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Postupak za izradu predmeta od kautuka
raznih vrsta direkino iz lateksa (mleko iod
kautuka), poznati su. Ti poznati postupci
odnose se mnaroCito na izradu uoblice-
nih, ili zagnjurivanih predmeta. Tako je
izmedu ostalog bila preporucivana i upo-
treba poroznih formi sa namerom, da se
gnjuranjem forme u lateks i ocedivanjem
vode iz lateksa postigne nagomilavanje kau-
cuka na povrSini forme, koja je po suSenju
trebala da da jedan jedinstven film od kau-
¢uka, koji se moze skinuti sa forme. U svrhu
ubrzavanja tog procesa, Cinjeni su i pred-
lozi, da se pore forme pune 'sa koagulisudi
delujuéim  te¢nostima, ili da se kroz 'pore
forme sprovede koagulisud¢i gasovi. Takode
je predlagano, da se povr§ina forme ‘prevuce
nekom koagulisudéi delujucom masom, ili slic-
nim. Ali ti postupci imaju narolito dva ne-
dostatka, koji deluju u radu na veliko veo-
ma neprijatno. Kao $to je poznato pretstavlja
lateks koloida'nu raspodelu deli¢a kauduka u
vodi. Koloidalno stanje uslovljava da se vo-
deni medium neobitno ja%o pripaja na poje-
dine delice kaucuka (absorbuje se). Prema
tome nastupa nezgoda, §to nije lako, da se
postignu vede debljine slojeva u kratkom
vrement, koje zahteva fabriéni rad, tj. da
se postigne cedenje (odsisavanje) dovoljnih
koli¢ina v '= Drugi nedostatak sastoji se v
tome, §to meSavine sa vefom sadrZinom ma-
terija za otezavanje (punjenje), koje su po-
trecbne za vedinu predmeta od kaucuka, za
vreme suSenja lako puca, odn. dobiva pu-
kotine. | ta pojava pociva na tome, Sto je
usled absorpcije i uvek nejednake porozno-
sti materijala forme, nemoguéno vrsiti rav-
nomerno ocedivanje vode, usled ¢ega se veé

za vreme procesa suSenja stvaraju naponi u
nastaju¢em filmu od kaucuka, koji prouz-
rokuju pomenuto pucanje.

Osim ovoga, kao §to je veé napomenuto,
prouzrokuje suSenje vode zaostale i Cvrsto
pripojene u filmu jo§ mnoge nedostatke u
radu, '

Ovaj pronalazak ima svrhir, da te nedo-
statke ukloni. Pronalazak pociva na konsta-
taciji, da se odstranjivanje vode iz ‘lateksa,
ili meSavine lateksa moze pomodcu poroznog
materijalz za forme, kao Sto je na pr. ‘lovaca,
gips, porculan, porozni metali, porozna gu-
ma kao na pr. porozna tvrda guma i sli¢no,
znatno olakSati na taj nacin, Sto se lateks
ili mesavine lateksa dodatkom pogodnih he-
mikalija, kao §to su stipsa, kalcijev formijat
it.d. predaglomeriSe, t.j. Sto im se stepen
kolodialne raspodele proizvoljno ogrubi. Po-
mo¢n te mere automatski se smanjuje po-
vréinska sila koja zadrzava vodu i odgo-
varajuéi se olak3ava odstranjivanje vode iz
disperzije. U najkra¢em vremenu dobijaju se
talozi velike debljine, koji se takode znatno
brzo suse.

Dalje potiva pronalazak na konstataciji,
da sc ostatci vode koji se nalaze u stvore-
nim slojevima, mogu uéiniti bezopasnim za
dalju preradu na taj nadin, Sto ‘se lateksu
odn. mesavini lateksa dodaju hemiske sup-
stance koje vezuju vodu n. pr. gips, ce-
ment i sliéni stvaraoci maltera. Ta mera ima
jos i ldrugo preimuéstvo, $to so pojave sma-
njivanja volumena, koje su isto tako uzro-
ci stvaranja pukotina, mogu da svedu na
minimum, posto odgovarajuci dodatoj koli-
Cini materijala koji vezuje vodu, mogu ma
nje ili vece koli¢ine vode da ostanu u do-
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bivenor: filmu od kaucuka, ne pricinjava-
juci nikakvu Stetu.

Pvj aglomerisanju pokazalo se kao pro-
bitatno, da se tvori jedno takvo stanje. da
s¢ aglomerisana mesSavina zakajmaci  (aus-
rahmt), ako se ostavi jedan sat u miru .

Postupak se objasnjava u sledeéen pri-
meru izvodenja:

Jedna forma od gipsa, koja se na pr,
moze rastaviti na dva dela, a koja u ne-
gativu pretqta\l]a suplje tclo koje treba da
se formira, puni se sa ]ednom mesavinom
sledece sadrzme

130 reverteksa -

2 sumpora
5 cinkovog belila,
170 gipsa
80 krede
0.75 vulkacita P-ekstra.

Sve ovo zameSano sa 70 cm?® vode i
aglomerisano sa 75 cm? jednog 0,5%-nog ra-
stvora kalcijevog formijata. PoSto je me-
Savina stajala 3 minuta u formi ‘izliva se
i izlivena meSavina moze se bez daljnjeg po-
nova upotrebiti.

Na unutarnjoj strani forme, stvorena je
jedna, prevlaka, koja se za nekoliko minuta
susi usled toga §to joj forma oduzima vodu
i usled vezivanja vode pomocu gipsa, koji
se nalazi u mesavini, tako da forma moze
da se otvori i iz nie 'da se izyadi stvoreno
Suplje telo od kaucuka. To Suplje telo se, u
svrhu potpunosti suSenja, a prema tome ka-
kvi ima debljinu zidova, zagreva 1/2-1 sali
na 500 i zatim se kao Sto je uobitajenc
vulkaniSe na pr. u toku od 1/2 sata u vru-
¢em vazduhu na 1200 C.

Na isti nacin mogu se izgradivati i .ma-
sivni pltdmch kao tanjiri, Solje i sl., ako
s¢ masa sipa u jednu odgovarajuéi izradenu
poroznst formu,o statak po stvaranju zelje-
nc debljine sloja se odstrani i po izvrSenom
suSenju se predmet izvadi iz forme.

Postupak prema pronalasku moze se u-
potrebiti za izradu predmeta od kautuka ma-
sivnih ili Supljih prema postupku livenja,
ili postupku gnjuranja, ili slicnom.

Probitaéna je upotreba formi, koje su
pogodne za ponovnu upotrebu na pr. kao
one od poroznog metala, porozne gume, po-
rozne tvrde gume, ili sl.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu predmeta od ka-
ucuka prema postupcima livenja, gnjuranja
ili sliénim, naznacen fime, §to se lateks, ili me-
Savine lateksa nmamenjeni uoblicavanju, uo-
bli€avaju u predaglomerisanom’ stanju u po-
roznim forinama, da bi se na taj natin olak-
Salo odstranjivanje vode.

2.) Postupak prema zahtevn 1, naznalen
time, §to se izvodi sa stabilisaniin latcksom.

3.) Postupak  ema zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, sto se lateksu odnosno mega-
vinama lateksa, dodaju supstance. koje ve-
zttju vodu, da bi se hemiski vezala ona voda,
koja se nalazi u stalozenom filmu od kau-
cuka.

4.) Forma za izvrSenje postupka prema
zahtevat 13, naznatena time. Sto se ista
sastoji od poroznog metala, porozne gume,
narotito tvrde gume ili sl.



