KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 49 (3)

INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 MAJA 1939,

Aktiengesellschaft Oederlin & Co., Baden, Svajcarska.

Postupak i naprava za dalje preradivanje livenih alki.

Prijava od 2 novembra 1937.

Vazi od 1 novembra 1938.

Naznadeno pravo prvenstva od 26 januara 1937 (Francuska).

Predmet ovog pronalaska_je postupak
i naprava za dalje preradivanje prstenastih
metalnih odlivaka, narocito takvih koji se
kao prstenasta tela liju centrifugalnim po-
stupkom. Ovaj se postupak sastoji u tome
Sto se na izlivenim prstenastim odlivima
(livenim predmetima) uklanja ulivni nasta-
vak, koji Strti izvan d{razenog profila alke,
pa se alka na jednom mestu zasece, pa on-
da najmanje na jednom Kkraju priblizno is-
pravi za uvcdenje u matricu naprave za is-
tezanje, te se vucenjem kroz matricu obli-
Kuje u priblizno ravnu Sipku, pri ¢emu se
pre ili za vreme istezanja materijal zbija
na unutrasnjoj strami ranijeg prstena,

Postupak po pronalaksu omogucuje
da se sa veoma malo i jednostavnih napra-
va dobijaju metalne poluge i limovi kva-
litativno velike vrednosti. Posto mesto gde
se vrii ulivanje uvek sadrZi porozna me-
sta, to se ulivak rasporeduje iznad Zeljenog
profila i sa livene se alke pomocu obrade
na strugu ili odbijanja pre dalje obrade.
Na ovaj se nadin dobija alka Zeljenog pre-
seka i najboljeg sastava materijala. Kod
svke je alke unutra$nji obim manji mno
spoljni obim, $to ima za posledicu, da ako
se jedna takva alka ispravlja u pravu po-
lugu, na mestu koje odgovara unutrasnjoj
strani, nastaju naprsline, koje ¢ine polugu
neupotrebljivom.  Zbijanje materijala sa
unutra¥nje strane alke se na ovom mestu
prouzrokuje stanje napona, koje se izjed-
nacava pri promeni oblika prstena u pravu
spolugu 1 sprecava naprsline na ranijoj u-
nutraSnjoj strani.

Za zbijanje se moZe upotrebiti kakav

ceki¢ koji se pogoni sabijenim vazduhom,
elektricno ili mehanicki, ili se mogu upo-
trebti parovi valjeka, pri femu se alka u
lednom takvom poloZaju mora dovoditi
uredaju za izvlafenje, da se ova oruda mo-
gu dovesti lako do dejstva.

Uvek prema profilu moze se za vre-
me izvlacenja radi ispravljanja menjati i
poprecni presek alke koja treba da se pre-
obrazi u polugu, usled cega fabrikacija
postaje veoma racionalna.

Za izvodenje postupka u kakvom po-
strojenju su razume se potrebne kombina-
cije raznih poznatih uredaja i oruda, ali
koji se u ovoj kombinaciji prvi put javljaju
i obezbeduju racionalnu fabrikaciju.

Ova naprava ima rotacioni ravni ko-
tur (plan3ajbnu) na kom se alka pridrZava,
pa se ulivni nastavak na unutradnjoj stra-
ni alke ukloni, pa se ta strana ujednaci, pri
Cemu se moZe izvesti istovremeno zbijanje
materijala na unutraSnjoj strami alke po-
sredstvom pritiskac¢kih keluti¢a. Zatim ima
naprava cirkularnu testeru za zasecanje
alke, presu za priblizno ispravljanje naj-
manje jednog kraja alke, napravu za iste-
zanje sa napravom za dovodenje alke, pri
Cemu unutras$nja strana prstena shodno
leZi gore, 1 naposletku naprava za zbijanje
pomocu Koje se moZe zbijati materijal na
unutradnjoi strami alke.

Naprava prema ovom pronalasku za
izvodenje ovog postupka pretstavliena je
na crtezu u jednom primernom obliky iz-
vodenja, pri ¢emu su izostavljeni oni delo-
vi naprave koji nisu potrebni za razumeva-
nje ovog pronalaska.

Din. 20.—



I pokazuje izgled sa strane napra-
ve za :sLeJauuc sa mapravom za pridrzava-
nje i napravom za zbijanje.

Sl 2 pretstavlja osnovu slike 1.

Sk 3 1 4 pokazuju pojedinosti.

SL 5 i 6 pokazuju napravu za zbijanje
materijala na unutrasnjoj strani alke, odn.
sipke .

Sl. 7 i 8 prefstavljaju izgled spreda i
izgled sa strane naprave za ispravljanje,

Odlivene alke, koje dolaze iz centri-
fugalne maprave, imaju ulivni nastavak
Koji $tréi na unutrasnjoj strani alke i koji
izlazi iz zeljenog oblika profila, pa se
shodno ne obraduje. Radi uklanjanja tog
dela alke se utegne na ravnom Kkoturu ne-
Kog poznatog horizontalnog struga 1li
alicne naprave tako, da joj je unutraSnja
strana slobodna, pa se ulivni nastavak u-
Kloni struganjem, ili kresanjem, pa se pro-
fil dovede na prethodno odredenu dimen-
ziju. U naroditim slucajevima moZe se i ceo
prefil pre daljeg preradivanja obraditi na
strugu. Posle struganja moze se u istom
toku rada izvesti zbijanje unutrasnje stra-
ne alke pomocu kolutica ili slicnog ukoli-
ko se nece pretpostaviti da se ovo spoji sa
nekim drugim tokom rada. Pravilno profi-
lisan 'metalni prsten sada se na poznatoj
cirkularnoj testeri zasefe na jednom mestu,
pa se jedna od oba kraja priblizno izravna
ng nekoj presi uz upotrebu naprave pret-
stavijene ma sl. 7 i 8 tako, da se on moze
lako uvuéi u matricu neke naprave za is-
tezanje. Ova naprava za ispravljanje po-
stavljena je na stolu 23 ekscentarske prese
24 ga sankama 25 Koje nose udarac 26 za
ispravijanje. Ivice stola 23 zaokruZene su
na obe strame, pa sluze zajedno sa uglovi-
ma 28, pri¢vriéenim na stolu pozadi, za vo-
denje alke 9 i kao cslone tacke pri odvija-
nju alke. U stolu je uvulen segment 29 za
ispravljanje, koji se meZze pomoecéu drske 30
izdignuli ili preklopiti. Za ispravljanje kra-
Jjeva alke izdigne se segment za ispravlja-
nje okretanjem drske 30, pa se onda Kraj
alke s jedne strane poloZi na levu ivicu 27
stola i na segment 8, pa se napredovanjem
sanki 25 udaral pckrene na nize, te se is-
pravi savijeni deo alke. Ovo se uredenje
moZe upotrebiti i za to da se zaseCena alka
pre uvedenja u napravu za istezanje pribli-
Zne ispravi tako, da se edgovarajuéi pode-
si spustanje udarala, pa da se alka poste-
peno posle svakog spuStanja udaraca okre-
ée dal{e na stolu za izvesni razmak, n. pr.
za Sirinu stola, a to zavisi od debljlne pr-
stena i od istezanja materijala. Zatim cvo
uredenje moZe upotrebitii uy vezi sa nekim
nakovnjem pric¢vri¢enim na stolu, a Koji
sluzi za zbijanje unutrasnje strane alke i
za ispruzavanje alke,

Ovako dobijena priblizno ispravljena
Sipka moZe se sad rase¢i u manje komiade,
pa da se ovi na hladnod¢i ili na toloti preso-
vanjem, kovanjem ili sli¢cnim dovedu u ko-
nacan oblik.

Kada treba da se proizvedu tacno is-
pravljene Sipke sa ta¢nim profilom onda se
alka, koja je prethodno pripremljesia na
napred opisan na€in, donese na jedan kraj
naprave 2 za izvlacenje, koja je pretstav-
liena na slikama 1-—4. Na stalku 1 ove na-
prave postavljeni su ()brt]iivn kolutici 4, 5,
6 1 7 koji vode alku i uspostavljaju lagano
otvaranje alke. Alka je poloZena tako i u-
vodi se tako u napravu za izvlacenje da
njena unutradnja strana u ovom primeru
lezi prema gore. Onaj kraj koji je isprav-
ljen na ekscentarskoj presi sprovede se sa-
da kroz matricu, ili okce 8, pa se ukljesti
u zdrelu koledki 10 naprave za istezanje.
Cive se koletke na poznati natin pomocu
lanca, ili slitnog, zakadenog za kuku 11
kolecki povlace na levo u crtezu, pa se pri
tome alka 9 preobrazava u Sipku, eventu-
alno uz istovremeno smanjivanje njenog
poprecnog preseka. Za pravo vodenje kKo-
le¢ki 10 leZe njihovi tockovi u boénim zi-
dovima naprave, koji su u tu svrhu obra-
zovani u profil oblika — ,,U” —, koji je
ckrenut ka unutrasnjosti i otvoren sa stra-
ne. Zatim je na bo¢nom zidu 2 pricvriéena
naprava koja se sastoji od drzaca 12 koja
sluZi za spretavanje nesreénih slucajeva, a
koja je pomocu produzetka 13 ucvrSéena
u stremenu 14 oblika — U — tako, da ka-
da zadnji kraj alke 9 izade iz matrice onda
Sipke pod dejstvom njenog elasticiteta i
napona ne moze da isko¢i ka koletkama i
da se previje.

Ispred matrice moze se postaviti neki
ceki¢ 15 za sabijen vazduh. Ova je naprava

pretstavljena u vecoj srazmeri na siikama

516, a pricvri¢ena je na glavi 16 naprave
1 za izvlaCenje takc, da se moZe preklo-
piti, cdn. okretati na stremenu 17, pa se
moze pomocu zatvaraCa 18 sa zavrinjem
i9 za pritezanje obezbediti u radnom po-
lozaju. Cekié 15 udara svojim udaratem 20
na unutrasnju stranu alke 9, pa zbija i is-
pruzava materijal alke na tom mestu zbog
¢ega se pri odvijanju i ispravljanju alke na
tim mestima sprecava obrazovanje pukotr-
na. Cekié¢ se pokrece pomocu sabijenog va-
zduha, koji se dovodi kroz crevo 21 i kroz
ventil 22. Po sebi se razume da se Ceki¢
moze pokretati pomocéu elektromotora il
mehani¢ki, a moZe se zameniti 1 nekim
valjkom uz koji koturi¢i za ispravljanje
vrie ispruzavanje i eventualno istovreme-
no istezanje alke. Sa procesom ispruZava-
nja i istezanja moZe se na ovaj nadin isto-
vremeno menjati i smanjiti profil alke.



Patentni zahtevi:

1.) Postupak za preradu prstenastih
metalnih kalupnih obiika, narotito takvih
koji se liju kao prstenasta tela u centrifu-
galnom postupku, naznacen time, $to se na
prstenastim oblicima preko zahtevanog
profila popretnog preseka prstena stréedi
ulivni nastavak uklanja, prsten se na jed-
nom mestu preseca, a zatim se bar na jed-
nom kraju priblizno pravo ispravlja radi
uvodenja u matricu, materijal prstena se
na unutra¥njoj strani sabija i vucenjem
kroz matricu se uobli¢ava u priblizno pra-
yu polugu.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznalen
time, §to se za vreme ispravljanja kalup-
nog oblika i sabijanja ispred matrice ure-
daja za izvlafenje smanjuje i menja po-
preéni presek kalupnog oblika.

3.) Naprava za izvodenje postupka po
zahtevu 1, naznadena time, $to ima obrtnu

ravnu plo¢u na kojoj je kalupni oblik na-
tegnut pri Cemu se ulivni nastavak odbija,
§to ima orude za presecanje prstena, presu
za priblizno ispravljanje bar jednog kraja
prstena i uredaja za izvlalenje sa uredajem
za dovodenje i sredstva za sabijanje pr-
stena ma unutrasnjoj strani.

4.) Naprava po zahtevu 2, naznatena
time, Sto je za sabijanje i suZavanje unu-
trasnje strane prstena rasporedeno orude
sa cekicem sa sabijenim vazduhom.

5.) Naprava po zahtevu 2, naznalena ti-
me, Sto je za zbijanje i suZavanije unutra-
inje strane prstena rasporeden Cekié¢ koji
se pogoni mehanicki ili elektri¢no.

6.) Naprava po zahtevu 2, naznacena ti-
me, Sto je uredaj za zbijanje unutradnje
strane prstena postavljen ispred matrice
naprave za izvlatenje tako da se moZe
ukljudivati i iskljulivati.
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