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Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
nja kod masina za pletenje i na izradu
tkiva na tim maSinama. VaZan zadatak pro-
nalaska je da stvori pobolj3ani naéin za
izradu prosirenih ili fasioniranih tkiva ili
predmeta.

Specijalan cilj pronalaska je izrada fa-
zonirane bezSavne ¢arape i predvidanje
kruZne pletaée masine udesene za izradu
takve carape.

Po ovom pronalasku ma3ina za pletenje
je predvidena sa orudima pomoéu kojil
se u odredenim intervalima elementi, koji
¢ine uvodnu zamku (petlju), unose izmedu
drugih takvih elemenata, koji veé rade,
¢ime se menja 3irina ili oblik tkiva ili pred-
mela, koji se plete na masini.

Elementi, koji obrazuju petlje. mogu biti
ili igle ili spustaci ili i igle i spustaci. Ma-
Sina moze biti kruzna ili kog drugog ob-
lika, pri Eem odredeni broj igala i (ili spu-
Stata selektivno (izbirljivo) ulazi izmedu
drugih igala i (ili para spustada, koji veé
rade, radi jzrade novih pellji u pletenom
tkivu, koje se nalazi na mestima, koja su
ranije zauzimsle ivice pleliva.

Poznato je u struci, da se pri izradi rav-
nih pletenih tkiva petlja spuita iti utura iz-
medu svakog para igala koje rade, ali po
ovom pronalasku, predvida se masina za
pletenje, koja &e moéi pellje spustati iz-
medu odredenog broja — koji je manji od
celokupnog — parova radnih igala i me-
njati broj tih petlji za vreme izrade raznih

pletiva, da bi se menjao broj hodova u
tim tkivima i izradivalo fazonirano tkivo.

Fazonirano tkivo moZe se izradivali na
masini koja ima sredstvo za biranje i uvo-
denje u rad, za vreme raznih hodova ple-
tenja, odredenog broja igala i (ili spustaca,
meduvremenih radnih igala i) ili spustaéa
petlji, u cilju povecanja broja petlji u tom
tkivu.

Fazonirana, pletena &arapa 1. j. pletena
cev moZe se po ovom pronalasku izradi-
vati na svakoj poznatoj ili usvojenoj vrsti
cirkularne maSine za pletenje, koja ima
kruZni red igala i kruZni red sputaca, ko-
jima je cilj da spudtaju petlju u konac,
koji se dovodi tim iglama.

Pletenje po pronalasku, poéinje sa odre-
denim najveéim brojem igala i (ili spu-
Staca, koji su postavljeni u neradnom po-
lozaju i sa poéetkom pletenja jedna ili
viSe igala i) ili sputada selektivno se uvo-
de u rad i dre u radu dok sve odre-
dene igle i (ili spustali ne stupe u rad
ili pak sve igle i) ili spustaci za najveci
precnik Carape.

Ponovnim uvodenjem prethodno iskljuce-
nih igala i (ili spudtata u rad — na jed-
nako razmaknutim poloZajima oko maSine
moZe se dobiti pravilno suZena pletena
carapa; ako se te igle i) ili spustadi uvedu
samo na jednom delu oko masine onda ée
se dobili pravo ispletena Carapa sa prosi-
renim ili fazoniranim bokom.

U priloZzenim nacrlima su;

Din. 45.



Sl 11 2 izgled sa strane odn. pozadi
jednog dela fazonirane Zenske carape, koja
se moZe radili na kruznoj pletaéoj masini,
po ovom pronalasku.

Sl. 3 je 3ematski horizontalan izgled jed-
nog rasporeda igala i spustaca petlji u
kruznoj pletacoj maSini. .

SI. 4 i 5 su uvecani izgledi delalja, koji
pokazuju Sematski izvestan broj elemenata
za izradu petlji iz sl 3.

Sl. 6 je boé&ni vertikalni izgled jednog
dela kruzine plefaée maSine ude3ene’ za
izradu cevi iz sl. 1 i 2,

Sl. 7 je nastavak sl. 6,

Sl. 8 je delimi¢an vetikalan izgled, koji
pokazuje cilindar za igle i spustateve dt-
Zate masine iz sl 6. 1

SL 9 je izvrnuli herizontalan izgled spu-
$laceve kulije sa neravnim telom masine
i obliznje neravno telo za biranje spustaca

Sl. 10, je uvecani vertikalan izgled jed-
nog od seleklivnih spustaca masine,

SI. 11 je delimi¢an izgled, koji poka-
zuje oruda za biranje spustaca,

Sl 12 je delom presek u izgledu, koji
pokazuje orude za biranje igala.

Sl. 13 je izgled neravnih tela masine,
koja slavljaju u pogon igle.

Sl. 14 je uvecan izgled pomerljive igle
i njenog radnog dela.

SL 15 je detaljan izgled mehanizma za
kontrolisanje spuslaca i oruda za biranje
igala.

Kao primer opisujemo jedan podesan
nacin izvodenja pronalaska, koji se moZe
primenili za izradu bes3avnih fazoniranih
{proSirenih) &arapa ili tome sl. 3lo je po-
kazano u sl. 1 i 2. Takva se Carapa moZe
nadiniti na kruznoj pletaéoj maSini poznate
ili usvojene vrste, a koja igra potpun kruzni
red igala 1 (sl. 3), koje su smestene u
obimu obrtnog cilindra, i kruZni, sadejst-
vujuéi red spuslaca 2, od kojih svaki nor-
malno radi izmedu svakog para igala,

Oblik ¢arape za deo noge dobija se
poveéanjem broja pletenih petlji u nepre-
kidnim spiralnim redovima, koji idu na
gore zgloba noge do neke izvesne visine
gore, na pr. do gornjeg dela butine, pri
Zem se fazonirana povrdina predvida sraz-
merno na zadnjoj strani noge.

Neke igle i spustati, koje se na!aze oko
jednog dela obima cilindra, koji ce se u
sledecem zvali zadnji deo, vezane su sa
orudima — o kojima ¢e biti docnije viSe
redi — pomoéu kojih se te igle i spustaci
mogu birati i kretali iz neradnog u radni
polozaj. Izbirljive igle obeleZene su sa 1a
i obi¢no takva je svaka treéa igla od igala
postavljenih u fom zadnjem delu maSine.
1zbirljivi spustadi obeleZeni su sa 2a i lo

su oni koji se nalaze odmah uz izbirljivu
iglu 1a i to sa obe strane.

Pletenje besSavne Carape pocinje na pr-
stima i ide duZf stopala, pete i gore uz nogu
do kraja (venca). Prsti i peta rade se na
poznali nacin reciproc¢nim kretanjem a sto-
palo i noga kruznim kretanjem.

Pre nego 3lo se pocne sa obi¢nim spa-
janjem ili sa pletenjem prstiju, sve igle 1a
i spustaci 2a isklju€uju se iz radnog polo-
Zaja, te se prsti, stopala, peta i zglob ca-
rape rade sa ostalim iglama i spustacima.

Cim se igle 1a isklju¢e, onda parovi o-
slalih radnih igala 1 u zadnjem delu cilin-
dra se razmiCu sa otstojanjima Sirine jed-
nake za mesia dveju igala. Kad se spustaci
2a iskljuce, onda se vidi, da se pellje, na-
Cinjene iglama 1 na svakoj strani neradne
igle 1a, spajaju pomoéu konca, koji ide
kroz prostore nacinjene izvlaCenjem igala
1a. Ako neradni spustaci ne hvataju i ne

‘guraju napred taj konac, onda ¢ée on biti

srazmerno zategnut kroz te prostore (pro-
cepe). Ako je pak veli¢ina konca spustenog
od sitrane radnih spustaca 2 izmedu igala
1 ista sa veli¢inom, koja prelazi procep @
izmedu radnih igala 1 (sl. 4 i 5), onda ce
duZina spuslacevih ivica u pletlvu biti skoro
stalna. Pod izrazom spustaceva ivica podra-
zumevamo ivicu pletiva izmedu obliZnjih
iglenik ivica bez obzira da li je ivica spu-
Stena spustacem ili ne. Prema tome, i dko
su vertikalne ivice ilijspustadeve ivice, na-
injene na mestima iskljucenih igala 1a i
spustada 2a u izgledu neSto razliite od
obiénih spustaéevih ivica — koje su naéi-
njene od spustaca, koji rade izmedu su-
sednih radnih igala 1 — utvrdeno je da
sledeée ispravljanje i (ili zavr3avanje, ko-
jima su izloZene &arape, iskljuuje svaku
postoje¢u razliku. Ovim se hoée reci, da
je deo gotove &arape za kolenicu jednosta-
van u pletivu i izgledu. :

Posle pletenja dela arape oko zgloba
neradne igle 1a sa spudtatima 2a selektiv-
no se uvode urad u odredenim intervalima
i u odredenom redu, da bi se poveéao broj
petlji proizvedenih u daljem foku pielenja
i time da se stvori prosireni deo A, po
sredini, na zadnjem delu noge. Zamena ili
uvodenje igala 1a i spudtaca 2a naslavlja
se u intervalima (obi¢no od visine H u sl,
2) dok ne stape sve igle i spudtaci u rad
i ne izvede potpun broj petlji u svakom
redu pletenja, posle &ega rade sve igle do
kraja Carape.

Kod jednog oblika fazoniranje Zarape
poc&inje uvodenjem u rad dveju iskljucenih
igala i Cetiri spustaca u vezi s njima a koji
leze na svakom kraju zadnjeg dela magine.
Na ovaj se nain po Celiri uveéava broj
petlji u polpunom redu pleliva, na 3ta se



fiastavlja pletenje za proizvoljan broj obrta
ili reda sa dodatim Cetiri iglama i njihovim
spudlacima, posle Gega se dalje dve igle
18, na svakoj strani, sa svojim spustacima
2a, odmah uz preda3nje zamenjene igle i
spudtace, uvode u rad i nastavlja pletenje
za dalji broj redova, koji onda imaju jo3
po &eliri petlje. Ovo uvodenje igala i spu-
Stala se ponavlja dok sve ne udu u rad,
pri ¢em ireba da je broj redova izmedu
svake dopune jednak.

U svakom poloZaju u kome su igla 1a i
dva spustata 2a uvedena u rad, obrazuje
se mala rupa B u pletivu (sl 11 2) a gde
se te igle uvode u parovima te rupe bice
tako isto u parovima. Ove rupe B obrazuju
belege, koje postupno konvergiraju ka zad-
iijem delu carape. Treba imati na umu, da
se iskljuéene iglje 1a i spudtaci 2a mogu
uvodili u proizvoljnom redu u izabrane re-
dove pletiva.

Kod ovog izvodenja igle 1 i 1a smestene
su sa otvorima u cilindru 3 masine, koji se
okreée pogonom masine. Svaka igla ima
ispadak 1b (sl. 14) iradni deo 4, koji tako
isto leze u olvorima cilindra i nalaze se
odmah ispod igle. Igle oko jedne polovine
cilindra imaju duge ispadke 1b, aigle oko
druge polovine cilindra imaju le ispadke
kratke iz razloga da mogu raditi odgova-
rajuée za vreme izrade pete i prsliju na
carapi.

Delovi 4 koji pripadaju iglema 1, neiz-
birljivim, jesu ravni i imaju jedan ispadak
4a, koji se nalazi u blizini ili na najdonjem
delu dela 4. Delovi 4, koji pripadaju birac-
kim iglama 1a imaju jod jedan ispadak 4b.
Visina i duZina ovih delova odreduje red
po kome se oni biraju za rad, tako da se
predvidanjem tih delova raznih visina i du-
Zina posliZe veca izbornost. Alternativno
izabrani delovi 4 mogu imati veéi broj
ispadaka sa raznim visinama i duZinama.

U sl. 13 nekretno neravno telo 5 udese-
no je, da se hvata sa dugackim ispadcima
4a na raznim delovima obiénih igala 1, da
bi te igle ostavile stare petlje i ostale u
polozaju gde idu duZ putanje b u gornjem
delu slike, da bi plele kao i obiéne magine
pod uplivom obicnih pletacih neravnih tela.

Radni delovi 4 izbirljivih igala 1a, sa
kratkim ispadkom 44, obi¢no mimoilaze ne-
ravno telo 5 iispadke 1b na iglama, i hva-
taju se sa donjim neravnim telom 6, koje
tera te igle ispod obiénog sistema nerav-
nih tela duf putanje pokazane olucima i
tatkastom linijom ¢ i sprecavaju igle da ne
hvataju konac, Ako se Zeli, da se igla 1a
stavi u rad, jedno od neravnih tela 7 se
kreée i hvata ispadke 4b odredene duZine,
koji su na istoj visini sa tim telom. Ovo
telo onda podize radni deo i ovaj krece

ispadak 1b u polozaj i sledi pul pokazan
kod b, te igla toga ispadka hvata konac.

Da bi se smanjilo oplerecenje na igle,
dok ove prolaze kroz sistem neravnih tela,
neravno telo 4c, koje se nalazi na donjem
delu cilindra za igle, dejstvuje na sve is-
padke 4a i spusta ih i odvaja radni deo od
igle, nasta se ti delovi teraju odmah ispod
igals, ¢im ove produ kroz plefaci sistem
dejstvom ispadaka 4a, koji idu po uzdiZu-
éoj povrsini lela 4d.

Selektivna tela 7 (sl. 12) postavljena su
u uspravnoj konsoli 8, koja je utvrdena za
okvir 9 masine. Ova tela su van hvatanja
sa ispadcima 4b, $to se poslize pomocu
podesno povezanih spiralnih opruga 10. Do-
nje neravno telo 5 mozZe bili tako isto na
konsoli 8 i biti nekretno utvrdeno u njoj
pomocu zavrinja 11.

Selektivno uvodenje tela 7 u rad za po-
gon igala 1a moze se izvesli pomocu ve-
¢eg broja poluga 12, ¢iji se svaki kraj hva-
ta sa sircecim delovima 12b (sl. 7), koji
su utvrdeni za obim kontrolnog dobo$a 12a,
koji se povremeno obrée oko vertikalne
ose. Svaki deo 12a ima razli¢itu dubinu, da
bi usled toga odgovarajuca poluga uvela
svoje neravno telo, koja ¢e se hvalali sa
ispadcima 4b.

Svi spustai u masini postavljeni su tako,
da se horizontalno krecu amo i tamo u ra-
dialnim otvorima prstenaste posleljice 13
(sl. 8) koja je nacinjena oko gornjeg dela
cilindra za igle i svi spustaci 2, koji su
umetnuti izmedu neizbirljivih igala 1, podi-
7u se i spustaju, da bi stavili pellje izme-
du tih igala. Ovo sve nasltupa usled dej-
slva prstenastog neravnog lela 14 koje se
okreée iznad spustaca.

Mehanizam 15 za dovod materijala (kon-
ca) i promenu istog i prsten 16, poznate
vrste, predvideni su iznad spustaca,

Izbirljivi spusta¢i 2a obi¢no imaju oblik
pokazen u sl. 10; prednji deo 2b istih obié-
nog je oblika i isti sa prednjim krajnjim
delom ostalih spustaca 2. Zadnji deo izbir-
ljivog spustaca ima botno prosirenje 2c sa
veé¢im brojem ispadaka 2d. Prednji deo
spustaca smesten je u radialnim otvorima
prstenaste posteljice 13 a zadnji deo 2¢ je
pomerljivo smesten v uzduZnim oftvorima
ili Zljebovima 15a u deo 15 od aluminiuma,
koji deo opasuje posteljicu 13 i neravna
tela 14 na gornjem delu cilindra.

Oblik obi¢nih spustaca 2 pokazan je u
sl. 10 tackaslim linijama, a sfréece neravno
telo 14a u prstenu 14 smesteno je u pro-
storu 2e. Neravno telo 14a kontrolise po-
glavito rad obicnih spudlata 1, pri Eem se
stvarna dubina. do koje oni spustaju petlje,
regulie manjim neravnim telom 14b, koje
ée se u sledeéem zvati prekreino neravno



telo, koje se hvata sa zadnjom ivicom is-
padka 2f, predvidenog na zadnjem kraju
ispadka 2 i fo skoro na sredini duZine
ispadka 2d.

Prostor 2e, predviden u spuStacima 2a,
veéi je nego odgovarajuci prostor u spus-
tacima 2. Usled toga neravno telo 14a je-
dino dejstvuje na prednjoj strani ispadka
2f spustaca 2a u cilju iskljuéivanja istih
iz rada.

Ako se zeli ukljuéivanje spuslaca 2a,
koji se nalaze sa obe strane igle 1a, koja
je stavljena u rad na ve¢ poznali nacin,
onda se ¢lan 17, koji ima izdubljenu po-
vrsinu 17a (sl. 9) spusta; da hvata jedan
od ispadaka 2d spustaca. Neravno telo 17
pritiskuje na spustace sa kojima dolazi u
takav poloZaj, u kome zadna povrsina is-
padaka 2f na spu$tacima hvata prekretno
neravno lelo 14b i tera spustaca 2a da ra-
de istovremeno sa obi¢nim spu$tatima 2.

Napominjemo, da promenljivo radno bi-
ranje spustaca biva pomoéu neravnog tela
17, prema poloZaju ili vide izpadaka 2d
naleze na spustacima pri €em spustanje
ide do dubine, do koje je spusteno nerav-
no telo radi hvalanja sa spuitacima. Spus-
ta¢ pokazan u sl. 10 koji ima pun broj
ispadaka 2d, stupi¢e u rad pri svakom iz-
bornom pomeranju neravnog tela 17, ali
neki spustaci, koji mogu imali samo naj-
donji ispadak 2d, radi¢e samo onda. kad
se neravno lelo 17 spusti polpuno.

Neravno telo 17, sl. 11, udeSeno je, da
vertikelno klizi po poluzi 18, koju nosi na
svom gornjem delu uspravna konsola 19,
koja je utvrdena za poklopac 20 za smes-
tiste 15 spustaca, pri ¢em se neravno telo
normalno zadrZava u svom gornjem polo-
Zaju pomocu spiralne opruge 21, koja je
vezana za konsolu 19 i neravno telo 17.
Sa ovog tela stréi klinac 22, koji hvata
kraj 23a poluge 23, koja je udeSena da
se pomera u cilju kretanja neravnog tela
na dole, a u hvatanje sa spustacima koji
se biraju. Poluga 23 se pomera pomoéu
stepenastih delova 12¢ utvrdenih za gor-
nje obimne delove verlikalnog kontrolnog
doboga 12a, pri ¢em je valjak 23b predvi-
den na jednom kraju poluge 23. Cilj je
ovom valjku da se krece po kosim pred-
njim ivicama 12d dela 12c. Poluga 23 je
zglavkasto utvrdena na uspravnom nosacu
24, koji je utvrden za ma koji podesan deo
masine. Kraj 23a poluge 23, koji se hvata
sa klincem 22, ima podesan oblik radi obez-
bedenja tatnog pomeranja neravnog tela
17 pomocu le poluge.

Povremeno obrtanje verlikalne igle i
spudlatevog dobo%a 12a vrsi se pomoéu
Sapastog clana 25 (sl, 7), koji se hvata za
zapinjatom 26, koja je ulvrdena na donjem

delu dobo%a. Sapa 25 je ¢lankasto postav-
ljena na clanu 37, koji se slobodno obrce
oko vertikalnog vretena 28 za koje je utvr-
den dobos. Sapa 25 se drzi u dodiru sa
zapinjac¢om 26 dejstvom podesno poslavlje-
ne spiralne opruge 29. Clan 27 stoji pod
uticajem opruge 30, koja teZi da okrene
taj clan u smislu okretanja skazaljki na
satu i drzi stréec¢i deo istoga clana u hva-
tanju sa gornjim krajem poluge 31, koja
prima kretanje sa poluge 32, ¢iji je samo
jedan deo pokazan i koji se neprekidno
klati u pravcu strelica. Osciliraju¢a poluga
32 vezana je sa drugim mehanizmom ma-
gine, koji ne pripada ovom pronalasku i
nije ni pokazan, i ista se hvata sa donjim
delom poluge 31 i ovu pomera, koja kreée
¢lan 27 i Sapu 25 radi okretanja dobos3a
12a. Zadnji izgled poluge 32 pokazan je
u sl. 15. Ako se Zeli ova poluga se moze
zauslaviti pomocu ¢lana 33, koji se hvata
sa stepenaslim delom 32a na poluzi 32.

lan 33 se moZe hvalali sa delom 32a,
kad se krak 33b c¢lana 33 usled dejstva
opruge 33c¢ uhvali sa lancem 34 maSine.

Zapiraca 33 ima boéno stréeéi deo 33d,
koji ide ispod boc¢nog siréeéeg dela 31a
na poluzi 31, i koji se krak 33b uhvali sa
izdignutim ¢lanom 35 na lancu 34, onda
ispadak 33d ide u poloZaj u kome ¢e isti
omoguciti poluzi 31 da se c¢lankasto po-
meri oscilatornom polugom 32 radi pome-
ranja doboSa 12a. Ako se pak krak 33b
vise pomeri pomoéu zgloba 36 na lancu
34, ispadak 33d se "podiZe i on pomera
polugu 31 u polozaj, u kome se oscilator-
na poluga 32 neée hvatali sa donjim kra-
jem poluge 31 i dobo% se ne obrée. Na
ovaj nacin obrine i mirne periode dobo3a
12a odreduju se lancem 34 i njegovim
¢lancima 35 i 36.

Medutim polrebno je za vreme izvesne
periode rada masSine zadrZati dobo3 12a
od obrtanja ali omogucili poluzi 32 da os-
cilira. Visi ¢lanci 36 predvideni su da pre-
kinu obrlanje dobosa za vreme tih perioda.

Izradu besSavnih prosirenih &arapa na
mas8ini gornje vrste opisacemo sad i kao
primer uzecemo masinu od 300 igala istog
broja spu$lada.

Kao $to je ranije receno, pletenje Cara-
pe poéinje na spojnim redovima pletiva i
prstima, Za vreme pletenja ovog dela Cara-
pe, sve izbirljive igle 1a i spuslali 2a,
kojih ima 60 odn. 120, iskljutene su iz
reda. Tako isto uklonjena su neravna lela
7 za igle, a neravna lela 17 za spuSianje
su pgdignuta. U ovom poloZaju poluge 12
i 23 ne hvalaju se sa neravnim telima 12g
i 12¢ na kontrolnom dobo3u 12a,

Cilindar za igle pomera se famo i amo,
i organi 37 i 38 rade i prave kesicu za



prste. Posle ovog poéinje neprekidan rad
masine, koja sad radi stopalo, posle cega
ide raciprocirajuce kretanje za pletenje
pete. Podesan broj redova neprekidnog
kruznog pletenja se nadini i stvara deo
oko zgloba i posle izvesnog izradenog
dela uvode se izbirljive igle 1a i spustaci
2a radi izrade proSirenog zadnjeg dela ¢a-
rape. U tom stanju, ¢lanak 35 na lancu 34
hvata krak 33b zapirale, da bi se dobo3
12a okrenuo, pri ¢em najdonja poluga 12
hvata najdonje neravno felo 12b, koje ima
najmanju dubinu., Zatim se najdonje ne-
ravno felo 7 radi hvatanja sa delovima 4,
koji imaju najduze donje ispadke 4b, Koji
-stavljaju u rad igle 1a. Ove igle se slav-
ljaju na diamefralno suprotnim mestima u
cilindru za igle a na krajevima zadnjeg
de?a istog. Istovremeno sa stavljanjem u
rad igla, poluga 23 se dovodi do hvatanja
sa najdonjim felom 12¢, da bi se neravno
teto 17 dovelo u hvaltanje sa tim izbirljivim
spustacima, koji imaju ispadke 2d, Ovi
-spudtadi leze sa obe strane svake igle 1a,
koja je ve¢ u radu. Na ovaj nacin 4 nove
igle i 8 novih spustata pusteni su u rad,
te ée redovi Earape imati Cetiri nové pel-
lje i imali veéi preénik nego raniji redovi
carape.

Odredeni broj redova, koji imaju Eetiri
nove petlje, se ispléte i drugi tlanak 35
se dovodi u takav poloZaj, da vri nasta-
vak pomeranja dobo3a 12a. Najdonja po-
luga 12 se dalje pomera i ona dovodi svo-
je neravno telo do hvalanja sa delovima
4, koji imaju ispadke 4b srednje duZine.
Ovaj rad &ini da stupaju u rad igle sa tim
-orgdnima 4, i te se igle nalaze kao prva
dva para uz radije pomenute parove igala:
Istovremeno sa ovim drugim hiranjem igalar
deo 12¢, neravnog tela, dejstvom poluge
23, spusta telo 17 i ono hvata spustace
2a sa drugim ispadcima 2d. Ovi spustadi
-stupaju onda u rad, i oni se nalaze sa
obe strane svake igle uzete u rad pri dru-
gom izboru.

Sad u svemu ima 8 novih igala i16 no-
vih spustaa u radu i potreban broj redo-
va se isplete pre nego 3to se kontrolni do-
bo% obrne, da bi se najdonje od neravnih
tela 7 ukljucilo dalje u rad i neravno telo
17 spustilo radi izbora 4 novih igala i 8
novih spuslaca i pleo noizni deo Carape
odgovarajuée prosirenog precnika.

Na dobo%u 12a, koji se opet okrece,
druga najdonja poluga 12 ulazi u prvu du-
binu (iljeb) neravnog tela 12b itelo 17 se
opet spusta, kao i ranije. a 4 nove igle i
8 novih spustaca ulaze u rad.

Napominjemo, da su pocetni delovi tela
12b na dobo%u 12a 1. j. oni delovi najma-
nje dubine, izradeni stepenaslo ili cik-cak,

tako da drugi najdonji deo 12b nece po-
meriti svoju polugu dok najdonji deo ne
pomeri svoju polugu do svoje najveée
mere. Na isti na&in treéi deo ne¢e pome-
riti svoju polugu dok drugi ne svrSi svoj
rad. Dva najgornja neravna fela raspore-
dena su na isti nac¢in. = ;
 Obrtanje konirolnog dobo%a nastavlja se
dok sve odredene igle i spudtaci ne stu-
pe u rad i to nastupa onda kad se radi
deo carape iznad kolena.

Izrada ostalog dela ¢ardpe se onda na-
stavlja na uobicajeni nacin, pri ¢eém se
kontrolni dobo# isklju€uje iz obrianja po-
‘moc¢u &lanka 36 na lancu 34, koji se hvata
sa krakom 33 usled Cega se odvaja poluga
31 od poluge 32. _

Kad se éarapa zavrsi ispletu se jo$ ne-

‘koliko reda i onda se fieravno telo 39 (sl

12 i 13), uteruje pomocéu poluZnog meha-
nizma 40, koga pokreée neravno telo 14,
na glavhom kofuru 42 masine i to u cilju
da se sve igle podignu i ostave svoje petlje
i za vreme ovog rada se konfrolni dobo3
12a okreée dok se sve poluge 12 i polu-
ga 23 ne odvoje od neravnih 12b i 12¢,
da bi se izbirljive igle 1a i spudtati 2a
povukli i spremili za rad nove &arape.

Kao 3to je poznato za vreme poslednjeg
dela izrade pefe i prstiju arape, da bi se
dobio bolji spoj, hvata¢i igala — mesto
da jednu iglu spuste dole — diZu jednu
iglu gore i spustaju dve igle dole zZa vre-
me svakog kretanja famo i amo cilindra,
pri &ém se obicno predvida samo jedan
spudtajuéi hvataé sa iglom preseka T, &ija
je svaka strana izdubljena da bi mogla
primiti i drzati dve susedne igle. Usled
naroc¢itog poloZaja igala 24 vreme izrade
pete i prstiju, po ovom pronalasku, treba
upotrebiti dva hvatata za dole, od kojih
svaki spusta jednu iglu za jedan hod ma-
§ine. Oba hvatata jedan za drugim.

Napominjemo, da se nefolili raspored
ispadaka i neravnih tela na izbirljivim igla-
ma i spudtalima, gore opisanim; mozZe
menjali na pr. mesto ispadaka 2d na bog-
nom produier(llju 2c spustaca 2a, ispadci
se mogu predvideti na gornjem delu uz
duinog produZetka spustaca. Ti ispadci
mogu ltako isto biti promenljive duZine
pa se odvojeno i nezavisno neravno ielo
moze predvideti za svaki ispadak pri ¢em
su ta neravna tela podesna za verlikalno
selektivno krelanje. Spustadi se isto tako
mogu selektivno stavljati u rad pomocu
odvojenih specialno postavljenih organa
(grba).

Gore opisana masina za izradu besSav-
nih proSirenih ¢arapa moze isto tako imati
oruda za upletanje u istu &arapu bilo kvad-
ratno ili piramidno visoko pojatanje iznad



pele. Tamo gde se radi piramida, kao kod
e u sl. 1 i 2, vrh pojacane povr§ine moZe

biti poslavljen tako, da se poklapa ili da

bude paralelen sa proSirenom povr§inom
A u svom delu.

Svaka poznata vrsta mehanizma za bira-
nje igala, moze zameniti tockozima za u-
zorke (modele) Zakardima ili tome sli¢no
poluge 12 i delove 12b.

Napominjemo, da se ovaj pronalazak ne
ograni¢ava samo na izradu pro3irenih (fa-
zoniranih) ¢arapa veé se ovaj pronalazak
moZe primenili i za razne vrste masina za
pletenje proZirenih pletiva.

Patentni zahtevi:

1. Masina za pletenje, naznadena time,
§io su predvidena oruda za uvodenje, u
odredenim vremenskim razmacima, eleme-
nala za izradu pellji izmedu drugih takvih
elemenata za izradu petlji, koji su veé u
radu, da bi se na taj naCin menjala Sirina
izradenog pletiva.

2, Ma$ina po zahlevu 1 naznalena lime,
3to su elemenli za izradu petlji igle.

3. Masina po zshtevu 1 i 2 naznacena
time, Sto se igle i spustaci petlja ukljucuju
izmedu drugih igala i spuslata, koji veé
rade.

4, Magina po zahtevu 1 naznacéena time,

$lo je predvideno orude za selektivno uklju-
¢ivanje u rad, u odredenim razmacima vre-
mena, igala i spu3tada izmedu drugih igala
i spuslaca, koji vec rade, fako da se ne
menja duzina koncanih cevastih pletiva u
cilju izrada prosirenog dela pletiva.
. 5. Madina po zahtevu 1—4 naznatena
fime, Sto je predviden organ, pomocu koga
se izbirljive igle mogu udinili neradnim
kao i spustaci, koji su rasporedeni na sva-
koj strani igle, kao i organ za seleklivno
uvodenje neradnih igala i spu$tacda za vre-
me rada redova sa selektivnim iglama.

6. Masina po zahtevu 1 sa kruZnim re-
dom spustaca i igala naznadena time, $to
se izbirljive igle i spustadi uvode u rad u
odredeno vreme izmedu igala, koje veé
rade, i u odredene redove pletiva.

7. MaSina za pletenje po zahtevu 3 do
6 naznacena lime, Slo se izbirljive igle i
spustaci isklju¢uju iz rada pomocu pokret-
nih neravnih tela.

8. Masina za pletenje po zahtevu 7 na-
znacena time, Sto izbirljive igle i spustaéi
imaju, ili delovi koji sudejstvuju u istima,.
narocite ispadke, koji se hvalaju sa pokret-
nim neravnim telima, koji ukljuéuju u rad
i iskljucuju te igle i spustace,

9. Ma&ina za pletenje po zahtevu 7 na-
znacena time, Sto svaki izbirljivi spudtac
ima veéi broj ispadaka na svom botnom
produZenju, pri cem je vertikalno pomer-
liivo neravno telo ude3eno da saraduje sa
boénim produZenjima tako, da se uvode u
rad i isklju¢uju ti spustaci.

10. Masina za pletenje po zahtevu 7 na-
znaten time, $to svaka igla i spusta¢ ima
deo (4) radi seleklivnog uvodenja u rad
i iskljuenja iz istog, pri éem svaki deo-
(4) ima ispadak, koji se hvata sa neravninw
telima, koja pomeraju igle i spustace n
poloZaj iz koga se mogu selektivno birati
za rad sledeceg reda.

11. Masina za pletenje po zahtevu od 3
go 6 naznacCena lime, Slo se izabrane igle
i spusta¢i mogu pomerati iz radnog u ne-
radni poloZaj izmedu igala i spustada koji
ve¢ rade, pomocu pokretnog ¢lana, koji ima
ispadke.

12. Masina za plelenje po zahtevu 9 na-
znaéena time, Sto vertikalnp pomerljivo ne-
ravno felo za spustace radi selektivno u
cilju kretanja spustata iz neradnog u radni
poloZaj pomocu ¢lankastih poluznih meha-
nizama sa povrcmeno obrinog konltrolnog
dobosa.

13. Masina po zahtevu 1—13 nazna&ena
time, $to se izbirljive igle i spudtaéi po-
meraju u odredenim kombinacijama iz ne-
radnog u radni poloZaj izmedu radnih igala
i biraca, pri ¢em to pomeranje kontroliSe
popreéni kontrolni &lan.

14. Masina za pletenje po zahtevu 1—13
naznacena time, $to se popreéni kontrolni
€lan sasloji iz neravnog doboZa, koji se
povremeno kre¢e pomocu Zape i zapinjade,
koje dobijaju pogon od poluga, koje ne-
prekidno rade, pri ¢em poluga dobija po-
gon od lanca,

15, Masina za pletenje po zahtevu 13 ili
14 naznacena time, $lo se predvidaju hva-
ta¢i igala, koji jedan za drugim rade. radi
izrade pete i prsliju Carape.
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