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PATENTNI SPIS BR. 8400

Patent Treuhand-Gesellschaft fiir elektrische Glithlampen m. b. H.,
Berlin, Nemacka.

Postupak i naprava za izvlaenje cevi ili prutova od stakla.

Prijava od 12. novembra 1930.

Vaii od 1. marta 1931.

TraZeno pravo prvensiva od 12. decembra 1929. (Nemacka).

Kod poznatog Danner-ovog postupka za
izvlacenje cevi ili prutova od stakla upo-
trebljuje se osim obrinog izvlakaca za raslo-
pljeho staklo takode i pe¢ za topljenje sta-
kla od koje teCe tecna staklena masa u ne-
prekidnom mlazu na unutra3nju ili spoljadnju
povrsinu obrinog izvlakaca. Takvo postroje-
nje za izvlaCenje cevi je narocCito podesno
za velike radionice, kod kojih se moraju ne-
prestanc izvlacili srazmerno velike kolicine
cevi od jednog i istog stakla.

Ovaj pronalazak namerava da uprosli laj
poznali postupak za izvlacenje cevi i da ga
ucini istovremeno ekonomi¢nim za manje
radionice, kod kojih treba da se izrade sa-
mo male koli¢ine cevi od jednog i istog
stakla pri ¢estom menjanju izrade malih ko-
licina cevi koja se sastoje od drugog stakla.
Osim toga ovaj pronalazak namerava da
ucini napravu, koja sluzi za izvodenje ovog
postupka, nezavisnu od stabilne peci i da
se lakSe moZe poslavili na drugo mesto,

U tu se celj prema ovom pronalasku obr-
tni izvlakac na zadnjem kraju puni &vrslim sla-
klom, koje treba da se rastopi tek na izvla-
kacu, odprilike u obliku staklenih razlomska,
Skrljotina, zrna ili takode u obliku pretho-
dno oblikovanih tela- PoSlo se &vrsto sta-
klo, koje se u izvesnim razmacima vremena
puni, topi neposredno na izvlakacu i odmah
posle topljenja obrini izvlaka¢ ga odnosi u
obliku cevi ili pruta, to je suvidna naroéita
rec za topljenje pa je u tecnom stanju sa-

mo srazmerno mala kolicina stakla. Ali to
daje mogucnost da se brze vr§i menjanje
vrsle stakla za predmete koji se izraduju.

Kad se na poznali nacin upotrebiti ceva-
sli izvlaka¢ sa opkolnim zagrevnim omola-
¢em, onda se da vrlo jednostavno izvesti
ovo novo uno3enje stakla, time 5to se ¢vrsto
staklo unosi u prostor izmedu obrinog izvla-
kata i opkolnog shodno takode obrinog,
zagrevnog omotaCa, pa se staklo tek u tom
prostoru rastopi zagrevanjem i sprovodi na
obrtni izvlakac.

Da bi se uproslilo pokrelanje obrinog
izvlekaca i opkolnog zagrevnog omolaca,
spojen je izvlaka¢ sa zagrevnim omotacem
tako da se zajedno okrecu i to na prost
nacin time, $to je on pri¢vriéen na zadnjem
delu zagrevnog omolaca. Zagrevni omotlac,
koji je na zadnjem kraju snabdeven zatvcr-
ljivim otvorim za ulrpavanje, shodno je sme
Sten obrino zajedno sa izvlakacem, koji on
nosi, u nekoj obrinoj cauri, koja je opet
poloZena u prevozni stalak tako da se moze
uspravno okretati. Time se ne uspeva samo
da se izvlakaC zajedno sa zagrevnim omo-
facem dovede u svaki proizvoljni nagnuli
polozaj i u uspravan poloZaj u kom visi na
niZe, nego i cela naprava da se brzo po-
stavi na drugo meslo, na primer na drugo
mesto gde ispada &vrsto staklo koje freba
da se rastopi.

Ako se obrini izvlakac sastoji iz dvejw
cevi, koje su uvucene jedna u drugu na
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nadin leleskopa, onda je shodno, d4 se¢ sa-
m spoljaSnja cev pricvrsti za zadnji deo
zagrevnog omotaca, a da se unufradnja cev
spoji popuslljivo sa spoljasnjom cevi, tako
dn se ona sama moZe napred izvuci. Time
se moze u svako doba brzo postaviti u radni
polozaj neka unuiraSnja cev sa drukéijim
Silikom, koji odreduje profil predmeta koji
treba da se izradi.

Na crlezu je predstavljen na sl. 1 uspravni
presek jednog izvedenog oblika naprave
podesne za izvodenje ovog postupka.

Sl. 2 pokazuje izgled s lica dancanog
dela te naprave.

Sl 3 i 2 pokazuju presek i izgled s lica
drukéije obrazovanog dancanog dela.

S1. 51 6 pokazuju u perspeklivi prethodno
oblikovanje utrpanog stalka.

Na prevoznom stalku 2 snabdevenow to-
ckovima 1, smeStena je okretljivo u uspravnoj
rani Caura 4 na ostanima 3. U cauri
4 umetnuta je v kolrljac¢ima 35, 6 obrlljivo
¢aura 7, uz Ciji unutradnji zid priévrsceni
st azbestni prstenovi 8, 91 cev 10 sa unu-
ir :Snjom ispunom 11 od materijala évrstog
u vairi kao Samota- U ispuni 11 ukopan je
namotaj 12 zagrevne Zice. Centralno kroz
zigrevini omotaé, koji se sastoji iz Caure
7, cevi 10 i ispune 11, sprovedena je cev
13, koja je na poznali naéin, pomocu zglo-
baog ¢lanka 15 u vezi sa vodom 14 za
vazduh za duvanje. Na cev 13, koja je
snabdevena izmenljivim vrhom 16 za profil
navuéena je druga cev 17 koja ima shodno
oblogu od materijala ¢vrstog u valri. Spo-
ljasnja cev 17 pricvr$cena je u lulcu 19 na
dancu 20 umetnutom na zadnjem delu cevi
7 zagrevnog omolaca. Unulrasnja cev 13
zategnuta je i popustljivo spojena sa spo-
ljaSnjom cevi 17 pomoc¢u navrtke 21. Dance
2C ima rupe 22 za utrpavanje ¢vrstog sta-
kla, kao staklenih razlomaka, skrljolina, zr-
nevlja ili prethodno oblikovanih tela od sta-
kla, u prostor 23 koji se nalazi izmedu cevi
17, 18 i zagrevaog omotaca 11. Pomocu
plodice 24, koja leZi uz dance 20, a koja
ima prema broju otvora 22 za ulrpavanje
podjednak broj otvora 22’ iste veli¢ine, mogu
se prema polrebi viSe ili manje zalvorili
olvori 22 za ulrpavanje. lzmedu mefalnog
danca 20 iispune 11 umetnut je izolacioni
prsten 25. Prednii suZeni deo 10’ cevi 10
zagrevnog omotaca produZen je izvan ispune
1, da u blizini profilnog vrha 16 t. j. na me-
stu gde se ispusta tec¢no staklo obrazuje
omotac¢ za zaStitu toplote. Uz cauru 4 pri-
¢vricen je neki pokretacki motor 26, koji
pomocéu zupcani¢kog prenosa 27, 28 obrée
zagrevni omotac¢ 7, 10, 11. Poslo je u dancu
20 zagrevnog omotata uévriéena cev 17
koja je zalegnuta sa cevi 13, onda zagrevni
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koji se sasloji iz cevi 13, 17.

Cvrsto staklo koje se unosiu prostor 23
ovde se dovodi dejstvom zagrevnog omo-
taca u teéno stanje. Rastopina oti¢e u pred-
nji suzeni deo prostora 23, opkoljava iz-
vlakac¢ koji se sasloji iz cevi 13, 17 pa ga
profilni vrh 16 na poznali nacin izvlaci u
oblik cevi ili eventualno u oblik pruta. Treba
li da se izradi neka cev ili prut drukcijeg
profila, onda se posle popuStanja veza cevi
13 sa vazdu$nim vodom 14 odvrne navrika
21, pa se potom napred izvuCe unulraidnja
cev 13, koja nosi profilni vrth 16 i moZe
se zamenili drugom cevi sa drukéijim pro-
filnim vrhom. Ceura 4, koja nosi motor 26
i zagrevni omolac i obrini izvlakac, moze
se okrelanjem oko osiana 3 postavili u pro-
izvoljan nagnuli polozaj, i fo se moze even-
tualno ova caura 4 zajedno sa svima de-
lovima pri¢vr§éenim na njoj dovesti u us-
pravni poloZaj. Pomoc¢u sredstava koja nisu
predslavljena moze se Caura 4 ucvrstili u
proizvoljnom nagnutom poloZaju.

Kod izvedenog oblika prema sl 314 je
tulac 19 koji je navulen na spoljasnju cev
17, pomocu dveju precnica 39 spojen sa pr-
stenom 29 ucvriéenim u cevi 10 zagreviog
omotaca. Te precnice 30 imaju potpunu §j-
rinu prstena 29 itulca 19. Na spoljasnjem
kraju tulca 19 smeStene su obriljivo dve
poluokrugle zaklopne plocice 31, 32. Prema
polozaju tih plo€ica mogu se poluokrugli
otvori 22 za ufrpavanje, koji se nalaze iz-
medu prstena 29 i prednica 30, proizvoljno
otvoriti ili zatvoriti. Ovakvo zalvaranje za-
grevnog omotata narocito je podesno za
utrpavanje u napravu prethodno oblikovanih
staklenih tela, odprilike prema sl. 3, pcsto
se staklena tela pri uvladenju bolje vode.
Kad se slaklena tela, kao Sto je predstavlje-
no na sl. 6, sastoje iz triju sektora koji se
dopunjuju u jedan cilindar, onda treba tu-
lac 19 trima precnicama 30 da se spoji sa
prstenom 29. Ali ova prethodno oblikovana
staklena tela mogu imali i svaki drugi pro-
izvoljan oblik.

Upotreba prethcdno oblikovanih staklenih
fela i to narocito takvih koja su prilago-
dena spoljadnjoj povr3ini obrinog izviakada
i eventualno i unutras$njoj povrsini zagrev-
nog omotada, dozvoljava vrlo brzo i ravno-
merno ulrpavanje. Zalim ovaj nacin ulrpa-
vanja daje moguénost da se izrade cevi ili
prutovi razne bojne strukiure, poSto je za
to potrebno samo da se staklena tela sa-
slave iz podesno obojenih delova (sektora).

Izvlakaé i zagrevni omota¢ mogu da imaju,
kao 3to je inate poznato, koliko cilindri-
can toliko prizmati¢an oblik. Nije neopho-
dno potrebno da zagrevni omotal povlaci
za sobom izvlakac pri obrlanju. lIzvlakac se
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“moZe takode obriali odvojeno od zagrevnog
omoelaca pomocu podesnog lotkaslog tocka-
stog prenosa. Eventualno, na primer pri utr-
pavanju sftaklenog zrnevlja u prostor 23,
moZe i zagrevni omota¢ da bude stabilan,
tako da se onda obrée samo izvlaka¢. Nije
neophodno potrebno da utrpano staklo, koje
se unosi na zadnjem kraju izvlakaca i koje
na ovome pravi rasfopljenu oblogu, dodi-
ruje spoljadnji omotac izvlakaca. Zagreva-
nje uirpane robe vrSi se doduSe shodno
zagrevanim spoljaSnjim omotalem, ali se
eveniualno moze vrsiti goriljkama postavlje-
nim uz izvlakac¢ ili pomocéu namotaja za-
grevne Zice umelnutog u unutrasnjosti izvla-
kaca. Lulasli izvlaka¢ koji je smesien cen-
fralno u zagrevnom omotacu, moze da bude
pomerljiv u nzduznom pravcu da bi se mo-
glo regulisanje oticanje stakla. Takode mozZe
evenlualno, na poznati nac¢in da se izosltavi
lulasti izvlaka¢, kad unutradnja povr8ina obr-
tnog zagrevnog omolaca izvlaci slaklo, da-
kle kad se taj omota¢ upolrebljava kao iz-
vlakac.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izvlacenje cevi ili prutova
od stakla, kod kog rastoplienu slaklenu ma-
su izvlaci unutrasnja ili spoljaénja povrSina
nekog obrinog tela, naznacen time, 3to se
obrino telo za izvlaCenje na zadnjem Kkraju
puni ¢vrstim staklom, u obliku staklenih od-
lomaka, $krljotina, zrnevlja ili takode u obli-
ku prethodno oblikovanih tela, koje se &vrsto
staklo rastapa tek na obrinom telu za izvla-
cenje,

2. Postupak prema zahtevu 1, pri upotrebi
zagrevnog omolaca koji opkoljava telo za
izvla¢enje, naznacen time, 3lo se &évrslo sta-
klo za ulrpavanje unosi u prostor izmedu
obrinog tela za izvlacenje i opkolnog za-
grevnog omotaca, koji se shodno takode
obrée, pa se tek u tom prostoru zagreva-
njem rastapa i sprovodi ka prednjem delu
obrinog tela za izvlacenje.

3. Naprave za izvodenje postupka prema
zahlevima 1 i 2, naznaCena lime, Sto je
obrtno telo za izvlacenje pri¢vri¢eno na
zadnjem delu zagrevnog omolaca i lime je
spojeno sa njim tako, da se zajedno obrcu.

4. Naprava prema zahlevu 3, naznaCena
time, Sto se obrino telo za izvlacenje sastoji
iz dveju cevi, koje su na nacin teleskopa
navuéene jedna u drugu, od kojih je unu-
fraSnja cev spajena popustljivo tako sa spo-
lijaSnjom cevi, prl¢vr§éenom na zadnjem delu
zagrevnog omotaca, da se ona moZiec sama
izmenjivali izvlacenjem sa prednje sirane.

5. Naprava prema zahtevima 3 i 4, na-
znacena time, Sto zagrevni omota¢ ima na
zadnjem kraju otvore za ulrpavanje koji se
mogu zalvorili.

6. Naprava prema zahtevima 3 do 5, na-
znacena time, Sto je zagrevni omola¢, koji
nosi obrtno telo za izvlacenje smesten obrtlji-
vo u Cauri koja se moZe uspravno okretali.

7. Naprava prema zahtevima 3 do 6, na-
znactena lime, Sto je uspravno okretljiva ca-
ara polozena u prevoznom slalku i Slo je
neposredno na okretljivoj Cauri smesten
neki pokretacki motor za ebrlanje zagrevnog
omotaca koji nosi telo za izvlacenje.
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