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Ovaj se pronalazak odnosi na izvlace-
nje neprekidnih staklenih ploca iz kupati-
la rastopljenog stakla pomocu naprave u
Kojoj se kap uredaj za odrZavanje ivice
upotrebljavaju iviéni valjci. Predmet ovog
pronalaska sainjava poboljSani postupak
i naprava pomocu kojih se plota moze iz-
vuéi | odgrejati u stubu za odgrevanje
uobicajene vrste.

Kada se staklena ploca izvlaci i njena
debljina odrzava pomocu ivi¢nih valjaka
ovi su valjei razmaknuti toliko da traka
Koju oni valjaju ima vecéu debljinu nego
glavno telo plo¢e. Medutim debljina sta-
kla ne smanjuje se postepeno od debljine
valjane trake do debljine glavnog dela
plote nego pokazuje Sirokuy i Cesto izne-
nadnu promenu. Ovakva plofa ne moZe
se sa sigurno$c¢u odgrevati y stubu ili tor-
nju za odgrevanje uobifajene vrste, kao
fto je naprimer toranj koji se obi¢no u-
potrebljava u vezi sa Fourcault-ovim po-
stupkom izvlafenja, a da se ne prelomi.
Do sada je smatrano kao nemogude da se
proizvede plo¢a sa dovoljno malim ili po-
stepenim promenama koja bi se sa sigur-
noS¢u mogla odgrejati u obi¢nom tornju
za odgrevanje.

Prema ovom pronalasku debljina o-
nog dela plote koji se nalazi neposredno
uz traku koja se valja upravlja se prome-
nama odstojanja od one strane Kupatila
kod koje se ivica plote podiZe. Ovo se
odstojanje menja na taj nacin §to se po-
loZaj dela koji zahvata krajnju ivicu sta-

kla koje se diZe podeSava u pravcu ravni
stakla.

U priloZenim crtezima

slika 1 pretstavlja presek kroz kupatilo
za izvlalenje ploca i pokazuje u izgledu
sa strane plocu koja se izvladi;

slika 2 pokazuje u veéoj razmeri hori-
zontalni presek jednog dela ploce;

slika 3 pretstavlja presek sliCan pre-
seku na slici 1 i pokazuje izvlalenje ploce
prema ovom pronalasku;

slika 4 prestavlja u vecoj razmeri de-
limic¢an izgled slike 3 u osnovi sa ploom
u preseku;

slika 5 pretstavlja vertikalni presek
slike 3 gledan s desne strane, a

slika 6 pretstavlja izgled najpodesni-
jeg oblika jednog dela u osnovi.

Obracdajuéi se crtezima vidimo da sli-
ka 1 pokazuje vazne delove naprave za iz-
vlatenje plo¢e 1| iz rastopljenog stakla 2
u kupatilu sa zidovima 3, pri emu se ivica
podrZava pomoc¢u nareckanih ili izrapav-
ljenih valjaka 4 sa prinudnim pogonom sa
uobicajenim vazduSnim ili vodenim hla-
denjem. Valjei valjaju traku 5 na ivici plo-
¢e, Cija je debljina odredena razmakom
valjaka, Slika 2 pokazuje u preseku i u
ve¢oj razmeri tipi¢an oblik ivi¢nog dela.
ploge izvulene iz naprave pokazane na sl
1. Na ivici se nalazi traka 5 valjana valj-
cima 4, koja je valjana do znatno vede
debljine nego §to je debljina glavnog tela
plote, Neposredno uz ovaj deo na mestu
obeleZenom brojem 6 debljina se naglo
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povecava a zatim se smanjuje, obi¢no do
manje debljine, kao kod oznake 7, da bi
se posle toga povecala do normalne deb-
ljine kao kod oznake 1. Drugi oblici ivic-
nog dela mogu se dobiti ako bi se napri-
mer menjao razmak valjaka 4 ali svi ima-
ju iznenadne ili velike promene debljine
koje onemogucuju sigurno odgrevanje
plote u obi¢nom tornju za odgrevanje.

Veruje se da se razlog pojavi ovih
razlika u debljini sastoji u sledecem: ivica
ploce podize se neophodno u maloj uda-
ljenosti od bo¢nog zida kupatila 8 posto
smeniskus stakla 10 sa povrSine kupatila
do ivice ploce polazi od botnog zida 8.
Otstojanje na kojem se ivica podiZze ne
moze da se menja (izuzev u malim grani-
cama) promenom poloZaja valjaka, Ako
bi se valjci odmakli od botnog zida polo-
¥aj ivice ostaje uglavnom, isti i valjci va-
ljaju traku u ivicnom delu ploce. Sada je
ivicni deo deblji nego glavno telo ploce i
prema tome priticanje stakla je brize pre-
ma ivicnom delu nego li prema glavnom
telu. Posto je ovo brZe priticanje ograni-
feno na usku zonu sa strane kupatila sta-
klo ima manje vremena da se hladi i stiZe
do meniska, podiZu¢i se da bi stvorilo plo-
¢u, imajuci ispod ivicnog dela vecu tem-
peraturu nego li ispod glavnog tela plocCe.

Sada pak valjei treba da se odrzavaju
dovoljno hladni da hlade valjanu traku do
temperature potrebne za odrZavanje ivice
a kada se valjci usled toga Sto staklo koje
im pridolazi ima veéu temperatury imaju
odrzavati na niskoj temperaturi naprimer
hladenjem pomoéu vode da bi se vrelo
staklo u valjanoj traci dovoljno ohladilo
onj istovremeno hlade putem zracenja
staklo koje se podiZe iz kupatila stvaraju-
¢i onaj deo ploce koji se nalazi uz valja-
nu traku, §to ima za posledicu da staklo
u ovom delu ostaje debelo i pravi zadeb-
ljanje kao kod oznake 6 koja se vidi na
slici 2.

Obracajuéi se slikama 3—6 vidimo da
slika 3 pokazuje napravu prema ovom
pronalasku u kojoj se ploca 1 izvladi take
da se njena ivica 5 nalazi u vecoj udalje-
nosti od botnog zida kupatila 8. Ovo je
omogucéeno pomocu dela 9, koji zahvata
samu ivicu ploce na izvesnoj visini izmedu
valjaka 4 i povrsine rastopljenog stakla 2.

Usled toga $to se ivica ploCe nalazi v
vecoj udaljenosti od bo¢nog zida 8 zona
stakla iz koje staklo ide da obrazuje ivi¢-
ni deo plole je vecda i stoga je priticanje
sporije a temperatura je niza i pribliZnija
temperaturi stakla koje ide da obrazuje
glayno telo ploce. Valjel se stoga mogu
oadrzavati na vecoj temperaturi, kao Sto se

to radi naprimer pomocu vazduSnog hla-
denja, i ne hlade nepotrebno staklo u ivi&-
nom delu u blizini valjane trake.

Odgovarajuéim podeSavanjem polo-
7aja dela 9 u pravcu ravni staklene ploce
da bi se na taj nacin podesio poloZaj ivice
plo¢e u odnosu na boéni zid kupatiia 1viéni
deo ploce koia se izraduje moZe se do-
vesti ¢ oblik koji pokazuje slika 4 u ko-
jem se debljina smanjuje postepeno od
debljine valjane trake 5 do debljine glav-
nog tela plo¢e oznafenog brojem 1.

Debljina valjane trake odredena je
razmakom valjaka 4 a posredstvom ovog
pronalaska debljinom onog dela plote Koji
se nalazi neposredno uz valjanu traku u-
pravlija se tako da se izbegavaju svake iz-
nenadne i velike promene debljine izmedu
valjane trake i glavnog tela plole.

Pronalazak ima tu dalju prednost $to
ie pad temperature idu¢i od ivice prema
elavnom telu ploée ujednaleniii i prema
tome ohladena plo¢a je slobodnija od na-
prezanja.

Deo 9 sastoji se iz jedne poluge ili
uske ploCe a ivica 11 koja zahvata staklo
moZe da bude prava kao na slici 4. Naj-
podesnije je medutim da na toj ivici bude
izrez, kao §lo je naprimer polukruzni iz-
rez pokazan na sl. 6 koji sluZi za odredi-
vanje polozaia ivice stakla koie se diZe u
pravcu upravnom na ivicu ploce.

Deo 9, medutim, zahvata samo kraj-
niu ivien stakla koje se dize posto je to
bitna odlika ovog pronalaska da meniskus
stakla (sl. 5) 16 koie se podiZe da bi obra-
zovalo bocne povrSine ploce potpuno slo-
bodan tako da niegov oblik, prema tome,
bude odreden jedino temperaturom stakla
i brzinom izvlatenja. Na taj nafin a po-
moéu ovog pronalaska mogu se izbedi
svake nagle promene u padu temperature
stakla idué¢i od valjane trake prema glav-
nom telu ploce.

Deo 9 napravljen je tako da se nje-
gov poloZaj moZe udefavati u pravcu rav-
ni ploce, a najbolje jos i po visini. U ovom
ciliu on je vezan za polugu 12 prorezanu
kod oznake 13 i ucvri¢enu pomocu Sipki
sa zavoinim narezom 14 ulvriéenih za po-
stolje 15,

Oblik ivice pokazan na slici 4 sa po-
stepenim smanjivanjem debljine od trake
5 prema normalnoj debljini ploce naibolji
je ali plote koje otstupaju od ovog oblika
mogu biti odgrejane poSto nema iznenad-
nih ili velikih promena debljine,

Mala podefavanja poloZaja dela 9-
mogu se vrSiti bez promene poloZaja va-
liaka 4 ali se. za veca podeSavanja prepo-



ruCuje istovremeno podeSavanje ovog de-
la i valjaka.

Patentni zahtevi.

1. Postupak za izvlacenje neprekidnih
stakleenih ploc¢a iz Kkupatila rastopljenog
stakla u kojem se Sirina plote odrZava
pomocu valjaka koji imaju svoj pogon i
koji zahvataju ivice plote da bi na njoj
napravili valjane trake i u kojem se staklo
slobodno podize iz kupatila da bi obrazo-
valp boé¢ne povrsine ploe, naznacen time,
fto se debljinom onog dela ploce Kkoji se
nalazi uz valjanu traku upravlja podeSa-
vanjem udaljenosti od bo¢ne strane kupa-
tila na kojoj se ivica ploce podize.

2. Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, $to se udaljenost od bocne stra-
ne kupatila na kojoj se podiZe ivica ploce
udeSava na taj nalin $to se u pravcu ravni
staklene ploce udeSayva poloZaj dela Kkoji

zahvata krajnju ivicu stakla koje se podi-
7e iz kupatila.

3. Postupak prema zahtevu 2, nazna-
ten time, §to se polozaji pomenutog dela
i valjaka podeSavaju istovremeno.

4. Naprava za izvodenje postupka pre-
ma zahtevu 1 ili 2, naznaCena time, $to sa
svake strane kupatila ima deo udeSen da
zahvata Kkrajnju ivicu stakla koje se diZe
iz kupatila na izvesnoj visini izmedu po-
vrSine rastopljenog stakla i valjaka i ima
sredstva za udeSavanje ovog dela y prav-
cu ravni ploce.

5. Naprava prema zahtevu 4, naznace-
na time, §to pomenuti deo ima oblik uske
metalne plo¢e udeSene da zahvata ivicu
stakla svojom Krainjom ivicom.

6. Naprava prema zahtevu 5, naznace-
na time, $to krajnja ivica pomenutog dela
ima izrez udeSen za odredivanje polozaja
ivice stakla.
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