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i. A g lo m e r a c ija ......................................... 66,7 %
. 2. Elektroplavž . . . . . . . 69,9 %
3. Jeklarna . . . . . . . . .  64,1 %
4. Valjarna . . . . . . . . ... 65.2 %
5. Siva livarna . . . . . . . . . 67,5 %-
6. Livarna valjev . .. . . . . ■ -, . 63,6 %.
7. Obdelovalhica valjev . . . . . . . . .  67,9 %
8*. Samotna . . . . . .. . -  67,4
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15. september 1963 
Ši. 9 Leto 111 ZELE1AR
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Priznanje kolektivu
Dve seji upravnega odbora

Upravni odbor je na svoji 8. in  9. redni seji razpravljal o poslova- 
podjetja v  prvem polletju. Poročilo je podal tov. Miklavc. O reami- 

li poslovanja je  bil kolektiv seznanjen že v  prejšnji številki našega 
p. Obratni delavski sveti kakor tudi IO sindikalne podružnice so 
[razprav dali svoje pripombe in predloge, katere je HO v razpravi 
Jšteval.

razpravi, po danem poročilu, 
Mio ugotovljeno:
-  podjetje je v  prvem polletju 
feirom na težave v  prvih mese- 
» leta, uspešno poslovalo. Kljub 
kršenemu fizičnem planu pro- 
pinje, pa je realizacija financ
ira plana zelo ugodna, kar ne 
pedini o v  prejšnjih letih. Del- 
vpliva na realizacijo proizvod- 

I tudi kvaliteten premik, kar 
predvsem odraža v  letošnjem  

Z osvajanjem nove iproiz- 
fjjtje, so naši proizvodi na do- 
'čem tržišču zelo cenjeni in  je 
•je veliko povpraševanje;
" obrati si prizadevajo zamu-
1,0 Proizvodnjo v  prvih mesecih 
^oknaditi, kar se delano že od- 
i!a v drugem polletju;

čeprav je velik  kvalitetni 
ramik navzgor, pa so reklama- 
6 minimalne, kar je vsekakor 

% uspeh prizadevanj v  izpol- 
fevanju obvez kupcev;

' sredstva, ki so bila namenje- 
za osvajanje novih kvalitet, 
îzvodov in tehnoloških postop- 

Miso izkoriščena po planu, 
lta® preobremenjenosti obrat-' 

z naročili;
' obrati si tudi v letošnjem le- 
Prtzadevajo zmanjšati stroške 

’“'zvodnje, kar pa jih ovira, je 
pestano naraščanje cen osno- 
I11 proizvodnim surovinam. Ven- 
j so kljub temu uspeli, čeprav 
ra sredstva dokaj skromna;
 ̂razni pokazatelji, kot so:

I »

ti;

ekonomičnost, produktivnost in 
rentabilnost so ugodni;

— razpoložljivi' koledarski fond 
je  izkoriščen z 76 %, č e  pa upo
števamo .tudi nedelje in  praznike, 
pa je efektivni čas izkoriščen z 
89 %. 11 % pa odpade na odsot
nosti z dela. To so predvsem do- ’ 
pusti in  pa bolezni. Predvsem za
skrbljujoč je odstotek nezgod do
ma. Po tem vprašanju je treba 
izvršiti analizo nezgod, nato pa 
storiti potrebne ukrepe za zmanj
šanje teh nezgod;

— fluktuacija in pomanjkanje 
delovne sile ter povečanje naro
čil, je vplivalo tudi na povečanje 
nadurnega dela. V zadnjih letih 
smo uspeli nadurno delo zmanj
šati. Porast v  letošnjem letu pa 
je kljub vsemu zaskrbljujoč, ker 
pripravljamo analize za 42. urni 
delovni teden. Potrebno je izvrši
ti analizo nadur, če so povsod 
ekonomsko upravičene;

— osebni dohodki so se v  pri
merjavi z lanskim letom poveča
li. Povečali pa so se tudi življenj
ski stroški. Povečala se. je delov
na storilnost za 6,6 % in so zato 
povečani osebni dohodki realni. 
Pri analizi osebnih dohodkov je 
bil predlog naj se prikazujejo 
bolj detajlno in ne samo povpreč
je na zaposlenega;

— ugodne rezultate beležimo 
tudi v  izvozu. Zaradi nekaterih 
sprememb pa ne bomo mogli re
alizirati plana izvoza;
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Iz  ek o n o m sk ih  en o t

— uspeli smo z zmanjšanjem  
zalog, kar v prejšnjih letih nismo 
bili vajeni: Tako so zaloge sedaj 
minimalne.

Glede na dosežene uspehe prve
ga polletja, kljub težavam s kate
rimi so se borili obrati, izrekajo 
organi upravljanja na tem mestu 
pohvalo celotnemu delovnemu ko
lektivu. Ti uspehi se odražajo 
predvsem v: izboljšanju kvalite
te, dvigu storilnosti, osvajanju 
novib kvalitet, zmanjšanju stroš
kov proizvodnje in  prizadevanjih 
za uspešno realizacijo nalog, ki 
se postavljajo pred njih. Obenem 
apelirajo organi upravljanja, da 
naj delovni kolektiv s  takšnim  
poslovanjem še nadaljuje v dru
gem polletju. Tako bomo uspešno 
reševali naloge, ki smo si jih za
dali z družbenim planom podjet
ja.

V drugi točki dnevnega reda je 
predsednik komisije za kontinu- 
irano inventuro podal poročilo o 
delu te komisije. V uvodu je pou
daril, da je ta komisija še zelo 
mlada, ker je bila šele letos for
mirana, in  nima še velikih izku
šenj v  svojem delu. Vendar sp 
naloge, ki so bile postavljene pred 
njo uspešno izvršene. Razlike, ki 
so bile ugotovljene pri popisu so 
minimalne in  se ujemajo z izvrše
no lanskoletno inventuro. Ugoto
vili so razne pomanjkljivosti za 
katere predlagajo nekatere ukre
pe, da bi se skladiščna služba še 
izboljšala. UO je poročilo in pred
loge sprejel.

Komisija za odkup in razdelje
vanje osnovnih sredstev je v  tret
ji točki' predlagala z obrazložitvi
jo odpis oziroma prodajo osnov-

Obraitni delavski sveti ,v vseh 
ekancmsM h enotah so n a  svojih 
zasedanjih v  mesecu avgustu 
sfcupno z sdnidifeaümiimi odbori 
enot posvetili največ svoje raz
prave polletnem u poročilu o po
slovanju. Vsi delavski sveti so 
pri obravnavi gradiva, ki .govori 
o polletnem  ‘poslovanju posvetili' 
še prav  posebno štorih obravnavi 
rezultatov polletnega dela v  'svo
ji ekonomsiki eruditi.: Razpravljali 
so o količinsiki in kvalitetni pro
izvodnji, stroških proizvodnje, 
stroških vzdrževanja, zalogah, iz- 
piemih, porabi energije, delovni in

Valjarna
QDS obrata  valjarne • je'; bil v< 

preteklem  mesecu zelo aktiven 
p ri upravljanju , čeprav je znano, 
da so zaizvrševanje p lanskih nalog 
bori z mnogimi, težavami, kot so 
.precej zastarele naprave, nezado
voljiva zaloga ingotov , in  gredic 
•in drugo. V obravnavi izvrševa
n ja  proizvodnje v ' ju liju  so  ugo
tovili, da so mesečni p lan 'dosegli 

. v prim erjavi z "osnovnim; takole: 
32,8% tomb .šipk, 37%,. lahk ih  ,in., 
srednjih  šipk, 119 “/o vzmeti in 
87,3% vzmeti 150 X 14,5 mm. V 
ju liju  so opravili (tudi nekaj več
jih  popravil n a  proizvodnih n ap ra 
vah, za rad i. tega so im eli 0,98% za
stojev n a  gnofoi progi,' p ri eiektro- 
emargijd in  generatorskem  plinu, 
dočim so p ri porabi TH p lina m a
lo nad normaidvom. O bratni n e
zgodi so imefli sarmo 2 in  še te  laž
jega značaja, k a r  je  dokaz, da po
svečajo HTV službi veliko skrb. 
Veliko skrb  so posvetili rezanju 
gredic in  gotovih izdelkov, k a r  se 
pozna pri dvigu izplenov, ki so 
že nad  norm ativi.

Obravnavi polletnega poročila 
o poslovanju v p rvem  polletju  so 
.posvetili posebno sejo: Na tej seji 
so posebno dobro pregledali tis ti 
del poročila, M govori o delu in 
uspehih tega obrata, s  tem  v  zve
zi pa še poročila služb, katere da
jejo svoje usluge valjarni. PdUet-

tehnološki disciplini, skratka o 
: vsem, ■ kar je  vplivalo na rezu ltat 

polletnega dela. Tem eljite analize 
uspehov, p a  ponekod tudi neuspe
hov v ekonomskih enotah, so po
kazale, da so Öland ODS gospodar
sko močno razgledani. Tako kot 
ODS v  ekonomskih enotah, so tu 
di sindikalni odbori s’ svojimi čla
ni obravnavali poslovanje v  letoš
njem  prvem  polletju. Tako, da je 
n a  ta  način bilo seznanjenih kar 
največ članov kolektiva z uspehi 
poslovanja v  prvem  polletju le
tošnjega leta.

nega piana niso v  celoti izvršili,. 
v  zaostanku so za 0,5% to pa n a j
več zaradi pogostega m enjavanja: 
program ov va ljan ja  zaradi nedo- 
f%Dpjnih zalog ingotov določene 
kvalite te .. Dogovorili so se, da bo 
ob rato vodstvo izračunalo izpien 
za posamezne dimenzije gotovih 
izdelkov, k a r bo. nedvomno pri-, 
pomoglo k  večji in  cenejši proiz
vodnji. Iz obeh zapisnikov ODS v 
avgustu velja  volja i n  skrb za 
povečanje in  pocenitev, izdelkov. 
ob rata  valjarne.

nih sredstev, ki jih v podjetju ne 
moremo več uporabljati. Predlog 
je bil soglasno* sprejet.

Nadalje je razpravljal o predlo
gu mehanične delavnice o pove
čanju delovne sile v tem obratu. 
Predlog je bil utemeljen s potrebo 
delovne sile pri razširitvi del v 
zvezi z rekonstrukcijo podjetja. 
Predlog je bil sprejet. Tudi va
ljarna zaprosila za razširitev 
delovnega mesta vtikalec 1. ogrod
ja od 9 na 10. Glede na obrazloži
tev je UO prošnjo ugodno rešil.

UO je razpravljal tudi o po
pravku cenikov jeklarni in elek- 
troplavžu. Osebni dohodki teh  
obratov so pod povprečjem osta
lih obratov, kljub povečani pro
izvodnji. Na podlagi analize osem
mesečnega poslovanja in študije, 
kako popraviti OD tem obratom, 
je osvojen predlog o popravkih 
cenikov jeklarni in  elektro-plav- 
žu.

Za izplačilo OD za mesec julij 
je po doseženih rezultatih proiz

vodnje in realizacije sprejel pred
log o izplačilu akontacije po do
hodku za mesec julij.

Na tej seji se je razpravljalo o 
kreditiranju izgradnje zasebnih 
stanovanjskih hišic, iz sredstev, 
katera je DS za to namenil. Spre
jel je interna pravila, katera mora 
izpopolnjevati prosilec. Ta pravi
la vsebujejo predvsem: pogoje za 
najetje kredita, višina in način 
odplačevanja. Sklenil je tudi, da 
naj se poraba teh kreditov kon
trolira, da jih prosilci ne bi upo
rabljali v druge svrhe.

UO je sprejel tudi operativni 
plan za mesec september z ob
razložitvami za odstopanja od 
predvidenega plana.

Knez ing. Petru je odobril 
službeno potovanje na kongres 
elektrotermije in elektro-metalur- 
gije, ki bo v  Wièssbadnu v Nem
čiji. Kongres bo trajal 6 dni. V 
tem času pa si bodo udeleženci 
ogledali tudi nekatera podjetja 
elektro-metalurgije v  Nemčiji.

fK
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IZ EKONOMSKIH ENOT
LIVARNA SIVE LITINE
V livarn i sive litine  ODS n a  

vsaki seji pregleda Sklepe, k i jih 
je  sprejel. 'Če niso izvrešni vztra
ja  n a  n jih  izvršitvi. V razprav i o 
rekonstrukciji sive litine, kaitera 
se too rekonstru irala  tako, d a  bo 
zgrajena nova liva rna  n a  področ
ju  S tore II že do srede drugega 
le ta  in  bo veljala cca 500 m ilijo 
nov, je  ODS postavil vprašan je 
kadrov. ODS je toil m nenja, d a  je  
potrebno že sedaj s  p rip ravo  k ad 
rov, k i bodo kos nalogam,, postav
ljenim  pred  ta  Obrat, k i se zelo 
uveljavlja in  za katerega izdelke 
se zanim a Ita lija  in  Zapadna 
Nemčija.

V Obravnavi polletnega poročila 
o poslovanju so ugotovili, d a  so 
dosegli k ljub  m ajhnem u kalupar- 
sksm u prostoru  in  težavam  s 
kom prim iranim  zrakom  dobre re 
zultate, tako  p r i ceveh 51,5%, ko- 
k ilah  OK 55,8%, kokilah  -OKG 
39,3%, p ri stro jn i litin i 56,9%, no- 
du larn i litin i 77% in p ri metaldh 
37,5%. Dosegli so 54,7% realiza
cije.

Za mesec avgust so sprejeli 
operativni p lan  s Item, d a  so p red 
videli povečanje modularne litine 
n a  račun  stro jne  litine  za 150 ton.

Ko so razprav lja li o delovni d i
sciplini, so sklenili, da odvzam ejo 
pravico za  aivtdbusno vožnjo, tov. 
Perc M ihi rad i nediscipline, ne
upravičenih izostankov in  zaradi 
nerganja. To-pravico  so p a  dali 
tovarišu L ipar Stefanu iz  cevne 
livarne. Ta ukrep je  nujen , saj 
točno 'prihajanje n a  delo in  vest
no izvrševanje nalog zagotavlja 
proizvodnjo, ta  pa dohodek pod
je tja  iz  katerega se- odvaja del 
sredstev za avtobusne vožnje.

JEKLARNA
V Obratu jek larne je  ODS v 

’mesecu avgustu obravnaval pro- 
izvpdnjo za mesec jun ij in  julij. 
Z ozirom  n a  izredno težke pogoje 
deda v  tem  obratu  je  b ila  proiz
vodnja v  teh  m esecih že zadovo
ljiva, proizvodni plan sicer n i b i l  
izpolnjen, rad i rem onta v  juniju, 
pomankamje kom prom iranega zra  
k a  din p a  kokil OKGV 185 je  po
m agalo pri neizvrševanj-u .plana. 
Storilnost peči p a  se je povečala 
za 0,32 %! V mesecu ju liju  je 
bilo 'proizvedeno največ k valite t
nega vzm etnega jekla, storilnost 
peči p a  je  bila z oziram  n a  junij 
povečana za 0,59 tone n a  šaržo. 
A naliziral je  vzroke izmečkov I  in 
ugotovil vzroke za izmečke in 
sm atral, da se m ora v  vlivališču 
posvetiti še večjo pozornost kva
lite ti dela.

P ri obravnavi polletnega .poro
čila o poslovanju celotnega pod
je tja  je  ODS posvetil velik  del 
razprave onem u delu poročila, ki 
obravnava njihovo ekonomsko 
enoto: P lanirano proizvodnjo po 
družbenem  p lanu  so dosegli s 45,1 
odstotka, vzroki so p a  huda zima, 
izredna popravila dna peči in  pa 
dva rem onta. Res je, d a  so skoraj 
dve tre tjin e  proizvodnje p ro
izvedli legirana jek la in  s tem  znat
no pripom ogli k ,  finančnem u us
pehu podjetja. ODS je  sm atral, 
da se m orajo podvzeti vsi ukrepi, 
da bi se  v  13. .polletju nadokna
dilo  zamujeno.

Ko je ODS obravnaval stroške 
vzdrževanja in  rem onta' v  obratu  
je  ugotovil, da se le-ti iz meseca 
v mesec znižujejo rad i sm otrnej
šega preso jan ja rentabilnosti in  
radi ostrejših  ukrepov in ,štednje.

V obravnavi rekonstrukcije SM 
peči je  ODS z veseljem  vzel na

znanje razširitev  livne jam e proti 
obdelovarilici valjev  Za 10 m et
rov saj bo  s  tem  omogočeno po 
staviti hk rati dve garn itu re  kokil, 
delo samo p a  ibo olajšano. Veliki 
rem ont SM peqi p a  too predvido
m a v  začetku prihodnjega leta, 
ko  too nova peč dala 45 tonske 
šarže.

Na koncu je  ODS obrata  jek la r
ne sprejel še tele sklepe:

1. T rudili se  bodo, d a  bo p ro 
izvodnja jek la  tek la  čimbolj ne
m oteno in da bo izm eček čim  
m anjši.

2. S trem eti m orajo  za čim  
m anjšim i stroški vzdrževanja, da 
se varču je n a  vsakem  koraku. Po
ostriti nadzor nad  prispelim i va- 
gonskimi pošiljkam i, d a  ne too stoj- 
n in  po krivdi obrata.

3. Za prihodnjo  sejo ÒDS m o
ra jo  zbrati podatke o invalid ih  in  
bodanih d a  ibi ODS o  tem  razprav
ljal.

ODS ob rata  jeklarne je  v avgu
stu  tem eljito  obravnaval vse m o
m ente, k i vplivajo n a  uspeh obra-

EKSPED IT
ODS tega o b ra ta  je  obravnaval 

kadrovsko poročilo in  polletno 
poročilo o poslovanju. P rav  po
sebno je  obravnaval tis te  dele po
ročata, k i obravnavajo  delo tega 
obrata’. Radi važnosti je  ODS 
sklenil, d a  skliče sestanek sode
lavcev v. ekspeditu in  d a  tam  
predela pomočilo ó polletnem  p la
nu. Tako .bi bil sleherni delavec 
seznanjen /Z rezu lta ti polletnega 
dela. V zvezi s  poročilom  o po
slovanju je  ODS ob ra ta  ekspedit 
obravnaval delovno in  tehnološ
ko disciplino. N ajveč se je  zad r
žal p ri nevestnem  oprav ljan ju  
dela transportnega Odpremnika 
tov. Kitafc Edija, k i n im a čuta od
govornosti n a  tem  delovnem  m e
stu. Njegov odnos do  dela je  
skrajno m alom aren in  neodgovo
ren, sicer se ne ibi pojavljali s lu 
čaji, d a  so se, m orali zaradi napač
nega ta rira n ja  p razn iti že nalože
ni vagoni. Predvsem  p a  je  vsega 
obsojanja vredno, d a  je  poslal iz 
podjetja še nerazloženo cisterno 
m azuta, ka tera  se je  po krožni 
vožnji po Jugoslaviji v rn ila  nazaj. 
Zaradi take m alom arnosti je  ODS 
ob rata  efcspeddta sklenil, d a  se 
ga prem esti n a  položaj teh talca 
ozkotirne proge in  p reda disci
plinskem u sodišču, n a  njegovo 
mesto p a  postavi tov. Zupanc 
M artina. ODS in vodstvo obrata  
bo storilo  vse, d a  se delovna in 
tehnološka disciplina spoštuje, 
ker le  n a  tak  način  bo obrat kos 
zahtevam  proizvodnih obratov in 
pa znižanju stojnim, katerih  cena 
se je dvignila od 300 n a  1000 din 
za uro. ODS ob rata  ekspedit pä 
je tudi .prepričan, da bodo vsi ob
ra ti pripom ogli s svojo organiza
cijo dela, d a  b i se vagoni ki so 
la st Železnice čim m an j zadrževali 
v tovarni.

GRADBENI ODDELEK
je  obravnaval kadrovsko poro

čilo 'in p ri tem  analiziral izvrše
vanje produktivnih ur. Bil je  
m nenja, d a  je ta  izpad previsok 
in sklenil, d a  bo  strm el, 'da se to 
stan je izboljša. Polletno poročilo

o poslovan ju . so obravnavali te 
m eljito in  prišli do zaključka, da 
jih proizvodni obrati prepozno se
znanjajo s časom rem ontov, tako, 
da niso v celoti p rip ravljeni 
in večkrat n e  m orejo pravočasno 
dokončati svojega dela v  norm al
nem  času. Težave p a  im ajo tudi 
zaradi pom anjkanja nekvalificira
ne delovne sile.

ENERGETSKI OBRAT
je  n a  zasedanju ODS pregledal 

in  analiziral poslovanje za  prvo 
polletje tekočega leta. Iz analize 
stroškov je  ugotovil, d a  izvirajo  
vzroki za prekoračitev  p lanske 
cene p ri p ari in  uporabe dražjih  
v rst goriva v  zim skem  času. K ljub 
težavam, kot so d o tra ja le  črpalke, 
um azana voda in  drugo, je  obrat 
zadovoljil 'potrebe osnovnih ob
ratov in  znižal ceno energiji. De
lavnica energetskega ob rata  p a  je 
opravila ysa vzdrževalna dela  in 
izvršila razne rekonstrukcije. V 
črpališču je  vse prip rav ljeno  za 
m ontažo tlačnega cevovoda, k i bo 
omogočil sigurno dobavo in d u strij
ske vode za povečane po trebe ob
ratov.

OBDELOVALNIGA VALJEV
ODS o b ra ta  obdelovanlice va

ljev  je. svojo sejo posvetil p rob le
m atiki v obratu . Ugotovili so, d a  
bodo režim  dela tako uredili, da 
bo omogočen kolektiven dopust 
in, d a  bo delo vnaprej p rip rav lje 
no. za vse, k i se  bodo vračali z 
dopusta. Radi vse večjih zahtev

trga  ibodo že sedaj začeli posveča
ti  preciznosti in  p a  zunanjem  iz
gledu izdelka še večjo pozornost, 
kot doslej. Izognili se bodo k a r  ibo 
največ mogoče nedovršeni proiz
vodnji in  bodo gledali n a  to,' da 
se gotovi valji tu d i po najk ra jši 
poti odprem i jo. Z veseljem  so  vze
li n a  znanje začetek zem eljskih 
del n a  področju S tore II za nove 
obrate.

ELEKTROPLAVŽ
ODS Obrata elakltroplavž je  na 

svoji seji, iki jo je  im el 23. 8. .pre
gledal proizvodne uspehe za m e
sec. jiuini j in  julij, tako  za TH peč 
kot za aglomeracijo. Ugotovil je, 
da je  .bil v  jun iju  dosežen plan  
n a  aglom eraciji s 105% n a  plavžu 
pa z 102,5%, dočdm je  b il p lan  v  
ju liju  n a  aglom eraciji dosežen z 
101,5% n a  plavžu p a  100,9%. P ri 
obravanavi polletnega potočila o 
poslovanju je  ODS posebno tem e
ljito  razp rav lja l uspehe proizvod
n je v  lastnem  obratu  in  finančni 
efekt te  proizvodnje. Največ te 
ža 7 im ajo rad i pom anjkanja m an
ganove rude in  m anganove žlin
dre, ker dobalva n i sigurna. Radi 
tega k ljub  dobri volji n e  m orejo 
držati kvalitete, zahtevane po 
JUS-u. N a koncu se je  ODS za
vzel, d a  se rad i pogostih kadrov
skih sprem em b izdajo nam estit
vene odločbe in  d a  bo ODS dolo
čil višino odtegljajev za tiste, ki 
še n e  izpolnjujejo v  celoti vseh 
zahtev n a  delovnem mestu.

P i š i t e  v
v

četeaeeja !

St. 9. -— 15. septembra :

IZ KADROVSKEGA P0R 0Ü U
za I. polletje 1963

V »Železarju« št. 7 smo poročali o gibanju kadrov v podjetij 
in o odsotnosti z dela v prvih petih mesecih, sedaj pa navajaj 
problematiko za prvo polletje v primerjavi z istim razdobjem w  
skega leta in v  primerjavi z družbenim planom o zaposlenosti
Število zaposlenih v  podjetju  je  

v  povprečju za p rv ih  6 mesecev 
letošnjega le ta  za 0,8 %  višje, k a 
kor v  istem  razdobju lanskega le 
ta. Številčno stan je zaposlenih se 
bo pa povečalo v  naslednjih  m e
secih, ker j e. tud i p lan  za letošnje 
leto višji, kakor je  b ila  povprečna 
zasedba v  lanskem  letu. V nave
denem  razdobju sm o bili s stale- 
žem zaposlenih pod planom  za 
0,7 %.

Da sm o b il i 's  številom  zaposle
n ih  v  prvem  polletju  pod planom  
je predvsem  vzrok, d a  ni b ilo  m o
goče dobiti nove sodelavce za  raz
na pom ožna dela. To stan je  se je  
bistveno sprem enilo v  prvih  me
secih II. po lle tja  in  je  pričakovati, 
da bo povprečna zaposlenost v 
tem  razdobju  nad  planom, k a r  sé 
je  pokazalo že v  ju liju .

Fluktuacija zaposlenih
TJ £l

(D

Km<D

(D co •T? 3Id aM-s Cti O'O N© (D coa-ivo

o © -5 co O§ „ S §3 e1 w S2 (D cU G "f» +  -

Jan u ar 10 5 5
Februar 14 17 3
Marec 1 42 29 13
April 15 -20 5
Maj 10 11 1
Junij 15 30 15

Skupaj 106 112 24. 18

Število zaposlenih se je  -torej od 
1. 1. do 30. 6. 1963 povečalo za 6 
sodelavcev.

Precej ljud i je  zapustilo podjet
je  zaradi odhoda v  JiLA in p riča 
kujemo, d a  se bodo po odslužitvi 
kadrovskega roka vrnili v  naše 
podjetje.

Največ oseb je  zapustilo podjet-, 
je  po  lastn i želji s tem , d a  so od
povedali delovno razm erje, a li že
leli doseči sporazum no preneha
n je  delovnega razm erja. Tudi sa
m ovoljnih ali enostranskih prek i
n itev  delovnega razm erja n i m alo 
in vibodocè bi m orali upoštevati, 
da je  s  sam ovoljnim  zapuščanjem  
dela podjetju  povzročena določe
n a  gospodarska’škoda.

P renehanje delovnega razm erja  
po vzrokih nam  prikazuje nasled
n ja  talbela:

Vzrok prenehanja Število
ljud i

Odpoved delavca ali spora- 
• zumno med delavcem  in 

podjetjem
Po odpovedi podjetja 
Samovoljno 
Zaradi odhoda v  JLA  
Po odločitvi disciplinske 

kom isije 
Zaradi sm rti
Zaradi starostne upokojitve 
Zaradi invalidne upokojitve 
Med preizkusno dobo

S k u p a j 106

direktno ali indirektno poveži 
produktivnosti in  večji dohojg 
podjetja, k er le  tako bo vsa 
nova zaposlitev tudi ekomorr 
utem eljena.

ODSOTNOST Z DELA 
Bolezenski dopusti

mi

Odsotnost z dela  zaradi toolezei 
skih dopustov je  v  primerjavi 
istim  razdobjem  lanskega letaj, 
ja  za .24% in izplačilo nadoij 
stila  OD v  celoti za 16 %  Tenj 
znižanju odsotnosti zaradi bolezj 
je  p rav  gotovo vzrok lansltojj 
epidem ija gripe. Če bi lansko ie|( 
ne b ilo  epidemije, b i verjetni 
bilo b istvene razlike med iani 
letno in  letošnjo odsotnostjo « J 
la  zaradi bolezni. Zato naj nas 
nižji odstotek n e  zavede v  prfl 
Čanje, d a  smo vse napravili, dal 
se odsotnost z dela  znižala na ni 
gači m inim um , saj je  povprel 
odstotek 5,89 %  še  vedno previd 
kljub  n e  najbolj ugodnim poji 
jem  dela v nekaterih  obratih pf- 
j  e t j a. P ri tem  m ora odigrati svoji 
vlogo zdravstvena prevent« 
zdravstvena kontrolai, ki naj. a» 
lizira vzroke sorazm erno visa 
Odsotnosti zaradi nesreč izven ra 
nega delovnega časa —'p ri don; 
čih delih  in  z analizo te r  ukrep 
za odpravo vzrokov, ki ppvžr| 
čajo sorazm erno visoko število òi 
sotnosti z de la 'zarad i bolezenski 
dopustov.

Odsotnost z dela  zaradi boleza 
skito dopustov moramo ločeg 
analizirati v: odsotnost zaradi j 
lem i, odsotnost zaradi nezgod j 
delu,, zaradi nezgod izven del% 
odsotnost zaradi porodniških i 
pustov. T aka ločitev nanrhS J 
kazala sm er našega nadaljnje 
raziskovanja' vzrokov in  nam. ni 
kazala potrebne ukrepe.

N aslednji tabeli nam  prikaši- 
je ta  število dni odsotnosti.z dela 
po posam eznih mesecih v primer
javi z istim  razdobjem  leta M: 
in  p rav  tako m ateria lne izdatke! 
za plačilo nadom estila za odsot
nost z dela.

Število izgubljenih dni
Mesec , 1-962 1963 Indel

Januar 3904 3187 8P
F ebruar 3306 2894 81
M arec 5184 2982 51
A pril 4140 3934 71
Maj 3443 2965 86
Junij 3249 2678 82

S k u p a j 23.226 17.640 78

37 Izplačano nadom estilo OD - dii
3 Mesec 1962 1963 Indeks

14
30 Januar 3,629.039 3,022.041 83:
2 F ebruar 2,872.100 2,833.897 98:
2 Marec 4,890.162 3,011,130 61]

A pril 4,022,246 2,853.754 70
Maj 3,150.798 3,080.961 m

6 Jirnij 3,056.218 2,925.869 9S.

Skupaj 21,620.563 17,727.652 81

F luktuacija p redstav lja  za pod
je tje  določeno,gospodarsko škodo, 
predvsem, ko zapuščajo delovno 
mesto osebe z  večletno prakso in  
osebe s strokovno usposobljeno
stjo. Za usposobitev novega delav
ca so potrebna nova' sredstva, ki 
obrem enjujejo  proizvodnjo. S  čim 
večjo stalnostjo  ljud i v  podjetju  
bi t i  stroški odpadli in  proizvod
n ja  bi nem oteno tekla. N aša dolž
nost je, d a  odpravim o vse tisto, 
k a r zaposlenim  otežkoča delo in 
negativno vpliva n a  delavčevo 
razpoloženje t e r n a  odnos' do dela.

Zaposlitve novih delavcev zah
tevajo večja sredstva za prevoze 
n a  delo in  z dela, k e r v  neposred
ni bližini podjetja n i ljudi, ki bi 
se zaposlili pri nas. Nove zapo
slitve povzročajo tu d i večji p ritisk  
n a  že itak  m inim alen stanovanj
ski fond itd. Vsako povečanje s ta 
leža pa m ora im eti za posledico

Odstotek celotne odsotnosti 
rad i bolniških dopustov je 5,89 /tl 
od skupnega povprečnega števfl* 
zaposlenih v  šestih mesecih. ® i 
odsotnost se  deli n a  čas do 31®'j 
in  nad  30 dni z Ozirom na nat® 
izplačila hramarine. Kako je P0’ 
tekala skupna odsotnost prikazl'j 
jem o v  naslednji tabeli:

% od skupnega števila delovnî  
dni v  mesecu n a  povprečje

zaposlenih 
Mesec do 30 dni nad 30 dni skupaj

i. 2,18 3,88 6,08 i
i i . 3,54 2,65 6,191

m . 3,34 2,54 ’ 5,88
IV. 3,20 2,61 5,01
v. 3,15 2,72 5,87

VI. 3,13 2,39 5,52

Skupaj 3,09 2,79 5,89

(dalje ha 5. strani)
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|NA PODROČJE NAŠE ŽELEZARSKE IN JEKLARSKE PROBLE
MATIKE.

NODULARNA LITINA
ißllis R oy  th.: La gh isa  nodula- 
i ,iFonderia Ita .« , 1962, 11, N o  
m  — 207 (ita l.).
(Obravnava faktorje, ki vodijo 
Paine in mehanske lastnosti 
Baiarne litine. Italijanski stan- 
|d UNI 3775 UNSIDER deli 
pitne vključke v litinah na 
iogle, nepravilnih oblik, v ob
li gnezd, itd. V zvezi s tem raz
bijemo med nodularno litino 
:§ litino s posebno obliko gra
ia, Navaja fizikalne in mehan
ik lastnosti nodulame litine raz- 
I  znamk pri različnih varian- 
■  termične obdelave.
Ilrikazuje, da mora imeti liti- 
* s posebno obliko grafita pri 
«likih odlitkih — 3,2% C, pri 
Šostenskih pa — 3,8% C. Vsak 
I Si zmanjša crB metalne osnove 
a 14 kg/mm2, pri tem pa padejo 
|di plastične lastnosti. Vsebnost 
[Pjbe sme prekoračiti 0,1%, če 
lirebujemo feritno litino z no- 
liamim grafitom visoke plastič- 
fasti. Priporoča se sestava litine 
r obdelavo z Mg, Ce in drugi- 
Bv%: C =  2,5 — 4,3%, Si =  
P -  2,5%, Mn =  0,4 d -  1,7%, 
P= 0,1,— 0,2%, S =  0,04 — 0,1%. 
! perlitnih, bainitnih, sorbitnih 
ffidularnib litinah lahko držimo 
in in P bolj pri gornjih mejah, 
k dosežemo večje trdnosti in 
IB. V tenkostenskih odlitkih je 
potrebno 0,03% 'preostalega^ Mg, 
rdebelostenskih znatno več. Za 
teeganje,  ̂optimalne vsebnosti 
lij je potrebno pri obdelavi liti- 
■upoŠtevati tri faktorje: vseb- 
pst S, prevzemanje Mg in izbi
ra modifikatorja. Koristna je ob
delava litine z zlitinami Fe-Si-Mg 
ali še boljše Cu-Fe-Si-Mg. Pose- 
bej obravnava možnosti pridobi
vanja in lastnosti litine s poseb- 
;mm grafitom s perlitno in ferit- 
10 metalno osnovo, pa tudi per-' 
Ine, sorbitne, bainitne in mar- 
Inzitne litine s .posebnim grafi
jom.

TR.

'VIŠANJE VZDRŽNOSTI PRO
TI OBRABI LOPATIC ZA 

PESKALNE STROJE

Volosenkov V. E ., L u b e n sk ij  
II:Z., P ečkurova  Ž. D.: P ovišen ie  

M osostkojsti lo p a ste j drobe- 
faclnih tu rb in  » P rom išljenost 
I(brusii«, 1962, N o. 8.
■Za proizvajanje lopatic, ki jih 

lorabljajo peskarski stroji se 
»najbolje pokazala litina sesta
le: C 1,6 — 2,2%, Si 0,9 — 1,1%, 
iMn 0,5 — 0,8%, P 0,18%, S 0,2%', 
Cu 3,4 —■ 4,5%, B 0,25 — 0,35%, 
110,08 — 0,15%. ■
jpfizka vsebnost C omogoča v 
strukturi še zaostali avStenit, kar 
Puje žilavost lopatic, a Cu in 
I povzročata strukturni odpor 
toti obrabi — martenzit z 
'ključki karbidov in karbidno 
totežo. Velik vpliv; na vzdržnost 
lopatic kaže režim termične ob- 
Wave (kaljenje S temp. 800 °C, 
puščanje pri 180 — 200 °C). V 
;asu od konca zakalitve in'začet- 

napuščanja, je material lo- 
??lc izpostavljen močnim notra- 
-J[n napetostim, ki povzročajo 

Pkrorazpoke, zaradi katerih se 
Mržnost lopatic močno zniža. 
P  termični obdelavi moramo lo- 
™ce- kaliti le do temperature 
r- — 200 °C in jih dati takoj v 
ppuščno peč za 2 uri. Vzdržnost 
®P?tic v veliki meri zavisi od 
olike in sposobnosti utrditve pri 
“ratovanju. Vsi omenjeni ukra
li1 So zvišali vzdržnost lopatic za 

10 krat.
TR.

PROIZVODNJA NODULARNE 
. LITINE

A d a ti nobuo: Ja p o n sk i p a te n t  
N o. 12556, 2.09.60.

Da bi dobili visokokvalitetno 
nodularno litino z zmanjšanim 
% S predlagajo pri taljenju v 
kupolki ali elettro peči dodajati 
v talino skupaj s Si-Ca nekaj 
AlFs, ZnF2 in CdFa v obliki zmesi 
ali posebej.

Primer: litino so izlivali pri 
1480 °C, na površino taline so na
suli AIF3 (1%) in dodali Si-Ca 
(2%). Za pospeševanje reakcije 
so litino razmešali z železno pa
lico in po končani reakciji hitro 
odlivali. Dobili so naslednje re
zultate:

HB — 229, oB — 47,2 kg/mm2; 
kemična sestava (v %): C — 
2,76%, Si — 196%, Mn — 0,48%; 
struktura: nodulami grafit +  
perlit.

TR.

IZ P O P O L N JE N A  N A P R A V A  Z A  
S U Š E N JE , O H L A JA N JE  A L I  
S E G R E V A N J E  P E S K O V  ZA  

F O R M A N JE
P a rker W allace Ja m es: A n  im 

p ro v e d  a p p a ra tu s  fo r  C ooling or  
d ry in g  o r h ea tin g  m a ter ia l in  
granu la r o r  p o w d e r  fo r m  (Par
k e r  M itch e ll E n g in eer in g  Co. 
L td .)

N a  sh e m i je  p a te n tira n a  napra
va  za  o h la ja n je  p eska . V ro č  p e s e k  
p o tu je  sk o z i p o m ičn o  re še tk o  15 
in  za su k  14 p o  d o d a ja ln iku  13 v  
n e k o lik o  o d  v e r tika le  n a k lo n jen o  
cev  10, k i  je  p ra v o ko tn e g a  p re 
se k a  k je r  je  sp o d a j v e n tila to r  11 
— 12. D o d a ja ln ik  im a  p o m ičn o  
zaporo  16; k i  je  o d p r ta  v  od v i
sn o s ti o d  n a k lo n ske g a  k o ta  do- 
d a ja ln ika  in  s ip k o s ti  m a teria la .

O h išje  17 im a  p ra v o k o te n  p re sek  
s figurira.no pregrado  22 in  26, 
k i je  O blikovana tako , da  p e sek  
d o te k a  en a k o m ern o  in  se  d o to k  
p re k in e  ta k o j č im  se  iz k lju č i ven 
tila tor. H la d en  z ra k  n o si s  seb o j  
p e s e k  navzg o r p o  cev i in  se  zb ira  
v  b u n ker ju . V  p r im eru , da že li
m o  su š iti  ali seg reva ti p e s e k  je  
po treb n o , da je  z ra k  p redgret.

MG.

LASTNOSTI IN UPORABNOST 
LITEGA ŽELEZA LEGIRANEGA 

S Sn
N o a r W illiam  E ., R o b in s  Dud- 

ly  A.: E ig e n sch a ften  u n d  V erw en-  
d u n sg eb ie te  v o n  m it  Z in n  legier
ten  G usseisen .

»G iesserei«, 1962, 46 N o. 17, 542 
—  548, 548.

V materialih konference v Düs
se ld o r f (Zah. Nemčija) 30. XI. 
1961, ki je bila posvečena izkori
ščanju Sn v metalurgiji, se opo

zarja na zanimiv vpliv malih ko
ličin Sn na lastnosti litine. Na 
osnovi dela angleških in ameri- 
kanskih avtorjev je pokazano, da 
pri uvajanju 0,04 — 0,1 % Sn lah
ko dobimo 100 %-no perlitno 
strukturo pri nodularni litini, a 
pri uvajanju 0,05 — 0,5% Sn pri 
navadnih litinah. Pri nodulami 
litini se z 3,8% C in 2% Si pri 
spremembi Sn do 0 do 0,1% po
veča oB od 45 na 70 kg/mm2, tr
dota pa od 150 do 250 HB. Ne 
veliki dodatek Sn zajamči ena
komerno trdoto odlitkov. Direk
ten vpliv kaže Sn na temperata 
ro prehoda od žilavega na krhki 
zlom. Navedeni ekspèrimenti do
kazujejo, da stabilizira Sn perlit 
v nodulami litini, poviša njeno 
odpornost proti tvorbi škaje pri 
visoko temperaturnih eksploata
cijah, kažejo na enostavnost uva
janja 'Sn v talino. Zadostno je 
položiti odgovarjajočo količino 
Sn v kotel pred napolnitvijo. Po
sebno močno se kaže pozitiven 
vpliv malih količin Sn pri nizkih 
vsebnostih Sn in P. Ugotovljeno 
je, da pri P do 0,2% dosežemo 
učinek uvajanja Sn ali pri 0,5% 
P ne dosežemo več popolne per- 
litne strukture.

VPLIV VEZANEGA IN PROSTE
GA Mg NA IZOBLIKOVANJE 
NODULARNEGA GRAFITA V 

LITINI
V lija n ie  svobodnogo  i sv jaza-  

hogo m a g n ija  n a  obrazovan ie  ša- 
rov idnogo  g ra fita  u  čugm e.

P o lj D. R y s  E ,;  Š a jli j  E . Z b o r
n ik  26-j m ed žu n a r . ko n g ress  litej-  
šč iko v , 1959, M ., M ašgiz, 1961, 
183 —  199.

Način oblikovanja grafita no- 
dularne oblike pri uvajanju v li
tino Mg in Ce do danes še ni raz
jasnjen. Pri določanju procesa 
kristalizacije So raziskovali spre
membe, ki nastanejo pri dodaja
nju Mg v talino. Mg ima veliko 
sorodnost z metaloidi: O2, N2, S 
in P. Sorodnost do železa in S 
je zelo majhna, zato moramo 
nujno razlikovati vezani in ne
vezani Mg. K vezanemu Mg se 
nanašajo tudi izločene heteroge
ne spojine Mg, ki se nahajajo v 
talini v lebdeči obliki. Za dolo
čanje prostega Mg z izpareva
njem so se morali določiti pogo
ji raziskovanja. Rezultat takšne
ga preiskovanja je zelo važen, 
ker pokaže medsebojno zvezo 
med prostim Mg, njegovo povr
šinsko napetostjo in mikro-struk- 
turo. Za oblikovanje nodularnega 
grafita je potrebna določena ko
ličina Mg . (prostega). Mg ne vpli
va samo na delovanje inhibitor
jev, temveč vpliva tudi na direkt
no kristalizacijo grafita.

Pri temperaturi izparevanja 
Mg, neposredno nad njegovo toč
ko taljenja, nodule grafita, ki so 
razporejene blizu površine kope
li, se dvignejo nepoškodovane 
kvišku, pri višjih temperaturah 
se raztajajo. V rezultatih preis
kav nekaterih inhibitorjev je ugo 
tovljeno, da pri višjih koncentra
cijah Mg in P zadržujeta 'proces 
tvorbe nodularnega grafita. Za 
oblikovanje nodularnega grafita 
je potrebna visoka površinska 
napetost taline. Ta pogoj je nu
jen, vendar ni zadosten, ker je 
potreben dopolnilni vpliv nepo
srednega delovanja Mg na tvor
bo grafita.

TR.

VPLIV S NA MEHANSKE
LASTNOSTI VISOKOKVALI

TETNE SIVE LITINE 
(MODIFICIRANE)

V lija n ie  s e r i , na  m eh a n ičesk ie  
sv o js tv a  v iso ko p ro čn o g o  serog  
čuguna. V a ske rs  v ite  D žeron im o . 
Z b o rn ik  »26-j m e d žu n a ro d n ij k o n 
gress  lite jš č ik o v  1959«, M. M aš
giz, 1961, 523 — 529. .

Raziskovali so vpliv S na struk
turo litine in grafita, kakor tudr 
razliké v žveplu, ki se nahaja v 
obliki FeS in MnS, možnosti nev
tralizacije vpliva FeS in znižanje

vsebine S na račun odžveplanja. 
Razjasnjeno je da naj bo S v li
tini v obliki MnS, da naj S ne 
prekorači določene gornje meje, 
neglede na to, da se ono teore
tično popolnoma nevtralizira. Če 
je ta meja povišana, povzroči od- 
žveplanje. Preiskovali so vpliv 
S na trdnostne lastnosti — na- 
tezno trdnost, trdoto in struktu
ro. Pokazali so, da je pri trdnost
no kvalitetni sivi litini, ki vsebu
je 0,095 do 0,180% S, 81% pre
iskovalnih vzorcev imel trdnost 
oB 26 kg/mm2, a pri vsebini S od 
0,010 — 0,095 je imelo le 20% 
preiskovalnih vzorcev aB 26 kg 
mm2. Trdota vzorcev se je zviše
vala z zviševanjem S v talini. V 
vzorcih z nizkim S so našli večje 
količine ferita. Grafita je bilo 
manj v vzorcih z višjim S. Žvep
lo ni vedno škodljivo v litini, vča
sih je potreben in koristen ele
ment.

TR.

NAPRAVA ZA MEŠANJE ZME
SI ZA FORMIRANJE

In k ic h tin g  vo o r  h e t m en g en  van  
vo rm a za d  (M els M a th ijs  B roek-  
h u ize in )

Naprava je patentirana. Sesto
ji se iz letoželeznega bobna 1, 
ki leži na štirih vrtečih se valjč
kih 2. V notranjosti bobna je 
valj 3 in cilindrična kletka 5.

Valj 3 sega na vso dolžino cilind
ar in je pričvrščen z ročico 4 
in kletka 5 z ročico 6, ki je pri
čvrščena na vrtečem drogu 7; 
kletka z osjo 8 je gnana z jer
menskim prenosom 10, Obodna 
hitrost kletke je enaka obodni 
hitrosti notranji površini bobna. 
ZmeS vstopa med Vrtenjem bob
na kontinuirao po žlebu 14 in 
pada pod valj 3 in tvori na no
tranji površini bobna sloj Ì5. 
Strgalo 9 grebe sloj in ga usmer
ja v kletko 5, pesek zagrabijo 
palice kletke in mečejo, zaradi 
certrifugalne sile, pesek na ste
no bobna, ki se znova lepi na 
stene. Stisnjeni sloj strga strgalo 
za kletko 11 in potuje po plošči 
12 kjer so nekoliko pod kotom 
razmeščene lopatice 13 in zmes 
se meša po dolžini bobna, proces 
se ponavlja. Z menjavo kota lo
patic se menja čas mešanja po 
dolžini bobna.

MG.

VPLIV FOSFORJA NA OBRAB- 
NÓST IN TRENJE PRI ZAVORr 
NIH SEGMENTIH IZ NODU

LARNE LITINE

V lija n ie  fo s fo ra  na  iznososto j-  
k o s t  i to rm o zn ij e fe k t  torm oz- 
n ih  ko ld o k  iz  čuguna  s šarovid- 
n im  g ra fito m .

N a k a i M inory, O kaba jasi Ky- 
nio, O kan i M esekadzu .

» Im am o, J. Japan  Foundry- 
m e n 's  soc.« 1961, 33, N o. 3

Zavorni segmenti vagonov iz 
nodulame litine so odporni proti 
obrabi, vendar imajo premajhno

trenje. Napravljeni so poskusi za 
odstranitev te pomanjkljivosti z 
dodatkom P nodulami litini. Do
ločali so obrabo in trenje v labo
ratorijskih razmerah in v pogo
jih eksploatacije, pri tem so v 
obeh primerih uporabljali za pri
mer bandažno jeklo. Pri zvišanju 
P do 0,8% so dosegli znatno zvi
šanje zavornega efekta.

TR.

PROUČEVANJE BAKRA V 
LITINI

C orse tti C, S acch i G.: C ontri
b u to  a llo  s tu d io  de l ra m e nella  
ghisa. »Fonderia Ital.« , 1962 11, 
N o. 3.

N a  V I. ko n feren c i ita lija n sk e 
ga  združenja livarjev v okt. 1961. 
leta so bili sistematizirani vzgle
di — primerjava sodobnih evrop
skih in ameriških raziskovalcev 
na vpliv Cu v sivih litinah raznih 
sestav. Ugotovljeno je bilo, da 
Cu deluje kot grafitizator v času 
strjevanja in kot antiferižator v 
času ohlajevanja pri temperatu
ri premene. Zaradi te prisotnosti 
Cu v litini preprečuje belo strje
vanje, a tudi preprečuje tvorbo 
ferita pri debelih odlitkih. Cu 
omogoča dobiti v odlivkih ena
komerno strukturo pri odgovar
jajoči trdnosti in trdoti. To ima 
poseben pomen pri obdelavnosti 
z rezanjem in odpornosti proti 
obrabi v eksploataciji.

TR.

NAPREDEK V PROIZVODNJI 
IN UPORABI MARTENZITNE 

LEGIRANE LITINE
H a rriso n  G. L,, D ixon  R . H . T.: 

D evelo p m en ts  in  th e  p ro d u c tio n  
and  use  ob  m a r te n s itic  a lloy cast 
iron.

»Brit. F oundrym an« , 1962, 55, 
N o. 4. ,

Navajajo se podatki iz posku
sov proizvodnje in uporabnosti 
martenzitnih legir anih litin
(MLL) sestave: C 2,8 — 3,5%, Si 
0,2 — 0,8%, Mn 0,2 ■— 0,8%, S 0,15 
%, P 0,4%, Ni 3,5% Cu 1,5 — 2,0 
%, s trdoto pri vlivanju v pešče
ne forme do 650 HB, pri vlivanju 
v kokile do 725 HB. Navajajo 
pregled metode proizvodnje od
litkov iz MLL; npr. krogle za 
mline, metode in termične obde
lave in kontrole kvalitetnih od
litkov. Pokažejo na nekatera 
področja uporabe MLL: dvoslo j
ni valji s površinskim slojem iz 
MLL, detajli pri transportnih na
pravah ki so podvrženi obrabi in 
abraziji, detajli pri. livarskih for- 
marskih strojih, pri strojih za 
čiščenje odlitkov. S ciljem iz
boljšati lastnosti MLL se izkori
šča vroča obdelava s pritiskom, 
spremembe kemične sestave (po
višanje legirnih elementov, zni
žanje % C), modificiranje z Mg, 
vibracija hvarskih form, armi
ranje odlitkov z jeklom.

TR.

Me t o d a  iz b o l jša n ja  k v a l i
t e t e  LITOŽELEZNIH ODLIT

KOV
V eb b  R o n a ld  Jam es: Im p r o v e 

m e n ts  in  o r  re la ting  to  ca s t iron. 
(Foseco in te rn a tio n a l ltd .).

A n g le šk i p a te n t N o. 900349
Za odstranjevanje »pene<< v li 

toželeznih odlitkih in pogosto v 
odlitkih nodulame litine predla
gajo obdelavo litin v tekočem 
stanju s C1 ali s halogenimi ele
menti zamenjane ogljikovodike 
(HO). Npr.: s heksakloretanom, 
perkloretilenom, heksabrometa- 
nom, katere uvajamo v količinah 
0,05 — 5% od teže litine. Tudi 
HO se uvajajo v ponovco pod to
kom kovine ali se nasilno potap
ljajo v kovino, tekoči HO se uva
ja s koščki poroznega materiala, 
s katerimi se prepojijo plinasti 
HO, se pihajo preko kovine slič
no kot CI. Dobri rezultati so bili 
doseženi pri dodajanju tablet 
heksakloretana v nodularno liti
no v količini- 0,025 %- od teže.

TR.
(Nadaljevanje na 4. str.)



Razvoj livarne valjev v centralni Švedski
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Akers Styokabritk razv ija  pro
dukcijo m alih in  srednjih  valjev 
v novi proizvodni enoti.

Akens Styckehnuk je  ena od 
relativno redkih  Obstoječih li
varn, 'ki kolt p roduktivna enota 
lahko začrta  svojo zgodovino s 
kontinuiralo linijo  od tehnike 
ta ljen ja  in  litja  n a  osnovi lo 
kaln ih  rud, goriva iz gozdov in  
vodne sile, do m odem e livarske 
prakse. Britansko historično že
lezarstvo W ealda v  Sussex-m in 
Kanita z obnovljeno proizvod
n jo  topov in  orožja n i preživelo 
prihoda premogove ere. Lahko 
rečemo, da je  industrijska dol
goživost v  glavnem  in teresan t
na za ekonomsko zgodovino, to
d a  ohranitev  v pogojih rad ika l
n ih  sprem em b in  sposobnost 
prilagoditve zahtevam  po novih 
artik lih  so prak tične vrline, po
učne za livarje, ki kljubujejo 
težavam, današnjih  pogojev. V 
sledečem je  podan k ratek  oris 
zgodovine firm e skupaj z bolj 
detajln im  poročilom o. nedavno 
•slovesno otvorjeni livarn i in  
k ra jši opis starejšega dela to 
varne.

Akers S tydkebruk se prvič 
om enja v  zapiskih datiran ih  tja  
do le ta  1580 in  im a torej za seboj 
skoraj 400-letno zgodovino. Pogo
ji za izdelavo železa so 'bili v  ti
stih  dneh zelo dobri. Ležišča kva
lite tne  rude, raasežni gozdovi in 
reke z  obilo vode, so  oskrbovali 
rudo, gorivo in  energijo. V prvih 
le tih  so izdelovali sam ò surovo 
železo, toda po nekaj desetletjih  
se je  začelo izdelovanje topov in 
topovskih krogel. Leta 1654 je  do
bil A kers K raljevski privilegij za 
izdelavo topov, ki jih  sme svo
bodno prodaja ti in  od tak ra t n a 
ziv družbe Akers Sltyokébruk. Iz
delava topov je  b ila  glavna ak 
tivnost firm e do le ta  1866, ko lito  
železo rii moglo konkurirati jek 
leni Oiitimi za proizvodnjo topov. 
Lahko rečemo, da je  po  tej peri
odi prišlo do zastoja v razvoju 
firm e. Železno rudo  so kopali do 
konca le ta  1930 in  j e  ostanek pod
je tja  potem izdeloval vse mogloče 
druge proizvode.

SPECIALIZACIJA 
V začetku le ta  1830 se je  zače

la  proizvodnja valjev  za jeklarsko 
industrijo  n a  zahtevo Švedskega 
železarskega združenja (Jem kon- 
terat) in  v  1. Ii920 se je  razvila 
proizvodnja litoželeznih kanaliza
cijskih cevi. To sta  bila dva glav
na proizvoda družbe tekom  zad
n jih  desetletij. Postopno propada
n je A kersa je  bilo zaustavljeno, 
ko je  današnji lastn ik  Mr. Riud- 
ger von S eth  le ta  1942 kup il f ir 
mo. Novi lastn ik  — m etalurški 
inženir in član Švedske akadem i
je  tehničnih znanosti — je  uve
del radikalno specializacijo in  ra - 
cionalizatarsko politiko te r  začel 
obširni program  rekonstrukcij e. 
Glavni poudarek je  bil n a  proiz
vodnji valjev  za jeklarsko in  ko
vinsko industrijo , pap irno  in 
dustrijo  in  za ostale procese, ki 
rab ijo  valje. V program  so bile 
Vključene litoželezne kanalizacij
ske cevi, pa tudi rafin iran i gro- 
de1]. Ti, n a  videz heterogeni pro
izvodi skupaj predstavljajo  racio
nalno kom binacijo za izkoriščanje 
ta liln ih  naprav, ki so najd ražja  
instalacija v tovarni.

SUROVINE
Surovine sestavljata gredelj in 

povratna žlomnina. Lesni, 'gredelj 
se uporablja- v veliki množini in 
je  osnovna surovina za izdelavo 
valjev z belo .plastjo. Skladišče 
zlónanine je  n a  istem  nivoju kot 
šarž im e platform e indukcijskih 
peči, d a  b i se olajšalo delo; zlom- 
ridna in  druge surovine se tran s
portirajo  do peči z vagoni in 
mostnimi žerjavi. ,

LIVARNA VALJEV 
L ivarna valjev  je  v  dveh zgrad

bah, v  eni od teh se vlivajo ve
liki va lji, p reko 15 .ton obdelane 
teže. Tu sta  tudi dva livna stroja 
za kanalizacijske cevi. Talilnica

v te j livarn i im a štiri elektno-in- 
dukcijske peči s kapaciteto  8 
do 30 ton. Im ajo  več livnih  jam  
najgloblja im a 9,15 m. Mostni žer
javi im ajo dvižne kapacitete med 
25 in  80 ton. Danes lahko vlivajo 
valje  do 60 ton  obdelane teže. 
S tro ji za v livan je  kanalizacijskih 
cevi so centrifugalni, konstru irani 
in  izdelani v  Afcersu in  vsak k a
pacitete okrog 1000 kom. cevi n a  
izmeno. Izdelujejo cevi 63 m m  do 
230 m m  prem era  in  do 3 m etre 
dolžine. TU stro ji se za .proizvod
n jo  cevi pod licenco prodaja jo  
deželam po celem svatu. Baje je  
delo s  tem i stro ji izredno varno.

V drugi livarn i se vlivajo valji 
do 15 bon Obdelane teže. Ta li
v arn a  bo Ibolj detjlno  opisana 
kasneje.

OBDELOVALNICA
Olbdelovalnica je  oprem ljena s 

75 stro ji in  sicer s  stružnicam i te r  
brusnim i stroji, k i lahko obdelu
jejo  valje  do obdelane teže 60 (ton, 
z m aksim alnim  prem erom  1270 
m m  in celotno dolžino 12 m. Iz
delujejo se lahko vsi tipi special
n ih  čepov in  deteljic. Tudi veliki 
b rusn i stro ji so oprem ljeni za 
konveksno brušenje, k a r je  važno 
za izdelavo pločevinskih valjev  in  
'kalariderskih va ljev  za papirno 
industrijo .

KONTROLA KVALITETE
Za kontrolo šarž v  pečeh in 

končnih analiz valjev  sta  n a  raz
polago kem ični in  fizikalni lalbo- 
borattorij. Trdijo, da je  Akers p r 
v a  I v a m a  železa v Evropi, k i im a 
1'6-komponentni spektrom eter, ki 
omogoča h itre  in zanesljive an a
lize. Poleg te  oprem e im ajo elek
trične peči za term ično obdelavo, 
k i omogočajo strogo kontrolo 
stru k tu re  in  m ehanskih lastnosti, 
važnih za proizvodnjo valjev.

Leta 1952 je  bila o tvor jena no
v a  liv a rn a  valjev, za proizvodnjo 
m alih in  srednjih  valjev. Tekom 
druge polovice le ta  s ta  p ričela ob
ratovati dva nova oddelka olbde- 
lovainice, oprem ljene z  novimi 
stružnicam i in  brusilnim i stroji. 
V livarni za velike valje  je  b ila  
insta lirana d ruga 30-ton.ska in 
dukcijska peč, • a  v  m ali livarn i 
KaOlirngov mikser.

NACRTI ZA BODOČNOST
Tekom le ta  1963 nam eravajo 

m ontirati še en  100 tonski mostni 
žerjav, nove stružnice in brusilne 
stro je — sposobne obdelovati 
valje  do 100 ton .teže z m aksim al
n im  .premerom 1780 m m  in  dolži
no 12 m etrov — in urediti cen
traln i laboratorij s povečanimi 
denarnim i sredstvi za raziskave 
v  m etalurgiji litega železa. V sez
nam u za leto 1964/65 so številni 
projekti, M vključujejo tudi livar
no  velikih valjev, .opremljeno s 
150 tonskim  m ostnim  žerjavom  in 
dvem a dodatnim a velikim a in 
dukcijskim a pečema; - tud i nov 
oddelek za čiščenje cevi in  stroj 
za kätraniiziranje n a j zam enja 
sta re naprave. T a dolgoročni plan 
nam erava omogočiti izdelavo 
100-tonskih valjev  in  dvigniti k a 
paciteto livarne n a  20—24 tisoč 
ton obdelanih valjev n a  leto.

MALI IN SREDNJI VALJI 
. D ruga livarna, dodana starejši, 
(opisana livarna predstavlja in 
vesticijsko približno 1.100.000 ang. 
funtov) im a plan izdelave valjev  
od 180 kg do 15 ton obdelane te
že. Celotna dolžina hale je  76 m, 
širina 67 m  in višina 18 m. Total
n a  površina talilnega, fiormarske- 
ga in  livnega prostora je  4.280 m 2. 
Poleg tega je  še m odeiàm a, vzdr
ževalni oddelek in  p isarne s skup
no površino 1020 m 2. V p ritlič ju  
zgradb je  glavno skladišče in  sk la
dišče modelov iitd., površine 2.040 
kvadratn ih  metrov. Tam  je  tudi 
m ala kovačija, glavni transform a
torji in  srtikainica.

PECI
Kot v  livarn i velikih valjev, so 

tudi v te j topilnici postavljene 
indukcijske peči. Tri visokofrek
venčne peči, dve kapacitete 8 ton

in ena 5,5 ton, so prik ljučene n a  
3400 kVA agregat. Talilna k a p a 
citeta je  .talko približno' 5 to ri n a  
uro, 'kar odgovarja 30—35 tisoč 
ton tekočega železa letno. Od te  
kapacitete se za  proizvodnjo v a 
ljev  porablja približno 18 tisoč 
iton letno. Na povezan način s p re 
klopom lahko  d ela ta  dve peči sk u 
paj, k a r im a z m etalurškega, sta
lišča določene prednosti. Šaržna 
p la tform a je  n a  isti v išini kot 
bunker skladišča žlomnine. M ost
ni žerjav  s 24 m razpetdne potai 
ziomnino. .

Pod tem  žerjavom  je  nam eščen 
centralni teh ta ln i s tro j, Ta žerjav  
lahko služi tudi za zb iran je teko
čega železa. Na platform i, k je r so 
peči, je  nam eščen tu d i stroj za 
vlivanje štruc. Ta stroj prodiucdra_ 
železne štruce za in terno  uporabo, 
kakor tud i za prodajo. Im a hi
dravlično nagibno zibelko, ki nosi 
ponovco in  jo  počasi nag iba tako, 
da se železo vliva v enakom er
nem  curku v  gibl jivo verigo kokdl, 
Štruce nato  padajo  v  skip n à  
koncu traku . KalMngov m ešalni 
ro tor je  nada ljn ji kos m etalurške 
oprem e za izboljšavo ali ko rek tu
ro  sestave železa. S tem  rotorjem  
se železo lahko učinkovito in  eko
nom ično odižvepla ali naogljioi.

- - i—**r i
FORMAN JE

Form e spodnjih in  zgornjih de
lov sestavljajo  n a  valjčnem  tra n 
sporterju . Modeli in  okvirji so iz
delani v  sistem atično določenih 
standardnih  enotah (elementih), 
k a r  dovoljuje sestav ljan je form  
za vse tipe  valjev  n a  h ite r  in  la 
hek način. Po sestavitvi kalupndh 
okvirjev se ti transportdrajo na 
m oderen stro j za nam etavanje 
peska s . hidravlično regulacijo, 
k je r se  zabijejo  s peskom In  obr
nejo n a  obračalnem  form arskem  
stroju. Ta stro j avtom atsko obra
ča  form e do 4 .tone teže in  nato  
izvleče model.

PESEK
Oddelek za pripravo peska im a 

bunkerje  velike kapacitete za dve 
vršiti peska im avtom atski dozer 
za pesek im vezivo, skupaj z a v 
tom atsko kontrolo vlage. Speed— 
m ullerjev m ešalni stroj s kapaci
teto  20 m 2 n a  u ro  m eša pesek. 
Prem ešani pesek se nato  razdelju
je  po  ceveh s kom prim iranim  
zrakom  n a  posam ezna form arska 
mesta. Oboje — p rip rav a  peska 
in prostor, .kjer se izpraznjujejo  
forme, s ta  oprem ljena z dobro 
ventilacijo. Ko form e zapustijo  
obračalni stroj, jih  p rebarvajo  in 
transportira jo  k sušilnim  .pečem 
in ko je  zaključen ciklus sušenja, 
jih  dvigne prenosni žerjav  te r  se 
nato  nam estijo  v odgovarjajoče 
livne jam e. V aljčne kakile se se 
grevajo v  električno ogrevalnih 
ta ln ih  pečeh. , ,

VLIVANJE
Prostor za  sestavljanje form  in 

oddelki za vlivanje so opremljen} 
z žerjavi im sicer s 5 prečnim i žer
javi z dvižno kapaciteto  10—25 
ton, nad temi .pa je še en vzdolžni 
32-itensM žerjav z razpetimo 25 m. 
Vsak prečni oddelek je  sam ostoj
n a  delovna, enota z dvem a livn i
m a jam am a, k jer se form e sestav- 
1 jajo  in  se vrši litje . .Livne jam e 
so globoke 1,2 do 4,9 m  in  so 
zgrajene iz nepropustnega betona 
te r  obložene z ognjestalno opeko. 
Po odlitj.u' in  .ohladitvi ,se  form e

kastgl

v svoje 
glasilo!

izpraznijo n a  stresalnem  stroju. 
Valji se transportira jo  v oibdelo- 
vainlco, pesek pa se po droblje
n ju  in  m agnetni separaciji po fra 
ku vrne v  oddeieke za pripravo 
peska. Cela livarna im a .ventila
cijo n a  principu vzdolžnega zrač
nega toka  im se v hladnem  vrem e
nu  lahko vanjo  dovaja topel zrak.

BODOČNOST
P ri p lan iran ju  program a razši

ritve  Akens Styokebruk optim isti
čno gleda n a  m ožnosti. razvoja 
jeklarske in  pap irne industrije. 
Na tej osnovi predvidevajo kom- 
itinuirnio povečanje povpraševa
n ja  po  valjih  n a  svetu. Povečane 
proizvodne kapacitete so podprli 
z razširitv ijo  svoje prodajne orga
nizacije in  omenimo naj, ' da je  
nedavno bila v  Veliki B ritaniji 
ustanovljena nova prodajna fir
m a z im enom  Akers Rolls, Lim i
ted.

P rired il 
ing. M atija  Žum er

SiNtf S®» l~<Sl mm !=

(Nadaljevanje s 3. strani)
ITRIJ, SFEROIDIZATOR 

GRAFITA
B la n k  E . M ., F ilip o v  A. S ., Po

po v . A. D. I t r i j  s fe ro id iza to r  gra
fita . »L itejn . p ro izvo d stvo « , 1962, 
N o. 11.

Y je učinkovit sferoidizator 
grafita. Metalni Y s e v  malih ko
ličinah proizvaja na kalciotermič- 
ni način, v večjih, količinah ga 
dobivamo kot stranski produkt 
v proizvodnji atomske energije. 
Preiskovali so vpliv Y. Litino so 
talili in pregrevali do 1560 »G v 
50 kg visokofrekvenčni peči in 
obdelovali z 0,3 % Y v kotlu s 
pomočjo metalnega zvonca 30 se
kund, potem so ga hitro modifi
cirali z 0,4 °/p Cu 75. Pri obdelavi 
z Y ni bilo kuhanja in pljuska
nja litine in ni bilo znakov piro- 
fomèga efekta in pojave plinov. 
Grafit je bil kompaktne okrogle 
oblike. Navajajo kem. sestavo in 
mehanske lastnosti YTitine:
C Si Mn P S HB 
Do modifikacije:
3,67 2,61 0,32 0,03 0,027 
Po modifikaciji: M
3,50 2,78 0,33' 0,03 0,015 159

Po obdelavi z, Y se nekoliko 
zniža C, močneje S, čeprav ga 
je bilo malo še v začetni talini. 
Mehanske lastnosti so dovolj vi
soke. Uporaba Y je omejena za
radi njegove visoke cene.

TR.
Patent:
DOPOLNILNI DODATEK ZA NO- 

DULARNO LITINO

K L O Č N E V  N , L , L IS IČ IN  V. 
T., P O G O N IN  A. P.:
D O P O L N IT E L N A JA  P R IS A D K A  
D U A  V ISO K O P R O Č N O G O  'ČU- 
GUNA.

A V T . SV. SSSR N o. 14821 
13.07.62.

Za odpravljanje tvorbe »črnih 
madežev«, pri proizvodnji odlit
kov iz nodulame litine predlagajo 
uvajanje v talino dodatek Na2 
SiF„ v količini 0,01 — 0,075 % od 
teže litine. Količina uvedene ko
ličine zavisi od temperature ob
delane kovine, vsebnosti S v njej, 
načina’ uvajanja materialov Za 
nodulacijo, karakterja odlitkov. 
Na2SiF6 se lahko uvaja v tekočo 
kovino s pomočjo potapljanja, v 
posebnih komorah, predpečicah. 
Kosi NažSiFj se uvajajo skupaj 
z Mg v kosih ali z Mg v ostružkih 
skupaj s kriolitom ali Na. Na2 
SiFe, ki se uvaja v tekočo litino 
razpade na Na in Si. Ne deluje 
na sestavine »črnih madežev« 
skupno z žlindro, zboljša njihove 
lastnosti, dočim Si, kot tvorec 
plinov, olajša odstranjevanje iz
boljšanih nemetalnih vključkov 
iz tekočega železa v žlindro.

TR.

BARVE ZA FORME IN JEj)|
Jea n ere t Jean  Loviš.

M o u ld  d re ss in g s  fo r  use  in jU 
d ry  p ra c tic e  (F oseco internai 
na l L td  F o rm ek ly  F oundry  s j l  
ces in te rn a tio n a l L td ) .

Patentirane so nove sestal 
barv z forme in jedra, ki dai»| 
kvalitetno površino ulitkom !  
se razlikujejo od znanih sesa 
za katere je značilno, da se ■  
dajo.

Navadno prakticiramo, da H 
vam dodajamo bentonit, toda 
ka kritja pri sušenju razpiha 
Komponente, ki preprečuj! 
usedanje so drage in občutij 
na prisotnost elektrolita, katij 
nov in spremenijo pH raztopil

Nova barva se sestoji iz pol 
saharidov galaktomanana,. ki s 
pridobivajo pri predelavi boi 
vih kultur. Dodatek 0,5 — 11 
polisaharidov raztopini odsti 
njuje vse poprej omenjene p 
manjkijivosti. Barvo v tej kval 
teti je primerneje pripravljati,! 
koncentrirane paste ali prahi 
Sestava koncentrirane pastel 
sledeča (v %):

ognjestalni prah 40 — 80; v| 
15 — 20 betonit do 3; polis* 
rid 0,005 — 1 % fungosid 0,01* 
vezila: sulfitna lužina, deksB
itd . 1 — 10. MO.!
UPORABA BETASMOLE K(l 
KVALITETEN DODATEK ZMÉ 
SI ZA FORMANJE ZA IZBOIi 
SANJE POVRŠINE ULITKOM
S a n a  Jan  — P o v i it i  b e ta m i 
Ja ko  p r isa d y  do  formvalic\ 
m a te r ia lu  k  z lep sen i povrehu c 
l i tk u  »S le v a re n s tv i« 1962, 10 lit 
12, 488 —  489 CSR.

Betasmola je stranski produlj 
pri pridobivanju BETANAFI8 
LA. Kemična sestavina (v %j 
C 81, Ha 4,5 S 1,9 in se mehča p| 
temperaturi 77 — 102°, speč. a 
ža 1,94 g/cm3. Betasmola se |  
daj a zmesi kot moka. Ob konti 
tu površine forme s talino J 
prične izločati na globini 3 j 
5 mm grafitni ogljik in pokri 
površino forme v obliki srebri 
blestečih lističev, ki-Ofemcč» 
jo prigor. Uporaba betasml 
namesto premogovnega prah| 
znižuje ceno zmesi in bistveno 
izboljšuje kvaliteto površine, čs 
pa betasmole dodajamo sintetici 
ni zmesi z vodnim steklom $ 
olajša praznjenje form. Betasni| 
la se dodaja zmesi v količini M 
—: 3,0 % kot osnovno vezilo pl 
sulfitno lužilo.

Na primer za forme ulitkov ta 
že do 45 kg je sestavina sledil 
(v %): uporabljena zmes 
kvarcni pesek 30, betasmola« 
sulfina lužina 3; plinopropH 
nost in trdnost v svežem 11Ö1 
0,414 kg/cm2? Trdnost in proposi 
nost zmesi s staranjem narašča.]

MG. j
FERITIZACIJA NODULARNEj 

LITINE POTOM OHLAJEVANJA] 
S KONTROLIRANO HITROST 
JO

C ox G. J. T h e  fe r tisa tio n  of SI 
G. ca s t iro n  b y  th e  controlled 
C ooling p ro cess  »MetällurM  
1961, 64, N o. 381, 15 — 21

Poskusi so pokazali možmi 
dobivanja feritne osnove v litji 
z nodulamim grafitom s J»1 
trohranim ohlajevanjem v Al 
močju kritičnih tempera® 
(800 — 650° C) po avstenitizi®) 
jočem ogrevanju (hitrost olila] 
janja pri temperaturah više M 
niže od tega intervala ne kažejo, 
vpliva na strukturo litine). V fr 
katerih primerih ima ta metoda 
bistvene prednosti pred drugi®! 
(2 in 3 stopnjastimi) režimi, M 
je manjša poraba časa. Hitrosti 
ohlajevanja v intervalu 800 -j 
650° C za litino z 2,0 — 2,2 °/o “a 
z različno vsebino Mn in Si ijj 
smejo prekoračiti naslednji 
vrednosti (v °/h) pri Mn — 0,11 
do 80°/h; pri Mn 0,2 do 60°/h; Pl 
Mn 0,5 do 30°/h; pri Ni — 1 % I 
Mn 0,1 % do 50°/h; pri Ni -vj 
Mn 0,3 do 30»/h; pri Ni 1 %
=— 0,5 % do 10°/h; pri Ni — 
Mn 0,1 % do 30°/h, pri Ni 
Mn 0,3 % do 10» C; pri Ni D 
Mn 0,5 % se po tej metodi ® 
more dobiti feritne osnov® 
strukture. Prisotnost 5 % re®j 
v litini ne vpliva bistveno na m  
žanje oB in «K (žilavost). .



Iz kadrovskega poročila
igazmerje izplačil nadom estila 
p med podjetjem  t e r . komiuinal- 
ifn zavodom za socialno, zavaro- 
jiije je  pa V povprečju za I. pol
ije 52:48, ali podjetje je  izplača- 
|9,288.877 din, zavod p a  8,438.775 
É Sredstva, ki jih  Zavod odstopa 
Ujetju iza nadom estilo zadošča- 
I'če ne upoštevam o stroškov 
jravljenja zaradi nezgod p ri delu 
[poklicnih obolenj.
Jo obratih  je  bilo za nadome- 
Eja izplačano kakor sledi:

ll
8 * *8,

cd>ocd
m

Wm .g
CQ -a

Razm erje 
izplačil 
v  brem e 

pod je tja  :. 
zavod

Beto tropi avž 512.948 78 :-22
Sdama 1,069.896 69 : 31
aljarna 1,627.543 . 69 : 31
lam a I 53.086 29 : 71
lirama II 1,720.346 60 : 40 1
jdel. valjev 298.036 33 :67
Samotama 694.859 50 : 50
fchaniöna
Klavnica 490.840 95 :5
Jjkitroobrat 134.769 45 :55
■delna
Rama 63.833 14 :86
pm et 484.469 74 : 26
peirfieitski
pat 253.920 46 : 54
fcpedit. 282.573 67 : 33
poratorij 145.312 29 : 71
liim. strok.
liižbe 706.290 28 : 72
(om-unaini
(Metk 314.-928 41 :59
[vtooddelek 29.096 14 :86
Skladišča 65.249 39 :61
JDK 1-88.113 90 :10
Štopaj: 9,2-88,877 ■52 :48

f Skupaj j e plačalo podjetje

Mesec Štavilo dni 
odsotnosti

Izplačilo
nadom estila

1 2.075 2,019.139
11. 1.962 1,914.662
in. 2.058 2,013.240
IV. 2.087 1,9-98.482
i 1,940 2,043.347
ii. 1.734 1,933.364

bpaj 11.856 11.922.234

444
319
430
339
548
520

Skupaj

lo. K er pretek lo  leto nismo po
sebej evendaitirati to  vrsto  n e 
zgod, nim am o prim erjave.

Nezgode pri delu

1,288.877 din iz sredstev, ki jih  soci- 
sino zavarovanje odstopi podjetju  
ta namen. Razm erje m ed stro

fi podjetja in Zavoda je v  po
vprečju 'Ostalo isto, kakor v  po
vprečju prvih petih  mesecev, m ed
ian ko so se razm erja  v  obratih

tremenda. !

Odsotnost z dela samo zaradi 
olenj

lievito dni odsotnosti jfe v opä-' 
teju proti koncu polletja, stroški 
Pačila pa varirajo , n a  k a r  vpli- 
ii višina OD tistih, k i bolujejo. 
IStatìstì'èna pregled  izgubljenih 
M: in  'izplačila nadom estila OD 

siradi nezgod Izven d e la  (Računa 
s, kakor navadno obolenje):

m
■ M  s g v a
. 3 ... a 's  >«'S 3 D g >o c S  o J  k

I r .  -9 | 0

Skupajji 1(997 105.3 2,116.432 118.94

Število nezgod p ri delu  je  nižje 
kcit lanisko leto, vendar šio te rja le  
daljši čas zdiravljaiija. Z arad i če
sa r  tu d i porast ištevila izgubi j enih 
dni v  prim erjav i z .lanskim letom'.

Odsotnost zaradi porodniškega
dopusta
Odsotnost z dela  zarad i porod

niškega- dopusta je  v  prim erjav i 
z lansikim letom  pio štev ilu  dn i za 
7 %' iniižje, izplačilo nadom estila 
pa za 2,6% višje. -Celotno nado
mestilo g re  v  brem e socialnega 
zavarovanja, k e r  -traja porodniški 
dopust 105 dlni. Število 'dni odlsot-. 
nositi znaša 1.187, izplačilo nado
m estila pa din 993.028, oboje za 
celih šest m esecev letošnjega leta.

Ce porazdelim o celotno odsot
nost z  dela po 'vzrokih odsotnosti 
ugotovimo, da odpade od -skupne
ga števila odsotnosti,, zaradi bol
niških dopustov na:
_______i _____ število dni %
Obolenja 11.-856 67,3
Nesreče pri delu  1.997 11,3
Nesreče izven dela 2,600 14,8
Porodniški dopust_______1.187 6,6
Skupaj 17.640 100,0

Izostanki z dela iz drugih
vzrokov
V prim erjav i s I. polletjem  1962 

leta je. odsto tek ,izostankov ,z d e
la, če izločimo že prej navedene 
izostanke, porasel za 1,4%- in  si
cer: izostanki zaradi rednih le t
n ih  dopustov za 2,8%, zaradi iz
redno plačanih  dopustov za 19,9% 
predvsem  je  povečana odsotnost 
zaradi izrednega istudija zaposle
nih, neplačani izostanki so se zn i
žali za 27%-, neopravičeni izostan- 
k i p a  zvišali za 84,9%, tu  sp p red 
vsem  izostanki ob -samovoljnem 
prenehanju  delovnega razm erja 
(do 7 zaporednih dni), odsotnost 
po zakonu so nižji za 37,2%- (za
por pripor), ostali izostanki so tu 
di n iž ji za 4%.

iStaijšstično n am  ito prikazu je ' 
naslednja tabela:

414.420
322.412
460.460
349.232
,546.266
604.-164

Vzroki izostankov

. š
te

vi
lo

 
■ 

dl
ni %

 n
: 

19
62

Redni letni, dopusti 
Izredni plačani ,

12.887 102,8

dopusti
Izredni neplačani

1.128 119,9

dopusti
Neopravičeni

181 73,0

izostanki 159 184,9
Izostanki po zakonu 
O stala -vrsta

272 ©2,8

izostankov 3.17-1 96,0

2.600 2,696.954

,. Število nesreč -doma, kakor j-im 
Pravimo, izaskrbljujoče narašča, 
■Prav tako izplačilo nadom estil in  
i8 celo višje, kakor za nadom esti
lo za-radi nezgod p i l  delu, za kate- 
pse izplačujejo 100% nadom esti-

Skupaj 17.798 101,4
Torej }e_-skupni % odsotnosti z 

dela zaradi bolezenskih dopustov 
5,89 %•, zaradi rednih dopustov in 
drugih  'izostanik-ov -pa. 6,1% ali 
skupaj 11,99 izračunano n a  pov
prečno število zaposlenih in  š te 
vilo delovnih -dni v  šestih  'm ese
cih, ne p a  n a  izvršene ure.

R. M.

PETER KOPA IN »POPOLO DTTALIA«
* času italijanske okupacije je 

°a Cetinju izhajal list »Glas Čr
nogorcev«, Italijani pa so vsilje
vali svoj časopis »Popolo d'Ita- 
h«. Ko so sprevideli, da ljudje 
ne marajo njihovega časopisa in 
?a nihče ni hotel prodajati, so 
odredili, da ga mora prodajati 
»olporter Peter Kopa-Prco, ki je 
hčer sodeloval z NOV in je ka

sneje padel v Trstu.
Peter se je na moč izgovarjal, 

češ, da nima vseh zob in da zato 
ne more pravilno izgovarjati »Po
polo d'Italia«. Toda vsak izgovor 
je bil bob ob steno, moral se je 
lotiti del:a. Že naslednje jutro 
je Peter na ves glas prodajal ča
sopise: »Glas Črnogorcev, Propa
la Italija, Propala Italija.«

N A  O B I S K U . . .
M

es
ec

mH ■

II-iŽIl>wj .jH %
 n

a 
19
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%
 n

a 
19

62

I. 460 119.17 438.137 109.19
II. 459 139.51 487.130 150,56 1
III. 322 149.07 390.138 181.83
IV. 304 68 341.661 76
V. 255 107.59 271.072 129.42
VI. 197 77.63 187.294 72.63

Ko sèm se počasi prebijal pre
ko Halarjevega brega sem se do
mislil Kischevih besed: Nič ni 
bolj močno kakor preprostost 
resnice, nič bolj eksotično kot 
naša okolica, nič ni fantastič- 
nejšega od stvarnosti in nič na

točko ga ne poznajo samo Šmar
čani, ampak tudi izletniki iz bliž
nje in daljne okolice. Ravno ta
ko pa radi obiščejo tudi nekoli
ko nižjo Donačko goro.

Kraj je bil obljuden že v sta
rem veku. Ob nekdanji rimski

nja v Sotelsko dolino.
Te prometne žile so se ohra

nile vse do danes. Levo in desno 
od njih rastejo vedno nova po
slopja. Največ je stanovanjskih 
hiš. Med njimi zavzemajo vidno 
mesto novi stanovanjski bloki.

' • —

svetu ni bolj senzacionalnega od 
časa v katerem živimo! Nehote 
sem se vprašal, ali ni nastal um
ni izrek ravno na teh serpenti
nah?! Če.ne na njih, pa vsaj na 
najožji okolici. Tu je vendar vse 
tako eksotično, obenem pa pre
prosto, domače in vabeče. Kako 
lepa si, zelena Štajerska, tako le
pa, da te ne bi zamenjal za nobe
no, še tako bogato deželo! Med
tem, ko mi je pogled plaval po 
nizkem valovitem svetu in ko 
sem z očmi božal sliko narave 
sem se za hip zasanjal. Na ušesa 
mi je udaril zvon Sv. Miklavža.

vojaški cesti, ki je držala tod 
mimo iz Petovije (Ptuja) v Celeio 
(Celje), je stalo šest rimskih raz
košno opremljenih vil. Ena med 
njimi se nahaja nasproti seda
njemu gradu nad šmarskim po
tokom na Dvoru. Baje krajem 
tudi kuga ni prizanašala; najhu
je je razsajala v letih 1645 — 52.

Leta 1875 je postalo Šmarje se
dež okrajnega sodišča. Ob tej pri
liki je bil kraj proglašen za trg.

Zgodovina kraja je neločljivo 
povezana z župno cerkvijo. Ta- 
baročna stavba jez  rokoko okras
ki še danes tarča umetnostnih

Ob ogledu Šmarja pa kar ne mo
reš mimo novega, modernega 
zdravstvenega doma, nove posta
je in samopostrežne trgoviné, (s 
katero se celo Štorovčani ne mo
rejo postavljati). Novo upravno 
poslopje nasproti gostilne »Boč« 
da čutiti, da stopa Šmarje z ver 
likimi koraki novemu času na
sproti. In v tem novem času bo
do našli mesto tudi nova kino
dvorana, Društvo ljudske tehni
ke in radio klub, ki se sedaj pre
rivajo v stari in občutek imam, 
tudi premajhni hiši. Preko ceste 
je opaziti prve zametke šmarske

\ y

. . . V  ŠM A R JU  PRI JE L ŠA H
Kako so že prepevali naši ded
je? . . .  Pri fam i cerkvici. . .  Med 
griči se iz zelene podlage dviga
jo gmčice hišic, ob katerih raste
jo visoko v nebo vitke jagnje. 
Skupna preteklost je nerazdruž- 
ljivo povezala te bujne stražarje 
z domovi Šmarčanov. Kadar za
piha med .griči veter in se poigira 
z njihovimi krošnjami dobiš vtis, 
da so se jagnje nagnile zato, da 
bi objele in zaščitile svoje varo
vance.

Toda nisem imel časa za Sa
njarjenje. Cilj mojega potovanja 
je bil trg — Šmarje pri Jelšah.

Trg — Upravno središče — le
ži nekako v sredi te plitve, širo
ke doline Šmarskega potoka ob 
cesti Šentjur—Mestinje. Ta ce
sta je sedaj v rekonstrukciji; ko
bo popravljena, bo brez dvoma 

, še pripomoljla k popularizaciji 
krajev. Na južni strani se dviga 
hrib Sv. Roka, visok 366 m — 
nekoč znana božja pot. Skozi 
kraj vodi železniška proga Gro
belno—Rogatec.' Na severo vzho
du . je opaziti mogočen Boč 
(980 m). Kot prijetno izletniško

zgodovinarjev, kiparjev, slikar
je v . . .  Ko se v štirinajstem stolet
ju kraj prvič omenja, je cerkev 
že stala. V obdobju turških na
padov je bila obdana z močnim 
taborskim Obzidjem, ki pa sö ga 
okrog petsto let kasneje, ob pre
novitvi cerkve podrli. Nekdaj je 
cerkev slovela kot znamenita 
božja pot, imenovana »Marija na 
ježem«. V notranjosti so delo
ma Sé ohranjene zanimive fre
ske.
, . Predniki današnjih Šmarčanov 
so bili zaposleni v poljedelstvu, 
obrtništvu in trgovini; predvsem 
sadni in živinorejski. Prisojna po
bočja okoliških gričev so jim da
jala izvrstno kapljico. Dohodke so 
si pridobivali tudi s perutninar
stvom, v mlekarni pa so odku
povali in prodajali mleko. Go
spodarsko in prometno je kraj 
težil proti Celju, kamor je bil 
usmerjen živahen promet po že
leznici in cesti. Prometna pota 
pa so držala tudi na vzhod, pred
vsem proti Rogaški Slatini, na 
zahodu proti Ponikvi,- na sever 
proti Poljčanam in preko Mesti-

indrustrije: mlekarno s podna
slovom sirarna in maslama. Tudi 
Šmarteks, ki zaposluje predvsem 
žensko delovno silo, naj bi bil 
znanilec nove dobe. In kaj naj 
rečem šmarski obrti? Ljudje pra
vijo: problem zase . . .  krivi so 
davki... ljudje gredo rajši v to
varne . . .  primanjkuje nam dim
nikarjev, pekov, kovačev. . .

Prepustimo te stvari občanom. 
Gotovo sami vse najbolje vedo 
in bodo stvari po svojih močeh 
in zmožnostih uredili. Saj so živ- 
ljenski, tile Šmarčani. Skrivaj 
sem prisluhnil njihovim pogovo
rom. Beseda je tekla o vsem, o 
potresu v Skopju, o prednostih 
armiranega betona, o njihovem 
oddajniku, ansambluJuretaZdov- 
c a . . .  Na žalost se nisem mogel 
vključiti v njihov pogovor. Mrak 
se je spuščal na obronke Boča, 
ko sem sedel na moped in po- ; 
gnal v Halarjeve strmine. Nisem 
si mogel kaj, da ne bi pritrdil 
Kischu: nič ni bolj eksotično kot 
naša okolica!

L. Vrečko

KAKO SE ZAVARUJEM O PRED 
STRUPENIMI PLINI

Izolim i dihalni aparat
Kadar govorimo o zaščiti pred 

strupenimi plini, moramo prvenst
veno vedeti -kakšni plini so pri
sotni in v kakšni količini. Kako 
in s čim ugotavljamo prisotnost 
in količin» zdravju škodljivih pli
nov je bilo govora že v  eni izmed 
zadnjih številk Železarja. Danes 
je na vrsti naprava s -katero se 
zavarujemo pri delu v takih pro
storih, kjer je koncentracija škod
ljivih plinov izredno, visoka tam, 
kjer-je slaba ventilacija ali je pa 
sploh ni. Tu pridejo v  poštev 
predvsem zaprti prostori in za
dimljeni prostori, jaški, peči itd. 
Ta naprava se imenuje izolim i 
dihalni aparat, ki vsebuje jeklen
ko napolnjeno s kisikom, katere
ga lahko uporabnik aparata vdi
hava s pomočjo maske ali ustni
ka. Obstoja več vrst teh aparatov, 
tako uporabljajo v rudniku 2 in  4 
ter večurne aparate, dočim v me
talurgiji le enourne aparate.

Pri enournem dihalnem apara

tu vsebuje jeklenka 150 litrov ki
sika, ki je v  njej stisnjen pod pri
tiskom 150 atm, dočim je pri več-

1. Shema izolirnega
aparata

dihalnega

urnih aparatih jeklenka temu pri
merno večja. Aparat je oprem
ljen z reducirnim ventilom in 
pljučnim avtomatom, ki omogo
čata primeren dotok kisika iz je
klenke. Ko -odpremo ventil na je
klenki, teče kisik skozi reducimi 
ventil v pljučni meh, od tu po vdi- 
halni cevi v pljuča. Pri izdihu teče 
zrak po izdihalni cevi skozi kali
jevo patrono, katera zadrži oglji
kovo kislino, nazaj v pljučni meh, 
kjer se pomeša s svežim zrakom 
iz jeklenke. To kroženje traja to
liko časa, da je jeklenka prazna, 
oziroma ko zapremo ventil na je
klenki.

Količina kisika, ki ga rabimo 
za dihanje je odvisna od težine 
dela. Cim težje je delo, tem večja 
je poraba kisika, nasprotno je pri 
lažjem delu manjša poraba. Re
ducirani ventil je urejen tako, da 
omogoča stalni dotok 1,5 1 kisika 
v minuti, kar zadostuje za diha
nje pri normalnem gibanju telesa 
(normalna hoja, govorjenje), pri 
(dalje na 6. strani)
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(Nadaljevanje s prejšnje strani) 
povečani porabi kisika pa stopi v 
delovanje pljučni avtomat, ki 
omogoča dotok kisika od 1-5 do 
2,5 I v  minuti.

K ako se  zavarujem o pred  
strupenim i p lin i?

Delo z dihalnim aparatom

Aparat je opremljen tudi z ven
tilom za nadpritisk, ki služi zato, 
da odvaja odvisno količino kisika 
na prosto. Iz tega je razvidno, da 
je uporabnik aparata zavarovan 
tako, da mu ne more primanjko
vati kisika niti mu prevelika ko
ličina škodovati. Količina kisika 
v jeklenki se kontrolira s pomočjo 
manometra, ki je  nameščen ob 
strani aparata. Ta-kontrola se mo
ra vršiti pred delom 'in med de
lom. Poleg tega je aparat oprem
ljen s signalno napravo, ki opozo
ri uporabnika take j  ko je v  jeklen  
ki man j kot 3 atm pritiska. Na ta 
signal ne smemo čakati, temveč 
se ravnamo le  po manometru. 
Cim pade -pritisk izpod 20 atm

moramo zapustiti zastrupljeni 
prostor. Signalna naprava nam  
služi samo v slučaju če odpove 
manometer, to je v  skrajni sili. 
Vedeti pa moramo, da je v tem 
primeru v  jeklenki samo še 3 atm 
pritiska, to je praktično 3 litre ki

sika, kar zadostuje le za tri minu
te lažjega dela. Vsekakor mora 
biti vsak, ki opravlja taka dela 
v  zastrupljenih prostorih dobro 
poznati tehniko dela s tem i apa
rati, kakor tudi z ostalimi zaščit
nimi napravami. K. Š.

2. Pljučni meh s pljučnim avtomato m; 1 =  pljučni avtomat v  delo
vanju; 2 =  normalno napolnjen plju čni meh; 3 =  ventil za nad

pritisk v  delovanju

Kako prijavimo požar?
Uspešno gašenje nastalega požara zavisi predvsem od 

pravilne in  pravočasne prijave. Večkrat se pa zgodi, da tisti,’ 
ki telefonično kliče dežurne gasilce ali vratarja navede po
manjkljive podatke.

Da bi v  bodoče do taikih primerov ne prišlo, naj služi 
naslednje navodilo:

1. Vsak požar se'javlja na telef. štev. 206, to je dežurni 
gasilski službi tali 212 — vratarju.

2. Tisti, ki vrši prijavo, mora obvezno povedati svoje im e 
in priimek, kje gori (obrat), kaj gori (n. pr. eL motor na dro
bilcu, katran v  jami, mazut v livn i hali, streha /nad pečjo št. 
5 itd.), obseg požara, ter iz  katere telefonske številke javlja.

To je potrebno izato, da je poklicani gasilec točno abveš- 
čen, oziroma upozna kakšna gasilska sredstva, koliko ljudi in 
opreme bo predvidoma potrebno za gašenje požara.

Gasilska služba

Prvi uspeh pričete rekonstrukcije: 110 kV razdelilna postaja Store 
s pripadajočim daljnovodom do RTP Selc

Natančna definicija
Na politični uri je komisar ne

ke. čete v- sestavu Tretje sandjač- 
ke brigade preverjal, kako so 
borci razu mèli predavanje, ki je 
bilo pravkar končano. Spraševal 
je nekaj fantov, potem pa še je, 
obrnil k nekemu borcu, za kate
rega ni vedel, da je prišel v bri
gado šele pred nekaj dnevi.

Daj, tovariš, pa nam ti povej, 
kaj je ■ to fašizem? Fant se je 
dvignil in pojasnil: To ti je tova
riš komisar,1 poln kamion Šva
bov!« .

Ta in oni se je nasmehnil, ko
misar pa je resno spraševal da
lje: »Že, že, toda daj, objasni 
nam to malo širše! Fant se je za
čudil nad takim, nerazumeva

njem, razširil roke in kratko po
vedal:

»širše? Pa širše je, če poskače
jo s kamiona in se razvijejo v 
strelsko vrsto!« .

ta* Voz v nase  
S  glasilo !

©

110 kV odvodno polje za plavž I, 
ki bo v  kratkem rekostruiran. |

Iz partizanske 
malhe

Sredi leta 1943 je v Majevski 
odred prišla cela četa novincev. 
Ko jih je komisar zbral/jim  je 
začel dajati napotke. Med dru
gim jih je opozoril, da pri ljudeh 
ne smejo ničesar vzeti na svojo 
roko. Za hrano da skrbe ekono
mi in intendanti. Komisar je na
glasil, da ne smejo jemati niti • 
sadja, in .nazadnje vse skupaj 
opozoril, da bodo kršilci teh .na
vodil strogo kaznovani.

Kmalu za tem se je ta četa 
ustavila v neki vasi. Gospodinja 
ni vedela s čim bi fantom najhi
treje postregla, pa je prinesla 
košarico sliv ter jim jih ponu
dila.

Tovarišem so se pocedile sline 
toda spomnili so se kaj jim 

je rekel komisar. Drug za dru
gim so odgovarjali sramežljivo« 
,Ne hvala! Nismo lačni! Res ne!«

Vsi pa niso bili taki. Nekdo iz
med njih je kljub vsemu stegnil 
roko in segel po slivah. Ostali so 
ga začudeno pogledali.

»Kako to, da je on lačen?«'je 
vprašal novinec nekaj dni starej
šega partizana. Ta mu je poja
snil: »Verjetno še ni slišal komi
sarjeve lekcije!«
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ftoraj še  za sp a n  jo  m ß h a m  v  
'0o. D o 6. u re  m a n jk a  še  ne- 
hninut in  p r i v r a ta r ju  s i p r i
bo vo šč im o  so d e la vc i d o b ro  
to. S to p a jo č  po  d vo r išču  p o d 
lo se p r i  p r ič i zn a jd e m  v  ne- 
m sti. Z a  m o jim  h r b to m  še  
je p r ip o d i z  n e zm a n jša n o  h i
tijo za k a sn e li m o to r is t in  m o- 
jjsf. K o  s k o č im  v s tra n  p ro ti  
Ini m o ra m  p a z it i n a  tis te , k i  
uščajo slu žbo . K a r  lepo  šte- 
j m o to rjev , m o p ed o v  in  ko les  
Iazvije m im o  v ra ta r ja  v  vse  
tri 'železarne. V  že lji, d a  si 
iojšajo d e lo vn i čas se  p e lje jo  
Iraj do delovnega  m esta . Vo- 
}'r »pravzaprav d irkači«  se  ne

mjo n a  v id n i p r o m e tn i zn a k  
ifvratarju, te m v e č  z  nezm a n j-  
fo h itr o s tjo  n e  o z ira je  se  na  
he in  p re d p ise  h iti jo  p ro ti  va 
lni, liv a rn i a li p a  celo  do  plav- 
tfud i tab la  za  p re p o ve d  vož- 
Is k o le so m  in  s im b o ličn o  ce- 
tkazni 100 d in  n e  s lu ž i svoje- 
! inam ena .
M esarji so  s ic er  d isc ip lin ira 
mo g redo  m im ò  vra ta rja , sto- 
m s ko lesa  p o te m  p a  za  n jeg o 
vi h rb tom  zo p e t na  ko lo  in  se 
lijejo d o  obra ta . Z a  vse  te  pre- 

\ fke je  b ilo  izrečeno  že  d o s ti  
nminov in  ka zn i, .vse to  p a  še  
■ S flfc j M orda  b i kaza lo  posta-  
Ua n e k a j  časa  k  v r a ta r ju  pro- 

m lnika-m iličnika , jki bi u re ja l  
I m et o b en e m  p a  b i la h ko  po- 
h hi tu d i denarce  za  p re k ršk e .

Po p re s ta n e m  s tr a h u  in  p opo l
ino. b u d en  g re m  d a lje  v  sv o j  
j te. P re m iš lju je m  k a j  je  p ra v  
j Ini, k o  se  sp o ta k n e m  ob  ko 
ja odpadnega  železa. T ega  od- 
! i  nega že leza  je  n a  srečo  vse- 
isod: v  livarn i, va lja rn i, jek la r-  

j wa tu d i izv en  o b ra to v  ob  ozko- 
j l i  že lezn ici. M ed  va lja rn o  in  

Brno leži že  p o za b lje n  in g o t 
H k v s a k ih  r o js tn ih  p o d a tk o v . 
Ila; ta  revež, le ži p o za b lje n  in  
I ta kd o  ga bò p o b ra l in  p o rin il 
I leč. R e s  je , da  p r i tra n sp o r tu  
1 lotov iz  je k la rn e  jv va lja rn o  

isih p a d e  ed en  ali v e č  in g o to v  
j lagončkov, k e r  n iso  dobro  na- 
oni. N ih če  j ih  p a  n o če  ta k o j  
frati. S ev ed a  ta k še n  in g o t ne  

\ Vre p re m ik a č  sa m  p o b ira ti, 
S je p re te ža k . Z a n im ivo  p a  je  

i | to-lahko sk o ra j 200 kg  te ža k  
j |ot pogreša jo  v  o b ra tu  p r i pre- 
j Imu.

fekoč  s e m  p o slu ša l s ta re jšeg a  
ina ko lek tiva , k i  je  dela l v  ko- 
\tiyu ta k ra t k o  je  u p ra v lja l s 
Ujetje ka p ita lis t. T a  je  zahte- 

da se  v sa k  n a jm a n jš i ko m a d  
feZa p o b ere  in  odnese  na. do lo 
ro m esto . D anes p a  v id im , da  
ykra t g rem o  m im o  tega, če- 

sm o  m i uprav lja lc i.
||rafc v  ko le k tiv u , k i im a  oprav- 
, s tra n sp o r to m , z  nakladä- 
K  ali ra zk la d a n je m  k a k ršn e 
koli m a teria la , m o ra  pa ziti, da

Dopust - RabNAŠ PARK
P red  le ti so  im e li s ta n o va lc i de

snega  brega  Š to r  za  p o š to  v r to 
ve  p o leg  s v o jih  s ta n o va n j. N o  to  
je  b ilo  ta k ra t danes p a  s to j i ta  ta m  
lep  k u l tu rn i in  g a silsk i d o m , k i  
s ta  v  o kra s  p re b iva lcem  Štor: 
O kolico  p a  so  p re u red ili p r id n i  
delavci, in  p a  g o sp o d in je  s  p ro 
s to v o ljn im  de lo m . S  |  p o m o č jo  
s ta n o v a n jsk e  s k u p n o s ti  in  od b o 
ra  za  d e lo vn o  a kc ijo  je  oko lica  
p o sta la  lepša, b o lj p r ilju b ljen a .

N e k d a n ji  v r to v i  so  se  sp re m e
n ili V ze len o  tra to , p o sa jen o  z  
dreve s i m e d  k a te r im i s e  v iju g a jo  
belo  p o su te  p o ti. Z a  n a jm la jš e  
so  p o sk rb e li tu d i S p e s k o v n ik o m  
in  guga ln ico , k je r  se  ra zved rijo  
in  p re b ije jo  sv o je  ved re  urice. 
S ta n o v a lc i so  pazili na  m la d ik e  
o k ra sn ih  d reve s  in  o pozarja li o- 
tro k e  n a j ne  de la jo  ško d e . Tega  
so  se  d rža li o troc i, za  s tr a h  in

sp o š to va n je  »višje sile« p a  je  en
k ra t ali d v a k r a t  n a  da n  p riše l 
tu d i čuva j. T a ko  je  b ilo  n e k a j ča
sa, v se  v  red u  in  lepo. O tro c i so  
se  igrali v  p e sk o v n ik u , na  igrišču  
za  o d b o jk o  in  se  z iba li n a  gugal
nici. S ta re jš i sm o  govorili, da  bo
m o  u re d ili  tu d i p o tre b n o  ra zsve t
lja vo  o ko li ku ltu rn e g a  cen tra  v  
Š to ra h  in  še  k a j . . .

Po le to šn ji do lg i z im i, ko  je  
sk o p n e l sneg  p a  so  na  ze len i tra
v i začeli d iv je  n a b ija ti nog o m et. 
K lju b  o p o zo rilo m  s ta re jš ih  a kc i
ja  za  u n ičeva n je  n i prenehala . 
T u d i ču v a ja  n i b ilo  več  na  ko n 
tro ln i preg led . T a ko  je  nasta lo  
na  r e la c i j i  m ed  k u l tu r n im  in  ga
s ils k im  d o m o m  n ereg is tr ira n o  
igrišče. T u  se  ig ra  nag o m et, ro
ko m e t, p a  tu d i ig ra  m ed  d vem a  
ogn jem a . Z a n im ivo  je , da  se  teh  
iger u d e le žu je jo  predvsem , s ta 
re jš i o troc i, k je r  'kažejo svoje, 
u m e tn o s t i  in  sp o so b n o s ti z  o-1 
k ro g lim  u sn je m , čeprav  im a m o  v  
Š to ra h  za  vso  to  šp o r tn o  d e ja v
n o s t . za v id a n ja  v red n e  o b je k te . 
N o g o m e t se  ig ra  sk o ra j v s a k  dan  
s  te m  p a  se  u n ič u je  trava, tako , 
da  se  že  ka že jo  na  p o sa m ezn ih  

■ m estih  p o vrš in e  ze m lje . T u d i  
m la d im  d re ve so m  ne  p riza n ese
jo . N izk o  g rm ič ev je  bo k m a lu  
o s ta n e k  tega, k a r  so  n e k o č  s p ro 
s to v o ljn im  d e lo m  zgrad ile  p r id n e  
roke. Z a  vsa  opozorila  s ta re jš ih  * V

bo to  v  red u  izvršeno . P o nesreč i 
ra zsu ti m a ter ia l pa  je  treb a  ta
k o j p o sp ra v iti, če  p a  to  n i m ogo
če ta k o j ja v iti  p b ra tu , ka te re m u  
je  b il ta  m a ter ia l n a m en jen .

V  ra zm iš lja n ju  tried p o tjo  se m  
p r isp e l n a  Svo je  d elovno  m esto . 
N ise m  b il v e č  {zaspan, te m v eč  
p o ln  delovnega  elana, v se  to  so  
m i p r ip o m o g li naši tirn i »disci
p lin iran i«  vozači.

p a  im a jo  v s i g luha  ušesa . R es  je , 
d a  m o ra  im e ti  m la d in a  ra zved 
rilo.

V si, k i  b i rad i igrali žogo, v  ka 
te r iko li o b lik i, n a j se  v k lju č ijo  
(v  k o lik o r  še  n iso ) v  v r s te  šp o r t
nega  d ru štva , k je r  bodo  svo je  
zn a n je  še  izp o p o ln ili p o d  v o d 
s tv o m  j izk u še n ih  vo d n iko v , 
p r i te m  p a  ne  bodo  n a prav ili no 
bene škode.

D a b i šk o d a  ne  b ila  še  več ja  
n a  na sa d ih  v  p a rk u  b i m ora la  
p o s k r b e ti  p o leg  sa m ih  stanoval- 
cel tu d i s ta n o v a n jsk a  sk u p n o s t,  
k i je  b ila  o rga n iza to r in  p o b u d 
n ik , da  je  v se  to  nasta lo  v  Š to rah . 
V se  tis te , k i  n a  k a rk še n k p li na
č in  no če jo  sp o š to v a ti na vo d il s ta 
n o v a n jsk e  s k u p n o s ti  p a  je  treba  
p r im e m o  kaznova ti. Če pa  že  ho 
če jo  im e ti  ig rišče  tu d i n a  des
n e m  bregu  V o g la jn e  p a  ga na j

u red ijo  tako , da  ne  bo kva rilo  iz
g leda Š to r. S eved a  p a  m o ra jo  v  
te j  a k c iji  o b vezn o  so d e lo va ti tu 
d i starši.

T e žk o  je  p re b o le ti besede  s ta 
re jš ih  stariòvalceV: » nekoč šo  bi
li v r to v i in  sm o  im e li p o vr tn in o  
in  še  ka j, danes p a  n i po d o b n o  
n ič e m u r  n a jm a n j pa  parku!« . 
U pajm o, da b o m o  z dobro  vo ljo  
in  z  m a jh n im  tru d o m  sta n o va l
cev  in  s  p o m o č jo  v r tn a r ja  p o n o v
no  u red ili nasade, k i bodo  n am  
v se m  v  p o n o s  in  okras.

Rekreacija v 
okoliških vaseh
Mnogo je bilo doslej govora o 

športu in rekreaciji mladine in 
starejših na območju Štor, za 
kar so danes res dani najideal
nejši pogoji. Menda doslej ni iz
šla niti ena številka našega »Že- 
lezarja«, da ne bi bila v njem 
omenjena tudi rekreacija in to 
je lepo in prav. Moj namen pa 
je govoriti o rekreaciji iz nepo
sredne okolice Štor.

Odkar je lani v čast dneva mla
dosti, 25. maja, takrat še »živeči« 
KK ZMS Štore priredil turnir 
na Teharjah in sicer v odbojki, 
namiznem tenisu in šahu, je ču
titi velik napredek fantov iz Te
harij, Kompol in Pečovja, da né 
omenjam Štorjanov, ki itak do
minirajo ■— predvsem v odbojki. 
Takratni krajevni komite mladi
ne in njegov predsednik Rozman 
Franci sta znala aktivirati mla
dino, ki se je rada odzvala, da 
med seboj pomeri svoje znanje 
v športu. Zdaj komiteja ni več, 
mladina pa vseeno igra, in to 
odbojko, šah, tenis itd. Pridite 
si ogledat odbojkarsko igrišče v

O rgani u p ra v lja n ja  so  odobrili 
sre d s tv a  za  regres, da  b i bilo  
č im več  članov k o le k tiv a  deležno  
zaslu ženega  p o č itk a  v  p o č itn iš 
k e m  d o m u  na  R abu . P rijave  v  
te m  le tu  p resega jo  zm o g ljivo s t  
dom a, ka r  d o ka zu je , da  č lan i ko 
le k tiva  zelo  rad i p r id e jo  na  Rab.

V  n a šem  g lasilu  in  tu d i v  k n j i
gi v t iso v  v  d o m u  je  zap isano  več  
zahva l in  p r iz n a n j \osehju , če-, 
ravno  je  po leg  zap isanega  izre
čeno  m a rsika j, ka r  n i v  sk la d u  z 
nap isa n im .

S p lo šn o  m n e n je  je , da  je  hra 
na  izred n o  dobra , p r ip ra v ljen a  v  
za d o s tn i ko lič in i in  za to  v se  za 
p o slen e  v  k u h in ji  za s lu ž ijo  p r i
zn a n je  in  zahvalo .

D rugačno  oceno  za s lu ž ijo  tisti-, 
k i b i  m o ra li sk rb e ti  za  d o k a j za
n em a rjen o  oko lico  dom a , in ven 
ta r v  d o m u , o b je k te  oz. naprave  
za  šp o r t idr. N apačno  je  m n en je ,  
češ že lezarna  ne  da  den a r ja  in  
se  ne  briga  za  razna  popravila . 
K o le k tiv  d a je  res  sa m o  za n a j
n u jn e jše , ven d a r  b i tu d i b re z  
p o se b n ih  sre d s te v  bilo  m a rs ik a j  
s to r jen eg a  za  v id e z  oko lice  in  
dom a. Z a  m a la  p oprav ila  na  in 
v e n ta r ju  in  o d s tra n ite v  v iso k e  
trave  v seh  v r s t  te r  'č iščenje dvo 
rišča, p a č  n iso  p o tre b n a  posebna  
jin a n čn a  sred stva , a m p a k  m alo  
d o b re  vo lje , sm is la  za  lepoto , 
poleg  ču ta  o d g o vo rn o sti do ko 
lek tiva .

Še, bo lj p r ije tn o  b i se  p o ču tili 
naši člani k o le k tiv a  na  zasluže
n e m  odd ihu , če bi b ile o d p ra v lje i 
ne te m a len ko sti . M n en je  večine  
bo s igurno  u p o števa n o  in  za  na
s led n jo  sezono  p r ip ra v ljen o  vse  
v  ta k i m eri, da  bo v  resn ic i p ri
je te n  o d d ih  za vsakogar, k i  bo  
o b iska l n a š  • p o č itn išk i d o m  na  
R abu.

O. V.

Kompolah, ki sicer ne odgovarja 
normi po dolžini, toda v prostem 
času ob. popoldnevih in ob nede
ljah je tam ob šoli vse živo. Ig
rišče so si z udarniškim delom 
uredili Kompolj čani sami, mre
žo in žogo kupili z lastnimi sred
stvi in najpotrebnejšimi rikviziti 
so bili tu.. Čez štirinajst dni so 
že povabili v goste »večne rivale« 
Pečovčane in jih premagali z 
2:1. Reprezentanca Pečovja, ki 
ima že od lanske sezone boljšo 
skupno bilanco, se je tolažila: mi 
smo izgubili na vašem terenu, vi 
boste pa na našem. Povratno! 
srečanje, ki je bilo sledečo ne
deljo, je pokazalo, da so Kom- 
poljčani boljši odbojkarji od 
Pečovčanov, ker so tudi to sre
čanje odločili v svojo korist z 
rezultatom 2:0.

Na Pečovju, kjer je bilo prvo 
nogometno igrišče štorskega Ko
vinarja so si fantje, (še nekaj 
deklet je pomagalo), urediti igri
šče za odbojko in postavili tudi 
koš, ki naj bi bil zametek bodo
čega košarkaškega igrišča.

Nedelja, 1. septembra letos. Na 
igrišču Kompol sé odigrava tur
nir v odbojki med Štorjani, Te
harskimi »plemiči« in domačimi. 
Oslabljeno Pečovje ni moglo se
staviti ekipe, je pa zato poslalo 
na turnir »arbitra«. Vse tekme 
so se končale v miru, brez izgre
dov, v pravem mladinskem pri
jateljstvu. Mlada publika je bi
la objektivna, vsekakor pa nav
dušena nad vsako, dobljeno toč
ko za Kompole.

Prihaja zimska sezona, z njo 
raj na snegu. Smučanje pa je 
zvrst, kjer so prav fantje iz vasi, 
ki sem jih prej naštel, odvzeli 
primat svojim štorskim kolegom.

(Dalje na naslednji strani)

D R A G I T O V A R IŠ I!
N a m e n il s e m  se, da  vam , v se m  

č la n o m  k o le k tiv a  Železarne Š to 
re, n a p išem  p a r  b esed  o v tisu , k i  
se m  ga dobil, ko  s e m  b il  dne, 
15. V II . n a  k r a tk e m  o b isk u  v  že
lezarni. N a p isa l b i va m  rad  svò- 
je  o b ču tke , k i  s im  jih  im el, ko  
se m  p o  p e t ih  m esec ih  s lu žb e  v  
JL A  zo p e t p re s to p il zn a n i prag  
tovarne.

Že, k o  s e m  odha ja l iz M o sta r
ja  s e m  p rem iš lje va l, ka k o  n a jti  
čas, d a  b i o b iska l sv o je  sta re  
sodelavce, da  b i o b iska l k o le k tiv  
v  k a te re m  se m  dela l več  let. R es, 
da se m  im e l k r a te k  d o p u s t do  
p o ta n k o s ti p lan iran , to d a  našel 
se m  to liko  časa, da  s e m  v sa j p a r  
ur tega  do p o ld n eva  p re b il v  to 
varni.

P riznam , da  m i je  b ilo  tesno, 
ko  s e m  p o  do lgem  času  zo p e t za
g leda l znane m i o b je k te  tovar
ne. S rce  m i je  k a r  h itr e je  priče
lo b iti, k o  se m  s to p a l p r o ti  p i
sa rn i ing. P levn ika . V s to p il sem , 
sp re je l m e  je  s  s m e h lja je m  na  
u s tih  in  z  v e se lje m  v  očeh. V  m e- 
n j  se je  ta k ra t p reb u d ilo  spozna 
n je , da  n ise m  n ik o li pogrešil, ka 
dar s e m  trd il, da  v  n a šem  ko le k 
tiv u  v la d a jo  zd ra v i to v a rišk i od 
nosi. N i t i  n i ta k o  dolgo, k o  se m  
za p u s til p o d je tje , to d a  v  n o vem  
o k o lju  se  m i zd i, da  čas ta ko  po 
časi teče, da  se  m i je  zdelo  k o t  
da se m  se v rn il p o  do lg ih  le tih . 
P risrčen  sp re jem , k i  se m  ga d o 
ž ive l m e  bo p a  sp re m lja l vso  
dobo  s lu žb e  v  JLA. P rav tako  
se m  na le te l na  p rija zne , besede  
to varišev  v  k a d ro v sk e m  odde lku , 
p o seb n o  p a  še  v  k o n s tru k c ij
s k e m  b iro ju  m ed  sv o jim i b iv ši
m i sodelavci. N e  b i nared il prav, 
če ne  b i to  p r il ik o  izko r is til, da  
bi se  zahva lil za  p r is rč n o s t in  to 
p lin o  š e fu  k o n s tru k c ijs k e g a  bi
ro ja  to va r išu  E r ih u  H a jn še k u  in  
o s ta lim  sode lavcem . P rije tn o  je  
o b isk a ti ta k se n  k o le k tiv  k je r  vla
d a jo  ta k šn i odnosi, im e l se m  ob
č u te k  ko t, da  b i o b iska l drug i 
dom .

V  k o le k tiv u  . s e m  se zadrža l 
p re k ra te k  čas in  m i je  zelo  žal, 
Ho, p ise m  u teg n il o b isk a ti tova
r išev  iz  m la d in skeg a  k o m ite ja  in  
k o m ite ja  Z K . M ed  s v o jim  obi
sko m £ s e m  opazil, da  se  je  priče
lo v  že lezarn i novo  ž iv ljen je . V se  
to  ka r  sm o  dela li v  b iro ju  in  
d ru g je  za  r e k o n s tru k c ijo  p reh a 
ja  v  ž iv ljen je . P rav vese l se m  bil, 
ko  s e m  v id e l ra zrito  ze m ljo  —- 
zn a k  da se  je  delo  p riče lo  na  te
ren u  sa m e m  in  ne  v  ec  sa m o  na  
risa ln ih  deskah . N ik o li m i  n i bilo  
Žal časa, k i se m  ga p reb il, če je  
bilo  p o treb n o  v  p o p o ld a n sk em  
času  v  b iro ju , sed a j v id im , da  je  
ta  čas, k i  sm o  ga dali, boga to  
pop lačan  že s  tem , da je  delo  na  
g ra d n ji n o v ih  o b je k to v  in  reko n 
s tr u k c i j i  s tek lo .

V es  ta  ra zvo j se m  p r e j  sp re m 
lja l iz. g lasila  » Š to rsk i železar« in  
iz  pisarn, k i  so  m i j ih  p isa li to 
variši. V ese lil se m  s é  vsa keg a  iz
m ed  n ovih  uspehov, k i j ih  je  ko 
le k tiv  dosegel.

O m enil se m  že, da se m  razvo j 
d o g o d ko v  v  k o le k tiv u  sp re m lja l  
iz to va rn iškeg a  glasila. To pom e-, 
ni, da  lis t  redno  in  brezp lačno  
p re jem a m , za  ka r  se  top lo  za
h v a lju je m  tovarišem , k i  sk rb ijo  
za  to, da tu d i m i, k i  odslužu je-  
m o  sv ó j do lg  d o m o v in i lahko  
sp re m lja m o  vsa  d oga jan ja  v  ko 
le k tivu , k je r  sm o  p r e j  delali. M i
s lim , da  tu d i o sta li tovariši, k i  
so  v  JL A  ču tijo , da  je  s ta len  ko n 
ta k t  p r e k o  tovarn iškega  glasila  
ve lik a  p o zo rn o s t do vseh , k i  so  v  
vo jsk i.

P ri to v a rn išk em  g lasilu  m e  m o 
ti to, da je  m la d in a  ta ko  »m olče
ča«. N ik je r  n i za s led iti č lanka  o 
delu  in  ž iv lje n ju  m lad ine . (MA 
s lim , da  m la d i n iso  tako  p reza 
poslen i, da  ne  b i im e li časa  vze 
ti  v  roke  p a p ir  in  pero  te r  napi
sa ti k a j  o seb i, o  s v o je m  ž iv lje 
n ju . (Op. ur.: K a j p ra v ite  k  te m u  
m lad inc i? )

Ž elim  v se m  č lanom  ko lek tiva , 
p o seb n o  to va rišem  iz U prave 
o sn o vn ih  sred stev , k o n s tru k c ij
skeg a  b iro ja , m la d in i in  č lanom  
Z K  ve lik o  d e lo vn ih  u sp eh o v  p ri  
g ra d n ji n o ve  in  lepše  tovarne, 
p r i re k o n s tr u k c iji  o b sto ječe  ter  
p r i n a d a ljn je m  ra zv ija n ju  soci
a lis tičn ih  odnosov.

(F ranc M edved )
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V mesecu avgustu 1963
N o vo  sprejeti 

član i ko lektiva
Radmanovič Nilkola, NK .delavec, li

varna šive litine; Renko Vilàibald, NK 
delavec, livarna sive ‘Miline; Hrovatič 
Franc, NK delavec, ekspedit; Jager Gre
ta, NS uslužbenka, komercialni sektor; 
Jerič Jožef, .NK delavec, jeklarna; Tre-, 
bove Stanislav, NK delavec, jeklarna; 
Felidiin Emerük, NK delavec, jeklarna; 
Lipar Štefan, NK delavec, livarna sive 
litine; Potočnik AJbdni-Oto, 'stipendist, 
uslužbenec — pripravnik v komercial
nem sektorju; Jošt Marjeta, NS usluž
benka, pripravnica v splošnem sektorju; 
K un št ek Srečko, NK delavec, jeklarna; 
Golob Kani, NK delavec, elektroplavž; 
Bovha Jožef, NK delavec, valjarna; Ozis 
Rafael, NK delavec, valjarna; Lamcner 
Jožef, NK delavec, vafjarna; Perc Kon
rad, NK delavec, valjarna;" Ur an jek -An
drej, NK delavec, valjarna; Gril Olga, 
kuhinjska pomočnica NK, Počitniški dom 
Svetina; Kovač Stanko, KV strugar, me
hanična delavnica; Muka Friderik, NK. 
delavec, elektroplavž; Trupej Jože, NK 
delavec, elektroplavž; Gepiin Mihael, NK 
delavec, livarna sive litine; Knez Miiiko, 
NK delavec, Jivarna sive litine; Cavš 
Friderik, delavec NK, livarna sive liti
ne; Ojsteršek Karl; strugar KV, meha
nična delavnica; Tržan Franic, NK de
lavec, mehanična delavnica; Plahuta Jo
žef, NK delavec, mehanična delavnica; 
'Siko'li Konrad, NK delavec, livarna slive 
litine; Šraj Hedvika, pripravnica v 
finančnem sektorju; Ribez el*j Juistina, 
KV bolničarka, splošni sektor; Senica 
Ivan, NK delavec, livarna sive litine; 
Malgaj Albin, KV livar, 'livarna isiive li
tine; Paščinskii Božidar, NK delavec, me
hanična delavnica; Krajšek Jožef, KV 
strugar, mehanična delavnica; Vdnkovič 
Anton, NK delavec; elektropiavž; Pod- 
bevšek Andrej, KV strugar, mehanična 
delavnica; Žagar Konrad; NK delavec, 

-jeklarna; Jazbinšek Viktor, NK delavec, 
ökspedit; Ajlec Ivan, ključavničar; KV, 
mehanična delavnica.

O d šli iz podjetja
■' Podlogar Alojz, star 55 let,_ je bil za

poslen v našem podjetju 9 det. .Zaposlen 
je bil v energetskem obratu kot pred- 
kurjač, sedaj pa je starostno upokojen. 
Medved Adolf, star 55 let, je bil zapo
slen v našem podjetju, obratu jeklarna 
25 let kot predreizaliep, sddaj pa je sta
rostno upokojen. Dolganoč Mihael, KV 
eJektronaehanik, je bil zaposlen v elek
tro obratu, sedaj pa'je odšel v JLA. Zorc 
Franc, KV ključavničar, je bil zaposlen 
.v mehanični delavnici,'.‘odšel v JLA. 
Felicijan Vida, KV kuharica, zaposlena 
v komunalnem oddelku — okrepčevalni
ci, odšla sporazumno s podjetjem. Deč
man Marija stara 50 let, v našem pod
jetju je bila zaposlena 16. let in to v 
obratu šamotarna kot dr oblika KV, sedaj 
pa je starostno upokojen. Cater Albin, 
NK delavec v valjarni, je zapustil sa
movoljno delo v našem podjetju, Ura- 
njek Andrej, NK delavec v valjarni, je 
odšel v preizkusni dobi. Arlič Ivan, P;K 

j elektromehänik v elektro obratu, je od
šel po lastni želji; Vrečko Anton, PK 
zakladalec kupolke iz liivarne sive litine, 
je odšel po lastni želji. Perc Mihael, 
razbijalec v livarni sive litine, je; samo
voljo zapustil delo. Rozman Alojz, de
lavec v vaJljami, je samovoljno zapustil 
delo. Kavka Jože, delavec v valjarni, je 
samovoljno zapustil delo. Tržan Jernej, 
pomožni dlefliavec v livarni sive litine, ie 
samovoljno zapustil delo. Malgaj Kristi
na čistilka v komunalnem : oddelku, je 
samovoljno zapustila delo; Kunštek Sreč
ko, delavec v jeklarni, je Samovoljno 
zapustil delo. Lubej Rudolf, star ,57 let, 
v našem podjetju je bil zaposlen 17 
let in to kot progovni delavec, na pro
metu, sedaj pa je invalidsko upokojen. 
Udrih Mihael, uslužbenec v komercial
nem ' sektorju, je odšel po lastni želiji. 
Ing. Jelerčič Rado, ob rato vod ja jeklar
ne, je odšel po lastni želji. Krevs Ma

rija, qistilka v komunalnem oddelku, od
šla po izteku delovne: pogodbe. Škornik 
Marija, čistilka v komunalnem oddelku, 
odšla po izteku delovne pogodbe. Ža
gar Konrad, NK delavec v jeklarni, od
šel v preizkusni dobi.

Naraščaj v družini so dobili
Povalej Slavko iz elektro obratu, 

Gunzek Jože iz jeklarne, Gračner Janez 
iz valjarne, Rojc Milan iz valjarne, Hri
bernik Antom iz prometa, Ferme Maks 
iz mehanične delavnice, Šivak Jože iz 
valjarne, Pecigus Ivan iz mehanične de
lavnice, Ferenčak Ivan iiz |  jeklarne.
: Čestitamo!

Poro č ili s o  se
Škantelj Anton, graidbetai tehinik iz 

gradbenega oddelka; Sikošek Daniel, iz 
obdelovalmice valjev; ing. Biurnik Dušan 
iz uprave osnovnih sredstev.

Čestitamo!

Zaradi bolezni je bilo izgubljenih 
2.275 delovnih dni, zaradi rednega let
nega dopusta 4.753, zaradi izrednih do
pustov 119, zaradi neplačanih dopustov 
43, zaradi neopravičenih izostankov 45 
in zaradi ostalih 'izostankov 638 -delov
nih dni, torej skupaj 7.873 delovnih dni.

N ezgode
Pri delu so se poškodovali naslednji:
Jeklarna:
Jerič Jože je s  kleščami vlekel ingot 

iz kokile pri čemer so mu zdrsnile klešče 
tako, da je izgubil ravnotežje ter se vse- 
del na vroč ingot. V tem primem gre za 
pomanjkanje poklicnih izkušenj saj je 
imenovani bil na 'tem delovnem mestu 
in v železarni sploh šele 6 dni. Delov
na okolica je bila tudi zatrpana (sklad 
ingotov) tako, da je ob padcu zadel ob 
sklad ingotov.

Firant Konrad je v bnnketrju pod po
destom v jeklarni razbijal ferosilicij. Z 
vrha kupa se je sprožil kos težak' cca 
15 kg ter mu padel na prste leve noge 
in mu poškodoval mezinec. Do nezgode 
verjetno ne bi pišlo, če bi ferosilicij 
bil pravilno zložen ali drugače zavaro
van. Na večini delovnih mési v jeklarni 
so za zaščito nog v uporabi leseni coklji, 
ki pa nimajo jeklene kapice.

Valjarna:
Žafran Stanko, predsteguČ na grobi 

progi je stal pred ogrodjem, vozač gre
dic je medtem pripeljal novo gredico in 
jo vrgel pred napačen kaliber. Gredica 
je padla na vodo, ki se tam nabere 
ter brizgnila Žafranu skozi mrežasti 
ščitnik v Levfo oko.

Livarna sive litine:
Sevšek Andrej, brusilec litine je s  so

delavcem montiral nov brusilni kolut na 
brusilni stroj. Ko je bil kolut montiran, 
ni odstranil matičnega ključa. Sodelavec 
je stroj pognal; pri tem je ključ, vrglo 
Sevšku v roko ter mu poškodovalo ka
zalec. Oba se nista ravnala po predpi
sih, ki določajo, da je treba vsak stroj 
predno se ga požene dobro pregledati. 
Še posebno pa velja to za brusilne stro
je, ‘kd morajo po vstavitvi novega koluta 
v svrho preizkušnje teči prazni 5 mi
nut; pri tem pa se morajo iz njegove 
bližine odstraniti vsi ljudi je.

Zupančič Ludvik, zakladalec pri ku- 
p oliki je sedel ob žlebu kupolke. Železo 
je predrlo čep ter pričelo teči po žle
bu ter tudi brizgnilo čez žleb imenova
nemu za čevelj na desni nogi in ga opek
lo. Prostor ob žlebu ‘kupolke jel dokaj 
neprimerno mesto za počitek.

Modelna:
Jančič Franc, mizar je na skobelnem 

stroju iz kvadratne letve izdeloval ok
roglo palico. Ko je z grčo. prišel na nož 
se je palica prelomila in imenovanemu

zbilo roko na nož in mu odrezalo prva 
členka na palcu in kazalcu desne roke. 
Delo na skobelnih strojih je zelo ne
varno ter lahko vsaka, pa tudi manjhna 
neprevidnost privede, do težke nesreče.

Šamoina:
Ocvirk Stanko, pomožni delavec je 

delal na dovažanju materiala. Ko je pe
ljal prazen voziček po, podestu mu je 
spodrsnilo; prijel se je za ograjo, da 
ne bi padel. Ko je stopil naprej je z 
roko potegnil po ograji ter se pri tem 
zaskalil v dlan desne roke. Imenovani 
ni iskal takoj pomoči v ambulanti -tem
več mu je prvo pomoč nudil sodelavec. 
Ker pomoč ni bila nudena strokovno je 
prišlo do infekcije ter do večjih posle
dic kot sicer v takih primerih. Za vsako, 
pa tudi najmanjšo poškodbo, morajo 
ljudje iskati pomoč v ambulanti.

Vrečko Anton, dovažalec materiala je 
s sodelavcem izmetaval odpadno Samot
no opeko iz vagona. Pločevinasta vrata 
sta strmo postavila ob stranico vagona. 
Zaradi, nepazljivosti so se vrata prevrgla 
in padla 'imenovanemu na peto desne no
ge.

Mehanična delavnica:
Kumin Antona, kovač je šel skozi jek

larno pod podestom kjer nakladajo in 
razkladajo kanalsko opeko. V trenutku 
ko je šel mimo vozička mu je priletela 
v levi del obraza opeka, katero je zag
nal na voziček zidar, ki je opeko na
kladal. Vzrokov za to nezgodo je več:, 
prehod in zadržaManjie pod podestom 
kjeir so plinske komore in druge plin
ske naprave za SM peč je razen za 
najnujnejše primere prepovedan, ven
dar to takrat nii bilo vidno označeno. 
Pred vozičkom tudi ni bilo razvidno da 
gre za nakladanje^ Zaradi nepregledno
sti je potrebna še večja pazljivost. Ime
novani na nobeln način ne bi smel upo
rabljati tega prehoda, ker niti v tem 
obratu ni takrat delal.

Ekspedit:
Mohorko. Stanislav, transportni delavec 

je razkladal palic asta železo s  federala. 
Pri tem mu je ena vez piadla na piščal 
desne noge in ga poškodovala. Nakla
danje in razkladanje vezi predstavlja 
težaško dello, k i  zahteva vedno dosti ' 
pazljivosti. I

Volf Vinko, transportni delavec je, raz
kladal vezi palfičastega železa z vago-N 
na. Pri tem mn je padla vez na desno 
roko in mn poškodovala prstanec.

Pušnik Martin, transportni delavec je 
po končanem razkladanju premoga z 
vagona ročno premik al vagon s pomoč
jo droga. Pri tem mu je železni drog 
spodrsnil, udaril z -roko .in drogom ob 
tračnico in si pri tem poškodoval palec 
desne/ r-oke.

Na poti so se poškodovali naslednji:
GAJŠEK Adolf, jedrar p l  livarne sive 

litine se je s  kolesom peljal iz službe 
domov. Pred brvjo mu zavoro ni pri
jela, tako da je zapeljal v jarek in se 
poškodoval po glavi.

VERBIČ Franc, jadrar v livarni sive li
tine se je z motorjem peljal y službo po 
cesti na katdro j-s voda naplavila Med
je ni pesek. Pri tem je poskušal voziti 
med hlodi mu to ni uspelo; zadel je 
ob hlod, se prevrnil ter poškodoval po 
obrazu in brisih.

/KRESNIK Viktor, fkuTjač iiz dbrata 
promet se je peljal z motorjem po spolz
ki cesti na delo. Pri tem mn je  spodnes
lo motor, da je .padel na le*vo ramo ter 
si jo poškodoval.

STIPLOVŠEK Vekoslav, jemalec^ vzor
cev v kemičnem laboratoriju se je pe
ljal z motorjem na delo. Cesta s Sveti
ne je bila na sveže posuta z gramozom. 
Imenovani je pripeljal na večji kamen 
pri čemer ga je spodneslo, da je padel 
in si poškodoval koleno.

Opisane nezgode kažejo, da so kar. 
trd z motorjem. V glavnem gre za oseb
no neprevidnost. V zadnjem času opaža
mo, da je vedno več nezgod na .poti in 
tudi doma. Potrebno bo tudi te nezgode 
temeljito analizirati ter podvzeti možne 
ukrepe.

Iz oddelka ekspedit...
S in d ik a ln a  p o d ru žn ica  en o te  

ek sp ed it-p ro s to r , se  je  sesta la  
d n e  19. 8. 1963 in  ra p r  a v ljala 'o  
p ro b le m ih  tega oddelka .

K o t n a jb o lj p e reč  p ro b lem , so  
sm a tra li uporabo  za šč itn ih  sred 
s tev . S tr o š k i  za  za šč itn a  sre d s tv a  
so  ze lo  v iso k i. Z a šč itn a  sre d s tv a  
se  n e  u p o ra b lja jo  v  za to  do loče
n e  nam ene , n. pr. de lavc i j ih  upo-

Janez je priden delavec 
in odličen nakladovalec.
Že vagonček poln rude čaka, 
da ga odpelje strojevodja Jaka.

ra h lja jo  d o m a  n a m es to , da  b i 
j ih  u p o ra b lja li m e d  d e lo v n im  ča
som . Z arad i te h  n a p a k  se  doga
ja jo  ra zn e  nesreče, k i  j ih  de lav
ci sa m i za k r iv ijo , ka r  p a  p o m en i 
p ro iz v o d n ji v e lik o  izgubo . N a d a 
lje  so  ob ra vn a va li in  se  sezna 
n il i  o k a d r o v sk e m  k a k o r  tu d i  
p o lle tn e m  poročilu , o  v se h  eko 
n o m s k ih  eno tah , izrecn o  so  sé  
ustu p ili p r i  o b ra tu  e k sp e d it in  
se  d e ta jln o  po g o vo rili o d e lu  in  
u sp e h ih  v  p r v e m  p o lle tju  1963.

Kako je to lepo!
In kmalu konec šihta bo . . .  
Prezgodaj, Janez si vesel, 
slabo vagonček si pripel!

P o m en ili so  se  tu d i o  e k sp ed itiv -  
n o s ti n a k la d a n ja  in  ra zk la d a n ja  
vozov , da  n e  b i zapad li n epo 
tr e b n e m u  p la č ilu  I sto jn im . V  
ta  n a m e n  bo  p o tr e b n o  v lo ž iti  vse  
sile  za  v e č jo  s to r iln o s t dela. Gra
ja li  so  tu d i p o ed in e  člane  
ODS, d a  n im a jo  d o vo lj ču ta  od 
g ovornosti. O b en em  so  tu d i na  
v se  člane apelira li, d a  se  v  bo
doče  p o ln o š tev iln o  u d e lež ijo  se
s ta n k o v  ODS.

Po toči sto zvonov zaman 
pozvanjalo bi noč in  dan. 
Zdaj nič ne tarnaj in ne toži! 
Vogonček znova spet naloži!

§ 1  P M ep  M m  =

N a  izletu  po Savinjsk i
S in d ik a ln i p o d o d b o r  p rosto r-  

e k sp e d it  se  je  odločil, d a  bo  o r
gan izira l iz le t v  L o g a rsko  dolino .

S re d s tv a  za  ta  iz le t n a m  je  do 
d elil izv ršn i o d b o r  sind , p o d ru ž 
n ice  p o d je tja .

Č eprav je  b ilo  d eževn o  ju tr o  
sm o  k re n il i na  do lgo  p o t, z  upa
n je m , da  n a m  bo n a k lo n jen o  le
p o  vremen V o zili sm o  se  p o  lep i

ka r  je  n a  nas ze lo  ugodno  vjl 
vaio. M e d te m  je  nastopilo  y |  
so n čn o  vrem e , k a r  n as je s»J 
vilo  v  vese lo  ra zpo ložen je . M  

N a p o s led  sm o  se  vrn ili v J 
lino, m e d  cve to če  travn ike, kitt 
re o ž iv lja jo  k r a v ji  zvonc i in m, 
k a n je  krav . U sta v ili sm o  se vi; 
m u  P lan in skega  d ru štva  Celj 
k je r  sm o  se  m alet okrepi4

S a v in js k i  do lin i, k j e r  s m o  lahko  
o b ču d o va li p r id n e  ob ira lce  h m e 
lja  in  n a  n o vo  zg ra jen e  o b je k te  
za  su še n je  h m e lja . M im o g red e  
sm o  opazili še  d rugo  n o v o s t  
s tr o j  z a  o b ira n je  hm elja., k a r  je  
v e lik a  p r id o b ite v  za. sk u p n o s t.

K o n čn o  sm o  p r isp e li v  Logar
sk o  do lino , eno  n a jle p š ih  a lp sk ih  
dolin . P o vzp e li sm o  se  k  s la p u  
R in k a , k je r  sm o  o b ču d o va li kra 
so to  narave. N a d  s la p o m  se v zp e 
n ja jo  te m n i sm re k o v i gozdovi, k i  
se  v v iš in a h  z a k lju č u je jo  v  s iv ih  
sk a ln ih  sten a h . O pazili sm o  tud i, 
da  je  ta m  še  p o le ti  sneg. M im o  
slapa  d r ž i p o t  na  O kre še lj s  p la 
n in sk o  kočo  k a m o r  so  se  pod a li  
n a jp o g u m n e jš i naše  sk u p in e . V d i
hava li i sm o  č is ti p la n in sk i zrak ,

in  odpočili. V  b liž in i dom a je «i| 
d l  p o č i tn iš k i d o m  Cinkarne iij 
E m a jlir k e  iz/' Celja. D om ovi J  
ze lo  o k u s n o . o p re m lje n i in pom  
zaseden i. O gledali sm o  si tM  
go stišče  »Sester. Logar«, odkom  
sm o  kren ili na  ko s ilo  h  góstim  
»Zadružn ik« . O b v e se lem  raim 
lo žen ju  in  d o b ri kapljic i'sn ioM  
m alo  za v r te li in  p o k ra m lja li Im  
čas h itro  m in e  sm o  se  odpravili 
p r o ti  d o m u . V  s ta v ili sm o  seih n 
ru d a rsk e m  m e s tu  V e len ju t in sij 
ogledali novo  V e len je , kar je poj 
n o s  p r id n ih  V elen jčanov.'

T a k šn e  iz le te  sm a tra m  kot tor, 
ris tne , sa j se  n a -n j ih  ku je  
seb o jn o  p r ija te l js tv o  in  sponi, 
va  naša  lep a  d om ovina .

S. M
■ .

(Nadaljevanje š prejšnje strani) 
REKREACIJA
Ko pride sneg, ne bo zmanjkalo 
mladih ljudi, ki se bodo hoteli 
pomeriti v slalomu za čast svoje 
vasi, čeravno tudi z bolje oprem
ljenimi in situiranimi Štorjani. 
Ker, tako je: mladinci Kompol, 
Žerviš in Laške vasi pa že tako 
nekaj let nazaj tvorijo jedro na
šega smučarskega kluba in eki
pe na Metalurških igrah. . .

Na kratko sem v tem sestavku 
skušal prikazati športno udej
stvovanje mladih iz najbližje

f e t i

In si zapomni, če brez glave 
je delo, nima cene prave, 
č e  enkrat kiper dobro bi pripel, 
bi dvojnega opravka ne imel.

okolice Štor. Kmečki fantje pa/j 
ki bolj malo igrajo žogo, razenj 
seveda ob nedeljah, so mi naro 
čili, naj preko »cajtung« pova-j 
bim Štorjane na skorajšnje 
žuhanje z bučnicami, moštom] 
in plesom — če; si upam, takoj 
so rekli! No, pa »si upam!« Ppl 
dite!

I. Kra*

FILMI 
V ŠTORAH

21. — 22. 9. 1963: 
»POKLICAN JE  TUDI 5 c« 
jugoslovanski film

28. m  29. 9. 1963:
»PEKEL V MESTU« 
Italijansk i film

5. — 6. 10. 1963:
»TRI ANE«
Jugoslovanski cinemaskopski : 
film

12. g l  13. 10. 1963:
»JEZ NA PACIFIKU«. 
Italijansk i cmemastapskii f“®


