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Einleitung.

Kaum ein anderer Zweig der sterreichischen Industrie hat withrend der letztver-
gangenen 20 Jahve so ausserordentliche Fortschritte gemaeht, an Menge und Giite
seiner Erzeugnisse in dem Maasse zugenommen, als die Maschinen-Fabrication. Die
Tafeln zur Statistik der dsterreichischen Monarchie fiir das Jahr 1841 schilderten
die Entstehungsweise und den damaligen Standpunet dieser Industrie im Allge-
meinen mit folgenden Worten:

»Die fabriksmissige Erzeugung der Maschinen ist in Oesterreich neueren
Ursprungs und entstand durch das in Folge des Aufschwunges der Manufactur-In-
dustrie sich kund gebende Bediiefniss einer vermehrten Anzahl von Maschinen,
welche den vom Auslande bezogenen Mustern nachgebildet wurden. Hieraus ent-
wickelte sich auch die doppelte Richtung der Maschinen-Fabrication, welche erst als
Nebenzweig anderer Industrie-Anstalten auftrat, da letztere bei dem Mangel an
Fabriken, oder bei ihrer isolirten Lage genithigt waren, die zum eigenen Betriehe
erforderlichen Mascehinen selbst zu bauen und herzustellen, woran sich dann die
Erbauung der gleichen Maschinen fir fremde Bestellung kniipfte. Ebenso fanden
sich die grisseren Eisenwerke in Bohmen, Mihren und in Inner-Oesterreich, bei
welehen anfinglich der Guss von Maschinen - Bestandtheilen im Auflrage anderer
Industrie-Anstalten erfolgte, veranlasst, durch die Verfertigung aller Bestandtheile
und die Zusammensetzung der Maschinen, deren Hauptbestandtheil Eisen bildef,
ihren Erzeugnissen ausgedehnteren und lohnenderen Absatz zu verschaffen. Die
Vermehrung der Baumwollspinnereien und der Appretur - Anstalten fir Schafwoll-
waaren, insbesondere aber die hiufigere Anwendung von Dampfmaschinen als Trieb-
kraft fir Industrial-Werke, endlich das Entstehen der Dampfschifffabrt und der
Eisenbahnen, wirkte so michtig auf diesen Betriebszweig ein, dass eigene Maschinen-
Fabriken sich zu bilden begannen, und mehrere Gewerbe, die sich sonst auf die
Herstellung einfacher Vorrichtungen beschrinkten, wie Sehlosser, Kupferschmiede
und Mechaniker, sich (namentlich in der Residenzstadt) mit der Verfertigung von
Maschinen aller Art zu beschiiftigen anfingen. Da aber dieser Industriezweig nicht
$0 schunell wie andere, wo Capital und einfache Arbeitskraft enfscheidend einwirken,
sich auszudehnen vermag, indem es hierzu einer bedeutenden Anzahl geschickter,
sowohl wissenschaftlich gebildeter als practisch eingeiibter Arbeiter bedarf, so

kiimmt es, dass die vorhandenen Anstalten dieser Art dem Bediirfuisse noch nicht
Statist, Mittheil. 1858, 11 Heft. 1
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geniigen, abgesehen davon, dass die Erzeugnisse dieser jungen Industrie mit den
gleichen Producten des durch lange Uebung und grosse Ausdehnung des Geschiiftes
erstreckten Maschinenbaues im Auslande nur erst noch theilweise zu concurriren
vermigen. Inzwischen sind die Fortschritte der einheimischen Maschinen-Fabrieation
in den letzten Jahren (1838 — 1843) so bedeutend gewesen, dass bei dem trefi-
lichen Rohstoffe, der anregenden Leichtigkeit des Absatzes und der zahlreichen
Menge jingerer Kriifte, welche sich diesem Zweige zuwenden, dem letzteren cine
hoffnungsvolle Zukunft bevorsteht«.

In wie weit diese Voraussicht sich bewahrheitet, und welchen raschen, gross-
artigen Aufschwung die dsterreichische Maschinen-Fabrication innerhalb des Zeit-
raumes von sechzehn Juhren genommen, mag aus der folgenden ubersichtlichen
Gegeniiberstellung der bekannten und vergleichbaren Daten beziiglich der Jahre
1841 und 1857 entnommen werden.

Als eigentliche Maschinen-Fabriken (mit Ausschluss der mechanischen Werk-
stiitten der Eisenwerke und Manufactur-Anstalten, dann der Werkstitten der Mecha-
niker) bestanden im Jahre 1841 nur 20 Etablissements, worunter 8 sich mit der
Erzeugung von Dampfmaschinen beschiftigten. Wenn selbst von der Entwicklung
der mechanischen Werkstitten der Eisenwerke abgeschen wird, daher letztere hier
ausser Beriicksichtigung bleiben, zahlt die folgende Darstellung der Maschinen-
Industrie im Jahre 1857 86 Etablissements als Maschinen-Fabriken in dem oben
gebrauchten Sinne auf, worunter 35 sich mit der Erzeugung von Dampfmaschinen
befassen. Letztere Zahl steigt auf 40 Etablissements, wenn die mechanisehen
Werkstitten von Eisenwerken, welche gleichfalls Dampfmotoren erzeugen, hinzu-
gerechnet werden.

Im Jahre 1841 standen nur 5 Dampfmaschinen mit zusammen 25 Pferdekraft
als Motoren in Maschinen-Fabriken in Thiitigkeit. Im Jahre 1857 bedienten sich
64 Maschinen-Fabriken theils ausschliesslich, theils in Verbindung mit Wasserriidern
oder Turbinen der Dampfkraft als Motors; es standen 89 Dampfmaschinen mit unge-
fihr 1.150 Pferdekraft im Betriebe.

Vom Jahre 1825 angefangen bis einschliesslich des Jahres 1841 erzeugte die
gesammte Osterreichische Maschinen-Industrie zusammen 152 stehende Dampf-
maschinen von 1.648 Pferdekraft; im Jahre 1857 allein belief sich die Production
solcher Motoren auf 316 Maschinen mit 5.376 Pferdekraft.

Im Jahre 1841 bewegte sich der Preis der im lulande erzeugten stehenden
Dampfmaschinen per Pferdekraft zwischen 400 und 600 fl.; im Jahre 1857 stellte
sich derselbe im Durchschnitte der gesammten Production dieser Motoren mit
320 . heraus 7).

1) Gegeniiber der Thatsache, dass Dampfmaschinen von 8 Pferdekraft von inliindischen
Fabriken zu 1.800 fl. (pr. Plerd somit um 225 {l.), kriftigere Maschinen im gleichen Verhiiltnisse
noch billiger geliefert werden, erscheint die angefihrte Mittelzahl noeh zu hoch berechnet, was
sich ibrigens durch die bedeutende Menge der erzeugten kleineren Maschinen und durch den
Umstund erklirt, dass einige Fabriken in ihren Nachweisungen offenbar den Werth von Kesseln
und Transmissionen zu dem Werthe der erzeugten Motoren hinzugeschlagen haben.
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Die folgende Darstellung der Maschinen-Industrie im Jahre 1857 umfasst die
Betriebsergebnisse von 112 selbststiindigen Maschinenbau-Etablisse-
ments, welche theils durch directe Beantwortung der von der Direction der admi-
nistrativen Statistik an die einzelnen Firmen mitgetheilten Fragepunete, theils durch
die Eingaben an die Handels- und Gewerbekammern zur Verfigung standen.

Ausser diesen 112 auf fremde Bestellung angewiesenen Maschinenbau-
Anstalten besteht noch eine grosse Zahl von Maschinisten, Mechanikern,
Maschinen-Schlossern und anderen Gewerbsleuten, welche ausschliessend oder
nebenbei Maschinen oder Maschinen-Bestandtheile erzeugen; einerseits aber ist die
Erzeugung des Einzelnen eine verhiiltnissmiissig nur geringe, anderseits liegt die
Erhebung der Details der Production dieser gewerblichen Etablissements ausser
dem Bereiche der Moglichkeit. Mit Zuhilfenahme der einzelnen bekannten Daten
muss sich die beziigliche Darstellung auf eine annihernde Schitzung beschrinken.

Der gleiche Fall ergibt sich bei der Leistung der mit industriellen Etablisse-
ments oder anderen Anstalten verbundenen mechanischen Werkstitten,
welche ausschliessend fiir den eigenen Bedarf neue Maschinen erzeugen, oder als
Reparaturwerkstitten die Instandhaltung der von auswiirts bezogenen Maschinen
besorgen. Ueber die Mehrzahl der ausgedehntesten dieser mechanischen Werk-
stiitten liegen detaillicte Nachweisungen vor; die Schitzung wird daher nur beziig-
lich jener Werkstitten nothig, welche bei einzelnen Eisenwerken, Baumwollspin-
nereien und anderen Fabriken bestehen, und einzeln betrachtet von geringer Aus-
dehnung sind.




I. Maschinenbau- Anstalten.

In neuester Zeit und bei dem gegenwiirtigen Standpuncte der dsterreichischen
Maschinen-Industrie macht sich allméhlich das Bediirfniss geltend, die Production je
ciner oder mehrerer verwandter Kategorien von Maschinen in die Hand zu nehmen,
um durch Uebung des Arbeiters und Ersparung an Regiespesen die Erzeugungs-
kosten auf ein Minimum herabzusetzen. Wenn diese Theilung der Arbeit zwischen
den einzelnen Etablissements noch nicht so weit gediehen ist, als es im Interesse
jenes Industriezweiges gewiinscht werden muss, so hat doch fast jede Anstalt einen
Productionszweig aufzuweisen, den sie vorzugsweise cultivirt,

Von diesem Gesichtspuncte ausgehend, werden die einzelnen Maschinenbau-
Anstalten mit der Angabe ihrer Motoren bei jener Kategorie von Maschinen aufge-
zihlt, deren Production den griossten Theil ihrer Thitigkeit in Anspruch nimmt.
Eine Ausnahme davon machen jene Etablissements, welche sich mit der Erzeugung
von Dampfmaschinen befassen, daher mit vollkommenen Arbeitsmaschinen versehen,
in der Lage sind, auch Bestellungen auf jede andere Gattung von Maschinen zu
iibernehmen. Aus diesem Grunde mussten jene Etablissements, welche fir die
Erzeugung von Dampfmaschinen eingerichtet sind, in der folgenden Darstellung
an die Spitze gestellt werden, obgleich bei manchen derselben der Werth der
erzeugten Dampfmaschinen gegeniiber dem Werthe der dbrigen Production einen
verhiltnissmissig nur geringen Betrag erreichte.

Dampfmaschinen.

Mit dem Baue von Dampfmaschinen waren im Jahre 1857 die folgenden
Etablissements beschiftigt: :

Moloren
Nieder-Oesterreich. Gattung 1) Plerde-
und Zahl  kraft2)
Wien. . . . . . franzis. Staatseisenbahn-Gesellschaft . . 4 D 125
S o Bl e e L D 36
S et vd ool BEPDESOhIAdIE)CROR 5 o o w1 D 20

1) D Dampfmasehinen, 7 Turbinen, W Wasserriider.

£) Mittelzahlen, als Ausdruck der Kraft, mit welcher im Durchschnitte gearbeitet wird.

8) Im Juhre 1858 nufgelassen, da die Maschinen-Fabrication mit der Waggonshau-Anstalt zu
Simmering (der gleichen Firma gehirig) vereinigt wurde.



Nieder-Oesterreich.
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Wr. Neustadt
Biedermannsdorf . . .
Leobersdorf . . . . .

Andritz

Triest .

Prag

Karolinenthal .
Lieben .

Wran
Sedlec . .

Althiitten (bei Dob¥is) .
Reichenberg . .

Harzdorf .

Briinn

Fiirst Salm

Y. Prick

H. Dingler

Th. Schultz .
F. Dolainsky

S. Bollinger .
G. Topham . . ;
. Miinzenberger . .

A. Henke .
G. Pfannkuche et Scheidler .
A. Frey

W. Giinther .

Th. Martiensen .

J. Hurtz

.....

Steiermark:
J. Korosi .

Kiistenland:

G. Strutthof . .
Bohmen:

C. F. Breitfeld .
M. Kubasek .

F. Ringhofer
Danék et Comp.
Ruston et Comp. .

G. Haase’s Sohne .

Grafl Waldstein

Fiirst Colloredo
B. Kahl

Vilkelt et Streitzig .

10 Etablissements .

Mihren:
Th. Bracegirdle
H. A. Luz .
J. J. Gilain

Motoren

17 Etablissements .

Gattung  Pferde-
unid Zahl kraft
i D 14
2D 12
1D 12
2D 10
1D 8
1D 8
1D 8
I D 1
1 D 6
1 D 5
1D 4
3D 102
2D 16
1D 18
55D 411
1D 5
1 Wi
2D 20
3D 18
1D 8
I D 6
2D 16
1D 2
“’} 56
17
LD g
2 Wi
1w 10
i D) 4
. t 1D " 19
1w
13 D
17l 187
4 W
2D 32
2D 12
D 6



Motoren

Mihren: Gattung  Plerde-
und Zahl kraft
Fulnek . . . . . . . LF. RegnieretComp. . . . . . 1D 12
Blansko! » o a1 a2 « =1 - RORAESalm | o v ¢ a1 v e 2T 22
Witkowitz . . . . . Freih.v. Rothsehild. . . . . . . {32 66
2 W

6 Etablissements . . %9 D } 150

Galizien:

Lemberg . . . . . . K. Pietsch et A. Kuschee . . . . . 1D 6
Ungern:

T A e e SRR B R T T TTITE B 5 00 s e i ey oy U 12

Ofenls e o 5. 5 5 ow FaWerther - = % i e w s 4D 16

Fiinfkirechen . . . . . V.PricketMadaras . . . . . . . 1D 18

3 Etablissements . . 3 D 46

Banat: N
Reschitza . . . . . . franzis. Staatseisenbahn-Gesellschaft 2 D 36
(356D )
Im Ganzen 40 Etablissements . . i7T 910
W

Von den aufgeziihlten Etablissements entfallen 14 auf Wien, 5 auf Prag und
dessen niichste Umgebung (Karolinenthal und Lieben), 3 auf Briinn, 2 auf Pest-
Ofen, 1 auf Triest; somit 25 auf Hauptstidte, wo sie dieser ihrer Lage zufolge auf
Beniitzung der Dampfkraft angewiesen sind. Weitere & Maschinen-Fabriken (zu
Wr. Neustadt, Biedermannsdorf, Leobersdorf, Reichenberg und Fulnek) werden
aussehliesslich von Dampfmotoren betrieben, da zur Zeit ihrer Errichtung die vor-
handenen Wasserkrifte bereits anderweitig occupirt waren, ihre Erwerbung somit
unverhiltnissmissige Opfer erfordert haben wiirde. Die Maschinen-Fabriken zu
Fiinfkirchen und Reschitza endlich fanden in den eigenen Kohlenwerken billiges
Feuerungsmateriale fiiv ihre Dampfmotoren.

Es eritbrigen somit nur 7 Maschinen-Fabriken, welche sich der Wasserkraft
als Motors bedienen, worunter 5 zur Erginzung der benithigten Kraft ebenfalls
Dampfmaschinen aufgestellt hahen, so dass nur 2 Etablissements (Althiitten und
Blansko) ausschliessend der Wasserkraft sich bedienen.

Aus der Unterscheidung der aufgezihlten Maschinen-Fabriken nach der Beschaf-
fenheit ihrer Motoren lisst sich theilweise die Entstehung der einzelnen Etablisse-
ments erkennen. Alle mit Dampfkraft betriebenen Etablissements, mit Ausnahme
jener zu Reschitza und Fiinfkivehen, traten als Maschinen-Fabriken ins Leben,
wogegen die mit Wasserkraft arbeitenden Etablissements, so wie die genannten
beiden ungrischen Fabriken als Eisenschmelz- und Raffinirwerke spiiter, ja selbst
erst in neuester Zeit zur Maschinen-Fabrication fir fremden Bedarf iibergingen.
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Die Maschinenbau - Anstalten zu Sedlee und Althiitten in Bohmen, zu Blansko und
Witkowitz in Mihren, dann zu Reschitza im Banate entstanden aus mechanischen
Werkstitten, welche urspriinglich bloss fiir Instandhaltung der Maschinen fiir den
Berghau-, Hochofen- und Raffinirwerks-Betrieb eingerichtet worden waren; die Anstal-
ten zu Wran und Finfkirehen gingen aus mechanischen Werkstiitten hervor, deren
erstere fir Papiermaschinen-Reparaturen, letztere fiiv Erhaltung der Vorrichtungen
zum Giesserei-, Puddelofen- und Walzwerks-Betriebe bestimmt war. Die Fabriken zu
Andritz und Harzdorf entwickelten sich zu Maschinenbau-Anstalten, indem sic als Cupol-
ofen-Giessereien allmihlich die Appretur und Zusammenstellung der von ihnen gegos-
senen Maschinen-Bestandtheile und die Maschinen-Construction in die Hand nahmen.

Von hichstem Belange fir die Maschinen-Fabrication im Allgemeinen ist der
Bezug des Maschinengusses. In dieser Beziehung sind die mit Eisenwerken verbun-
denen oder aus Giessereien entstandenen 8 Etablissements (Sedlee, Althiitten, Harzdorf,
Blansko, Witkowitz, Fiinfkirchen, Reschitza, Andritz) besonders begiinstigt, indem sie
selbst aussehliessliche oder Hauptabnehmer der aus Hoch- oder Cupolifen gelieferten
Gusswaaren sind, daher je nach Bedarf der Maschinen-Fabrik sogleich die nithigen
Bestandtheile gegossen werden; Zeitaufwand und Transportkosten sind auf diese
Weise erspart, welche den Betrieb aller iibrigen Maschinen - Fabriken erschweren,
indem letztere durchaus auf Bestellung ihrer Gusswaaren bei fremden, mehr oder
weniger entfernten Giessereien angewiesen sind 1).

Aus diesem Grunde haben alle Maschinen-Fabriken von grisserer Ausdehnung
Cupoléfen erbaut, aus welehen sie fir den eigenen Bedarf Maschinen-Bestandtheile
bis zu gewissen Dimensionen giessen; nur ausnahmsweise grosse Gusssticke, wie
Schwungrider, Stinder u. dgl., werden von Hochifen bezogen. Von den 40 Dampf-
maschinen-Fabriken besassen im Jahre 1837 eine cigene Eisen-Giesserei:

Nieder-Oesterreich:

Wien . . . . . . . franz. Stoatseisenbahn-Gesellschaft . . 2 Cupolifen 2)
T Sl 1 R T e e e LT %
e e S HEDESchmidie: o s e 5 s L e ” %)
o e KarskRalmt s s e s s s < 4)
I R Vo PGk s s W OS5 el »

Wr. Neustadt . . . . W.Gidnther . . . . . . . . . ., 2 >

VT 70 T ot ol § (1005 g G i ISR e "

Biedermannsdorf . . . Th. Martiensen . . . . . . . . . 1 -

Steiermark:
Andreitz . . . . . . L Koeosi. - . . .. ..o 1 »

; 1) Als Giessereien, welche fast ausschliesslich mit Masehinen - Guss heschiftigt syﬂ".
kommen zu erwihnen: C. Collmann in Wien, J. Schatzl zu Pfaffstitten (Nieder-Oesterreich),
A. Ganz in Ofen.

2) Werden nicht in eigener Regie betrieben, sondern sind — gegen Abnahme der gefor-
derten Gusswaaren zu bestimmten Preisen — verpachtet.

%) In der Waggonhau-Anstalt zu Simmering aulgestellt, ;i _

1) Filinl-Giesserei; den grassten Theil des Gusses liefert die Maschinen-Fabrik zu Blansko.



Kistenland:

Mriast o 20 (ovta 0 G Statthol o L s W ceiie e =2 (2 Cupoltfen
Biohmen:

Prag:l - - - 5 s ol GK Breitfeld . . . . . . . . . . 2 Cupolifen

- HEEling QESIE R M AR hiag ekt ok (S S et Y B

A on A ¥ Ringhiofer ™ o oo it L SISy - 1)
Karolinenthal . . . . Dan¢ketComp. . . . . . . . . . 1 .
ieben’ . & Alon TS Reston et Qompi TS NIRRT LN L
Wrany L Sl 30 SRiEE Haage s Sohne = 0 S8 SRS Ei »

Sedlec . . . . . . . Graf Waldstein . . . . . .. .. t { Hochofen,
1 Cupolofen
Althiitten . . . . . . First Colloredo . . . . . + « .« . { 1 Hochofen,
2 Cupolofen
Harzdort < R i glkalt et Strertaig f s sttt LS SR
Mihren:

Beiion . . . . . . . Th. Bracegirdle
R e e - o H ALY 553 O A She
Fulnek . . . . . . . RegnieretComp.. . . . . . . . . 2

"

(i

”

—_—

»
»

Blansko . . . . . . FirstSalm . . . . . . . . . . . 1 Hochofen,
3 Cupolofen

Witkowitz . . . . . Freih. v. Rothschild . . . . . . . ) 2 Hochdfen,
2 Cupolifen
Banat:

Reschitza . . . . . . franz Staatseisenbahn-Gesellschaft . . 3 Hochifen,
2 Cupolifen

Ungern:
‘anfkirchen . . . . . V.Prick et Madaras . . . . . . . 1 Cupolofen

96 Maschinen-Fabriken . . ) 8 Hochifen,
46 Cupolifen.

Was die Erzeugung der grisseren Maschinen-Bestandtheile von Schmiedeisen
und Blech anbelangt, so finden sich Flammifen zum Schweissen und Glithen nur
in den Etablissements zu Wien (in der Maschinen-Fabrik der franzbsischen Staats-
eisenbahn-Gesellschaft und in jener von G. Sigl), zu Biedermannsdorf, Wr. Neustadt,
Triest, Sedlee, Althiitten, Blansko, Witkowitz und Reschitza. Alle iibrigen der ohen
aufgeziihlten Maschinen-Fabriken beziehen ihren Bedarf an derartigem Eisen, so wie
an jeder anderen Sorte von Flach-, Rund- und Fagon-Eisen, dann Blechen unmittelbar
oder durch Vermittlung der Eisenhiindler von in- und auslindischen Raffinirwerken.

Zur Verarbeitung des Flach-, Rund- und Fagon-Eisens, dann der Bleche standen
im Jahre 1857 in den genannten 40 Etablissements zusammen 497 Schmiede-
feuer in Betrich, welche, so weit aus den in dieser Beziehung ziemlich unvollstin-

') In der Waggonbau-Anstall am Smichow aufgestellt.
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digen Nachweisungen entnommen werden kann, fiir das Geblise bei 100 Pferde-
kraft von den Fabriksmotoren in Anspruch nahmen. Die Ventilatoren der Cupolifen,
einzeln von 2 — 8 Pferdekraft erfordernd, beanspruchten eine weitere Leistung
der Motoren von 200 Pferdekraft, so dass von der Gesammtkraft der aufgezihlten,
mit Erzeugung von Dampfmaschinen sich beschiiftigenden 40 Fabriken 610 Pferde-
kviifte fiir den Betrieh der Arbeitsmaschinen eriibrigten.

Die grosse Mannigfaltigkeit der Arbeitsmasehinen, so wie die theilweise Unvyoll-
stindigkeit der dieselben hetreffenden Nachweisungen macht es unmiglich, auf das
Detail dieser Werksvorrichtungen einzugehen. So weit ibrigens die vorliegenden
Ausweise es erlauben, und personliche Anschauungen in mehreren der anfgezihlten
Fabriken reichen, sind die dsterreichischen Etablissements, welche sich mit dem
Baue von Dampfmaschinen befassen, vorziiglich eingerichtet, besonders aber jene,
die eine eigene Giesserei besitzen. In der Regel sind dieselben durch die Zahl und
Leistungsfihigkeit ihrer Arheitsmaschinen in der Lage, alle nithigen Bestandtheile
fiic Dampfmaschinen zu erzeugen; nur die Grosse und Kraft derselben bildet eine
selbstgesteckte Griinze, ausserhalb welcher in dem Falle, als grossere Dampfma-
schinen zur Arbeit angenommen werden, Fundament- oder Stinderguss, dann Guss
und Bohrung der Dampfeylinder von Seite der mit kleineren Drehbinken und Cupol-
dfen arbeitenden Fabriken bei den grisseren Etablissements bestellt werden.

Nur die Maschinenbau-Anstalt zu Reichenberg ist durch die geringe Leistungs-
fihigkeit (Grosse) ihrer Arbeitsmaschinen auf die Erzengung von Dampfmaschinen
bis zu 8 Pferdekraft beschriinkt ; fiir die Erzeugung von Dampfmaschinen iber
20 Pferdekraft sind mit ausreichenden Arbeitsmaschinen versehen die Fabriken :

Wien . . . . . franziosische Staatseisenhahn-Gescllschaft,
L. G. Sigl,
= H. D. Schmid,
b Th. Schultz,
T BN Fiirst Salm,
Wr. Neustadt W. Giinther,
Leobersdorf . J. Hurtz,
Andritz J. Kirosi,
Triest . Gebr. Strutthof,
Karolinenthal Danék et Comp.,
Lieben . Ruston et Comp.,
Wran G. Haase's Sohne,
Sedlee . Graf Waldstein,
Althiitten . Fiirst Colloredo,
Blansko Filrst Salm,
Witkowitz Freih. v. Rothsehild,
Reschitza . franzisische Staatseisenhahn-Gesellschaft.

Alle iibrigen 24 Etablissements beschrinken in der Regel ihre Production auf
Maschinen bis zu 20 Pferdekraft, bauen jedoch auch kriftigere Maschinen auf
Bestellung, und zwar unter Beobachtung des oben gedachten Verfahrens.



10

Da die meisten Fabriken, welche Dampfmaschinen erzeugen, sich auch mit
der Erzeugung von Dampfkesseln beschiftigen, so sind sie mit Blechbieg-
und Lochmasehinen, dann Blechscheeren (welche hiufig mit den Loch-
maschinen vereinigt sind) versehen, so wic auch simmtliche Fabriken den grisseren
Theil ihres Bedarfes an Nieten sclbst herstellen und zu diesem Zwecke eine oder
mehrere Nietenpressen besitzen. Da die Kesselschmiede aber in vielen Fillen
von der eigentlichen Masehinen-Fabrik getrennt besteht, so trifft es sich hiufig, dass
die genannten Hilfsmaschinen ausser dem Bereiche des Fabriksmotors stehen, daher
fiir Handarbeit eingerichtet sind. Zu erwiihnen ist wegen ihrer ausserordentlichen
Leistungsfihigkeit eine in der Maschinen-Fabrik der franzisischen Staatseisenbahn-
Gesellschaft zu Wien in Thatigkeit stehende Dampf-Nietenpresse, welche bei
voller Beschiftigung von 4 Schmiedefeuern und 6 Arbeitern im Stande ist,
in der Stunde 300 Nieten zu liefern.

Die Schmieden der Fabriken, ecbenfalls in der Regel in eigenen, von der
mechanischen Werkstiitte abgesonderten Localititen untergebracht, beanspruchen
den Fabriksmotor nur beziiglich des Geblises; die oben angefiihrten Etablissements,
welche eigene Flammifen besitzen, schmieden theils mit Schwanzhimmern,
theils mit Dampfhémmern.

Die mechanischen Werkstiitten der Maschinen-Fabriken mit ihren zahlreichen
Arbeitsmaschinen nehmen, wie schon bemerkt, zwei Dritttheile der bewegenden
Kraft (604 Pferdekraft) in Anspruch. Die Mehrzahl derselben ist mit Schrauben-
schneid-Maschinen versehen, mittelst deren sie den eigenen Bedarf an Schrau-
ben ganz oder doch zum grissten Theile selbst erzeugen.

Drehbinke, Hobel-, Frais- und Bohr-Maschinen bilden die wich-
tigsten Hilfswerkzeuge fiir die Appretur der gegossenen und geschmiedeten
Maschinentheile; ihre Zahl richtet sich zum Theile nach der Beschaffenheit jener
Maschinen, die neben den Dampfmaschinen gebaut werden, zum Theile nach dem
Umfange des Betriebes iiberhaupt, und wurde in allen Fillen genau angegeben, wo-
gegen ihre Grisse und Construction, welche auf die Leistungsfihigkeit Bezug neh-
men, nur selten im Detail nachgewiesen wurden.

Drehbinke und Hobelmaschinen sind jene Werksvorrichtungen, welche auf
den Umfang der Produetion entscheidenden Einfluss nehmen; ihr Bestand in den
aufgezihlten 40 Etablissements im Jahre 1857 wurde mit folgenden Zahlen erhoben.
Es besassen die Fabriken:

Drehbiinke: Hobelmaschinen :

von Nieder- Qesterreich . . . . . . . 393 160
prDODIET e e e =162 b4
SO MAhren T s e e e 10T 33

der tibrigen Kronlinder . . . . . . . 128 35

Zusammen . . 8b0 282

Alle genannten Fabriken, gleichviel ob sie eigene Cupolofen besitzen, oder
ihren Maschinenguss auswiirts hestellen, beschiftigen in ihren Ritumlichkeiten eine
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besondere Modell-Tischlerei, deren Holz-Drehbiinke theils fiir Menschenkraft einge-
richtet sind, theils aber durch den Fabriksmotor in Bewegung gesetzt werden, in
weleh’ letzterem Falle Circularsigen die Arbeit wesentlich fordern.

Diese Tischlereien liefern sowohl fir den Eisenguss, als fir den Guss von
Messing- und Rothmetall die nithigen Modelle; der Messingguss wird entweder
von den eigenen Tiegeléfen der Maschinen-Fabriken oder von besonderen Gelb-
giessern auf Bestellung geliefert.

Was die Zahl der Arbeiter anbelangt, so gestattet es die Beschaffenheit der zu
Gebote stehenden Nachweisungen leider nicht, eine vollstindige Trennung derselben
nach ihrer Beschiftigung in der Tischlerei, Formerei, Giesserei, Schmiede und den
verschiedenen Abtheilungen der mechanischen Werkstitte durchzufithren; ebenso
wenig liasst sich aus der Gesammtheit der Ausweise die Leistungsfihigkeit der
Arbeiter nach ihrem Stande als Gesellen, Lehrlinge oder Taglohner erkennen.

Die Gesammtzahl von 7.752 Arbeitern in den 40 Dampfmaschinen- Bauan-
stalten Oesterreich’s withrend des Jahres 1857 vertheilte sich in folgender Weise
auf die Hauptgebiete der Maschinen - Industrie :

Arheiterzahl :
Nieder - Oesterreich Wien . . . .. .. 3.149
am flachen Lande . . . 710
3.859
Bohmen . . . . .. .. P8 . ... ... 420
am flachen Lande . . . 1.013
1.433
Mihraa i blie fays ity BEODD? o8 it o lide smin 008
am flachen Lande . . . 712
1.215
Sonstige Kronlinder . . . Hauptstidte . . . . . 568
am flachen Lande . . . 677

1245
Zusammen . . T.7H2

Die Arbeitsléhne zeigen je nach den Bevilkerungsverhiiltnissen und Lebens-
mittelpreisen hischst hedeutende Unterschiede. So weil die Nachweisungen reichen,
stellt sich der Lohn eines Tagwerkers durchschnittlich:

inWien . . . . . . . . mit48 kr. CM.
» Nieder-Oesterreich . . , 40 ,
SORFUTINGS b e S 8 B
S ahren =tk T o805 0 ks
S ERRag L R ek B0 e

A Bomenist o SRR RO S
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heraus; eben so wechselt der Taglohn in den iibrigen Kronlindern von 24 bis
40 kr. CM.

In einem ihnlichen, obgleich minder auffallenden Verhiltnisse sind die Lihne
fiir Schmiede, Schlosser, Former, Giesser u. dgl. in den einzelnen Fabriken
bemessen. Wiihrend der niedrigste Lohn eines solehen Arbeiters in Wien 1 fl. CM.
betriigt, stehen Schmiede und Schlosser in Bohmen und Mihren mit 24 und
30 kr. CM. in Arbeit. Geringere Unterschiede zeigt das Maximum des Taglohpes
dieser Arbeiter mit 1 fl. 30 kr. in Wien, mit 1 f. 20 kr. in den Kronliindern.

Noch hioher kbmmt der Verdierst des Arbeiters zu stehen, wenn bei zweck-
missiger Theilung der Arbeit diese im Accordwege vergiitet wird, Ohne dass
aus dieser Veranlassung der Lohn éteigt, erhiht sich durch Thitigkeit und Uebung
des Arbeiters der Verdienst desselben bis auf 2 . CM. und dariiber. Zum Beweise
dessen ist die Thatsache anzufiihren, dass die Maschinen-Fabrik der franzisischen
Staatseisenbahn - Gesellschaft zu Wien an 1.050 Arbeiter einen Jahreslohn von
550.000 fl. aushezahlte, wornach anf jeden Einzelnen (Taglohner und Lehrlinge
mitgerechnet) ein Verdienst von 524 fl. entfiel, der auf 300 Arbeitstage vertheilt,
je 1 0. 54 kr, ausmachte.

Der Arbeitslohn fir simmtliche 7.752 Arbeiter betrug im Jahre 1857 in runder
Summe 3,200.000 fl. CM., wornach im Durchschnitte auf je einen Ar-
beiter ein Jahresverdienst von nahezu 420 fl. entfiel.

Der Aufwand an Brennmateriale beliel sich im Jahre 1857 den vorliegenden
Nachweisungen zufolge auf:

2.107 Klafter Holz fir Flammaifen,
21.570 Stitbich (4 4 Cubikfuss) Holzkohle fiir Schmiedefeuer,
68.500 Centner Coaks fiir Tiegel- und Cupolifen,
415.000 Centner Stein- und Braunkohle fiir Dampfkesselheizung und Schmie-
defeuer, y

Die Maschinen-Fabriken von Wien und Nieder-Oesterreich sind vor-
wiegend an die Beniitzung der schlesischen Steinkohle gewiesen; nur zur Kessel-
heizung wird osterreichische (Griinbacher) und ungrische (Brennberger) Braun-
kohle zugesetzt. Coaks werden theils aus Schlesien, theils von den Wiener Gas-
Fabriken bezogen. Weit giinstiger sind die Briinner Maschinen-Fabriken beziiglich
der Kohlen- und Coakspreise gelegen, die weniger als zwei Dritttheile jener von Wien
betragen. Ebenso begiinstigt sind die Fabriken in Prag und Bohmen, welche
die vorziiglichen Pilsner und Bustéhrader Steinkohlen zu verhiltnissmiissig hilligen
Preisen bezichen; nur die Etablissements zn Harzdorf und Reichenberg waren,
so lange weder mit den Schwadowifzer Flitzen noch mit der Elbebahn eine wohl-
feile Communication bestand, auf theure preussische Steinkohlen und siichsischen
(Hartauer) Lignit beschrinkt. Die steivische Fabrik (zu Andritz) bedient sich
zur Beschickung der Schmiedefeuer der Holzkohlen, zurKesselfeuerung der Koflacher
Braunkohlen; zu Triest werden vorwiegend englische Kohlen und Coaks ver-
wendet. Die Maschinenbau-Anstalten zu Reschitza und Fiinfkirchen besitzen
cigene Steinkohlenwerke und Coaksifen: Finfkirehner Kohle, dann Coaks aus
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solcher in der Pester Gas-Fabrik erzeugt, werden in den Maschinen-Fabriken zu Pest
und Ofen verwendet. Im Allgemeinen kimmt ein Centner Brennstoff den Maschinen-
Fabriken in Wien und Nieder-Oesterreich auf 48 kr. CM. zu stehen, wogegen allen
iibrigen derselbe mit 30 kr. und darunter zu Gebote steht.

In den eigenen 46 Cupoliéfen der oben aufgezihlten 26 Maschinen-Fabriken
wurden im Laufe des Jahres 1857 bei cinem Aufwande von 65.500 Centnern Coaks
284.775 Centner Roheisen umgeschmolzen und daraus 264.800 Centner Gusswaaren
gewonnen, wovon jedoch nur die Menge von 232.800 Centnern auf die Maschinen-
Fabriken entfiel, da der Rest, fir fremde Bestellung als Maschinen- oder Kunstguss
geliefert, anderweitige Verwendung fand, Der bedeutende Aufwand von 23 Pfd.
Coaks fiir den Centner Roheisen deutet auf die Thatsache hin, dass die Mehrzahl der
Cupolifen nicht in stetigem, sondern nur in unterbrochenem Betriebe stehen, Nahezu
zwei Dritttheile des verwendeten Roheisens (170.000 Centuer) waren schottisches
Eisen, denn obgleich einige Maschinen-Fubriken ausschliesslich nur das von dem
damit verbundenen Hochofen erzeugte Roheisen umschmolzen, bestehen dagegen
andere Cupoldfen, welche (wie jene zu Triest und zu Harzdorf bei Reichenberg)
nur englisches Eisen beziehen.

Von den mit Cupolifen versehenen 26 Maschinen-Fabriken wurden fiiv die eigene

Maschinen-Erzeugung an Gusseisen verwendet . . . . . . . . 232.800 Ctr.
die iibrigen 14 Etablissements verarbeiteten . . . . . . . . . 39.024
der Gesammtverbrauch an Maschinenguss betrug somit . . . . . 271.824 Ctr.

An Schmiedeeisen (mit Einrechnung der Rails fir Spitzwechsel und Dreh-
scheiben, dann der verschiedenen Sorten von Winkeleisen) wurden im Jahre 1857
zufolge der vorliegenden Nachweisungen 166.290 Centner verarbeitet, worunter
ein Dritttheil auslindisches (englisches) Erzeugniss.

Dagegen entfielen von dem Gesammiverbrauche von 60.660 Centnern Blech
36.000 Centner (629/,) auf englische Kesselbleche.

Die auffallend grosse Verwendung von 5.784 Centnern Stahl erkliivt sich durch
den Umstand, dass eine Wiener und eine Branner Fabrik neben dem Baue von
Dampfmaschinen die Erzeugung von Waggon-Druckfedern in ausgedehnter Weise
betreiben, zu welechem Zwecke allein 3.676 Centner Stahl verwendet wurden.

Auf @ihnliche Weise muss zur Begrindung des bedeutenden Verbrauches von
12.862 Centnern Kupfer, Messing, Zinn u. dgl. bemerkt werden, dass nahezu 9.000
Centner hiervon auf die beim Locomotivbaue verwendeten Feuerbleche, dann auf die
mit 5 Maschinen-Fabriken vereinigte Erzeugung von Apparaten (fir Zucker- und
Spirilus-F:nbriken_) entfielen.

Unter den aufgezihlten 40 Maschinen-Fabriken befinden sich nur zwei Etablis-
sements, die sich im Jahre 1857 ausschliessliech mit Erzeugung von Dampf-
maschinen beschifligten — die Locomotiv-Fabrik von W. Giinther zu Wr. Neustadt
und die Dampfmaschinen-Bavanstalt von B. Kahl zu Reichenberg. Alle iibrigen
Fabriken nehmen Bestellungen auf jede Art von Maschinen an oder haben sich doch
Maschinen-Specialititen gewihlt, welche neben den Dampfmaschinen, in den meisten
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Fallen aber iiberwiegend erzeugt werden. Aus diesem Grunde werden diese
Maschinen-Fabriken mit ihrer Erzeugung wiederholt dort zu erwithnen sein, wo die
Production der beziiglichen Maschinen besprochen wird. Hinsichtlich der gesammten
Thitigkeit der aufgezihlten 40 Maschinen-Fabriken ist nur zu bemerken, dass der
Werth ihrer Production sich im Jahre 1857 auf 14,051.100 fl. belief, so dass auf
je einen Arbeiter ein Productionswerth von 1,812 fl. entfillt.

Mit dem Baue von Locomotiven und Schiffsmaschinen waren im Jahre 1857
b Fabriken (franzisische Staatseisenbahn- Gesellschaft zu Wien, G. Sigl zu Wien,
W. Giinther zu Wr. Neustadt, Ruston et Comp. zu Lieben und Strutthof zu Triest)
beschiftigt, und lieferten 71 Locomotive mit den dazu gehirigen Tendern, dann
3 Schiffsmaschinen.

An der Erzeugung stehender Dampfmaschinen waren (mit Einrechnung der
Fabriken von G. Sigl, Ruston et Comp. und Strutthof) 38 Fabriken betheiligt;
diese Production belief sich im Jahre 1857 auf 316 Maschinen von zusammen
5.376 Pferdekraft. Nach den Hauptgruppen vertheilt sich diese Production auf
folgende Weise:

Dampfmaschinen  Plerdekraft
Nieder- Oesterreich . 130 2.190
Bihmen 86 1.370
M:hren % b 784
Die iibrigen Kronlinder 50 1.032

Da der Werth dieser Production mit 1,724.600 fl. nachgewiesen wird, so stellt
sich der Werth fiir die Pferdekraft mit 320 fl. heraus.

Der Gesammtwerth der Production an Dampfmaschinen im Jahve 1857 erhiht
sich durch Zurechnung der Locomotive, Schiffsmaschinen und Dampfhimmer auf
3,887.600 fl. CM.

Turbinen, Wasserrider und Goppel.

Turbinen und eiserne Wasserrider 1) werden je nach Bestellung von allen
grosseren Maschinen-Fabriken gebaut. Als vorwiegend mit der Construction und Er-

zeugung solcher Motoren beschiftigt sind nur die folgenden zwei Etablissements
anzufihren:

Moloren
Nieder-Oesterreich: Gattung Plorde-
und Zahl kraft
F. v. May-Escher 1D
Leesdorf . F. v. May-Escher e et 24
1w
Tirol:
Jenbach k. k. Gusswerk . 2 W 14

1) Wasserritder von Holz werden in allen Kronlindern der
gebaut; die entfallende Production lisst sich nieht erheben.

Monarehie von Zimmerleuten
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Zufolge der vorliegenden Nachweisungen wurden iiberdiess im Jahre 1857
Turbinen und eiserne Wasserriider in folgenden Etablissements erzeugt:

Nieder-Oesterveich . . Wien . . . . . . . . A. Frey,
Steiermark . . . . . Mariazell . . . . . . k. k. Gusswerk,
Ticol . . . . . . . Innsbruck . . . . . . Spinnfabrik,
Lombardie . . . . . Mailand . . . . . . . Schlegl et Comp.,
Venedig . . . . . . Treviso . . . . . . . Giacomelli fratelli,
Bohmen . . . . . . Tamnwald . . . . . . J. I Stametz,

” « « .« . . . Harzdorf. . . . . . . Volkelt et Streitzig,

z v o o .. Sedlee . . . . . . . Graf Waldstein,

= « v v+ v o Wran. . . . . . . . G.Haase's Sohne,
Mibren . . . . . . Blansko . . . . . . . First Salm,

" 3 Sy Brimn. . . . . . . . Th. Bracegirdle,
Ungern . . . . . . Pohorella . . . . . . Herzog Sachsen-Coburg.

Mit Ausnahme der Etablissements von May-Escher in Nieder - Oesterreich, und
der Spinn- und Maschinen-Fabrik zu Innsbruck, welche den Rohguss von fremden
Giessereien beziehen, dann der Maschinenbau-Anstalt von Frey in Wien, welche
sich im Jahre 1857 auf die Production eiserner Wasserriider beschriinkte, waren
alle iibrigen Etablissements mit eigenen Cu{null‘:fnn versehen.

Die oben mit ihren Motoren aufgefiihrten zwei Maschinen-Fabriken, von welchen
die eine (zu Jenbach) 2 Cupoldfen besitzt, wogegen die andere ihren Guss von
auswiirts bezieht , beschiftigten zusammen 12 Schmiedefeuer, 36 Drehbiinke,
6 Hobelmaschinen (nebst den sonstigen Hilfsmaschinen) und 174 Arbeiter; von
ihrer Gesammtproduction im Werth von 325.000 fl. entficlen 112.000 fl. auf
Turbinen und eiserne Wasserrider. Der Productionswerth je eines Arbeiters —
im Betrage von 1.867 fl. — wiirde sich weit niedriger herausstellen, wenn diese
Etablissements neben Turbinen und Wasserridern nicht eine sehr bedeutende Zahl
anderer Maschinen produciren wiirden, die mehr Fagoneisen, Metall und Arbeits-
lohn in Auspruch nehmen.

Der Verbrauch an Brennstoff betrug 5.600 Centner Stein- und Braunkoblen,
85 Klafter Holz und 4.800 Stitbich Holzkohle. An Rohstoff wurden im Jahre 1857
ausser 6.850 Centnern Gusswaare, 2.980 Centner Schmiedeeisen, 30 Centner Blech
und 220 Centner Metalle (Kupfer, Messing u. dgl.) verarbeitet.

Die Gesammterzeugung der aufgezihlten 14 Etablissements betrug im
Jahre 1857 an Wassermotoren 43 Turbinen und 35 eiserne Wasserrvider
im Werthe von 162.500 fl. Leider enthalten die betreffenden Nachweisungen keine
Anhaltspuncte zur Angabe der Kraftiusserung der producirten Motoren dieser
Gattung.

Obgleich diese Production von dem Bestreben der osterreichischen Industrie,
den Nutzeffeet der vorhandenen Wasserkrifte nach Thunlichkeit zu erhihen,
Zeugniss gibt, so bleibt doch bis heute der Verwendung von holzernen
Wasserridern noch die iiberwiegende Ausnutzung der Wassergefille iiberlassen.
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Mit Construction und Ausfihrung dieser hilzernen — ober-, mittel- und unfer-
schlichtigen — Wasserriider befassen sich in der Regel die Zimmer- und Tischler-
meister des flachen Landes nach ausschliesslich empirischen Grundsiitzen. Als
Gegenstand des Kleingewerbes entzieht sich somit die Production solcher Motoren
jeder Erhebung. Der gleiche Fall besteht bei der geringen Zahl von hilzernen
Tretgoppeln, die noch bei Bergbaven zur Forderung in Verwendung stehen,
und bei den Windmiihlen, welche von gewohnlichen Zimmerleuten reparirt oder
neu hergestellt werden.

Der Bau von eisernen Zuggoppeln hat in der letzten Zeit ausserordent-
lich zugenommen, fast ausschliesslich uber durch deren steigende Verwendung
fir den Betrieb landwirthschaftlicher Maschinen, Aus dieser Veranlassung findet
sich die Erzeugung von Goppelwerken in Oesterreich fast einzig an die Fabriken
landwirthschaftlicher Maschinen gewiesen; ja man betrachtet den Gippel selbst fast
als landwirthschaftliches Geriithe, so dass die Production der Gippelwerke fast
durchwegs in der Zahl der als im Jahre 1857 erzeugt nachgewiesenen Agricultur-
Maschinen inbegriffen ist. Unter diesen Verhiltnissen war es unthunlich, Zahl und
Kraft dieser Motoren auszuscheiden.

Maschinen fir Bergbau- und Hiitten-Betrieb.

Ausschliessend oder doch weitaus iiberwiegend mit der Production aller Gat-
tungen von Maschinen fir Bergbau- und Hiitten-Betrieb waren im Jahre 1857 die
folgenden Etablissements beschiifligt:

Motoren
Nieder-Oesterreich: Gattung ~ PBferde-
und Zuhl kralt
WiensE e R o e Wnrmie sl Eaesileteascin SLatesddl) 2

S s aatrek s SR eISe Y AL v s e et il q(Handarbeit)

o Wl ainn v e 5 efalaniot Compeasene s o wensiad ol (Handurbeit)
Steiermark:

Mariazellyce.. oo ok ke GUBAWarke i b et T 28

Kirnten:

Waldenatein 2 0s . ..o Graf Henkel ;1o it v v o mimob sur a1 W 30
St.Johann (am Briickl) . Graf Christallnigg . . . . . . . TW 40

Ungern:
Robhmitz . . . . . . k.k.Eisenwerk . . . . . . . . 2W 25

Krompaeh'™ . ..o .. CHisenwerk™ oo 5 L LU RN W 12

Pohorella . . . . . Herzog Sachsen-Coburg . . . . . 17T 10

Rima-Brezo . . . . . Gewerksehaft . . . . . . . . . 1 W 8
1D

10 Etablissements (2 Handarbeit) . . ¢ 27 155
13 W
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Grissere Bestellungen auf Arbeitsmaschinen dieser Art wurden iiberdiess in
folgenden Etablissements im Jahre 1857 ausgefiihet:

Nieder-Oesterreich . . Wien . . . . Th. Schultz
~ T o e st .. Eiirst Salm
o~ . . Leobersdorf . . J. Hurtz
Steiermark . . . . . Andvitz . . . . J.Kirisi
Tirol . . . . . . . Jenbach . . . . k. k. Gusswerk
Galizien . . . . . . Lemberg . . . C.Pietsch et Kuschee
Bohmen . . . . . . Prag . . . . , C.F. Breitfeld
5 S e s KL Ringhofer
- + « « « . . Karolinenthal . . Danék et Comp.
" e v s v v = Sedlee . . , . Graf Waldstein
~ . « « .+« . . Althitten . . . First Colloredo
Miahren . . . . . . Witkowitz . . . Freih. v. Rothschild
< sl e s 2Dt - G s JGebrKiein
" .« « +« . . Blansko . . . . First Salm
Banat . . . . . . . Reschitza . . . Staatseisenb.-Gesellschaft.

Von den oben mit ihren Motoren angegebenen 10 Etablissements besitzen
sechs (Glas et Comp., Mariazell, Waldenstein, St. Johann, Krompach und Pohorella)
ecigene Cupolofen (zusammen 10 Cupolifen), zwei (Rohnitz und Rima-Brezd)
giessen unmittelbar aus den Hoehifen, und nur die beiden iibrigen Wiener Anstalten
beziehen ihre Maschinen-Bestandtheile aus fremden Giessereien. In simmtlichen
Anstalten standen 52 Schmiedefeuer in Thiitigkeit ; als wichtigste Arbeits-
maschinen der mechanischen Werkstitten sind 80 Drehbinke (darunter 2 Hand-
drehbiinke) und 17 Hobelmasehin en anzufiihren. Die Zahl der bei der Giesserei,
bei den Schmiedefeuern und in der Werkstitte beschiftigten Arbeiter belief sich
im Jahre 1857 auf 444 Meister, Gesellen, Lehrlinge und Taglohner.

Die Angabe des fiir Cupolofen~-Guss und fir Schmiedefeuer verwendeten
Brennstoffes stosst auf Schwierigkeiten, da die sieben Eisenwerke, welche fiir
beide Zwecke durchwegs Holzkohle verwenden, den Gesammitverbrauch dieses
Brennstoffes fir Rost-, Hoch- und Cupol-Oefen, dann fir Schmiedefeuer zumeist in
ciner Summe nachweisen und weil der Verbraueh von Holzkohle fiir die aus dem
Hochofen unmittelbar gegossenen Maschinentheile jedenfalls nur schitzungsweise
ausgemittelt werden kann, Anniherungsweise berechnet, betrug der Verbrauch von
Holzkohle Dbei den sieben Eisenwerken fir Maschinenguss und Schmiedefeuer
50.400 Stithich (4 4 Cubikfuss) und 1.000 Klaftern Holz, der Verhrauch an Stein-
kohle bei den drei Wiener Etablissements fiir Dampfkessel-Feuerung und Schmiede-
feuer 820 Centner (nebst 800 Stiibich Holzkohle und 160 Centner Coaks).

Die Verarbeitung von Robstoffen simmtlicher 10 Etablissements belief sich
im Jahre 1857 auf :

36.745 Centner Roheisen

30,050 = Gusswaare
Stalist, Mittheil, 1558, II. Heft.

s
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3.696 Centner Schmiedeeisen
390 " Blech
1.243 ,  Metalle (Kupfer, Messing ete.).

Die Gesammtproduction erreichte den Werth von 1,011.000 fl., wovon
496.600 I auf die erzeugten Maschinen fir Berghau- und Hiitten-Betrieb entfielen.

Der hohe Productionswerth von 2.277 fl., welcher auf je einen Arbeiter
dieser Maschinenbau-Anstalten entfillt, erklirt sich dureh den Umstand, dass bei
dem k. k. Eisenwerke Mariazell der im Verhiltniss zur Appretur ausserordentlich
grosse Werth des Walzen- und Kanonenrohr-Gusses (1.365 und 4.419 Centner) im
Werthe der Maschinen-Erzeugung inbegriffen ist, daher auf je einen Arbeiter der
mechanischen Werkstiitte dieses Etablissements eine Produetion von nahezu 4.9001.
entfillt. Wird demnach dieses Hisenwerk ausgeschieden, so herechnet sich der
Productionswerth eines Arbeiters in den iibrigen 9 Etablissements mit 1.264 1.

In den iibrigen oben aufgezihlten 15 Masehinen-Fabriken, deren Haupterzeu-
gung Maschinen anderer Gattung bilden, wurden im Jahre 1857 zufolge der vor-
liegenden Nachweisungen Maschinen fiir Bergbau- und Hiitten-Betrieb im Werthe
von 757.800 fl. producirt, wornach die Gesammtproduction solcher Maschinen
im genannten Jahre den Werth von 1,254.400 fl. erreichte.

Der Natur der Sache gemiss sind es vorwiegend Eisenwerke, welche sich mit
der Erzeugung von Maschinen fiir Berghau- und Hiitten-Betrieh befassen. Unter
simmtlichen 25 Etablissements, welehe als Producenten genannt wurden, zihlt man
niimlich nieht weniger als 14 mechanische Werkstitten von Eisenwerks-Complexen ;
weitere 3 Etablissements waren urspriinglich grosse Cupolofen-Giessereien, die
allméhlich zur Appretirang ihrer erzeugten Waare, zur Maschinen-Fabrication iiber-
gingen. Es eriibrigen somit nur 8 eigenfliche Maschinen-Fabriken, welche diesen
Zweig der Maschinen-Industrie cultiviven, worunter 4 sich im Besitz von Cupol-
ofen befinden.

Maschinen {ir Metall- und Holz-Bearbeitung,

Insofern an diesem Orte unter jener Benennung nur die Hilfsmaschinen fiir
mechanische Werkstitten (Bohr- und Hobel-Maschinen, Drehbinke, Schrauben-
schneid-, Frais- und andere Maschinen fiir Metall- und Holz-Bearbeitung) ver-
standen werden, beschiftigen sich fast simmtliche osterreichische Maschinenbau-
Anstalten mit der Erzeugung derselben fiir den eigenen Bedarf oder auf Bestellung.

Nur ein einziges Etablissement hat in neuester Zeit diese Specialitit von
Maschinen zur Hauptaufgabe seiner Thitigkeit gewihlt und nennt sich selbst
» Werkzeugmaschinen - Fabrik“ der Freiin von Riese-Stallburg’schen Pupillen zu
Theresienthal (bei Neu-Bistritz in Bihmen).

Als Motor steht bei dieser Fabrik ein Wasserrad von 14 Pferdekraft in Thiitig-
keit und wird zur Bewegung von 10 Drehbiinken, 4 Hobelmaschinen, 1 franzosi-
schen Aufwerfhammer und 6 andern Hilfsmaschinen, dann fiir den Betrieh von
I Streck- und 4 Schmiede-Feuern beniitzt. Der Verbrauch betrug im Jahre 1857
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an Brennstofl' 3.000 Stibich Holzkohlen, an Rohstoff 1.180 Centner Gusseisen, 274
Centner Schmiedeeisen, 20 Centner Blech und 15 Centner Stahl und Metall. Die
Production umfasste, ausser 120 Centnern Fagoneisen, 12 Drehbiinke, 3 Hobelmaschi-
en, 1 Bohrmaschine und mehrere sonstige klcinere Hilfsmaschinen im Werthe von
26.000 fl.; bei einem Gesammterzeugungswerthe von 27.400 fl. entfillt somit
auf jeden der 40 in dieser Fabrik beschiftigten Arbeiter ein Productionswerth von
nhur 635 fl., ein Betrag, der seine Begriindung in der Neuheit des Unternehmens
(im Jahre 1854 gegriindet) und dem bisher unzureichenden Maasse von Bestellung
und Absatz findet. ;

In grisserer Ausdehnung theils fiir eigenen Bedarf, theils fir fremde Rechnung

wurden im Jahre 1857 Hilfsmaschinen fir mechanische Werkstitten in folgenden
Etablissements erzeugt:

Nieder-Oesterreich . . Wien . . . . . H.D. Schmid
0 e w + » + « . Fiirst Salm
» 4o St G s
" £ m - +« - . . S.Bollinger
. i w .« . . . . Prannkuche et Scheidler
% o w .« . . . . H Minzenberger
= . . Leesdorf . . . . F.v. May-Escher
Steiermark . . . . . Mariazell . . . k. k. Gusswerk
Kirnten . . . . . . St Johann . . . Graf Christalnigg
Kiistenland . . . . . Triest . . . . . Gebr. Strutthof
Tivol . . . . . . . Innsbruck . . . Spinnfabrik
Bohmen . . . . . . Preg . . . . . J Pack
~ .« « « . . Althiitten . . . Fiirst Colloredo
il . v« « . . Tanmnwald . . . J. H. Stametz et Comp.
Mihren . . . . . . thkuwitz . . . Freih. v. Rothschild
Ungern . . . . . . Rohnitz . . . . k k. Eisenwerk
,, .+« « - . Krompach . . . Eisenwerk
; . . . . . . Finfkirchen . . V. Prick et Madaras
Banat . . . . . . . Reschitza . . . Staatseisenb.-Gesellschaft.

Die Production der aufgezihlten 19 Maschinen-Fabriken im Jahre 1857 an
Hilfsmaschinen aller Art fir mechanische Werkstitten belief sich zufolge der zu
Gebote stehenden Nachweisungen auf 682.400 fl., so dass die Gesammterzeugung

dieser Maschinen bei allen 20 Anstalten den ansehulichen Betrag von 708.400 fl.
erreichte,

Maschinen fir die Webe - Industrie,

Mit der Erzeugung von Arbeitsmaschinen fiir Spinnerei, Weberei und Appretur
ausschliessend oder iiberwiegend waren im Jahre 1857 die folgenden Etablissements
beschiiftigt '

9w
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Nieder-Oesterreich: nﬁuﬂ:ﬁ?‘flt%mi‘-
und Zahl kraft
Wr. Neustadt . . . . Ph.Sehmidt . . . .. . ... 2W 15
Tirol:
Innsbruck . . . . . . Spinn- und Maschinen-Fabrik . . . 1 W 24
Bohmen:
Tannwald . . . . . J. H. Stametz et Comp. . . . . . 1T 16
h[iihrl;n: _
Carlsberg . . . . . . J.F RegnieretComp. . . . . . 1D 8

Schlesien:
Biolifs e coviod s 2ib e n G T oaR o o el e e e e A 16
”)l

5 Etablissements . . . (1 T
4 W 5

Neben anderen wurden Spinn-"und Webe-Masehinen in den folgenden Etablis-
sements erzeugt:

Nieder-Oesterreich . . Wien. . . . [. Minzenberger 1)
H. D. Schmid 1)

- .. Leesdorf . . F.v. May-Escher
Bohmen . . . . . . Harzdorf . . Vilkelt et Streitzig
Mihren . . . . . . Brion . . . Th Bracegirdle 2)
- i e o et HiAC Lz
Lombardie . . . . . Mailand . . Schlegl et Comp.
Venedig . . . . . . Treviso » . Giacomelli fratelli

Die mit ihren Motoren aufgezihlten 5 Maschinen-Fabriken beschiftigten im
Jahre 1857 zusammen 35 Schmiedefever, 71 Drehbiinke, 15 Hobelmaschinen und
429 Arbeiter. Zwei dieser Etablissements besitzen eigene Giessereien, mit je
3 Cupolifen; die iibrigen bezogen ihre Gusswaare von fremden Giessereien,

Der Aufwand der genannten 5 Fabriken an Brennsto ff betrug im Jahre 1857

7.970 Centner Stein- und Braunkohlen
5370 ,  Coaks
3.000 Stiibich Holzkohlen ;

1) Beide Etablissements beschiftizen sich mil der Erzeugung von Nihmasehinen.

2) Die Erzeugung von Spinn- und Webe-Maschinen bildet den Hauptzweig der Thiilig-
keit dieser Firma; nur wegen gleichzeitiger Production von Dampfmaschinen wurde dieses
Litablissement mit seinen Motoren hereits friher angefiihrt und konnte demzufolge hier erst
in zweiter Reihe genannt werden.



der Verbrauch von Rohstoff

9.108 Centner Roheisen
4600 ,  Gusswaare
3.279 »  Schmiedeeisen
236 ,  Blech
318 . Stahl und Metall.

Nach den vorliegenden Nachweisungen belief sich die Erzeugung dieser
b Etablissements an Spinn- und Webe-Maschinen auf einen Werth von 630.000 f1.,
wogegen die Gesammtproduction derselben einen Werth von 672.000 fl. erreichte,
so dass auf je einen Arbeiter eine Leistung von nahezu 1.566 fl. entfillt. Dieser
Betrag wiirde sich um ein Bedeutendes hoher herausstellen, wenn der Werth der
von diesen Maschinen-Fabriken in grosser Ausdehnung besorgten Reparaturen ein-
bezogen werden kinnte, betreffs welcher jedoch die Angaben fehlen.

Die iibrigen 8 Maschinen-Fabriken, welche sich mit Erzeugung von derlei
Maschinen beschiftigen, fallen mit einem Erzeugungswerthe von 917.000 fl. in
diese Rubrik, wornach die Gesammtproduction (von 13 Maschinen-Fabriken) an
Spinn- und Webe - Maschinen im Jahre 1857 einen Werth von 1,547.000 fl. aufzu-
weisen hatte.

Bei dem Interesse, welches die erst in neuester Zeil in Oesterreich aufgenom-
mene Production dieser Maschinen-Specialitit in Ansprach nimmt, muss es bedauert
Werden, Gattung und Zahl der einzelnen erzeugten Arbeitsmaschinen im Detail nur
bei einem Etablissement nachgewiesen zu finden. Im Allgemeinen aber gewihrt
schon die geographische Lage der erwihnten Etablissements einen Einblick in die
Wesenheit der von ihnen erzeugten Maschinen. Die Maschinen-Fabriken zu Mailand
und Treviso beschiiftigen sich mit der Einrichtung von Seiden-Filanden und Fila-
torien, die Fabriken zu Innsbruck, Wr. Neustadt und Leesdorf arbeiten fir die
Baumwollspinnerei, jene zu Tannwald und Harzdorf fir Spinnerei und Weberei von
Baumwolle und Schafwolle, die zwei Maschinen-Fabriken zu Briinn, dann jene zu
Carlsberg und Bielitz fir Streichgarn-Spinnerei und Weberei, wogegen die beiden
anfgezihlten Wiener Etablissements ihre Thitigkeit in diesem Zweige der Maschinen
auf Erzeugung von Nidhmaschinen beschriinken.

Arbeitsmasehinen fiie verschiedene sonstige Industrie-Zweige,

Nachdem die Maschinen fiir Berghau und Hiittenbetrieb, die Hilfsmaschinen fir
mechanische Werkstiitten, dann die Arbeitsmaschinen fiir Spinnerei und Weberei
bereits von den industriellen Arbeitsmaschinen im Allgemeinen ausgeschieden
wurden , eriibrigen noch zahlreiche Arbeitsmaschinen, welche theils mehreren
Industrie-Zweigen eigenthiimlich sind (Pumpen, hydraulische und Spindelpressen
u. dgl.), daher nicht auf dieselben vertheilt werden kénnen, theils speciellen
Zweigen der industriellen Thitigkeit angehiren (Miihlen, typographische und litho-
graphische Pressen, Maschinen fiir Oehl-, Zucker-, Spiritus-, Leder-, Glas- und
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andere Fabriken), aber darum nicht weiter ausgeschieden werden kinnen, weil
Gattung und Zahl nicht im Detail nachgewiesen wurde.

Vorwiegend oder ausschliesslich waren im Jahre 1857 mit der Production
solcher Arbeitsmaschinen die folgenden Etablissements beschiiftigt:

Moloren
Nieder-Oesterreich: Gattung  Prerde-
und Zahl kraft

Wien H. Liser . 1D 6

Fischamend . F. Nemelka . i1 D 6

Ober-0esterreich:
Urfahr . A. Lange . 1w 6
Bohmen:

Prag J. Pint . 161) 2
- F. Kas . 16 2
“ G. Lusse 1D 3

Smichow . J. Kohaut . 1D 6

Chlumee Gebr. Hiller . 1w 12

Goldenkron P. Steffens 1w 8

Mihren:
Janowitz Graf Harrach 2 W 16
Schlesien:
Messendorf C. Mick 10 3
Ungern:
Pest . H. D. Knutzen . 10D 8
Ofen H. Russwurm (Handarbeit)
Kroatien:
Reczicze Fonderia metalli . 1 W 10
Lombardie:
Mailand Schlegl et Comp. . 20D 30
Vengdig:
Padua Beneke et Rocchetti . 10 12
9D
16 Etablissements . 6w 136
1 Etablissement mit Handarbeit. 2 G

1) Gippel.
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Als Fabriken, welche sich im Jahre 1857 mehr oder weniger mit dem Baue

solcher Arbeitsmaschinen befassten, sind anzufiihren :

Nieder-Oesterreich .

Steiermark .

Kiirnten .

Kiistenland .

Bohmen .

Mihren

»
»
Ungern
n
»n
»

n

Banat .
Venedig .

Wien .

Leesdorf
Leobersdorf

Biedermannsdorf .

Mariazell

St. Johann -
Triest .
Prag

Karolinenthal .
Lieben
Wran .
Sedlec
Althiitten
Reichenberg
Harzdorf .
Briinn .
Blansko
Witkowitz .
Fulnek

Pest

Ofen
Krompach
Fiinfkirchen
Reschitza
Treviso

G. Sigl

H. D. Schmid

Fiirst Salm

F. Dolainsky

V. Prick

H. Dingler

S. Bollinger
Pfannkuche et Scheidler
G. Topham

H. Miinzenberger

A. Frey

A. Henke

F. v. May-Escher
J. Hurtz

Th. Martiensen

k. k. Gusswerk
Graf Christalnigg
Gebr. Strutthof

C. F. Breitfeld

F. Ringhofer

Danék et Comp
Ruston et Comp.

G. Haase’s Sihne
Graf Waldstein
Fiirst Colloredo

B. Kahl

Vilkelt et Streitzig
Th. Bracegirdle

H. A. Luz

J. J. Gilain

Fiirst Salm

Freih. v. Rothschild
J. F. Regnier et Comp.
Dampfmiihle

J. D. Hofmann

F. Werther
Eisenwerk

V. Prick et Madaras
Franz. Staatsb.-Gesellschaft
Giacomelli fratelli.
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Von den ersterwihnten 16 Fabriken stehen 6 (zu Chlumee, Goldenkron,
Janowitz, Reczicze, Mailand und Padua) im Besitze eigener Giessereien, von
welchen jene zu Mailand 4 Cupolifen besitzt, wogegen die fibrigen mit je einem
Cupolofen arbeiten. Bei einem Stande von 78 Schmiedefeuern, 131 Drehbinken
und 28 Hobelmaschinen beschiftigten die genannten 16 Etablissements im Jahre 1857
im Ganzen 985 Arbeiter. Es betrug der Verbrauch von Brennstoffen:

29.472 Centner Stein- und Braunkohle
8.750 ,  Coaks
11.000 Stiibich Holzkohle
1.100 Klafter Holz
die Verarbeitung von Rohmaterial
14.000 Centner Roheisen
8.370 ,  Gusswaaren (aus fremden Giessereien)
7.650 ,  Schmiedeeisen
940 ,  Blech
1.584. ,  Stahl und Metall.

Die gesammte Maschinen-Erzeugung dieser Fabriken hatte einen Werth von
1,546.600 fl., worunter 1,295.600 fl. auf die Maschinen dieser Kategorie entfallen.
Da sonach die Production anderer Maschinen (landwirthschaftliche Maschinen und
Apparate in b Etablissements) nur 251.000 fl. ausmachte, lisst sich der Productions-
werth je eines Arbeiters bei der Erzeugung dieser Maschinen mit moglichster Schirfe
bestimmen und berechnet sich mit einem Betrage von 1.570 fl,

Unter den weiteren oben aufgezihlten 40 Etablissements, welche im Jahre 1857
Arbeitsmaschinen und Fabriks- Einrichtungen erzeugten, findet sich die Mehrzahl
der mit Dampfmaschinen-Erzeugung beschiiftigten Fabriken angegeben, da diese
in der Lage sind, gleichzeitig mit den Fabriks-Werksvorrichtungen die Motoren zu
liefern. Aus diesem Anlasse ist die Production solcher Arbeitsmaschinen in den
letztgenannten Etablissements weit umfangreicher als in jenen Fabriken, welche sich
ausschliesslich auf diese Production geworfen haben. Es betrug der Werth dieser
Production 3,449.600 fl., wornach sich die Gesammtsumme des Erzeugungswerthes
dieser Arbeitsmaschinen im Jahre 1857 mit 4,745.200 1. ergibt.

Landwirthschaftliche Maschinen,
An grosseren, fabrikmiissig betriehenen Etablissements zur Erzeugung von
landwirthschaftlichen Maschinen, von welchen die Ergebnisse des Betriebes nach-
gewiesen wurden, standen im Jahre 1857 in Thitigkeit:

Motoren
Nieder-Oesterreich: Gattung  Plorde-
und Zahl kraft
Wion = 5 o e Dl WlT B sss s e i 6
- el B R H Y e e e o L3 6

1) Gegenwiirtig im Besifze der englischen Firma Clayton, Shuttleworth et. Comp.
2) Locomobile.
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Nieder-Oesterreich: Gattang Plerde-

wnid Zahl keaft

Wien Jasper et Stuehly . 16 2

(3 B A. Burg et Sohn (Handarbeit)

Urschendorf . . Baron Ward . 1D 16

Steiermark:

Hohenmauthen . L. Bernuth 1w 20
Bohmen:

Prag Borrosch et Eichmann . 1D 8

» C. E. Brosch 1D 4

» Th. Weisse . (Handarbeit)
Galizien:

Krakau . L. Zieleniewski 1D 16

Lemberg . F. Schumann (Handarbeit)
Venedig:

Treviso . . Giacomelli fratelli 1 W 8
Ungern:

Pest . St. Vidaes 1D 8

mooee e P. Witwindisch (Handarbeit)

Wieselburg . Pabst et Kraus . (Handarbeit )

Oedenburg E. Pohl (Handarbeit)
Banat:

Temesvir . Jo.Sgabady . o . v osown e 1D 4

-1 D
11 Etablissements . 5 :!J;‘V 98
6 Etablissements mit Handarbeit. L ¢

Drei von den aufgezihlten Fabriken (zu Treviso, Pest und Temesvér) besitzen
eigene Giessereien mit je 1 Cupolofen. In simmtlichen 17 Etablissements bestanden
75 Schmiedefeuer, 70 Drehbinke und 15 Hobelmaschinen bei einem Personale von
658 Arbeitern.

Der Verbrauch an Brennmaterial betrug:

25.950 Centner Stein- und Braunkohlen
2.000 ,  Coaks
10.000 Stiibich Holzkohle
100 Klafter Holz;
die Verarbeitung von Rohstoffen
8.340 Centner Roheisen
7770 ., Gusswaaren
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8.680 Centner Schmiedeeisen
1.150 = Blech
1437, Stahl und Metall.

Bei dem Productionswerthe eines Arbeiters von 1.270 fl. belief sich der
Gesammtwerth der Erzeugung auf 836.000 fl.,, wovon 794.000 fl. die landwirth-
schaftlichen Maschinen hetrafen.

Ausser den genannten Fabriken erzeugten im Jahre 1857 noch die folgenden
Etablissements landwirthschaftliche Maschinen:

Nieder-Oesterreich . . Wien . . . . . H Dingler
Steiermark . . . . . Andritz . . . . J. Korosi
Kirnten . . . . . . St Johann . . . Graf Christallnigg
Bohmen . . . . . . Prag . . . . . M. Kubasek

o .« . . . . Chlumec . . . . Gebr. Hiller
Galizien . . . . . . Lemberg . . . Pietsch et Kuschee
Venedig . . . . . . Padua . . . . . Beneke et Rocchetti.

Die Fabrik von M. Kubasek ist vorzugsweise mit Erzeugung von landwirth-
schaftlichen Maschinen beschiftigt und wurde nur wegen ihrer Werksvorrichtungen
ungeachtet der untergeordneten Production von Dampfmaschinen in der Kategorie
der Dampfmaschinen - Fabriken aufgefihet. Die Production der letztgenannten
7 Etablissements betrug 568.000 fl. im Werthe, wornach die Gesammterzeugung
von 24 Etablissements an landwirthschaftlichen Maschinen im Jahre 1857 den Werth
von 1,362.000 . erreichte.

Apparate

Unter den bisher aufgezihlten Maschinen-Fabriken befinden sich neun Etablis-
sements, welehe neben den zur Binvichtung von Zucker- und Spiritus-Fabriken, von
Druckereien, von grisseren Bierbriuereien u. dgl. nothwendigen Arbeitsmaschinen
und Motoren auch die benithigten Apparate von Kupfer, Messing u. dgl. (Verdampf-
pfannen, Vacuum- und Brenn-Apparate, Farbkessel mit Dampfheizung, Braupfannen,
Kiihlschiffe) erzeugen, sich daher ,Maschinen- und Metallwaaren-Fabriken“ nennen.
Es sind diess die folgenden:

Wien . . . . . . . . . F. Dolainsky
SN el il pidn R A iV BRIOK
Wi e a e e v e Ble8etComp:
Urfobe v 0% wneitsl bnsd - cAs Lange
Prog . . . .. . . . . F Rioghofer
Messendorf . . . . . . . C.Mick
Lemberg . . . . . . . . C. Pietsch et Kuschee
& .« « « +« + . . F.Schumann
Ofen . . . . . . . . . F. Werther.

Der Werth der Production an Apparaten der genannten Maschinen-Fabriken im
Jahre 1857 hetrug 582.700 fl.
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Ausschliessend beschiiftigt mit Apparatbau, wenn von der Verfertig ing gewihn-
licher Kupfer-Geschirre abgesehen wird, sind nur die Kupferschmiede. Als grossere
Gewerbs-Unternehmungen dieser Art standen im Jahre 1857 folgende Apparat-
Bauanstalten in Thitigkeit:

Wien . . . o . ' . & MoEberhart
. . e e« « « . . . A Schmid
Braunhirschen (bei Wien) . . . J. Grossmann
Prag . . . . . . . . . . . W, Ringhofer

T S L 1 N e T 0Ly
Karolinenthal . . . . . . . . S. Huber
CiqaLan R o A. Hyros
Iglan 9500 NN it i Okonsky
Freudenthal . . . . . . . . A. Luft
Oedenburg . . . . . . . . J. Reichel
Eisenstadt . . . . . . . . . F. Leeb.

Zehn der genannten Etablissements beschrinken sich auf Handarbeit; S. Huber
allein betreibt die Metall-Drehbiinke mittelst einer Dampfmaschine von 4 Pferde-
kraft, welche iiberdiess einen grisseren Hammer zur Bearbeitung schwerer Vacuum-
Schalen u. dgl. wirft.

Simmtliche 10 Kupferschmieden zihlten (1857) 45 Feuer, 41 Drehbinke
und beschiiftigten 306 Arbeiter. Ihr Verbrauch belief sich auf:

950 Centner Steinkohle
12.350 Stiibich Holzkohle
1.331 Centner Stabeisen
4.300 ,  Eisenblech
6.400 ,  Metall (Kupfer, Rothguss und Messing).

Der Werth der Production dieser 10 Etablissements an Apparaten stellte sich
auf 804.200 fl., wornach die Gesammtproduction dieser Werksvorrichtungen sich
im Jahre 1857 mit 1,386.900 fl. herechnet.

Da zwei der letztgenannten Etablissements sich zugleich in griosserer Aus-
dehnung mit der Erzeugung von Dampfkesseln und anderer Blecharbeit beschif-
tigten, so steigt deren Gesammt-Productionswerth auf 901.700 fl. und entfiel somit
auf jeden Arbeiter eine Leistung von 2.946 fl. Die Hohe dieses Betrages rechtfertigt
sich selbst durch die Kostspieligkeit des verarbeiteten Metalles; sie nimmt auch
bedeutenden Einfluss auf die Werthe der Gesammterzeugung jener neun Maschinen-
Fabriken, welche sich mit Apparathau befassen.

Feuerspritzen.

Feuerspritzen werden je nach Bestellung in simmtlichen Maschinen-Fabriken
erzeugt; Oesterreich zihlt wenige grissere Etablissements, welche sich ausschlies-
send oder vorwiegend mit dieser Specialitit der Maschinen-Produetion hefassen. Als
solche kinnen nur aufgefithet werden:
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Maoloren
Gattang~~Plerde-
und Zahl kraft
WiRDS, MU= o %! W Knaust: SSURT 06T SR e Al 4
Ling . 0 o 0 o s e Bi Hollederer 0 . "o o oo et (Handarbeit)
Pest . . . . . . . Mechanische Werkstitte d. Dampfmithle 1 D 8
Oedenburg . . . . F. Seltenhofer . . . . . . . . . . (Handarbeit)
2D 12

Diese 4 Etablissements beschiiftizten im Jahre 1857 zusammen 15 Schmiede-
feuer, 19 Drehbinke, 4 Hobelmaschinen, 134 Arbeiter. Es belief sich der Ver-
brauch an Brennstoll' fiie Motoren, (Tiegelofen) und Schmiedefeuer auf:

5.100 Centner Stein- und Braunkohlen
200 ,  Coaks und
300 Stiibich Holzkohlen.

An Rohstofien wurden verarbeitet:

2.070 Centner Gusseisen

1.950 i Schmiedeeisen
812 ,  Blech
261, Metall.

Es muss bemerkt werden, dass der hohe Betrag von Gusseisen-Yerarbeitung
seine Erklirung darin findet, dass in den 2 mit Dampfmaschinen betriebenen
Fabriken nebst Feuerspritzen auch andere Maschinen, wie Mihlwerke, Pumpwerke
u. dgl. erzeugt wurden.

Die Production an Feuerspritzen in jenen vier Etablissements hatte einen Werth von
161.00011., wogegen die Gesammtproduction aus dem angefiihrten Grundeauf 191.00011.
stieg und somit auf je einen Arbeiter ein Productionswerth von 1.425 fl. entfiel.

In namhafter Ausdehnung wurde die Erzeugung von Feuerspritzen noch in den
Maschinen-Fabriken

Wien. . . . . . . H D.Schmid

Ofen . . . . . . . F. Werther
betrieben: es muss besonders hervorgehoben werden, dass von ersterer Firma in die-
sem Juhre unter vielen (160) gewihnlichen auch eine Dampf-Feuerspritze construirt
wurde und bei der landwirthschaftlichen Ausstellung die gerechte Anerkennung fand.

Mit Einrechnung des Werthes der Production der beiden letztgenannten
Fabriken erhihte sich der Werth der im Jahre 1857 ziffermissig nachweisharen
Production von Feuerspritzen auf 365.000 fl.

Dampfkessel und sonstige Blecharbeiten,

Ueber zwei Etablissements grosserer Ausdehnung, welche ausschliesslich zur
Erzeugung von Dampfkesseln und anderen Blecharbeiten in jiingster Zeit errichtet
wurden, u. z. zu

Wien. . . . . . . J. Baechle
Mailand . . . . . . Bouflier et Comp.
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stechen keine Nachweisungen hinsichtlich des Betriebes im Jahre 1857 zu Gebote;
iibrigens kam die Wiener Fabrik erst im Beginne des Jahres 1858 in die Lage, mit
voller Thitigkeit zu arbeiten.

Ausser den besprochenen 40 Maschinen-Fabriken, welche Dampfmaschinen hauen
und an Kesseln, Reservoirs, Gasometern u. dgl. im Jahre 1857 einen Gesammtwerth
von 1,074.200 fl. producirten, beschiiftigten sich noch mit diesem Zweige der
Production die folgenden Firmen:

Wien . . . . . . . . . . M Eberbardt

Braunhirschen . . . J. Grossmann
Floridsdorf (Schiffsw u'fte) Breitfeld et Comp.
Karolinenthal . . . . . . J.Pack

Smichow . . . . . . . . F. Ringhofer
Zoptaw . . . . . . . . . Gebr. Klein
Temesvar . . . . . . . . J. Szabady

und erzeugten solche Blecharbeiten (mit Ausschluss von Eisenbahn-Blechbriicken,
deren Production bei den Eisenbahn-Erfordernissen einbezogen wird) im Werthe
von 409.500 ., so dass sich der gesammte Productionswerth mit 1,483,700 fl.
berechnet,

Lisenbahn - Erfordernisse.

Wenn von den einfachen Rails, als Erzeugnissen der Walzwerke, und von den
Locomotiven, deren Erzeugung bereits besprochen wurde, abgeschen wird, so
eriitbrigt als Mittelglied zwischen den erstgenannten Objecten des Oberbaues
und den Motoren eine grosse Reihe von Betriebs-Einrichtungen und Transport-
mitteln, mit deren Erzeugung theils die Maschinen-Fabriken, theils die mechanischen
Werkstitten der Eisenbahnen beschiftigt sind.

Als selbststindige Fabriken, welche ausschliessend oder vorwiegend Eisen-
bahn-Erfordernisse erzeugen, sind anzufihren:

Motaren
e et
Gallung Plerde-
und Zahl kraft
WIRE: o o 5 o st 5 SPHIOHIE (o o o nil s e TS ) 42
Simmering . . . .. HD.Sehmid . . . . ... .. 4D 79
Smichow: & . s B Bibgliofers weae summaniehibesesi 52

Rakolinenthhl ©=me -l i TRPgnk:ters | b amme al-be 0 2ot i 007) 46
Wirbenthal . . . . . C.Eisenbacht) . . . ... .. 1W 12
LOptaus s = avs o sl iGebrider:Klelnins Lo aratiaie e wd W 30

(11 D,
2 W(

6 Etablissements . 261

') Dieselbe Firma erzeugte im Jahre 1857 in der Filial-Werkstitte zu Troppau Eisen-
hahn - Waggons,
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Die genannten 6 Etablissements arbeiteten im Jahre 1857 mit 168 Schmiede-
feuern, 93 Drehbiinken, 26 Hobelmaschinen und 1.568 Arbeitern.

Die Cupolifen der Firmen H. D. Schmid und F. Ringhofer wurden mit ihrem
Brennstoffverbrauch und ihrer Leistung bereits bei der Darstellung der Dampf-
maschinen-Fabriken der gleichen Firmen zu Wien und Prag einbezogen; solche
Oefen stehen noch in den Etablissements zu Karolinenthal (1) und zu Zoptau (2) in
Thiitigkeit.

Der Gesammtverbrauch an Brennstoff betrug im Jahre 1857

45 500 Centner Stein- und Braunkohlen
4.000 ,  Coaks
12.000 Stiibich Holzkohlen;
die Verarbeitung von Rohstoff
14.000 Centner Roheisen
11.000 Lk Gusseisen
13.760 .,  Schmiedeeisen
5920 ,  Eisenblech
558 - Stahl und Metall,

Die erstgenannten 4 Fabriken hetreiben vorwiegend den Waggons-Bau, wo-
gegen die beiden letzteren vorzugsweise Weehsel, Drehscheiben, eiserne Briicken
u. dgl. erzeugen. Der Werth der Production an Bahn-Erfordernissen in simmt-
lichen 6 Etablissements fiir das Jahr 1857 ergibt sich mit 2,030.000 f1., die Gesammt-
Production derselben mit 2,470.000 fl., wornach auf je einen Arbeiter 1.575 .
Productionswerth entfielen. Zur Erklirung dieses hohen Productionswerthes muss
auf die Menge und Kostspieligkeit der verarbeiteten Rohstoffe (Eisen und Holzer)
Bezug genommen werden.

Von sonstigen Maschinen-Fabriken, welche sich in bedeutenderem Masse an
der Erzeugung von Eisenbahn-Erfordernissen im Jahre 1857 betheiligten, sind
aufzuziihlen:

Wien . . . . . Franz. Staatseisenbahn-Gesellschaft
- V. Prick
w5+ & = 52w F. Dolainsky

Biedermannsdorf . . Th. Martiensen

Witkowitz . . . . Freih. v. Rothschild.

Das erstgenannte Etablissement erzougt sowohl Personen-Wagrons, als sonstige
Erfordernisse, die folgenden 4 Etablissements (vorzugsweise aber jenes in Witkow:tz)
bauen die in neunester Zeit zur Geltung kommenden Blechbriicken, wozu das letzt-
genannte noch eine ausgedehnte Production von Spitzwechseln, Tyres u. dgl. auf-
suweisen hat. Im Ganzen producirten diese Fabriken an Eisenbahn-Erfordernissen
einen Werth von 2,231.000 fl., so dass die Gesammtproduction solcher Betriebs-
mittel — ohne die Leistung der mechanischen Werkstitten der Eisenbahnen zun
rechnen — im Jahre 1857 auf 4,261.000 fl. stieg.
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Uebersicht.

Von den nachgewiesenen 112 Efablissements arbeiteten 21 (darunter 10
Kupferschmiede als Apparatbauer, 6 Erzeuger landwirthschaftlicher Maschinen und
Gerithe, 2 Erzeuger von Berghau-Utensilien, 1 Erzeuger von Fabrikseinrichtungs-
Gegenstiinden und 2 Feuerspritzen-Erzeuger) ohne mechanische Motoren.

Unter den iibrigen Maschinenban-Anstalten bedienten sich :

3 der Goppelwerke (6 Pferdekraft),
24 . Wasserkraft (406 Pferdekraft),
58 , Dampfkraft (1.049 Pferdekraft),
6, Wasser- und Dampfkraft (245 Pferdekraft).

Die Wasserkraft wurde von 21 Etablissements durch Wasserrviider (352 Pferde-
lﬂ’aft), von 3 Etablissements mittelst Turbinen (54 Pferdekraft) beniitzt; der
Dampfkraft bedienten sich 57 Etablissements mittelst feststehender Dampfmaschi-
nen (1.043 Pferdekraft), 1 Anstalt mittelst einer Locomobile (von 6 Pferdekraft).

Vier' Anstalten, welche urspriinglich mit Wasserriidern versehen waren, eine
mittelst Turbine und eine mittelst Turbine und Wasserrad betriehene Maschinen-
Fabrik, haben ihre bewegende Kraft durch Aufstellung von Dampfmasehinen (auf
66, 54, 26, 19, 56 und 24 Pferdekraft) vermehrt.

Eigene Eisengiessereien besitzen 46 Etablissements, welche im
Jahre 1857 zufolge der vorliegenden Nachweisungen 366.968 Wien. Ctr. Roheisen
in 79 Cupolifen versehmolzen. Mit Ausnahme wenig bedeutender Mengen von
Ornamentenguss wurde die Production dieser Cupolofen ausschliesslich von der
Maschinenerzeugung in Anspruch genommen und ist jener Menge von Gusseisen
zuzurechnen, welche von Eisenwerken (als Hoch- oder Cupolofenguss) oder von
selbststindigen Eisengiessereien an die Maschinenbau-Anstalten abgeliefert werden.

Die Zusammenstellung der in sdmmtlichen 112 Etablissements vorhandenen,
die Productionsfihigkeit vorzugsweise bestimmenden Weerksvorriehtungen ergibt
die Zahl von 981 Schmiedefeuern, 1.401 Drehbinken und 397 Hobelmaschinen.

Der Stand der Arbeiter betrug im Jahre 1857 nach den einzelnen, oben auf-
gestellten Kategorien der Maschinenbau-Anstalten je nach deren vorwiegender Er-
Zeugung von:



32

Dampfmaschinen . . . . . . J . 1.52)
Turbinen und Wasserriidern . (5 174
Bergbau-Maschinen . . . . . . . . . . .. .. 444
Metall- und Holzbearbeitungs- (Hilfs-) Maschinen . . . 40
Maschinen fiir Spinnerei und Weberei . . . . . . . 429
Fabriks-Einrichtungen Ml e Bl T 985
Landwirthschaftlichen Maschinen . . . . . . . . | 685
Apparaten . . A s <J2e i, AT 306

Feuerspritzen . SRS R e e 134
Eisenbahn-Erfordernissen . . . . . 1.568

12.490.

Die Summe des von simmtlichen 112 Etablissements im Jahre 1857 ver-

brauchten Brennmateriales uad der verarbeiteten Rohstoffe (ohne
Holz) stellt sich mit folgenden Zahlen dar:

Zusammen .

Stein- und Braunkohlen .
Coaks . W 2R
Holz o v s o RIS R,

Holzkohlen .

536.362 Wien. Ctr.
Y 880800 &
i 4.392 n. b. Klftr.

129.220 Stiibich
Gusseisen . 687.229 Wien. Ctr.
Schriedeeisen s 209:8900 >
Blech ¢ win & hamieia s o b - tAahsy »
Stahl und Metall 30.382 “

Der Gesammtwerth der Production der nachgewiesenen industriellen An-
stalten — bei Eisenwerken nur die Production der mechanischen Werkstitten in

Rechnung gebracht — ergab sich mit dem Betrage von 21,113.000 fl.; davon ent-
fallen auf die Production von:

Dampfmotoren

Wassermotoren .

Bergbau-Maschinen Sl
Metall- und Holzbearbeitungs-Maschinen
Maschinen fiir Spinnerei und Weberei .

Arbeitsmaschinen fiir sonstige industriclle Zwecke .
Landwirthschaftlichen Maschinen .

3,837.600 fl. CM.
162500
1,254.400
708.400
1,547.000
4,745.200
1,362.000

1) Es muss hier besonders erwiihnt werden, dass die hier angefiihrten Zahlen des Arbeiter-
standes sich auf das Ganze der Fabrik en beziehen, welehe als mit Dampfmaschinenbau, mit Er-
zeugung von Wasser-Motoren u. s. {1 vorzugsweise beschiiftigt, in den befreffenden Abschnitten
mit ihren Motoren, Hilfsmaschinen, Brenn- und Rohstoff-Verhraueh ete. angefiihrt wurden. Aus
diesem Grunde darf der Zahl von 7.752 Arbeitern keineswegs die Bedeutung unterlegt werden,
als ob diese bloss bei der Erzeugung von Dampfmasehinen verwendet worden
wiiren, weleh' letzlere mit einem Werthe von 38 Millionen Gulden weiter unten nachge-

wiesen wird, Eine solche Voraussetzung wiirde die Ermittlung des Productionswerthes je eines
Arbeiters mit kaum 500 fl. zur Folge haben.
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APPRERtANYS o tinanEdmnls Sl - Gl . . . 1,386.900 1. C. M.
Felerapeilzenis o s catesinalls stesiasnr s w5 365.000
Dampfkesseln und anderen Blecharbeiten . . . . . . 1,483.000
Eisenbahn-Erfordernissen . . . . . . . . . . . . 4261.000

Zusammen . . 21,113,000 1. C. M.

Der Productionswerth je eines Arbeiters ergibt sich daher im grossen
Durchschnitte aller genannten Erzeugnisse mit dem Betrage von 1.690 fl. C. M.
(1.774'5 1. 6st. W.), wiihrend er bhei den einzelnen Productionszweigen zwischen
635 fl. und 2.946 fl, C. M. schwankt.

Uebergehend auf die allgemeine Wiirdigung der Betriebs-Factoren der aufge-
zihlten 112 Etablissements, ist vor Allem die geographische Lage derselben in’s
Auge zu fassen, welche bei diesem Zweige der Industric darum so bedeutend in die
Wagschale fillt, weil hier das gleichzeitige Vorliandensein von wohlfeilen tichtigen
Arbeitskriiften und leichten Communicationsmitteln fir den billigen Transport der
gewichtigen Artikel Kohle, Eisen und fertige Maschinen nur in den wenigsten Fillen
die heutige Maschinen-Industrie Oesterreich’s begiinstigt.

Schon bei der Darstellung der mit Dampfmaschinen- Production beschiftigten
Fabriken wurde dieser Uebelstand hervorgehoben; noch deutlicher tritt derselbe
zu Tage, wenn die 6rtliche Lage sammtlicher 112 Maschinenbau-Anstalten beriick-
sichtigt wird. Es bestehen niimlich:

26 Etablissements mit 3.622 Arbeitern zu Wien,

11 - , 644 i » PTag,
3 < 3 503 " ,» Briinn,
7 5 . 2856 b . Pest-Ofen,
8 = , 1.074 i » Lemberg, Krakau, Temesvir,
—_— Innsbruck, Triest und Mailand,
55 A » 6.128 » in den Hauptstidten.

Fast genau die Hilfte der Anstalten und des Arbeiterstandes entfillt auf die
Hauptstidte, wo der hihere Standpunct der Kleingewerbe eine stetige Auswahl von
tiichtigen Arbeitern erlaubt, wogegen den Etfablissements des flachen Landes in der
Regel billigere Brenn- und Rohstoffe, ja selbst billigere Taglohner zu Gebote
stehen, die Herbeischaffung und Erhaltung intelligenter Arbeiter aber desto schwe-
rere Opfer kostet. Die in den Hauptstidten (und ihrer niichsten Umgebung)
bestehenden Maschinenbau-Anstalten sind die #ltesten, da sie sich aus der Nach-
frage nach Maschinen aller Art in den Vereinigungspuncten der Industrie und des
Handels der einzeluen Kronlinder, aus dem Aufschwunge einzelner Mechaniker und
sonstiger Gewerbsleute zu Maschinen-Fabricanten und aus der Bildung der in den
Ilauptstiidteu vorhandenen Arbeitskrifte vorerst entwickelten.

Entstehung und Aufschwung der Maschinen-Fabriken in den Industriebezirken

des flachen Landes oder in der Nihe der Eisen- und Kohlenwerke gehort erst der
Statist. Mittheil. 1858, 11. Heft. 3
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neuesten Zeit an. Der in kurzer Zeit erveichte Geschiftsumfang dieser Etablisse-
ments triigt die Birgschaft in sich, dass vor Allem die auf diese Weise situirten
Anstalten in dem Maasse zur Entwicklung berufen sind, als es ihnen gelingt, durch
Herbeiziehung oder selbststiindige Ausbildung tiichtiger Arbeiter ihre giinstige Orts-
lage angemessen zu verwerthen. Einen weiteren Beleg fiir diese Erwartung liefert
die Thatsache, dass auch die in den Hauptstidten befindlichen Etablissements all-
mihlich sich nach den Eisen- und Kohlen - Districten hinzuziehen beginnen; wenn
gleich diese Aenderung, soll sie nicht unerschwingliche Opfer erheischen, voraus-
sichtlich Jahrzehente in Anspruch nehmen wird, so miissen doch schon die ersten
Anfinge dieser naturwiichsigen Gestaltung der osterreichischen Maschinen-Industrie
aufrichtig bewillkommnet werden.

Als ein besonderes Zeichen der aus sich selbst heraus sich entwickelnden
Betriebsyerbesserungen der gsterreichischen Maschinen-Industrie muss die That-
sache angefithrt werden, dass, withrend friiher alle Hilfsmaschinen fiir die mecha-
nischen Werkstitten aus England bezogen worden waren, solche Maschinen gegen-
wiirtig fast ausschliesslich im Inlande erzeugt werden, und zwar zu Preisen, mit so
zweckmiissiger Construction und solider Ausfihrung, dass sie allen auslindischen
derlei Producten vorgezogen werden. Nur besonders grosse Hobelmaschinen, Ra-
dial-Bohrmaschinen u. dgl., fiir deren Erzeugung die Mehrzahl der inlindischen
Werkstitten bis hente noch nicht vollkommen eingerichtet ist, bei welchen ferner
die vorziglichere Qualitit des inlindischen Eisens nicht bezahlt werden wollte,
werden noch in der Regel aus England bezogen. Die natirliche Folge der vortrell-
lichen Construetion und Ausfihrung der inlindischen Hilfsmaschinen zeigt sich in
der Vollkommenheit der Ausstattung fast aller (mit Dampf- oder Wasserkraft be-
trichenen) Maschinenbau-Anstalten mit allen Sorten von Metall- und Holzbearbei-
tungs-Maschinen.

So wie die Hilfsmaschinen, werden Dampfmaschinen, eiserne Wasserrider und
Turbinen, Berghau - Maschinen, Apparate, Feuerspritzen, Dampfkessel und Blech-
arbeiten fiir den inlindischen Verbrauch fast ausschliesslich von der heimischen
Maschinen-Industrie geliefert. Die aus dem Auslande eingefiihrten Maschinen
sind vorzugsweise Spinn- und Webemaschinen, Papiermaschinen und Arbeits-
maschinen fiir besondere industrielle Productionszweige, grossere landwirthsehaft-
liche Maschinen, endlich Eisenbahnwaggons. Was hier nach dem Maassstabe der
inlindischen Production nach einzelnen Maschinen - Kategorien und nach Aeusse-
rungen von Fachminnern angegeben wurde, lisst sich aus den Verkehrs-Ausweisen
darum nicht nachweisen, weil hier nach den Bestimmungen des Zolltavifes nur die
Unterscheidung zwischen eisernen und hélzernen Maschinen gemacht wird. Die
hilzernen Maschinen, an und fiiv sich in der Einfuhr von wenig Belang und vom
Jahre 1852 bis zum Jahre 1858 vereint mit den gemeinen Holzwaaren verzollt und
nachgewiesen, werden hier ausser Acht gelassen.

An Maschinen und Maschinen-Bestandtheilen aus Eisen und sonstigen
Metallen (wozu auch Eisenbahnwaggons unter 50 Zoll-Centner Gewicht gehiren)
betrug der Verkehr mit dem Auslande: 7
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. Einfuhr Ausfuhr

im Jahre 281 Chntann
1861 5 5 v w0814 4.663
1862 .. .~ Ol L o o 88967 4.463
10bd 0 i oo e 120810 5.b71
1864 . . . . . . . . . 77506 4.440
A8BBIET W i - 63iB8T 6.43b
1856 . . . . . . . . .119.715 10.650
88T . . L o o ATAATS 12.384
1858 . . . . . . . . .242900 9.834

Gegen begiinstigte Zille (50 Percent des Normalsatzes von 4 fl.), d. i. fiir den
Gewerbsbetrieb inlindischer Fabricanten, fir Ackerbauzwecke der Gutshesitzer,
fiir Transportzwecke der Dampfschilifahrts- und Eisenbahn-Unternehmungen ent-
fallen von den oben angegebenen Summen der Einfuhr:

imJahre 1851 . . . . . . . . . 23.325 Zoll-Centner
R e e 006 L
R RS R e RS SR O] D AR »
o al L ABbBYC LD o e e = 358600 =
L. A885. . . . .. ... 38330 , .
o w A8BBL. o linimisinE wggqm o
oy ARKTE RSN - T s aad BR800 -
o IRER e L ASERIT "

Ueherdiess sind aus den obigen Zahlen der gesammten Einfulr an Maschinen
im Jahre 1857 20.769 Zoll - Centner, im Jahre 1858 18.493 Zoll - Centner auszu-
scheiden, welche die mechanischen Webe- und Rundstiihle betreffen und seit
1. Mirz 1857 zollfrei importirt wurden,

Die Einfuhr an Eisenbahnwaggons zu dem beginstigten (50 Percent)
Zolle betrug:

im Jahre 1853 . . . . . . . . . . 118 Stick
. . 1884, . . ... .... 14 ,
Ll 11 3 SO S i T
B i LN L
LS AR A ot SUEE g
i me ABBB e T e s BOBS

Dieser Einfuhr steht erst im Jahre 1858 eine Ausfuhr von 66 Stick Waggons
(fiir italienische Bahnen) gegeniiber.

Beziiglich der in den aufgeziihiten 112 Maschinenbau - Anstalten beschiiftigten
Arbeiter ist zu bemerken, dass dieselben ohne Riicksicht auf ihre Beschiftigung
nachgewiesen werden mussten, da die meisten der Eingaben durchaus keine Unter-
abtheilung in Former, Giesser, Schmiede u. dgl., in Taglohner und in Lehrjungen
enthalten. Dasselbe gilt bei den Arbeitsldhnen, welehe in den meisten Fiillen nur

g
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summarisch angegeben wurden ; es muss sich demnach auf die betreffende Darstel-
lung dieses Productions-Factors berufen werden, welche bei den mit Dampfmaschinen-
Erzeugung beschiftigten Fabriken im Allgemeinen durchgefiihrt wurde,

Hinsichtlich der Humanitits-Anstalten fiir die Arbeiter in den mechanischen
Werkstitten konnen hier nur jene Einrichtungen angefiihrt werden, welehe in den
beziiglichen Nachweisungen enthalten sind, obgleich nieht zu zweifeln ist, dass
gleiche oder &dhnliche Yorsorge auch in vielen anderen, hier nicht aufgezihlten
Etablissements fiir das Wohl der Arbeiter getroffen wird. Nachgewiesen finden sich
bei den folgenden Maschinenbau - Etablissements besondere Humanitiits - Einvich-
tungen:

Nieder-Oesterreich:

Wien ooe o 0OV ek ot . 501000 Krankencasse:

wi et e et e | G RO PRATEIE RS R S SRR »

" s o s Yo Knaust: s o s s s s =
Simmering . . H.D. Sehmid . . . . . . . Krankenverein, Fabriksschule,
Biedermannsdorf Th. Martiensen . . . . . . . Kranken - Unterstiitzungsverein,
Leesdorf . . . F.v. May-Escher . . . . . . Krankencasse.

Steiermark:

Mariazell . . . k. k. Gusswerk . . . . . . . Bruderlade, Werkspital, vier

Schulen, billiger Grundpacht.

Kirnten:

Waldenstein . . H. Graf v. Henkel-Donnersmark Bruderlade,

St. Jobh.a, Briickl C. Graf v. Christalnigg . . . . Bruderlade, Sonntags-Zeichnen-
schule, Wohnung, Holz, Bett-
wiische, Garten und Acker.

Bohmen:

Prag. . . . . C.F.Breitfeld . . . . . . . Kranken - Unterstiitzungsanstalt.

» + » « + F Ringhofer. . . . . . . . Krankencasse.

Karolinenthal . Danék et Comp. . . . . . . 5

- A P ST R s -

Wran . . . . G.Haase's Sthne . . . . . . Krankencasse,Beerdigungscasse,
billige Wohnung im Fabriks-
gebiude.

Tannwald . . . J. H. Stametz et Comp. . . . . Arbeiter - Sparcasse, unentgelt-
liche Kranken-Verpflegung.

Harzdorf . . . Volkelt et Streitzig. . . . . . Krankencasse.

Sedlee . . . . Graf Ch. Waldstein . . . ., . Krankencasse und Spital.

Althiitten . . . Fiirst Colloredo-Mannsfeld . . Bruderlade.



Witkowitz

Ziptau .

Fulnek .

Janowitz .

Mailand

Rohnitz. .

Krompach.
Pohorella .

Reschitza .

. Freih. v. Rothschild

. J. F. Regnier et Comp. .
. Graf Harrach .

. k. k. Eisenwerk .

Mihren:

Gebr. Klein .

Lombardie:
Schlegel et Comp. .
Ungern:

. Krompach-Hernader Eisenwerk .
. Herzog Sachsen-Coburg-Gotha .

Banat:

. Oesterr. Staatseisenh.-Gesellsch
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. Knappencasse, Spareasse, Spital,

Schule, Kleinkinderbewahr-An-
stalt, Badeanstalt.

. Bruderlade, Spital u. Provision,

Werkszeichnenschule,

. Kranken - Unterstiitzungscasse
. Bruderlade,

. Kranken - Unterstiitzungscasse.

. Antheil an den Anstalten des

Eisenwerkes.
Krankencasse.
Bruderlade, Schule.

Arbeiter - Bruderlade, Spital.
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II. Maschinisten (Mechaniker, Maschinschlosser, Werkzeugmacher,
Miihlbauer) und Erzeuger von Maschinen-Bestandtheilen.

Wie schon friiher hemerkt wurde, war die directe Erhebung der statistischen
Daten iiber Betrieb und Production im Jahre 1857 nur beziiglich der grisseren
Maschinenbau - Anstalten moglich. Die aus der Summe von 112 solchen Fabriken
gewonnenen Daten iiber das Verhiltniss des Productionswerthes zur Zahl der
beschiiftigten Arbeiter bilden somit die jedenfalls sichersten Grundlagen, auf wel-
chen die Production der sonstigen gewerblichen Unternehmungen zur Erzeugung
von Maschinen und Maschinen-Bestandtheilen annéiherungsweise abgeschiitzt wer-
den muss.

Was die Erzeugung von Maschinen-Bestandtheilen anbelangt, so wiire an
diesem Orte die Production der Eisenwerke und Eisen-Giessereien an Maschinen-
Guss einzureihen. Abgesehen davon, dass der grisste Betrag dieser Erzeugung in
den grisseren Maschinen-Fabriken seine Verwendung findet, daher bereits in der
vorausgehenden Darstellung des Betrviebes dieser Etablissements als verarbeitetes
Halbfabricat beriicksichtigt wurde, liess sich aber die Erhebung jener Production,
welehe bei den kleineren Gewerbs-Unternehmungen Verwendung findet, nicht durch-
fihren.

Eine besondere Specialitit von Maschinen-Bestandtheilen bilden die Krempel-
Belege (Kratzen), iber deren Production divecte Nachweisungen zu Gebote stehen,
Die Erzeugung derselhen beschiiftigte im Jahre 1857 im Ganzen 17 Etablissements,
von welehen 5 in Reichenberg und Umgebung, 11 zu Iglan und Briinn, 1 zu Bielitz
(Schlesien) hestanden.

Mit Ausnahme jener Etablissements zu Iglau und Briinn, welche sich auf die
Produetion von ordiniiren Krempel-Belegen, sogenannten ,Pulzkratzen“, beschriin-
ken, sind alle ibrigen mit Kammsetz-Maschinen nach belgischem oder franzisischem
Systeme versehen. Dérartige Avbeits-Maschinen zihlten die 5 Reichenberger
Fabriken zusammen 133 (theils fir Binder, theils fir Blitter), wogegen sich die
Zahl derselben in den méhrisch-schlesischen Etablissements auf 96 belief.

Als Motoren standen in 5 Fabriken (3 zu Reichenberg, 1 zu Bielitz, 1 zu
Briinn) zum Betricbe von 186 Setzmaschinen 5 Dampfmaschinen, zusammen von
21 Pferdekraft, in 1 Fabrik (Franzensdorf bei Reichenberg) fiir 10 Setz-Maschinen
I Wasserrad in Thitigkeit, wornach nur 33 Setzmaschinen fir den Handbetrieb
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eriibrigten. Die Zahl der Avbeiter in simmtlichen Fuabriken war 196, wovon 96
auf die mit Maschinen arbeitenden Etablissements, 100 auf die Handarbeit entfallen.
Die geringe Zahl der bei den Setzmaschinen beschiiftigten Arbeiter erkliirt sich aus
der Construction und Leistung dieser Werksvorrichtungen, zufolge deren fiir Bedie-
nung von je G bis 10 (Band-) Maschinen ein Arbeiter ausreicht,

Die jihrliche Produection der aufgeziihlten 17 Fabriken beliuft sich auf
65.000 Quadratfuss Krempel-Belege
50.000 - Putzkratzen
im Gesammtwerthe von 301.000 fl. C. M.

Der Verbrauch an Rohstoffen — Leder und Stahldraht — ndet sich nicht
nachgewiesen ; es muss nur bemerkt werden, dass die Erzeugung von Krempel-
Belegen bisher fast ausschliesslich auf den Bezug dieser Halbfabricate aus dem Aus-
lande angewiesen war und erst in neuester Zeit (1858) das Etablissement von
F.Blumenstock Girberei und Stahldraht-Erzeugung fiiv eigenen Bedarf begon-
nen hat.

Die Gesammtzahl aller mit Maschinenban oder mit Erzeugung von Maschinen-
Bestandtheilen beschiftigten gewerblichen Unternehmungen (mit Ausschluss Ungern's
und des lombardisch - venetianischen Konigreiches) ergibt sich aus der Zusammen-
stellung der beziiglichen Rubriken des Erwerbsteuer- Katasters. Diesen gemiiss
bestanden in den einzelnen deutsch-slavischen Kronlindern der osterreichischen
Monarchie:

Maschinen-  Hilfsmaschinen  Miihibauer w. Er-
Fabriken und weuger landwirth-

und Werkzeug-  schaftl. Maschinen SARARON
Maschinisten macher und Gerfithe

Nieder-Oesterreich . . . . . . . .70 35 32 137
Ober-Oesterreich (mit Salzburg) . . . & 8 3 86
steisrmark o st s o G R s 10 — 4 14
Kirnten, Krain und Kiistenland . . . 2 13 8 23
vl e ox W B ERRENES Sl 3 3 11
Bobmen . . . . . . . . .. . .60 133 43 236
Mihren und Schlesien . . . . . . . 38 36 12 86
Galizien und Bukowina . . . . . . .11 —_ 10 21

Zusammen . . ... 201 228 185 614

Werden von dieser Gesammtzahl der Unternehmungen jene 89 Maschinen-
Fabriken, welche von den 112 im Detail besprochenen Etablissements die deutsch-
slavischen Kronlinder betreffen, dann die 17 Krempelbeleg-Fabriken in Abzug
gebracht, so eriibrigen fir diese Kronlinder 508 gewerbliche Anstalten, welche
theils der Kategorie der Kleingewerbe angehiren, theils als grissere Etablisse-
ments wegen Mangels an Daten iber die Betriebs - Ergebnisse in die voraus-
gehende Darstellung nicht einbezogen werden konnten. Mit Riicksicht auf den
Bestand von hicher gehorigen kleineren gewerblichen Unternehmungen in Ungern
und im lomb.-venet. Kinigreiche erhiht sich die Zahl fir die Gesammtmonarchie
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auf 550 Etablissements, fir deren Production im Jahre 1857 die anniihernde
Schiitzung zur Anwendung kommen muss.

Einzelne Etablissements, welche in dieser Summe enthalten sind, werden fabriks-
miissig betrieben und zéihlen 40 bis 100 Arbeiter und dariiber. Besonders zu erwih-
nen sind in dieser Beziehung die Etablissements zur Erzeugung landwirthschaft-
licher Maschinen zu Albersdorf bei Briix (Fiest F. Lobkowitz) und zu Licbigitz
bei Wodnian (F. Horsky) in Bohmen, zu Friedland (Erzbisthum Olmiitz) in Mihren,
zu Teschen (k. Hoheit Erzherzog Albrecht) in Schlesien, zu Ungrisch - Altenburg
(k. Hoheit Erzherzog Albrecht) und zu Pest (St. Farkas) in Ungern; zur Erzeu-
gung von Maschinen und Werkzeugen fiir Metall- und Holzbearbei-
tung von F. Werthheim zu Scheibbs und von J. Weiss et Sohn zu Wien in Nieder-
Oesterreich; zur Erzeugung von Eisenbahn-Erfordernissen F. Kraft et Sohn
zu Wien (Waggons), J. Stadler zu Edlach in Nieder-Oesterreich und A. Ganz zu
Ofen (Eisenbahnrider und Achsen).

Im Gegensatze zu diesen Etablissements beschiiftigt die grosse Mehrzahl der
550 gewerblichen Unternehmungen ecine geringe Zahl von Hilfsarbeitern, so dass
bei dem Gesammt-Arbeiterstande derselben von 3.200 Personen im Durchschnitte
kaum 6 Arbeiter fir je eine Unternchmung entfallen.

Sowohl aus dem Grunde, weil der grossten Zahl dieser gewerblichen Anstalten
keine mechanischen Motoren zu Gebote stehen, als auch weil bei der Erzeugung
landwirthschaftlicher Maschinen und Geriithe, so wie bei der Werkzeug-Production
unter den verarbeiteten Rohstoffen das Holz zum Theile an die Stelle von Guss- und
Fagon-Eisen tritt, muss der Productionswerth des Arbeiters weil geringer ange-
nommen werden, als er sich im Durchschnitte der 112 Maschinen-Fabriken (und
Apparathau-Anstalten) herausgestellt hatte. Der Betrag von 1.000 fl. C. M. diirfte
die iusserste Grinze sein, iiber welche hinaus dieser Productionswerth kaum
gelangen mag. Unter dieser Yoraussetzung belief sich die Production der gesammten
gewerblichen Anstalten dieser Kategorie mit Einbeziehung der Krempelbeleg-
Fabriken im Jahre 1857 auf den Werth von 3,501.000 fl. C. M.
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IIl. Mechanische Werkstitten (fiir eigenen Bedarf).

Nachdem in den zwei ersten Abschnitten alle jene Etablissements aufgezihlt
wurden, welche theils als selbststandige Maschinen-Fabriken bestehen und fiir
fremde Bestellung die in ihr Fach einschlagenden Arbeiten liefern, theils als mecha-
nische Werkstitten neben anderen Erzeugnissen auch Maschinen und Maschinen-
Bestandtheile fiir verschiedene Zweige des Ackerbaues, des Bergbaues und der
Industrie in Ausfiihrung bringen, eriibrigt nur noch jene mechanischen Werkstitten
avfzufiihren, die nicht fiir fremde Bestellung, sondern hehufs der Instand-
haltung der eigenen Betriebsmittel nothwendige Reparaturen durchfihren und nur
in selteneren Fillen neue Betriebsmittel und Maschinen anfertigen.

a) Eisenbahnen.

Die Kaiser-Ferdinands-Nordbahn unterhdlt mechanische Werkstitten
zu Wien, Floridsdorf, Marchegg (in Nieder-Oesterreich), zu Lundenburg, Briinn,
Miihrisch-Ostrau und Prerau (in Mihren), dann zu Oswiecim (im Grossherzogthume
Krakau). Yon den hier aufgezihlten steht jener zu Wien eine Dampfmaschine von
30 Pferdekraft, jener zu Floridsdorf eine Dampfmaschine von 40 Pferdekraft, zu
Lundenburg eine Dampfmaschine von 4 Pferdekraft, zu Briinn eine Dampfmaschine
von 8 Pferdekraft, zu Mihrisch-Ostrau eine Dampfmaschine von 10 Pferdekraft und
zu Prerau eine Dampfmaschine von 8 Pferdekraft als Motor zu Gebote. Im Ganzen
besitzen somit die genannten 6 Werkstitten 6 Dampfmaschinen von 100 Pferde-
kriften, wogegen jene zu Marchegg und Oswigcim auf Handbetrieb angewiesen
sind.

An Arbeitsmaschinen stehen in diesen Werkstitten zusammen 105 Dreh-
binke, 27 Hobelmaschinen und 61 Bohrmaschinen in Thitigkeit *). Die Zahl der
Schmiedefeuer belief sich auf 72, und im Ganzen wurden im Jahre 1857 1.548
Arbeiter beschaftigt.

') Die sonstigen Werksvorrichtungen finden sich im Anhange bei der Detaildarstellung
dicser ‘Werkstitten angegehen.
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Die Leistung dieser Werkstitten bestand vorzugsweise in der Instandhaltung
der vorhandenen Locomotive und Tender, dann der Personen- und Transport-
Wagen, so wie in den nothwendigen Reparaturen, welche an den Hilfsmaschinen,
Werkzeugen, Drehscheiben, Wasserstationen u. s. w. vorgenommen wurden. Zu
Miihrisch-Ostrau wurden 80 neue Kohlenbrems - Wagen zum Transporte der aus den
nahen Gruben gewonnenen Steinkohlen, zu Floridsdorf 14 Personen-, 138 Giiter-
Wagen und 2 Schneepfliige verfertigt.

Die k. k. siidliche Staatseisenbahn hatte im Jahre 1857 mechanische
Werkstitten zu Wien, Wiener-Neustadt, Gloggnitz, Miirzzuschlag, Gratz, Marburg,
Cilli, Laibach und Triest. Mit Ausnahme von Wiener-Neustadt und Gloggnitz besitzen
alle Werkstitten Dampfmaschinen als Motoren. Im Jahre 1857 war die Staats-
verwaltung auch noch im Besitze der dstlichen Eisenbahn-Strecke, auf welcher sich
zu Krakan und Tarnow mechanische Werkstiitten befanden, wovon jene zu Krakau
eine Dampfmaschine von 6 Pferdekriiften besass, die zu Tarnow aber fiir den Hand-
betrieb eingerichtet war. In den genannten 11 Werkstitten waren im Jahre 1857
2.211 Personen beschiiftigt.

Der Verbrauch an Brennsto ff auf der siidlichen Staatsbalm betrug 2.772
Klafter Holz, 160.260 Centner Steinkohlen und 359.327 Centner Holzkohlen.

Die osterr. Staatseisenbahn-Gesellschaft besitzt auf simmtlichen
ihr angehorigen Linien 17 mechanische Werkstitten zu Bodenbach, Prag, Pardubitz,
Triibau, Olmiitz, Briinn, Marchegg, Pressburg, G. Ndna, Neuhiusl, Pest, Czégled,
Szegedin, Oraviza, Wien, Bruck und Raab. Davon besitzen 8§ und zwar jene
zu Prag, Pardubitz, Triibau, Neuhiiusl, Pest, Szegedin, Oraviza und Bruck als
Motoren Dampfmaschinen, wihrend die iibrigen nur auf Handarbeit angewiesen sind.
Die Zahl der bei denselben beschiiftigten Arbeiter beliuft sich auf 2.194 Personen.

Endlich ist noch die lomb.-venet. und central-italienische Eisenbahn
mit ihren mechanischen Werkstitten zu Verona, Mailand und Mestre zu erwithnen,
von welchen jener zu Mailand 1 Dampfmaschine, dann jener zu Verona 2 Dampf-
maschinen als Motoren zu Gebote standen.

Die hier aufgezithlten mechanischen Werkstitten nach der Zahl, ihren Motoren
und deren Pferdekraft und der Zahl der Arbeiter dargestellt, gibt folgende Ueber-

sicht :

Zahl der mit Zahl der

Werkstilten :\‘[nlnreu mlm‘]mil. Arbeiter

Kaiser-Ferdinands-Nordbahn . . . . . 8 6D 2 1.548
K. k.. Staatshahnen: 4t s o oo i e ae a4 L 3 2211
Oesterr. Staatseisenbahn-Gesellsehaft . . 17 8D 9 2.194
Lomb.-venetl. central-italien. Bahn . . . 3 2D 1 689
Zusammen . . . 39 24D 15 6.642

Wird nun der Minimal-Erzengungswerth eines Arbeiters mit 1.000 fl. ange-
nommen, so berechnet sich der Gesammtwerth der Production der angefiihrten
39 Werkstitten mit 6,642.000 (1.
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b) Dampfsehifffahrt.

Nebst den Eisenbahn-Gesellschaften besitzen auch die Donau-Dampfschiflfahrts-
Gesellsehaft, der Triester Lloyd, die Schiffswerfte des J. Mayer in Linz und die
Prager Dampf- und Segelschififahrts-Gesellschaft in Kralup solche Etablissements,
in welchen keine eigentlichen Maschinen erzeugt, sondern nur Eisen, Eisenblech,
Winkeleisen ete. zur Herstellung von Kesseln, Remorqueurs und anderen Schiffs-
bestandtheilen fiir den eigenen Bedarf verarbeitet wurden.

Wird nun die Anzahl der bei den genannten Firmen in dieser Richtung beschif-
tigten Arbeiter bei der Donau-Dampfschififalirts-Gesellsehaft mit 300 Arbeitern, bei
Jener des Triester Lloyd mit 400, auf der Schiffswerfte des J. Mayer in Linz
mit 100 Individuen und bei den Schiffshau-Gesellschaften in Bolhimen ebenfalls mit
100 Personen angenommen, so zihlt man 900 Personen, deren Produetionswerth
nach der bei den Eisenbahnen angenommenen Einheit sich mit 900.000 fl. herechnet.

¢) Eisenwerke.

In Oesterreich besitzt die Mehrzahl der grissern Eisenbergbau-, Schmelz- und
Raffinie-Werke zur Anfertigung der bei diesen Etablissements nothwendigen Hilfs-
werkzeuge und anderer Werksvorrichtungen kleine mechanische Werkstitten, in
welchen, da diese Werke meist eigene Cupolifen haben, derlei Gegenstinde
gegossen und dann weiter appretit werden. Das Eisenwerk Pelles in Bohmen
(Fiirst Dietrichstein) liefert Maschinenguss und steht im Besitze von 3 Drehbinken,
behufs der Appreticung dieser Gusswaaren; das k. k. Aerarialwerk zu Werfen im
Herzogthume Salzburg besitzt 9 Drehmaschinen, 1 Hobel- und 1 Bohrmaschine; bei
dem k. k. Eisengusswerk Reichenau in Nieder-Oesterreich steht 1 Eisendrehbank,
I Bohr- und 1 Hobelmasehine in Thitigkeit; das Eisenwerk Kallich in Bihmen
beschiiftigt eine kleine Werkstatt, welche zur Reparatur der dort aufgestellten
Maschinen und Walzwerke beniitzt wird; das Eisenwerk zu Frauenthal in Bohmen
(Graf Kolowrat-Liebsteinsky) besitzt ebenfalls eine Appretur-Werkstitte u. s. f.

Die Zahl der Arbeiter, welche in derlei kleinen mechanischen Werkstitten im
Jahre 1857 beschiftigt waren, kann in runder Summe mit 1.200 Individuen ange-
nommen werden, deren Productionswerth sich mit 1,200.000 fl. berechnet,

d) Sonstige Industrial -Werke.

In Bohmen als dem Centralpuncte der Spinnerei und Weberei finden sich
zahlreiche mechanische Werkstitten, welche mit Spinn- und Webefabriken verbunden
sind und nicht nur Reparaturen vornchmen, sondern auch neue Spinn- und Webe-
stiible fir den eigenen Bedarf ausfiihren.

So wurden in der Spinnfabrik zu Reichenherg, ausser den laufenden Reparatu-
vren, im Jahre 1856 40 Powerlomms, 3 Schafwoll-Spinnmaschinen (4 120 Spindeln),
3 Schafwollstrecken, 1 Baumwollstrecke, 5 Baumwollzwirn-Maschinen (i 200 Spin-
deln), 2 Formstechmaschinen, 1 Langstech-, 1 Trocken-, 1 Krappwasch- und
I Centrifugal-Maschine nebst sonstigen kleinen Vorrichtungen hergestellt.
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Die Werkstitte zu Neuwald lieferte ausser den Reparaturen und Erginzungen
fiir die Spinnerei, Weberei und Appretur zu Neuwald und Gritnwald noch 1 Dampf-
maschine und 2 Zettelmaschinen eigener Construction. Die Werkstitte zu Swarow
ist mit Reparaturen fiir die grossen Spinnereien zu Swarow und Haratitz fast aus-
schliessend beschiiftigt und baute nur nebenbei einige Handwebstiihle; in der Werk-
stiitte zu Morchenstern wurden im Jahre 1856 bei einem Aufwande von 750 Centner
Guss- und 50 Centner Schmiedeeisen 38 Feinspinn-Maschinen (i 384 Spindeln)
und 20 Krempeln gebaut.

Die Zahl aller in den mechanischen Werkstitten der sonstigen Industrial-
Werke beschiiftigten Arbeiter belduft sich in runder Zahl auf 2.000 Personen, deren
Productionswerth, wenn jener eines Arbeiters mit 1.000 fl. angenommen wird,
auf 2,000.000 f1, sich berechnet.

Nach dem Vorausgehenden beschiiftigten die mechanischen Werkstitten von
Industrie- und Verkehrs-Unternchmungen im Jahre 1857 die folgende Arbeiter-
zahl:

Arheiter
Eisenbahnen und Schifffahrt . . . . . . . . . 6.642
Montanwoerkod el s o e s s 4.200
Sonstige Industrial-Werke . . . . . . . . . 2.000

Zusammmen . . 9.842

Das Minimum des Productionswerthes jedes Arbeiters mit 1,000 fl. angenommen,
berechnet sich somit die jihrliche Production dieser Etablissements an Maschinen
und Maschinen-Bestandtheilen mit einer Gesammtsumme von 9,842.000 fl. C. M.



IV. Gesammterzengung an Maschinen und Maschinen-Bestandtheilen
im Jahre 1857.

Nach dem Vorausgehenden waren im Jahre 1857 beschiiftigt:

in 112 Maschinen-Fabriken und Maschinenbau - Anstalten . . . 12.490 Arbeiter,
in 850 nicht im Detail nachgewiesenen Anstalten und kleinen
Gewerbs-Unternehmungen . . . . Sttt A 532000 0N

in den mechanischen Werkstitten der Eisenbahnen, auf Werften,
bei Eisenwerken und sonstigen industriellen Etablissements 9.842

Im Ganzen 2b5.532 Arbeiter.

Der gesammte Productionswerth der Maschinen-Industrie Oesterreich’s im
Jahre 1857, theils direct erhoben, theils nach bekannten Thatsachen anniherungs-
weise berechnet, erreichte die hedeutende Ziffer von 34,456.000 fl. C. M. oder
36,178.800 fl. ost. Wiihrg. Es muss hier noch darauf zuriickgekommen werden,
dass in dieser Productionssumme manche Betrige doppelt gezihlt werden, die sich
ibrigens unmoglich aus den vorliegenden Nachweisungen ausscheiden liessen. Es
sind diess die Werthe jener Mengen von Maschinenguss, welche in Maschinen-
Fabriken mit grossen Giessereien fiir den Bedarf und auf Bestellung fremder
Maschinen-Fabriken, Maschinisten und kleinerer mit Maschinenbau beschiiftigter
Unternchmungen verfertigt werden und in mehreren Fillen unter die Erzeugnisse
der Maschinen-Fabrik einbezogen, daher bei der Abschitzung des Productions-
Werthes der kleinen Gewerbsunternehmungen zum zweiten Male gerechnet wur-
den. Uebrigens sind aber dieser Fille nur wenige vorgekommen, so dass dieser
Uebelstand kaum eine Berichtigung der Gesammisumme des Productionswerthes
l‘eclltfel‘ligen diirfte, um so weniger, als in allen Fillen, wo die Schiitzung an die
?ilelle der directen Erhebung treten musste, die Schiitzung der Erzeugungswerthe
Jedenfalls nur das Minimum der wirklichen Production bezeichnen kann.

Wenn es sich um die Productionsmenge handelt, so ist ebenfalls nur eine an-
nihernde Schiitzung moglich, welche das Gewicht der erzeugten Maschinen aus dem
Werthe der Production durch Gebrauch einer Mittelzahl des Werthes fir den Zoll-
Centner ableitet. Als solcher Durchschnitt empfiehlt sich der Werth von 28 1. ost.
Wihrg. fir den Zoll-Centner, da er den weit hoheren Werth der complicirten



46

Arbeitsmaschinen durch die Menge der minder bewertheten Maschinen - Erzeugnisse
ausgleicht. Auf diese Weise ergibt sich die Menge der Production im Jahre 1857
mit 1,292.100 Zoll-Centner, ein Betrag, der 88 Percent des inlindischen Bedarfes
an Maschinen f{iberhaupt ausmachte, da 12 Percent in demselben Jahre importirt
wurden ).

Die Erzeugung von Maschinen, an und fiir sich schon gegenwiirtig von hohem
Belange, vertheilt sich auf 762 Producenten und steht zur Bevilkerungszahl in auf-
fallend niedrigem Verhiltnisse. Wenn daher auch seit dem Jahre 1840 bis heute
in diesem Industriezweige schon sehr viel geschah, fehlt doch noch sowohl die
Theilung der Arbeit als die Concentrirung gleichartiger Leistungen in grossen
Etablissements #). So schr die Unterschiitzung der Leistungsfihigkeit der oster-
reichischen Maschinen-Industrig in vielen Fillen schadet, ebenso kann auch die
Ueberschiitzung des thatsiichlichen Zustandes die verderblichsten Folgen nach sich
ziehen. Obgleich die wirkliche Production des Jahres 1857 noch weit hinter der
Productionsfihigkeit der grossen Mehrzahl der auf griosseren Absatz eingerichteten
Fabriken zuriickblieb, so sank die Production des Jahres 1858 noeh um einen sehr
bedeutenden Betrag, und der Anfang des Jahres 1859 brachte eine villige Stockung
der Bestellungen auf Maschinen.

So weit vereinzelte Nachweisungen reichen, diivfte der Productionswerth der
im Jahre 1858 erzeugten Maschinen kaum den Betrag von 20 Millionen Gulden
erreicht haben.

1) Die Einfuhr von Maschinen und Maschinen - Bestandtheilen betrug im Jahre 1857 im
Ganzen 174478 Zoll-Centner und zwar:
eiserne zum Zolle von 4 fl. 20 kr. dst. Wihrg., . . . . . . . 37.678 Zoll-Centner,
0t cxollfeeliisl vese: wiadmin @ gais . B.8s
» zum Zolle von 2 fl. 10 kr. dst. \Vullrg fur mlmdm(‘iw
Fabrieanten, Gutshesitzer, dann Dampfschifffahrts-
und Eisenbahn - Betriebs - Unternehmungen . . . 100,556
nieht besonders benannte zum Zolle von 15 I, 75 kr. dst. W. 435
” » TN 875 kr. Gst. W.
fiir inlindische hubncuulcn, dann Dampfschififahrts- und
Eisenbahn-Betriebs-Unternechmungen , . , , , ., 5 185 -
» zollfrei (mechanische Webe- und Ilundstﬁhlu) r ol SR R e

»n

”

2) Unter den 142 im Detail nachgewiesenen Fabriken besehiftigen 3 iiber 500, 20 von
200 — 500, 89 unter 200 Arbeiter.
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Anhang

Maschinen-Fabrik der k. k. priv. ésterr. Staatseisenbahn - Gesellsehaft
in Wien.

Diese Fabrik, friiher Eigenthum der k. k. priv. Wien-Raaber-Eisenbahn-
Gesellschaft, ging vermige Vertrages vom 13. Februar 1855 in den Besitz der
k. k. priv. dsterr. Staatseisenbahn - Gesellschaft iiber, von welcher dieselbe seit
dieser Zeit eine bedeutende Erweiterung erfahren hat.

Als Motoren besitzt die Maschinen-Fabrik 4 Dampfmaschinen (davon 1 zu
80 Pferdekraft und dic iibrigen 3 von je 15 Pferdekraft).

An Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrichtungen bestehen daselbst:

90 Drehbiinke

46 Hobelmaschinen

40 Bohrmaschinen

17 Sehrauben-Schneidmaschinen

1 Achsennuthmaschine
» Lochmaschinen
Blechscheeren
Schmirgelmaschine
Fraismaschinen
Farbenreibmasehinen
Circularsiigen
Verticalsiige
Baumsiige
Holzhobelmaschine
Holznuthmaschine
Kesselrohr-Abschneidmaschine
Dampfhimmer
Schneidmaschinen
Dampfnietenpresse
Walzwerke
Lederpresse

= L Tl S e -

—— DD e
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1 Spiralfeder- Wickelmaschine
2 Kohlenmiihlen
1 Lehmriihrmiihle
2 Cupolifen 1),
Die Zahl der Arbeiter im Jahre 1857 betrug 1.050 Individuen, an welche
wochentlich (mit den Accord-Arbeiten) iiber 10.500 fl. ausgezahlt wurden.
Was den Verbrauch an Brennsto ff betriflt, so beziffert sich derselbe mit:
19.944 Zoll-Ctr. Holzkohlen

1.812 - Coaks
34.970 - Steinkohlen
b7.465 " Braunkohlen.

Zur Verfertigung der Locomotive und sonstigen Maschinen und Maschinen-
theile, dann von Eisenbahn-Waggons wurden im Jahre 1857 verarbeitet:
17.479 Zoll-Ctr, Stabeisen

8.739 " Schmiedeisen (bearbeitet)
16.1456 o Eisenblech
30 » Eisendraht
1.210 - Federstahl
521 . inlindischer Gussstahl
82 A auslindischer
18.266 5 Gusseisen
2.297 & inliindische Kupferplatten
283 < auslindische )
843 - Kupferblech
896 5 Metallguss
162 i Messingguss
8 " Messingblech
157 3 Zinn
35 — Blei
2.322 5 messingene Feuerrihren
2.843 " inlindische Achsen
29 = auslindische
5.229 - eiserne T'yres
130 5 inliindische Tyres von Gussstahl
1.574 o auslindische , -
552 % Spiralfedern
598 r, inliindische Drahtfedern
405 o auslindische ”
336 - Baumihl
{46 = Leinohl
8 ,. Terpentinshl

1) Die Fisengiesserei ist an C. Colmann verpachtet,
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521 Zoll-Ctr. Farben und chemische Stoffe
80 - Rosshaare
707 Cubikfuss Constructions-Holzer
11.632 Gulden Leder
2195, Tueh und Teppiche
6.523 i Leinwand .und Wachstuch
60.432  ,  sonstige Materialien.
Was die Summe der Erzeugung betrifft, so stellt sich dieselbe im Jahre 1857
mit folgenden Ziffern dar:
45 Locomotive
45 Tender
17 Locomotiv-Reserv-Garnituren
15 Tender-Reserv-Garnituren
Dampfeylinder
1 Locomotiv-Kessel
205 diverse Lastwagen
23 Personen-Wagen
Schneepflige
grosse Drehscheiben
1 Krahn
146 schmiedeiserne Wagenrider
3 schmiedeiserne, fahrende Wasserbehiilter fir den Karst
1 Achsen-Probevorrichtung
1 Ventilator
140 schmiedeiserne Bohrrihren
4 grosse complete Pumpen
1 Balancier

v ot

1 Bohrequipage
1.860 Spiralfedern

4 Speisepumpen

1 Fordermaschine.

Ausserdem wurden bedeutende Reparaturen an Locomotiven und Wagen der
cigenen Bahnen und an jenen der k. k. siidlichen Staatshahn vorgenommen, so wie
auch mehrseitige ausgedehnte Arbeiten fiir den Vergrisserungsbau der Fabrik aus-
gefiihet, in Folge dessen die Production im Jahre 1858 sich bedeutend hiher
herausstellt.

Maschinen-Fabrik des Il. D, Schmid zu Simmering niichst Wien.

Der Inhaber dieses Etablissements, welcher im Jahre 1857 auch eine M:\schincn?
Fabrik in Wien (Vorstadt Landstrasse) mit einer Dampfmaschine von 20 Pferdekralt
Stulist. Mittheil. 1858, 11, Heft. b
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hesass, errichtete die hier genannte Fabrik hauptsichlich zur Erzeugung von Eisen-
bahn-Waggons, zu welchen die nithigen Gusswaaren von den aufgestellten 2 Cupol-
ofen geliefert wurden. Gegenwiirtig hat Herr H. D. Schmid, nachdem das in Wien
befindliche Etablissement aufgelassen wurde, auch die Maschinen-Erzeugung in der

Waggonbau-Anstalt zu Simmering wieder aufgenommen.

Als Motoren stehen diesem grossen Etablissement 2 verticale Hochdruck-
Dampfmaschinen von 27 Pferdekraft und 2 horizontale Hochdruck-Dampfmaschinen

von 52 Pferdekraft zu Gebote.

Was die Arbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen

betrifit, so zihlt die Fabrik:

—_—
S oo o o

i) i
el el el e e

[ U (- =

o
S )

I Sy

260
150

Drehbiinke

Hobelmaschinen

Fraismaschinen

dreifache Mutter-Sehneidmaschinen
fiinffache Mutter-Schneidmaschine
Schrauben-Schneidmaschinen
sechsfache Bohrmaschine
Bohrmaschinen
Cylinder-Bohrmaschine
Stossmaschine

Riiderpresse

Schneid- und Bohrmaschinen
grosse Schleifsteine

Yentilatoren

Kohlen- und Farb-Miihlen
Holzhobelmaschinen (wovon 1 erst aufgestellt wird)
Zapfen-Schneidmaschine
Stemmmaschine
Holzbolirmaschinen

Circularsiigen

Bandsige

grosse Brettersiige
Schwanzhiimmer

Blechhammer

Schmiedefeuer

Cupolifen

Gliihifen

Blechbiegmaschine
Holztrockenstube

Tiegelofen

Schraubsticke

Hobelbidnke mit den ndthigen Werkzeugen.



I3

bi

Das gesammte Arbeitspersonale betrug im Jahve 1857 600 Individuen, welche
sich in folgende Kategorien vertheilen:

Schmiede™ . o< & SNSRI 02
Schlogser s o . TSSO ER
Drehar® ORI v T 28
Tiachler = o =7 S0, R T80
GIBBERE . oF s I SN et il e d B
Kesselsechmiede . . . . . . . . . b4
Feilenhaver . . . . . . . . . . 10
Bohrer, Schleifer, Fraiser . . . . . 97
Zimmerleute und Maurer . . . . . 4
Toglohner . . . U LR N0 62

Zusammen . . 600

Im Jahre 1857 betrug die Zahl der Arbeitstage 285, in welchen tiglich durch
11 Stunden gearbeitet wurde. An Arbeitslohn entfiel fir den Tag 714 {l. dsterr.
Wiihrung. An Naturalien und sonstigen Nutzniessungen wurde nichts verabfolgt.

An Humanitiits-Anstalten fir die Arbeiter besteht ein Krankenverein.
Jeder Arbeiter erhiilt wiihrend der Dauer seiner Krankheit unentgeltlich &rztliche Hilfe
und Medicamente , dann den halben Lohn. — Ferner besteht eine Fabriksschule fiir
30 Zoglinge. Der Unterricht wird unentgeltlich ertheilt und besteht im Lesen,
Schreiben, Reehnen und Zeichnen; nebstdem wird auch Arithmetik, Geometrie und
Geographie gelehrt.

Was den verwendeten Brennstoff fiie die Motoren betrifit, so bestand der-
selbe aus 14.560 Zoll-Ctrn. Steinkohlen und 560 Zoll-Ctrn. Siige- und Hobelspiine.
Fiir die Cupolofen und Schmiedefeuer wurden 672 Zoll-Ctr. Steinkohlen, 13.776 Zoll-
Ctr. Braunkohlen, 2.240 Zoll-Ctr. Coaks. 10.000 Stiibich Holzkohlen und 150 Klftr.
Holz verbraucht.

Die Verwendung von Rohstoffen stellte sich mit folgenden Ziffern dar:

11.693 Zoll-Ctr. Stabeisen | . . :
7.980 i Blech beide steirisches Erzeugniss.
161.283 » Roheisen aus Kiirnten, Steiermark, Ungern und England.

246 o Metall.

2.156 i Stahl, Kupfer, Zinn und Blei ans Oesterreich, England und
Deutsehland.
45.980 Cubikfuss Eichenholz aus Slavonien.
98.000 n 2zolliges
230.000 o 1zilliges
Nach Menge und Gattung war die Erzeugung im Juhre 1856 (bei einem
Arbeiterstande yon 1.200 Personen) folgende:
1.500 Waggons
60 Dampfmaschinen
60 Kessel

weiches ll(.}lz aus Ober-Oesterreich.

4"



4 Zuckerfabriks-Einrichtungen
1 Gasometer-Einrichtung
200 Feuerspritzen
300 Briickenwagen
200.000 Zuckerformen von Blech
4.000 Ctr. Gusswaaren.
[m Jahre 1857 war die Erzeugung folgende:
600 Waggons
30 Dampfmaschinen
60 Kessel
4 Fabriks-Einrichtungen
160 Feuerspritzen
250 Briickenwagen
10 Drehbiinke
10 Hebzeuge
20 Pumpen
20.000 Ctr. Gusswaaren (fir fremde Bestellung)
20 hydraulische Pressen.

Die Auszeichnungen, welche diesem verdienstvollen Industriellen bisher ertheilt
wurden, sind: die silberne Medaille auf den Ausstellungen zu Wien in den Jahren
1835 und 1839, die goldene Medaille auf jener im Jahre 1845, die Preismedaille
zu London, die grosse Medaille zu Miinchen. Auf der Pariser Ausstellung wurde
demselben die Medaille I. Classe nebst dem Kreuze der Ehrenlegion zuerkannt.

Bei der land- und forstwirthschaftlichen Ausstellung zu Wien 1857 wurde
H. D. Schmid fiir die erste in Oesterreich verfertigte und ausgestellte Locomobile
und Dampf-Feuerspritze mit der goldenen Medaille betheilt.

Maschinen- und Metallwaaren-Fabrik von V. Prick zu Wien.

Diese Maschinen-Fabrik entstand (1838) aus einer einfachen Kupferschmied-
Werkstitte, welche sich mit dem Baue von Zucker-und Spiritus-Apparaten und sonsti-
gen Kupferschmiedwaaren beschiiftigte. Nach Errvichtung einer besonderen Kessel-
schmiede begann die Erzeugung von Dampfkesseln und anderen Bleeharbeiten in
ausgedehnter Weise, so dass sie allmihlich die Erwerbung eines zweiten Gebiudes
nothwendig machte, wo in einer ausgedehnten Werkstitte die Production von Ten-
dern, Gasometern und eisernen Blechbriicken nach einander eingefiihrt wurde.

Mit der Uebernahme von Bestellungen auf Apparate stellte sich andererseits die
Nothwendigkeit heraus, die gesammte Einvichtung von Zucker-Fabriken, Branntwein-
Brennereien und Bierhrauereien in die Hand zu nehmen; auf diese Weise wurde ans
der Kupferschmiede eine Maschinen-Fabrik, die yom Motor angefangen bis zur
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Dampfheizung der Trockenstube alle Werksvorrichtungen fiir Zucker-Fabriken licfert,
Gas- und Spiritus-Fabriken, dann Bierbrauereien, Fiirbereien u. dgl. vollstindig ein-
richtet und seit 2 Jahren ihren vollen Bedarf an Metallguss und Eisengussartikeln
bis zu 50 Ctr. Gewicht selbst erzeugt.

Der grosse Verbrauch von Kupferblech- und Schalwaaren veranlasste den Bau
eines Kupferhammers und Walzwerkes (zu Gutenstein in Nieder-Oesterreich); das
Besteeben des Besitzers endlich, den Bau von Eisenbahn-Waggons einzurichten,
fiihrte zur Pachtung des Eisen-Puddlings- und Walzwerkes sammt Kohlenberghan zn
Fiinfkirchen in Ungern, welches gegenwiirtiz als Maschinenbau-Anstalt hergerichtet
wird, vor der Hand aber seine Thitigkeit auf den Betrieb der grossen Cupolofen-
Giesserei, auf Erzeugung von landwirthschaftlichen Maschinen und Gerithen, dann
von Maschinen fiiv den Bergbau- und Hiittenbetrieb beschriinkt sieht, bei vollem
Betriehe aber bis zu 1.000 Arbeiter beschiftigen soll.

Die Maschinen-Fabrik (Rennweg, 564) ist in neuester Zeit wesentlich umge-
staltet und zweekmiissig eingerichtet worden. Die Rinmlichkeiten bestehen aus dem
Wohngebiiude (mit Comptoir und Magazinen), aus zwei einstockigen und einem
ebenerdigen Gebiinde fir Werkstitten. Der linke Hoffliigel enthiilt Kessel und
Dampfmaschine (10 Pferdekraft), dann im Souterrain, ebenerdigen Geschosse und
ersten Stockwerke:

4 grosse Drehbinke

10 kleine 3

grosse Hobelmaschine
kleine Hobelmasehinen
grosse Bohrmaschine
kleine Bohrmaschinen
Schrauben-Schneidmaschinen
Rohr-Zugbank

1 Ventilator (fir die Schmiede).

Ausser diesen an die Transmission gehiingten Arbeitsmaschinen finden sich
hier noch fiir Handbetrieb: 3 Nietenpressen, 1 Lochmaschine, 5 Bohrmaschinen.

Die genannten Maschinen reichen mit ihrer Aufstellung bis in den ebenerdigen
Hoffliigel, dessen dbriger Raum als Montur-Werkstitte beniitzt wird. An diesen an-
schliessend befinden sich im Erdgeschosse des rechten Hoffliigels 6 Schmiedefeuer
(fiir Eisen und Kupfer) sammt Schwanzhammer, dann die Werkstitte fiir die Kupfer-
schmiede. Im obéren Stocke befindet sich die Modelltischlerei mit 1 Drehbank und
1 Circularsiige.

Die Werkstitte fir Blechbriicken und grissere Blecharbeiten (Rennweg, 793)
besteht aus einem ehenerdigen 42 Klafter langen, 5 Klafter breiten Locale, das mit
2 Schmiedefeuern (6 Handschmieden), 2 Lochmaschinen, 1 Blechbiegmaschine und
2 Bohrmaschinen, simmtlich fir Handbetrieb eingerichtet, versehen ist. Anstossend an
diese Localitit findet sich die Metallgiesserei mit 1 Gussofen fiir 2 Tiegel und 1Tro-
ckenofen. Ein zweites ebenerdiges Locale enthilt die Formerei, den Cupolofen und
1 Ventilator, der mittelst einer Dampfaschine von 4 Pferdekraft betrieben wird.

e L I B



Die Gesammtzahl der in den genannten Arbeitslocalen beschiftigten Personen
belief sich im Jahre 1857 auf 181, worunter:

15 Dreher mit tiglich 1 fl. 25 kr. bis 2 . — kr.

45 Sehlosser = 5 Lo 20 2o ni—a
14 Kesselschmiede " ] e R ST IR
18 Schmiede e I P (N
6 Bohrer ” » = OOl e s
2 Schraubenschueider PPN T R PR
4 Tischler - B s PO e W A [
3 Nietenmacher - wono=—ca 96 oot 1 o040
19 Giesser und Former = 18005y mnddanbl, .
25 Taglohner i 110 By . YRS 7
4 Lehrjungen L e R R o Ry | 1S

In der Kupferschmiede waren beschiiftigt :
16 Kupferschmiede mit tiglich 1 fl. 50 kr. bis 2 fl.
10 Taglohner - BN~ 1) ISR
Als Humanitits-Anstalt fir die Arbeiter besteht eine Krankencasse, in
welche jeder Arbeiter ohne Unterschied seines Lohnes wochentlich 10 kr. osterr.
Wiilir. einlegt; drei der iltesten Arbeiter verwalten diese Casse und bestimmen
iiber die Betheilung mit den Kranken-Aushilfen im Betrage von 50 kr. per Tag.
Fiir die Motoren wurde im Jahre 1857 an Brennstoff verwendet 2.000 Zoll-
Ctr. preussische Stiickkohlen und 698 Zoll-Ctr. Griinbacher Steinkohlen, in der
Kupferschmiede 2.600 Stiibich Holzkohle aus Ungern; fiiv den Cupol- und Tiegel-
ofen wurden 1.232 Zoll-Ctr. preussische Coaks verbraucht. Die Verwendung von
Rohstoff betrug 7.840 Zoll-Ctr. Bleche, 1.344 Zoll-Ctr. Winkel-Eisen, 896 Zoll-Ctr.
T-Eisen, 4.032 Zoll-Ctr. Cupolofen-Roheisen, 650 Zoll-Ctr. altes Gusseisen, 448
Zoll-Ctr. Kupferbleche und 224 Zoll-Ctr. Kupfernagelzain.
Aus dem nachgewiesenen Materiale wurden erzeugt:
8 Dampfmaschinen (von 110 Pferdekraft)
26 Dampfkesseln
84 diverse Pumpen
9 Spiritus-Apparate
28 Braupfannen
15 Kiihlapparate
11 Bierkiihlen
6 Maischmaschinen
16 Goppel, Seicher und Malzquetschmaschinen
48 verschiedene Maschinen, Miihlwerke, Drehbioke, Getriebe,
eiserne Briicken v. dgl. im Werthe von 431.300 f1.
In der Kupferschmiede wurden ausser den genannten Apparaten, diverse Rohr-
und sonstige Kupferschmiedarbeiten ausgefihrt im Werthe von 84.500 1.
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Mechanische Werkstiitte und Kanonenbohrwerk des k. k. Eisenguss-
werkes niichst Maria-Zell in Steiermark.

Die mechanische Werkstiitte liegt in der unmittelbaren Nithe des Hiittengebiin-
des und setzt sich die Aufgabe, jede an irgend einer Civilbestellung von Gusswaare
nothwendige Appretur zu bewerkstelligen, withrend das Kanonenbohrwerk zur
Effectuirung der einlaufenden Militirbestellungen auf Marine- oder Festungsgeschiitz-
rihre hestimmt ist und nur bei allfilligem Mangel an Militirbestellungen wohl aueh
zur Anfertigung von Civilwaare, vorziiglich zum Abdrehen grosserer Stiicke, beson-
ders schwerer Walzen, verwendet wird.

Als Betriebskraft dient der mechanischen Werkstitte das Wasser des
Aschbaches, welches in einer unterirdisch gelegten eisernen Rihrenleitung einer
Jonval'schen Turbine zugefiihrt wird. Dieselbe hat im Laufrad einen Durchmesser
von 2 Fuss 1 Zoll, braucht 12:3 Cubikfuss Wasser in der Sccunde und liefert bei dem
Gefille von 17 Fuss eine Rohkraft von 28 Pferden; der wirkliche Effect sind
20 Pferde und es kann dureh das Sehliessen der Turbinenzellen miltelst eigener
Deckel der Wasserzufluss der Turbine und somit ihe Effect bis zum genannten
Maximum vermehrt aber auch nach Bedarf vermindert werden.

Das Kanonenbohrwerk hingegen, welches circa 600 Klafter nbrdlich vom
Gusswerk an der Strasse nach Maria-Zell liegt, bezieht sein Aufsehlagwasser vom
Sulzaflusse, aus welechem es in einem offenen Fluder einer ebenfalls offenen Jonval-
schen Turbine mit 5 Fuss 3 Zoll Durchmesser, von 70 Pferdekraft zugefithrt wird.

Die innere Einrichtung der mechanischen Werkstiitte besteht in:

17 Drehbiinken
2 Hobelmaschinen
3 verticalen Bohrmaschinen
1 Schrauben-Schneidmaschine
1 Schrauben-Fraismaschine
1 Riemenhammer
8 Schmiedefeuern
32 Schraubsticken fir die eigentlichen Schlosserarbeiten.
Im Kanonenbohrwerke sind:
1 doppelte Schildzapfen-Drehbank
16 andere Bohr- und Drehbiinke
2 Hobelmaschinen
1 verticale Bohrmaschine
2 Schmiedefeuer, die von einem kleinen (1 Fuss im Durchmesser
h:lltendcn) Ventilator mit 1.200 Umdrehungen in der Minute verschen werden,
vorhanden,
Die Aufsicht in der mechanischen Werkstiitte ist einem Monteur, in der Modell-

tischlerei einem Tischlermeister und im Kanonenbohrwerke einem Dreh- und Bohr-
meister anvertraul.
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Die Anzahl der in der mechanischen Werkstitte und in der Modell-
tisehlerei beschiftigten Arheiter und Hilfsarbeiter betrug im Jahre 1857 91 Kopfe,
und zwar:

Kunstschlosser . 5
ordiniire Sehlosser . . . . . . . .22
Gehilfen b
LehrjunZens & o s o il n i 112 dohngis

Eisendreher . . . . . . . . . . .12
Bisenhobler: sl i gisneaame it 2
Maschinenschmiede A AL T TR |
Schmiedgesellen . . . . . . . . . 3

o T R e, o T T
Maschipenwirter . . . . . . . . . 1
Kohlrad] e B v i risem et
Holzdreher: fi vo oo ias i il 1 s IR

Kunstaschler . o e el ol el oind
ordindre Tischler . . . . . . . . .11
LiehrjEngenit sl it b e . | o d
Interims-Arbeiter . . . . . . . . . 8

Zusammen . . 91 Kopfe 1).
Zur ersten Aufschreibung, Evidenzhaltung des verwendeten Schichten- und
Material-Aufwandes ist ein eigener Werkstattschreiber angestellt.

Im Bohrwerk e sind mit Drehen, Bohren, Stemmen ete. 38 Arbeiter in Ver-
wendung und zwar:

Schlosser . . . . . . . . . .. . 6
Eisendreher . . . . . . . + . . .14
Hobler .
Schmiede .
Gehilfen
Stemmer
Maschinenwiirter
Lehrjunge
Interims-Arbeiter .

OO e == DD

Zusammen . . 38 Individuen.
Weiber und Kinder unter 14 Jahren waren nicht beschiiftigt.
Die Zahl der Arbeitstage betrug 300, in welchen tiglich 10 Stunden gear-
beitet wurde.
Viele der angefiihrten Arbeiter arbeiten im Gedinge und es kann der durch-
schuittliche Verdienst auf den Kopf mit 56 kr. dsterr. Withrung fir den Tag ange-
nommen werden.

1) Die Tischler haben auch die fir die anderen Abtheilungen nothwendigen Arbeiten aus-
zuliihren,
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Die Arbeiter sind in Werkswohnungen untergebracht und beziehen das nothige
Brennholz vom Oberverwesamte. Das Quantum fiic einen verheirateten Mann ist
im Maximum 4 Klafter; Grundstiicke sind gegen einen billigen Pachtschilling unter
die Arbeiter vertheilt. Ueberdiess bezieht devselbe 1/, Metzen Weizen, 1/, Metzen
Korn und 53/, Zoll-Pfund Schmalz ohne Riicksicht auf den jeweiligen Marktpreis
um den Limito-Preis von 4 fl. 441/, kr. tsterr. Withrung,

Zu den Humanitiits-Anstalten gehirt das gut eingerichtete Werksspital
mit der Apotheke. Der Sanititsdienst wird durch einen Werksarzt versehen, dem
2 Chirurgen zur Seite stehen. Einer derselben hat seinen Sitz beim Bergbau in
Gollrad. Fiir den Unterricht der Jugend ist durch 4 Schulen gesorgt. Der Religions-
Unterricht wird von der Plarre Maria-Zell versehen. Endlich besteht eine Werks-
arbeiter - Bruderlade fiie die Unterstitzung hilfshediirftiger Arbeiter.

Die Beheizung der mechanischen Werkstitte sowohl als des Kanonenbohr-
Werkes geschieht mit Dampf; erstere bezieht denselben aus den mit den Hochofen-
gasen gehcizten, zwischen den Gichten eingemauerten Dampfkesseln, withrend fir
das letztere ein separater Kessel mit Holzfeuerung ausserhalb des Bohrwerks-
Gebiudes aufgestellt ist.

Die Heizung der Flammifen (3), aus welchen die Geschiitze gegossen werden,
geschieht mit gedirrtem Fichtenholz, wovon 763 Wien. Klafter verbraucht wurden.

An Rohstoff wurden 19.316 Zoll-Ctr. Rohgusswaaren aus den 3 Hochiofen
gegossen und 9.626 Zoll-Ctr. Gusswaare durch Umschmelzung erzeugt.

Die Production an appretirter Civilgusswaare betrug im Jahre 1857
9.723 Zoll-Ctr., darunter waren :

diverse Walzen . . . . . . . . . .1.529 Zoll-Ctr.
7 Stick Turbinen . . . . . . .. . 432

1 Kunstmithle . . . . . . . . ... 474

3 Walzwerke . . . . . . . . . . .1.033 ”

3 Ventilatoren . . . . e e ... . 169 -

1 Dampfhammer- Cllabotte T ey | =

1 Bohrmaschine . . . . . . . . . . 5’2

1 Drehbanks v o v e 140 -

3 Schwungriader . . . . .+ . .. 365
11 Geb]dqe und andere M.lsduneu S T L

Zusammen . . 9.723 Zoll-Ctr.

An Militirwaare wurden im Kanonenbohrwerke 84 Stiick Kanonen von
verschiedenem Kaliber im Gesammtgewichte von 4.949 Zoll-Ctrn. ausgefertigt.
Der Werth aller dieser Gegenstinde betriigt 285.877 fl. osterr. Withrung.
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Gusswerk und Maschinen -Fabrik des Grafen Karl Christallnigyg zu
St. Johann am Briickl in Kirnten.

Dieses Gusswerk ist von St. Veit in Gstlicher Richtung 2!/, Stunde entfernt.
Als Motoren fiir den Betrieh der Arbeits-Maschinen besitzt dasselbe 3 oberschlichtige
hilzerne Wasserriider, die durch den Girtschitzbach bei einem Gefille von 141/, Fuss
und einer Wassermenge von beiliufig 40 Pferdekriiften betrieben werden. Die
Menge des disponiblen Wassers ist durchs ganze Jahr ziemlich constant, da der in
der Saualpe entspringende und von mehreren starken Quellen gespeiste Bach weder
durch anhaltende Trockenheit noch durch besonderen Frost zu leiden hat,

Das Gusswerk St. Johann wurde im Jahre 1838 in den Oekonomie-Gebiiuden
der sogenannten Hammerhube neben den schon friher bestandenen Himmern in
sehr kleinem Maassstabe erbaut und allmiihlich bis zu seiner gegenwiirtigen Aus-
dehnung erweitert.

An Arbeitsmaschinen, Oefen und sonsigen Werkseinrichtungen
besitzt dieses Etablissement :

1 Hochofen von 30 Fuss Hohe zur Erzeugung von Gusswaaren und dem fiir die
Cupoldfen nithigen Roheisen,

I Cupolofen von 18 Fuss Hihe,

2 Cupolifen , jel2 ,

I feststehendes Balancirgeblise mit 3 Cylindern von 42 Fuss Durchmesser und
4 Fuss Hub,

I oscillivendes Geblise mit 3 Cylindern & 42 Fuss Durchmesser und 42 Fuss Hub;
beide Geblise sind dureh eine 12 Fuss lange Windleitung verbunden, der Wind
kann mittelst der vorhandenen Wechsel entweder fiir den Hochofen, oder die
Cupolifen oder Zeugfeuer beniitzt werden,

3 Zeugfeuer in den 2 Zeugschmieden,

1 Metall-Schmelztiegelofen zum Erschmelzen von Messing, Hartmetall ete.,

6 Drebbiinke einfacher Construction, jedoch ganz von Eisen, auf denen Kirper bis
zu einem Durchmesser von 12 Fuss gedreht werden kinnen und deren 2 nament-
lich firs Drehen von Walzen fiir die niichstgelegenen Walzwerke vorgerichtet
sind,

3 Egalisic-Drehbinke fir genauere beim Maschinenbaue vorkommende Arbeiten;
Schoeiden von Schrauben und Muttern, verschiedener Steigungen ete.,

2 yerticale Bohrmaschinen zum Bohren von Lichern bis zu 3 Zoll Durchmesser,
mit beweglichen Tischen und Uehersetzungen,

1 Rundhobelmaschine zum Hobeln gerader oder gekriimmter Flichen,

2 Handhohrmaschinen,

| Blechscheere,

15 Schraubsticke,

1 Modelltischlerei mit 8 Hobelbiinken, 1 Schleiferei und 1 Zeughammer fiir die
Zengschmiede,

2 Schachtristiofen,
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1 Schlackenpochwerk mit Wiischerei,
L zweistiefelige, doppeltwirkende Pumpe zur Abwisserung der geristeten Evze.

Beschiftiget waren:

Hochofen=Arbaiter .. . . « 00 o 200 12
Cupolbfen- R e e e T
Ristofen- AW TR DT e, I (g
Schlosser und Dreher. . . . . . . . . . . 27
Former und Giesser . . . . . . . . . . . 24
Gugsputzers &0 I RIS S S R
Schimedar '2 S S af 5 a0 8 e at e IEes e
Tsohlap Voriiho ey DS asdl o sonail bl ommml) el sicR
Zimmerleute: s ' m AR At S UL 8
Paglohner Sron b Ssn bk JIums b8 S 5 s ge i mn
Aufriumerinen und Wiischerinen . . . . . . 4

Zusammen . . . 106 Arbeiter,

Darunter ziihlte man 95 Minner, 4 Weiber, dann 7 Kinder unter 14 Jahren.

Die Erz- und Kohlenfuhrleute, Holzknechte, Kohler, Ofensteinbrecher und
Strasseneinriumer sind nicht eingerechnet, da ihre Zahl sehr veriinderlich ist.

Wiihrend des ganzen Jahres wurde an 290 Tagen, im Winter durch 11 Stunden,
im Sommer durch 12 Stunden tiglich gearbeitet.

Was den Arbeitslohn der Arbeiter betrifft, so ist derselbe je nach der
individuellen Brauchbarkeit oder Geschicklichkeit sehr verschieden. Derselbe be-
trigt hei den Hoch- und Cupolifen-, Erzrost-Arbeitern, bei den Gussputzern, den
Zimmerleuten und Tagwerkern tiglich 63 bis 84 kr., fiie die Schlosser, Schmiede,
Giesser und Tischler 84 kr. bis 1 fl. 40 kr., withrend bei Aceordarbeiten noch ‘mehr
verdient wird. — Alle Arbeiter bekommen Wohnung, Bettwiische und Beheizung ;
die verheirateten Arbeiter erhalten nebstdem jeder ein Stick Gemiisegarten und
ein halbes Joch Ackergrund.

Als Humanitits-Anstalt besteht eine Bruderlade, aus weleher die Auslagen
fir die Aerzte, fiir die Apotheke, fiir das Spital, endlich die Pensionen bestritten
werden. Die Bruderlade hat seit ihrem 31/, jiihrigen Bestehen schon iber 3.150 fl.
Ost. Wihrung in zinsentragenden Staatspapieren angelegt. In dieselbe zahlt jeder
Arbeiter von je einem Gulden seines Verdienstes 3 kr. — Die Lehrjungen erhalten
an Sonntagen Unterricht im Zeichnen,

An Brennstoff wurden bei dem Hochofen, den Cupol- und Rostifen
529.635 Cubikfuss, bei der Giesserei und den Zeugfeuern 43.890 Cubikfuss Holz-
kohlen, ferner im Hochofen noch 800 Zoll-Ctr. Lignit verbraucht.

Fiir den Hochofen wurden verwendet 34.923 Zoll-Ctr. mehr oder weniger ver-
witterte Sphirosiderite von Knappenberg niichst Hiittenberg und-7.278 Zoll-Ctr.
Puddelschlacke, bezogen vom Torf-Puddelwerk Freudenberg. Die Erzeugung betrug
1.856 Zoll-Ctr. Gusswaaren im Werthe von 13.927 1., dann 20.502 Zoll-Ctr. Roh-
eisen im Werthe von 73.978 fl.
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In den Cupolifen wurden 10.451 Zoll-Ctr. graues, aber auch viel mehr oder
weniger halbirtes Roheisen eigener Erzeugung verbraucht und daraus 7.816 Zoll-Ctr.
Gusswaare im Werthe von 58.640 fl. und 2.000 Ctr. Brucheisen im Werthe von
7.500 fl. dsterr. Withrung gewonnen,

Von den erzeugten 9.632 Zoll-Ctr. Gusswaaren wurden abgesetzt:

5.289 Zoll-Ctr. rohe Gusswaaren, meistens fir die kiirntnerischen Walzwerke,
Hochifen, Wasserleitungen ete.,

1.417 » adjustirte Gusswaaren, in gedrehten und kalibricten Walzen,
Gebliisetheilen, Miihlbestandtheilen und sonstigen Maschinentheilen
bestehend,

T84 i in fertigen Maschinen. Der Rest von circa 2.240 Ctr. verblieh im

Vorrath fiir das Jahr 1858 und besteht meistens in Geblisebestandtheilen fiir die
dermal im Bau begriffenen 3 grisseren Geblise zu den neuen, ihrer Vollendung
nahenden 4 Hochifen zu Treibach und Heft.
An Maschinen wurden erzeugt fiir fremde Bestellung:
1 dreicylindriges Balancirgeblise von 274 Zoll-Ctr.
1 eineylindriges oscillirendes Geblise von 39 Zoll-Ctr.
2 Miihlen mit je 4 Gingen von 166 Zoll-Ctr.
1 Hobelmaschine von 40 Zoll-Ctr.
3 Drehbinke von 112 Zoll-Ctr.
2 complete Drehbank-Supporte von 7 Zoll-Ctr.
1 Blechbiegmaschine von 27 Zoll-Ctr.
4 Krahne von 9 Zoll-Ctr.
1 Erzquetsehe von 35 Zoll-Ctr.
1 Wandbohrmaschine von 2 Zoll-Ctr,
1 Bankbohrmaschine von 1 Zoll-Ctr.
1 Railspresse von 4 Zoll-Ctr.
2 Gichthunde von 9
2 Schraubstocke von 3 Zoll-Ctr.
2 Oehlpressen von 8 Zoll-Ctr.
7 Maisentkirnmaschinen, je eine zu 4 Zoll-Ctr., wobei zu bemerken ist, dass 2 Stiick
hiervon nach Ostindien abgesendet wurden.
5 Maisquetschen von 28 Zoll-Ctr.
3 Malzquetschen , 12
2 Erdipfelquetschen von 9 Zoll-Ctr.
1 Haferschrotmaschine zu 1 Zoll-Ctr.
2 Obstweinpressen zu 9 Zoll-Ctr.
Fiir den eigenen Gebrauch:
1 Egalisir-Drehbank von 29 Zoll-Ctr.
1 Hobelmaschine von 41 Zoll-Ctr.
1 Rundhobelmaschine von 49 Zoll-Ctr. .
1 Siulenbohrmaschine ,, 11
1 Walzendrehbank von 115
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Das Gesammtgewicht betriigt somit 1.065 Zoll-Ctr., welche Ziffer fir Kirnten,
welches keine einzige Maschinen-Fabrik besitzt, wohl eine ziemlich unbedeutende
zu nennen ist, Andererseits ist jedoch zu beriicksichtigen, dass das genannte Guss-
werk erst seit kurzer Zeit mit dem Maschinenbau sich beschiiftigt, Kirnten ausser
den Hiittenwerken keine Fabriken besitzt, welche Maschinen verwenden, und iiber-
diess die Fabrik mit ungiinstigen Transportverhiiltnissen, mit theueren Brennstoffen
— schlechte weiche Kohlen 10 bis 14 kr. per Cubikfuss, Coaks 3 fl. 15 kr. per
Centner — und wenig routinirten Arbeitskriften zu kiimpfen hat.

Maschinen-Fabrik der Firma Sehlegel & Comp. in Mailand.

Als Motoren hesitzt dieses Etablissement 1 horizontale Dampfmaschine von
20 und eine verticale Dampfmaschine von 15 Pferdekraft.
AnArbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen sind
4 Cupolbfen
50 Drehbinke
6 Hobelmaschinen
8 Bohrmaschinen
10 sonstige Hilfsmasehinen nebst anderen Utensilien in Verwendung.
Das in der Maschinen-Fabrik beschiftigte Personale betrug nach Angabe
im Jahre 1857 370 Kopfe, welche sich auf die einzelnen Kategorien folgender-
massen vertheilen:
Mechaniker, Schmiede, Schlosser, Dreher und Tischler . . 300

Gt e e e s P S e e G0
LiohrjUnEen Eoh a ol s als & e i ts Gk s lies e e 10
Handlanger . . . Sl e . 30

Dem Geschlechte nach werden nur Minner als daselbst in Verwendung stehend
nachgewiesen.
Was die Zahl der Arbeitstage betrifit, so betrug dieselbe im Jahre 1857
288, in welchen tiiglich durch 12 Stunden gearbeitet wurde.
Der auszubezahlende Lohn betriigt fiir den Tag 365 fl. dsterr, Withrung.
Als Humanitits-Anstalt besteht eine Kranken-Unterstiitzungseasse.
Beziiglich des verbrauchten Brennstoffes fir die 2 im Eingange erwithnten
Motoren wird angegeben, dass sich derselbe auf beiliufig 500 nied.-Gster. Klafter
(13.800 Zoll-Ctr.) Holz belief; bei den Schmelzifen und Schmiedefeuern betrug
derselbe:
Steinkohlen . . . . . . . 1.400 Zoll-Ctr.
Coaks oo %0l o ATTA0! s
Holzkohlen . . . . . . . T.A48
Zusammen . . 13.588 Zoll-Ctr.
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An Rohstoff wurden verbraucht:
20.637 Zoll-Ctr, verschiedenes Eisen und Gusswaaren (darunter 13.665 Zoll-Cir.
aus England, 203 Ctr. aus Toscana und 6.769 Ctr. aus dem
Inlande)
42 ,, Zinn (inlindisches)
11, Zink (inlindisches)
261 " Messing und Kupfer (inldndisches)
39 ,  Blei (inlindisches)
11 " Stahl (9 Ctr. inkindischer, 2 Ctr. englischer Stahl)
13.807 = Bauholz.

Daraus wurden verschiedene Maschinen, Transmissionen und Einrichtungen fiir
ganze Fabriks-Anstalten im Werthe von 317.142 fl. erzeugt, wovon auf den Absatz
im Inlande 226.865 fl. und auf jenen im Auslande 90.276 fl. dsterr. Wihrung
entfallen.

Da dieses Etablissement seinen Bedarf an Roheisen und mehrere Gattungen
von Fagon-Eisen zumeist aus England beziehen muss, so sieht es sich in ciner ganz
cigenthiimlichen Stellung, die von jener der iibrigen dsterreichisehen Maschinen-
Fabriken wesentlich verschieden ist. Beziiglich der nach besonderen Principien
und Erfahrungen construirten Maschinen zur Austrocknung von Siimpfen, welehe
von Grundeigenthiimern der Romagna, von Piemont und der Schweiz hestellt
und bezogen werden, hat diese Fabrik keine auslindische Concurrenz zu scheuen.
Dagegen hat der Einfuhrzoll auf Roh- und Fag¢on-Eisen allmiihlich die frihere Aus-
fuhr von Dampfmaschinen, Turbinen, Transmissionen und Einrichtung von Seiden-
spinnereien nach Sardinien und den italienischen Herzogthiimern wesentlich beein-
tricchtigt.

Eisengiesserei und Maschinenwerkstitte Sr. Durchlaucht des Fiirsten
Colloredo-Mannsfeld zu Althiitten bei Dobii$ in Béhmen.

Zum Betriche des zweicylindrigen Geblises fiir den Hochofen, aus welchem
wochentlich 300 Centner Eisen gegossen werden, dient ein mittelschlichtiges
Wasserrad von 4 Klaftern Durchmesser und 12 Pferdekriiften, das durch das Wasser
von 7 grisseren und kleineren Teichen in Bewegung gesetzt wird. Dasselbe hat eine
eiserne Welle und 64 Blechschaufeln. Der Einfall des Aufschlagwassers geschieht
mittelst einer Coulissenfalle.

Zum Betriebe der Maschinen in der mechanischen Werkstitte steht ein ober-
schliichtiges holzernes Wasserrad von 10 Klaftern Durchmesser und 10 Pferdekraft
in Verwendung.

Der ganze Eisenguss erfolgt aus dem 37 Fuss hohen Hochofen und nur zur
Reserve ist ein Cupolofen aufgestellt. Zur Erzeugung von Metallzuss dient ein
Tiegelofen der gewihnlichen Construction.
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Zur Appretirung der Gussbestandtheile und zur Anfertigung sonstiger Maschinen-
theile besitzt die mechanische Werkstitte 1 grosse Drehbank, 1 grosse Hobelbank,
1 kleine Hobelmaschine, 6 Drehbiinke, 1 Holzdrehbank, 1 Schrauben - Schneid-
maschine, 2 Bohrmaschinen, 3 Schmiedefeuer, 8 Schraubsticke, 1 Ventilatorgeblise
fiiv die Schmiedefeuer.

In der Giesserei waren im Jahre 1857 64 Personen im Alter von 15 bis
48 Jahren beschiftiget, und zwar:

1 Gussmeister
27 Giesser
18 Lehrjungen (darunter 3 unter 14 Jahren)
4 Modelltischler
9 Gussputzer
1 Schlossermeister
1 Schmied
1 Schlosser
1 Schlosserlehrjunge und
1 Taglohner,

In der Maschinenwerkstitte standen 38 Individuen im Alter von15 bis 42
Jahren in Verwendung, welche sich in die Kategorien folgendermassen vertheilen:
Tischlermeister
Tischler
Holzdreher
Dreher
Schlosser
Schmiede
Biichsenmacher
Taglohner

B e T GO 00 = e

6 Lehrjungen.

Aus Humanitiits - Riicksichten werden weder in der Giesserei, noch in der
Mmechanischen Werkstitte Weiber und nur ausnahmsweise Kinder unter 14 Jahren
verwendet. Das Durchschnittsalter der Minner stellt sich auf 30 Jahre.

Die Zahl der Arbeitstage im Jahre betrigt 300, an welchen tiglich 12 Stunden
gearbeitet wird.

Was die Lohnverhiltnisse der Arbeiter betrifft, so bezieht der Guss-
meister wochentlich 14 fl. 70 kr., nebst freier Wohnung im Werthe von 42 fl. Die
Giesserlohne werden accordirt, hiernach kiommt 1 Giesser taglich auf 52 kr. bis 1 fl,
8 ke., die Lehrjungen hingegen auf 21 bis 32 kr. zu stehen. Die Tischler haben
Wochentlich 4 fl. 20 kr., die Gussputzer 101/, kr. per Centner geputzter Waare, der
Schlossermeister 28 fl. 35 kr. per Monat, ein Schmied und Taglohner tiglich 42 kr.
Der Tischlermeister hezieht wochentlich 14 fl. 70 ke, Alle iibrigen Lihne sind in
Accord und stellen sich auf tiglich 63 kr. bis 2 fl. 10 kr.

Als Humanitits-Anstalt fir die Arbeiter des gesammten Werks-Complexes

esteht eine Bruderlade.
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An Brennmateriale zom Betriebe des Hochofens wurden im Jahre 1857
456.320 Cubikfuss Holzkohlen verwendet. — Zum Einschmelzen des Metalls sind
fiir 100 Pfund 10 bis 11 Pfund Holzkohle erforderlich; fiir den eigenen Bedarf wurden
im Jahve 1857 1,073 Pfund erzeugt, wihrend 2.090 Pfund bei der Maschinen-
Fabrication verwendet wurden.

Zum Betriebe des Schmiedefeuers beim Hochofen werden in einer 12stiindigen
Schicht cirea 11/, Cubikfuss Holzkohle benithiget, und da selbes alle fir die
Giesserei und den Hochofenbetrieb nothigen Materialien liefern muss, so steht es
unausgesetzt in Thitigkeit. Der Wind wird vom Hochofengeblise abgeleitet.

Die Schmiedefeuer der mechanischen Werkstitte erhalten ihren Wind durch
cinen besondern Ventilator: es werden in 12 Stunden an 136 Zoll-Pfund Steinkohle
henithigt, welche von Kladno bezogen werden. Die fir das Eisenwerk erforder-
lichen Holzkohlen werden in den fiirstlichen Waldungen des Gutes Dobris gewonnen.

In der mechanischen Werkstitte wurden im Jahre 1857 verarbeitet:

6.473 Zoll-Ctr. Gusswaaren vom eigenen Ofen und
944 = = , Ofen zu Obecnitz
184 o Schmiedeisen von Althiitten
281 - gepuddeltes Eisen von Kallich
65 5 steirisches Eisenblech
2 - englischer Stahl
24, Rothguss und Messingguss von Althiitten,
Das Eisenwerk Althiitten erzeugt an Hochofen-Maschinenguss vorzugsweise:
Einrichtungsstiicke fiir Zucker-Fabriken,
Gebliise,
verschiedene Gasheleuchtungsgegenstinde,
grosse und kleine Schwungriider,
Transmissionen,
Dampfspeisepumpen und alle Gattungen von Gegenstinden zu Dampfkessel - Armi-
rungen, welche theils in der hiesigen mechanischen Werkstitte appretirt und zusam-
mengestellt werden, theils aber auch als roher Guss zum Verkaufe gelangen. Im
Jahre 1857 betrug die Erzeugung an Maschinenguss fiic den Bedarf der eigenen
Maschinenwerkstitte 5.354 Zoll-Ctr. im Werthe von 29.711 fl., fiir verschiedene
Parteien zum Verkaufe im rohen Zustande 4.283 Zoll-Ctr. im Werthe von
22413 fl. dsterr. Withrung,

Ausser diesem Quantum wurden noch 3.857 Zoll-Ctr. Commerzguss- und
Poterie-Waaren erzeugt, so dass sich die gesammte Gusswerkserzeugung mit
13.495 Zoll-Ctr. beziffert, withrend 17.724 Zoll-Ctr. Roheisen die Gesammt-
Produetion von 31.219 Zoll-Cten. ergiinzen.

Unter den im Jahre 1857 erzeugten Maschinen, deren Gesammtwerth sich auf
147.693 1. osterr. Withrung belief, befanden sich:

1 hydraulische Presse
6 Schaumpressen
2 vollstindige Abdampfapparate
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» Spodiumifen

Ritben-Waschmasehinen fir Zueker-Fabriken
Sehrauben-Sehneidmasehinen
Hobelmaschinen

4 Cylindergeblise

2 Ventilatoren

1 Dampfmaschine

LI

3 vollstiindige Treibzeuge fir Kohlenberghau
. 2 americanische Miihlen

nebst vielen verschiedenen landwirthsehaftlichen und Hilfsmaschinen, wie auch Armi-
rungen zu Dampfkesseln u. s, w.

Die commerziellen Verhiiltnisse des Eisenwerkes Althiitten konnen immerhin
zu den giinstigeren gezithlt werden, da die nur 1/, Stunde vom Werke entfernte
Prag-Piseker Aerarial-Poststrasse und die geringe Entfernung von Prag einen leichten
und billigen Verkehr ermoglichen.

Die Absatzorte sind vornehmlich Prag und Wien. Ebenso zihlen einige Zucker-
Fabriken und sonstige industriclle Etablissements von Bohmen, Mihren und Ungern
zu den sicheren Kunden. ‘

Das ganze Werk war im Juli 1858 in einer Umgestaltung und Erweiterung
begriffen und darf daher einer gesicherten Zukunft um so mehr entgegensehen,
als die gesammten Werksverhilltnisse zu den giinstigen gehoren und der Holz-
reichthum des Gutes Dobii§ nebst dem Erzreichthume der eigenen Gruben zu
Muischek und Baba eine billige Erzeugung ermiglichen werden.

Maschinen - Fabrik und Kisengiesserei von Vélkelt und Streitzig
zu Harzdorf in Bohmen.

Dieses Etablissement, urspringlich nur als Eisengiesserei errichtet, hat in
kurzer Zeit seine Umgestaltung zur Maschinenbau-Anstalt erfahren.

Dieselbe liegt an dem nur ein geringes Gefille besitzenden Harzdorfer Bache,
der sich unterhalb Reichenberg in die Neisse ergiesst.

Als Motor steht der Fabrik ein oberschlichtiges Wasserrad von 7 Pferde-
kraft zu Gebote; um von dem ungewissen Wasserstande nicht allzusehr abhingig za
sein, wurde iiberdiess cine verticale Hochdruck-Dampfmaschine von 12 Plerdekraft
aufgestellt.

An Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrichtungen besitzt die
Maschinen-Fabrik 7 Schmiedefeuer mit Ventilatorgeblise, 26 Drehbinke, 7 Bohr-
maschinen, 1 grosse selbstthitige und 1lange Lochbohrmaschine, 4 Hobelmaschinen,
1 Nuth- Stossmaschine, 1 Mutter - Fraismaschine, 2 Schrauben - Schneidmaschinen,
T Bandsiige; in der Eisengiesserci 2 Cupolifen mit Ventilatorgehlise und 1 Krahn.

Statist. Mittheil, 1858, 1L Heft. 5
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Beziiglich der Arbeiter ist zu bemerken, dass daselbst im Jahre 1857

1 Fabriks-Director

2 Werkfihrer

3 Zeichner

2 Buchhalter

2 Magazineure

1 Gussmeister

1 Giessereischreiber

12 Tischler

T Schmiede mit 8 Helfern

50 Schlosser

26 Drechsler

22 Hilfsarbeiter

16 Lehrjungen

24 Former

18 Hilfsarbeiter

Zusammen . . 187 miinnliche Individuen (darunter keines unter 14 Jahren)

ununterbrochen, mit Ausnahme der Sonn- und Feiertage, von 6 Uhr Morgens bis
T Uhr Abends — abgerechnet 1/, Stunde fiir das Friihstiick, und 1 Stunde fiir das
Mittagmahl — beschiiftiget waren.

Was die Lohnverhiltnisse betrifft, so berechnet sich der Taglohn fiie
die Sehmiede und Drechsler auf 1 fl. 40 kr., fiiv die Tischler auf 87 kr., fiir die
Hilfsarbeiter auf 70 ke, osterr. Wihrung. Der Wochenlohn eines Formers betrug
nach Angabe per Centner 6 fl. 30 kr. bis 12 fl. 60 kr.

Ausserdem wurde auch viel im Accordwege erzeugt, wobei die Angabe bestimm-
ter Ziffern des Arbeitslohnes nicht moglich ist.

Im Ganzen werden an Arbeitslohn jiihrlich 40.000 bis 45.000 Gulden ver-
ausgabt.

An Humanitits-Anstalten besteht eine Krankencasse, welche durch einen
von den Arbeitern gewiihlten Ausschuss verwaltet wird. Der Arbeiter erhiilt gegen
Erlegung von 11/ kr. vom verdienten Gulden im Falle seiner Erkrankung unent-
geltlich drztliche Hilfe und Medicamente und wird wiihrend der Krankheitsdauer
mit dem halben Lohne unterstitzt. Beim Ableben eines Individuums wird iiberdiess
cin Leichenkostenbeitrag von 6 fl. 30 kr. verabfolgt.

An Brennstoff wurden fiir die Dampfmaschine 3.000 Zoll-Ctr. Hartauer
Braunkohle verwendet, welcher jedoch 500 Zoll-Ctr, Dresdner Steinkohle zugesetzt
werden mussten, indem die Brennkraft der ersteren zu gering ist, als dass sie allein
zur Anwendung gebracht werden kinnte.

Bei den Schmiedefeuern wurden 2,230 Zoll-Ctr. sehlesische Steinkohle, in der

Giesserei 1,274 Zoll-Ctr. schlesischer und englischer Coaks, 690 Zoll-Ctr. Holzkohle
und 160 Zoll-Ctr. Pechkohle verbraucht.



An Rohstoff warden in der genannten Fabrik nud Giesserei verwendet:
3.058 Zoll-Ctr. englisches Roheisen
1.568  ,  Brucheisen

646 . steirisches, bohmisches und englisches Schmiedeisen
9 - englischer Stahl
b - steirischer
29 i Kupfer und Messing (inkindisch)

15 . Blech
nebst 1.755 Cubikfuss Bretter und verschiedene andere Sorten geschnittenen Holzes.
Dic Lage der Fabrik, in einem der industriereichsten Bezivke Oesterreich’s, wo

die Tuchfabrication *) in neuester Zeit einen grossen Aufschwung genommen hat,
ist zuniichst die Ursache, dass sich die genannte Fabrik mit der Erzengung der fiir
diesen Industriezweig nithigen Werksvorrichtungen und  Arbeitsmasehinen  be-
schiiftiget. Demgemiiss wurden im Jahre 1857 in der genannten Fabrik:

Dampfmaschinen (4 Stiick)

hydraulische Pressen (3 SluLL)

Wasserriider

Transmissionen

Miihlen neuester Avt (15 Giinge)

Mangen (Kalander)

Decarticmaschinen

Rauhmaschinen

Krempelmaschinen

Spinnmaschinen

Bandmasehinen
Webstiihle fiir Schafwollwaaren und iiberhaupt alle Maschinen fir die Tuchfabrication
im Gewichte von nahezu 5.000 Zoll-Ctr. erzeugt.

Mechanische Werkstitte des Kisenwerkes des Freiherrn von Rothsehild
zn Witkowitz in Mihren.

Das Eisenwerk Witkowitz. ungefihr eine halbe Stunde vom Stationsplatze
Mihrisch - Ostrau entfernt, bildet mit seinen ausgedehnten Werks- und Neben-
gebiuden fir sich eine kleine Industriestadt. Das Werk wurde auf Anrvathen des
Professors Riepl im Jahre 1826 von Sr. k. k. Hoheit Erzherzog Rudolf, damali-
gen Erzbischofe von Olmiitz, als Allod hegriindet; spiter pachteten es die Firmen

1) Im Reichenberger Handelskammer-Bezirke hestanden im Jahre 1856 112 Streichgarn-
spinnereien mit 1.093 Masehinen und 91.030 Spindeln, dann 10 Tuehfubriken und 800 selbst-
stiindige Tuchmachermeister.

Lo
H
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Rothschild, Sina und Geymiiller in Gesellschaft. Im Jahre 1839 kaufte dasselbe
Freiherr von Rothsehild, welcher es seitdem allein besitzt.

Als bewegende Kraft besitzt die mechanische Werkstitte 2 Dampf-
maschinen von je 10 Pferdekraft und 1 Dampfmaschine von 30 Pferdekraft, nebst
1 Wasserrade von 6 Pferdekraft zum Betriche eines Cylindergebliises und 1 Wasser-
rad von 10 Pferdekraft zum Betriebe eines Streckhammers. Das Wasser fiir die zwei
letzteren Motoren erhilt die Fabrik von der Ostrawitza mittelst einer iiber eine halbe
Stunde langen Wasserleitung.

Die nach den neuesten Erfahrungen eingerichtete Maschinen-Fabrik besitzt an
Arbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen:

1 Holz-Circularsige

2 Riderpressen

3 Schrauben-Schneidmaschinen
Achsen-Fraismaschine
Egalisir-Drehbiinke
Walzendrehbinke
Riderdrehbinke
Handdrehbinke
Bohrmaschinen
Mutter-Stossmaschine
Loch-Stossmaschinen
Cylinder-Bohrmaschinen
Hobelmaschinen
Fraismaschinen

Co ek s S0 S GO A
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Farbenreibmaschine
Nietenpresse
Scheer-, Loch- und Nietmaschine
Blechrichtmaschinen
Blechschrot- und Winkelbiegmaschine
Radial-Bohrmaschine
Planscheibendrehbank
Blechscheere
bewegliche Hebekrahne
Schwanzhammer
Stirnhammer
Cylindergeblise
Ventilatoren
Flammifen zum Richten der Tyres
Flammofen , Aufziehen
S » Speichenpressen
) fiir Blecharheiten
Nietenwiirmifen
Feilenhiirtofen

et 1 e e e = L= T = B e T L~ )
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38 einfache Schmiedefeuer
T doppelte »
4 Feldschmieden.

Im Jahre 1857 waren in der Maschinen-Fabrik 494 P ersonen beschiftiget,
und zwar:
16 Tischler
4 Anstreicher
147 Schmiede
5 Feilhauer
17 Kesselschmiede
109 Sehlosser
20 Drechsler
2 Maschinenwiirter
47 Lehrjungen (unter 14 Juhren) und
127 Handlanger.
Die Zahl der Arbeitstage betrug 290, an welchen tiglich jedes Individuum
durch 111/, Stunde beschiiftiget war.
Der Arbeitslohn betriigt in dsterr. Wihrung fir den

Durehsehnitt
Tischler . . . . . .70 ke. bis1 fl. 57 ke. 1 1. 5 kr.
Anstreicher . . . » .70 ,, » 1, b ,— . 87 ,
Schmiad =1 = 0o o 04200 5 L 6% sl B
Feilhaver . . . . . .70 , , 1,67 ,— , 87 ,
Kesselschmied . B2~ o 4B s AO
Schlosser . . . . .82, , 1,87, 1,22 ,
Drechsler Gh2as iy BT T s 220
Maschinenwiirter . . .70 , ,— o — ,— , 70 ,
Lehrjungen . . . . .17, ,—,52 ,— , 3b ,

Handlanger . . . . .31 , ,—, 63 , — , b2

An Humanitats-Anstalten bestehen fir das gesammte Arbeitspersonale
des grossartigen Werkscomplexes eine Knappschaftseasse mit einem Capital von
60.900 . bsterr. Withrung, dann eine Sparcasse mit 9,450 fl. Einlage.

Zur Verpflegung der Kranken wurde ein Spital auf 40 Betten errichtet, das
von einem eigenen Arzte geleitet wird.

Fiie den Unterricht ist durch eine Schule mit 2 Classen gesorgt; iberdiess
besteht noch eine Kleinkinderbewahr- und ecine Bade-Anstalt.

In Bezug auf das Brennmaterial wird das Witkowitzer Werk ausschliesslich
mit Steinkohlen aus eigenen Gruben betrieben, von welchen fir die Dampfmaschinen
17.315 Zoll-Ctr. verwendet wurden.

Fiir die Schmelz- und sonstigen Oefen wurden 17.142 Zoll-Ctr. Coaks (eigenes
Erzeugniss aus gewihnlichen Coaksdfen) und 33.199 Zoll-Ctr. Steinkohlen ver-
braucht.
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Den Bedarf an Rohstoff fir die Maschinenwerkstiitte liefern die eigenen
Eisenwerke; an Gusswaaren wurden 18,632 Zoll-Ctr., an Stabeisen 53.078 Zoll-Ctr.,
an Bleeh 8.669 Zoll-Ctr. und an Gelbguss 90 Zoll-Ctr. verwendet.

Was die Erzeugungs-Menge und den Werth derselben im Jahre 1857 anbe-
langt, so wird dieser der Ziller nach folgendermassen ausgewiesen:

) fl. sster. W.

3.520 Stiick oder 15.923 Zoll-Ctr. geschweisste T'yres im Werthevon 215.250
3.009 ., o, 19742 ., Kisenbahn-Rider " = » 296,100
{34 DRSS 1 L7 r (R Achsen R - 44100
A97 Paar ,,  8.445 Réaderpaare sammt Achsen ,, ’ » 210.000
4 Stiick ,,  1.476 Dampfmaschinen o . 31.500

BT . .  6:896 Blechbriicken - - . 131.250
92 - 2.032 Spitzwechsel " ~ . 41,500
608 Blecharbeiten e , 12.600

7.094 Gitterbriicken - = - 84.000

1.378 diverse Maschinen S s 26.250

519 .  Arheiten ’ . . 98,700

Zusammen . . 74.290Zoll-Ctr. . . . . . . . . .im Werthe von 1,181.250
Der Absatz der erzeugten Producte erfolgt an inlindische Bahnen und Maschinen-
hau-Anstalten, und ein grosser Theil wird in der eigenen Maschinenwerkstiitte ver-
arbeitet.
Das Werk ist mit der Nordbahn dureh ecine Fligel-Eisenbahn verbunden und
besitzt eine cigene Gasanstalt.

Mechaniseche Werkstiitte des Eisenwerkes der Gebriider Klein zm
Zoptan in Mihren.

Diese Werkstitte beschiftigt sich vorwiegend mit der Verarbeitung der von
den Hoeh- und Cupolifen des Werkscomplexes gelieferten Gusswaaren und der von
den eigenen Raffinirwerken erzeugten Sorten yon Hammer- und Walzeisen zu
Eisenbahn-Erfordernissen, zu Blecharbeiten und zu Bergbau- und Hiittenbetriebs-
Maschinen. Als Motor dient ein Wasserrad von 30 Pferdekraft.

An Avbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinviehtungen besitzt
dieses Etablissement 2 grosse und 4 kleine Hobelmasehinen, 2 grosse und 6 kleine
Bohrmaschinen, 2 Schrauben-Schneidmasehinen, 1 Nuth-Stossmaschine, 2 Cylinder-
Bohrmasehinen, 2 Egalisirbinke, 16 Drehbinke, 1 Riemenhammer und 1 Frais-
maschine.

Beschiftigung fanden im Jahre 1857 224 Personen, und zwar: 4 Werkfiihrer,
160 Sehlosser und Dreher, 40 Schmiede und 20 Kesselschmiede, welehe durch
282 Tage des Jahres tiglich 12 Stunden in Arbeit standen und an Lohn per Tag
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im Mittel 52 kr. bis 1 fl. 5 kr., ohne Nebenbeziige an Naturalien und sonstigen
Nutzniessungen, bezogen.

An Humanitits-Anstalten fir die Arbeiter besteht eine eigene Werks-
schule, an welcher dureh einen Lehrer unentgeltlich Unterricht im Zeichnen
ertheilt wird. Ferner besteht ein Bruderladen-Institut, das durch Abziige vom Lohne
der Arbeiter seine Zufliisse erhilt. Die diesem Institute einverleibten Arbeiter
geniessen bei einer Erkrankung unentgeltlich #rztliche Hilfe und vollkommene
Spitalsverpflegung. Im Falle einer Verungliickung oder Arbeitsuntauglichkeit erhalten
dieselben nach Maassgabe der Arbeitsdienstzeit eine Provision. Das Vermigen dieses
Institutes betrug mit Ende des Jahres 1857 27.300 fl. tsterr. Wiihrung.

An Materiale wurden 4.771 Zoll-Cte. Schmiedeisen, 9.184 Zoll-Ctr. Guss-
cisen, 90 Zoll-Ctr. Metallguss, welehe Mengen eigenes Erzeugniss aus den Zoptauer
Eisen-Raffinirwerken sind, dann 2.800 Zoll-Ctr. Eisenblech, von Krieglach in
Steiermark, und 125 Zoll-Ctr. Stahl, von Wien bezogen, verbraucht.

Das Ergebniss der Erzeugung dieser Maschinen-Fabrik im Jahre 1857
war folgendes:

I Walzwerksmaschine von 50 Pferdekraft

1 Geblisemaschine » 50 .
1 Holzsiige » 1D -
11 Geblisemaschinen von je 6 -4

1 Firdermaschine , 30 -
1 - ntt 148 "
Das Gewicht dieser Gegenstinde betrug nach Angabe 1.086 Zoll-Ctr.
Ferner wurden noch producirt:
Wasser - Reservoirs
,, Triiger
n Vorwiirmer
»  Stationseinrichtungen fiir Eisenbahnen (im Gewichte von
4.096 Zoll-Ctr.)
Drehscheiben (im Gewichte von 1.724 Zoll-Ctr.)
Wechsel und Kreuzungen (im Gewichte von 5.889 Zoll-Ctr.)

Transmissionen " » » 1.436 &
Briickenbestandtheile = - ,» 2.184 .
Dampfkessel 3 - » 942 ;

Es betrigt somit das Gesammtgewicht der in der Maschinen-Fabrik zu Ziptau
im Jahre 1857 erzeuglen Maschinen und Eisenbahn-Erfordernisse 16.238 Zoll-Ctr.,
welche nach dem vorliegenden Ausweise einem Werthe von 292.638 fl. ésterr. Wiihr.
entsprachen.
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Maschinen - Fabrik des Krompach-Hernader EKisenwerkes zn Krompach
in Ungern,

Dieses Etablissement, unterhalb Wallendorf (Oldszi) in der Zips gelegen und
bis Anfang 1857 nur als Hilfswerkstiitte fir den eigenen Gebrauch betrieben, wurde
im Monate Mirz 1857 in ein eigenes Gebiude ibertragen und theils mit Werkzeugs-
maschinen von eigener Construction, theils mit aus England bezogenen Arbeits-
maschinen in vollen Betrich gesetzt.

Dus Werk liegt an der Hernad, welche dort bei 10 Fuss Gefille eine Wasser-
kraft von 120 Pferden darbietet. Urspriinglich im Besitze der Herren Gundel-
finger, Hradzky und Schmidt, spiter aber vom Herrn Szt. Istvinyi betrieben,
ging es in neuerer Zeit in das Eigenthum einer Actien-Gesellschaft iber.

Als bewegende Kraft dient der Fabrik ein mittelschliichtiges Wasserrad
aus Holz von 12 Pferdekraft.

An Arbeitsmasehinen und sonstigen Werkseinrichtungen besitzt die
Fabrik:

2 Hobelmaschinen (bis auf 16 Fuss lang, 31/, Fuss breit, 21/, Fuss hoch zu hobeln)
1 Cylinder-Bohrmaschine
2 Plandrehbiinke (fiir 12 Fuss lange und 73 Ctr. schwere Stiicke)
b Egalisiv-Drehbinke mit Support (fir 20 Fuss Drehliinge und 67 Ctr. sehwere Stiicke)
1 Drehbank mit Support (zugleich fiir Holzgegenstinde)
I Handdrehbank fiir kleine Gegenstinde .
2 verticale Bohrmaschinen (bis 8 Zoll Durchmesser)
1 Schrauben-Schneidmaschine (bis zu 11/, Zoll Durchmesser der Schraube und Mutter)
I Riider-Fraismaschine fiic alle Gattungen Stirnrider.
Beschiftigl waren im Jahre 1857 in der Fabrik:
14 Schlosser
3 Lehrjungen
7 Dreher
2 Lehrjungen
3 Schmiede
6 Helfer
2 Lehrjungen
1 Gelbgiesser
3 Taglihner
somit zusammen . , 41 Individuen, wovon 6 im Alter bis zu 17 Jahren,
9 im Alter von 18 bis 22 Jahven, 24 von 23 bis 40 Jahren, 1 Arbeiter iiber 40 Jahre
und 1 Kind unter 14 Jahren.

Die Zahl der Avbeitstage im Jahre hindureh betrigt 290, in welchen jedes
Individoum tiglich dureh 111/, Stunde in Avbeit stand.

Was die Lohnverhidltnisse der bei dieser Maschinen-Fabrik beschiiftigten
Arbeiter betriflt, so stellt sich der Lohn fir einen Handwerker auf 78 kr. bis
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1 fl. 26 kr., fir einen Taglohner auf 42 kr. bis 52 kr., fiir einen Lehrjungen auf
17 kr. bis 35 kr. sterr. Withrung. — An sonstigen Nutzniessungen sind einzelnen
Arbeitern Wohnungen im Betrage von 5 fl. 25 kr. bis 16 fl, 80 kr. zugewiesen.
Als Humanitits- Anstalt besteht eine Krankeneasse, wozu die simmtlichen
Werksarbeiter fiir sich selbst und ilwe Familie bestimmte Beitriige entrichten.
An Brennstoff warden im Jahre 1857 fir die Schmiede 9.896 Cubikfuss
und fiir die Metallgiesserei 1.376 Cubikfuss Holzkohlen verbraucht.
Zur Erzeugung der Maschinen und Maschinen-Bestandtheile wurden 3.583 Zoll-
Ctr. Gusseisen, 595 Ctr. Schmiedeisen, 465 Ctr. Kupfer, 6 Cte. Messing (durchaus
inlindische Erzeugnisse), 8 Ctr. steivischer Stahl, 3 Ctr. englisches Zinn, 4 Ctr.
Krakauer Zink und 2 Ctr. Villacher Blei verwendet.
Die Production dieser Fabrik weiset im Jahre 1857 folgende Ziffern nach :
268 Zoll-Ctr. Maschinen und Apparate fiir Brennereien, Oehl-, Zucker-Fabriken
und Ockonomie im Werthe von 4.500 fl.
363 Wassersiulmaschinen (fiir Bergbaue) im Werthe von 5.900 fl., von
16 bis 90 Pferdekraft
110 - Miihlen im Werthe von 2.200 fl.
9290 Geblise fiir Hochifen im Werthe von 15.700 fl.
7 Masehinen fiir Nigelfabriken im Werthe von 1.700 fl.
384, Maschinen fiir Grubenforderung im Werthe von 5.300 fl,
7 Maschinen fiir Walzwerke im Werthe von 7.800 fl.
64 Werkzeugsmaschinen im Werthe von 1.000 fl.
108 ,  Maschinen-Bestandtheile im Werthe von 2.300 fl.
241 diverse Maschinen-Reparaturen im Werthe von 3.200 fl. 5st. Wilrung.
Ausserdem wurden von Seite der Maschinen-Fabrik fiir die verschiedenen Zwecke
des cigenen Werkes 1.000 Zoll-Ctr. Eisen im Werthe von 17.600 1. verarbeitet.
Die Gesammtproduction dieser Fabrik betrug somit im Jahre 1857 4146 Zoll-Ctr.
im Werthe von 67.200 fl. osterr. Wiihrung.
Der Absatz findet grisstentheils nach Galizien (Lemberg), dann nach Schmoll-
nitz, Kaschau, Pest, Debreezin, Wien u. s. w. Statt.

Maschinen - Fabrik der k. k. priv. ésterr. Staatseisenbahn - Gesellschaft
zu Reschitza im Temeser Banate,

Die Anlage der Eisenwerke in Reschitza datirt vom Jahre 1769 bis 1771 und
wurde durch den um das Bergwesen hochverdienten Chr. Traugott Delius geleitet.
Schon im vorigen Jahrhunderte wurden die Hochifen zur Erzeugung von Guss-
waaren eingerichtet und im Jahre 1793 daselbst (so wie zu Boksehan, wo im genann-
ten Jahre ebenfalls eine Giesserei bestand) 20.000 Stick Kanonenkugeln fir die
neapolitanische Regierung gegossen. Erst im Jahre 1845 wurde die Erbauung einer
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Maschinenwerkstitte beschlossen und die Erweiterung derselben im Jahre 1850
energisch wieder anfgegriffen, die begonnenen Werke vollendet, so wie neue
Aulagen gemacht. Um diese Zeit wurde auch eine Kesselschmiede und ein Kanonen-
Bohr- und Gusswerk angelegt. — Alle diese Entititen, frither Eizenthum der Staats-
verwaltung, gingen mit Beginn des Jahres 1855 in das Eigenthum der k. k. priv.
Staatseisenbahn-Gesellschaft iiber.

Als Motoren stehen der Fabrik 1 Dampfmaschine von 16 Plerdekraft,
2 Dampfmaschinen von je 20 Plerdekraft und 1 locomobile Dampfmaschine von
8 Pferdekraft zu Gebote.

An Oefen, Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrichtungen
besitzt die Maschinenwerkstiitte:
10 Schmiedefeuer
4 Schweissfeuer
2 Glithofen
1 Windofen
12 grosse Drehbiinke
kleinere Drehbinke fiiv Eisen und Holz
Hobelmaschinen

-]
(=]

Universal-Hobelmaschine
Fraismaschinen

(ST R ]

Radial-Bohrmasehinen

=14

Wandhohrmaschinen
Loeh-Stossmaschinen
Schrauben-Sehneidmasehinen
Mutter-Schneidmaschine
Blechbiegmaschine
Holz-Hobelmaschine

[=Ch

e —

Scheermaschine
6 Handschrauben-Sehneidmasehinen
2 Feilmaschinen
1 Ventilator
4 kleine Fraismaschinen
I Doppelscheere
3 Nietenpressen
1 Holz-Circularsiige
4 Schleifwerke
65 Schraubsticke und
22 Hobelbiinke.
Das Arbeitspersonale der Maschinen-Fabrik bestand im Jahre 1857 aus
137 Personen, die folgende Arbeitslohne beziehen :
10 Maschinenschlosser, Taglohn von 1. 5 k. bis 1 fl. 75 kr.

20 Banksechlosser, n) VA i S ARG 18 L (5
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2 Kupferschmiede, Taglohn von — fl. 84 kr. bis 1 . 40 kr.

1 Sattler, i e L e
2 Kesselheizer, " o il e e
2 Maschinenwirter, - ot e S e
8 Dreher, = el LSRR S ) [T (]
8 T Tl e o AR
4 Hobler, = SRR R R )
10 Kesselsehmiede, 2 M T Sy s (RSB [ 1| S
4 Feilhauer, = =0 PAisenbiat e e A )
2 Metallgiesser, - BTIREE 1 NSV b S L v 0 e () e
8 Modelltischler, . b | Baonn s i A0
10 Bautischler, i SEI=Iar el s B eyt 0
14 Lehrjungen, 4 R B e
10 Gehilfen, 0 n o= 0, =, —

Weiber und Kinder werden nicht verwendet, so wie fiir die Arbeiter an Natu-
ralien und sonstigen Nutzniessungen nichts verabfolgt wurde.

Als Humanitits-Anstalt fir die Arbeiter ist die Bruderlade und das Spital
anzufithren.

An Brennstoff wurden fiir die Dampfmaschinen zusammen 13.600 Zoll-Ctr,
Steinkohlen von den eigenen Gruben zu Doman, Szekul und Steierdorf verhraueht,
bei den Schmiedefeuern 2.688 Zoll-Ctr., bei den Schweissfeuern 6.720 Zoll-Ctr,

Steinkohlen und iiberdiess 405 Mass Holzkohlen und 35 Klafter Brennholz verwendet,
Was den im Jahre 1857 verbranchten Rohstoff zur Erzeugung der Maschinen
betriflt, so beziffert sich derselbe mit:
9.000 Zoll-Ctr. Gusseisen und
11.558 = Schmiedeisen eigener Erzeugung, dann
373 - Kessel- und Eisenblech
56 - Stahl
11 - Kupferblech.

Die Erzeugung betrug nach Angabe 18.258 Zoll-Ctr. verschiedener Dampf-
und Arbeitsmaschinen, dann sonstiger Gegenstiinde und Reparaturen im Gesammt-
werthe von 311.054 fl. ost. Wihrung.

Einen besonderen Zweig des Werks- Complexes bildet die Nagelfabrik,
welche 95 Schmiede beschiftigt und sogenannte Hakenniigel zur Befestigung der
Rails-Unterlagsplatten von 150.000 bis 200.000 Stiick monatlich erzeugt. Ausser der
Deckung des eigenen Bedarfes mit den genannten Erzeugnissen finden dieselben
auch nach Siebenbiirgen, Ungern, Serbien und in die Walachei einen Absatz,

Die Werkstitte in Reschitza war im Jahre 1857 vorziiglich mit der Anfertigung
der zur Werkserweiterung erforderlichen Gegenstiinde und mit der Fabrication von
Eisenbahn - Oberbaubestandtheilen beschiftigt. Sie hat insbesondere alle fir die
Einrichtung der eigenen Schweissifen und Hoehiofen nithige Zugehir, dann fir die
eigenen Bahnen 1,284,900 Hakenndigel und 146.000 Bolzen geliefert. Unter diesen
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Verhiltnissen war die Production von Dampfmaschinen, Kesseln, Miithl- und Walz-
werks-Einriehtungen u. dgl. fir fremde Bestellung im Jahre 1857 eine verhiiltniss-
miissig geringe.

Mechanische Werkstiitten der k. k. priv. Kaiser-Ferdinands-Nordbahn,

Mechanische Werkstitten der Kaiser-Ferdinands-Nordbahn bestehen zu Wien,
Floridsdorl und Marchegg in Nieder-Oesterreich, zu Lundenburg, Brinn, Mihrisch-
Ostrau und Prerau in Mihren, dann zu Oswiecim in Galizien. Ohne neue Fahrbetriebs-
Mittel zu erzeugen, beschiiftigen sich dieselben, mit Ausnahme der Waggonbau-
Anstalt zu Floridsdorf, lediglich mit der Erhaltung und Reparatur der von fremden
Maschinen-Fabriken angekauften Betriebsmittel; nur nebenbei wird gelegentlich cine
Bohrmaschine, Drehbank oder sonstige Hilfsmaschine fir den eigenen Bedarf con-
struirt und ausgefiihrt.

Das Etablissement zu Wien besitzt als Motor eine stabile Niederdruck-Dampf-
maschine von 30 Pferdekraft, nebst einer stabilen Dampfpumpe in der Wasser-
station,

An Arbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen
sind daselbst aufgestellt:

4G diverse Drehbiinke
10 Hobelmaschinen .
23 Nuthenstoss-, F'rais- und Bohrmaschinen
iJilllIllﬂllllllﬂ]el‘
Flammifen
Schmelzofen
Schmiedefeuer
Ventilator
Hebmaschinen
Loch- und Blechschneidmaschine
1 Federprobirmaschine

[
Oy = GO S DD e

I Tyres-Abpressmaschine.
Die Zahl der im Jahre 1857 hier heschiftigten Avbeiter betrug 796 Individuen,
welche sich unter folgende Kategorien vertheilen :

12 Vorarbeiter
276 Schlosser

56 Dreher

68 Schmiede

26 Kupferschmiede



40 Kesselsehmiede
6 Spengler
65 Tischler
7 Sattler
9 Lackirer
9 Melallgiesser
172 Handlanger.

Die Zahl der Arbeitstage betrug im Jahre 1857 299; die Arbeit wiihrte
regelmiissig von 6 bis 12 Uhr Vormittags (mit 1/, Stunde Friihstiickzeit) und Nach-
mittags von 1 bis 6 Uhr, im Ganzen somit 101/, Stunde.

Der Arbeitslohn beziffert sich je nach den einzelnen Kategorien per Tag

fir den
Gulden Ost. Withrg.

Yorarbeiter . . . . . . . . . . . . .mit 11 75 ke. — 2 1. 10 kr.
Sehlogsoron vismutany & R dllintar il wntine dmm B gibi—a A e 400
Dreher's, . o v vioiv 2 o o« v 1 4, B, —1 ,40 4,
Schmied . « . v ¢ s v ¢ v v % « » p— n 94 5, —1 ,40 ,
Kupferschmied . . . . . . . . . ... o— ,94, — 1,40,
Kesgselsclimiad , « % + & « s mel o v v X o B — 1. 540
Spengleris o me be L o oo G 11. 75 kr.

Tischler, Sattler, Lackirer, Metallgiesser . . , 1 , & , — 1 , 40 ,
Handlofger 0050 % ST et IR s e a0 =i Tl

Als Humanitits-Anstalt besteht daselbst eine Krankencasse.

Als Brennstoff fir die Dampfmaschine wurden 23.598 Cubikfuss Stein=-
kohlen, fiir die Schmelz- und Flammifen, dann fiic die Schmiedefeuer 333 Klafter
Holz, 2.536 Cubikfuss Coaks, 4.953 Stiibich harte und 12.882 Stiibich weiche
Holzkohlen verbraucht.

Was die Verwendung von Rohstoffen betrifft, so werden hier nur die wich-
tigsten derselben angefiihet, und zwar:

206 Stiick Achsen
bbb , Wagenrider
68 Zoll-Ctr. Wagenfedern
17 »  Spiralfedern
145 5 Gussstahl
1.261 " Federstahl
448 5 Kupfer
27 " Messing-Guss
1.552 ,, Gusseisen
3.806 »  Schmiede- und Winkeleisen
1.657 " Eisenbleeh
177 # Kupferblech
197 . Achsen-Lager
3.739 5 Locomotiv-Tyres
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2.280 Zoll-Ctr. Wagen-Tyres
35.696 Cubikfuss Wagenhauholz
5,109 “ harte Plosten
1.694 Currentklafter weiche Pfosten
8.800 Cubikfuss harte und weiche Bretter.

Mit dem hier ausgewiesenen Materiale und mit Verwendung namhafter Mengen
von sonstigen Metallwaaren, Farben und Firnissen, Geweben und Posamentirwaaren,
Glaswaaren u. dgl., welche zur Ausstattung von Personen~ und Last- Waggons
erforderlich sind, wurden

218 Locomoliven sammt Tendern
359 Stiick Personen-Wagen
4872 ,  Giitertransport-Wagen

dann die Werkstitten-Hilfsmaschinen, Handwerkzeuge und sonstigen Requisiten,
die zum Betriche des Efablissements erforderlich sind, im brauchbaren Stande
erhalten.

In der Waggonbau-Anstalt zu Floridsdorf (niichst Wien) ist als Motor cine
stabile Hochdruck-Dampfmaschine von 40 Pferdekriiften aufgestellt.

An Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrichtungen sind hier
vorhanden:
1 Schwanzhammer
1 Schneidmaschine
1 Loch- und Blechsehneidmaschine
2 Nuthen-Stossmaschinen
6 Schrauben-Schneidmaschinen
4 Riiderdrehbiinke
15 Handdrehbiinke
4 Hobelmaschinen
1 Fraismaschine
3 Farbenreibmaschinen
26 Bohrmaschinen
2 Cireular-Siigen
1 Vertical-Siige
1 Ventilator
1 Riderpresse
1 Vorrichtung zum Federprobiren
9 Yorrichtungen zum Blechspannen
30 Schmiedefeuer
1 Eisenschleiferei mit 2 Steinen
1 Holztrockenkammer mit einem Glithofen zum Eisenausgliihen



5 Schleifsteine mit Gestellen
97 Hobelbiinke
102 Schraunbstocke.

Das daselbst beschiiftigte Personale betrug im Jahre 1857 362 Individuen
und zwar defaillict nach ihver Bescehiiftigung :
17 Dreher und Hobler
7 Schrauben-Schoeider
25 Bohrer
102 Schlosser
3 Spengler
b1 Schmiede
97 Tischler
29 Sattler
28 Lackirer
2 Schleifer

1 Glaser.

Die Zahl der Arbeitstage betrug daselbst 284 Tage; die tigliche Arbeits-
daver betrigt wie in der Werkstitte zu Wien 101/, Stunde.

Der Lohn eines

Drehers und Hoblers beziflert sich mit . 1. bke. — 11 40kr.
Schrauben-Schneiders  ,, L, r; b, —1, 40 ,
Bohrers = T e 7 S, (I
Schlossers - S s s AT B o Lo 0
Spenglers - - = vy e s I 17 kr.
Sehmiedes . 0 w ooow e o — 094 ke, — 11l 40 k.
Tischlers, Sattlers, Lackirers betrigt . . . . . 1 , 5, — 1, 40,
Schleifers betedigt . . . . . , . . . . . . 1 1. 31 k.
Glasers i ot e e i 1 5 5D

Die Verwendung an Brennsto ff fir den Motor betrug 7.199 Cubikfuss Stein-
kolhlen; fir Schmiedefeuer und Glithofen wurden 702 Klafter 30” weiches Brenn-
holz, 14.043 Cubikfuss Steinkohlen und 3,190 Stiibich Holzkohlen verbraucht.

An Rohstoff wurden verarbeitet :

1.434 Zoll-Ctr. Eisenguss
178 - Metallguss
3.554 ,. Schmiedeisen
T2 - Draht
13 - Stahl
1.534 " Eisenblech
25.951 Cubikfuss Eichen-, Eschen- und Rusten-Pfosten
44.524 Currentklafter weiche Bretter und Pfosten
430.725 Stiick eiserne Holzsehrauben u. s. w.
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Die Production dieser Werkstitte betrug 14 Stiick Personenwagen, 138
Stiick Giiterwagen, 2 Stiick Schneepfliige; iiberdiess wurden die nithigen Repara-
turen und Umstaltungen an der Wagenburg der Unternehmung vorgenommen.

1L

Die Filial - Werkstitte zu Marchegg ziihlt 1 Drehbank, 1 Hobelmaschine (fiir
Handbetrieb) und 2 Schmiedefeuer.

Die Zahl der Arbeiter betrug im Jahre 1857 22, und zwar:

Gulden Gst, Wihrg,

1 Vorarbeiter  mit dem Taglohne von . . . . 21, 10 kr.

9 Schlosser e B - w v oo« o 16, Bkr. — 11, 40 kr.
1 Drechsler N " BN S O R e S T A
4 Schmiede S ~ 2 = e Lt e e
1 Kupferschmied , = 4 . 1,31, —1, 40,
1 Kesselschmied ,, : > 1 b —d o 280,
2 Tischler L - ST [ W NI S (R 1
1 Lackirer Py o o n e e — RTINS »
2 Handlanger Pk - P R 63 kr.

Der Verbrauch an

Rubriken derselben:

Rohstoffen ergab im Jahre 1857 fir die wichtigsten

14 Zoll-Ctr, Messingrihren

7

24

8

163

4

n

Kupferblech

» Metall und Metallguss
= Gusseisen

”

»

Sehmiedeisen und Eisenblech
Stahl.

Die Leistung dieser Werkstitte beschrinkt sich auf die Vornahme kleinerer
Reparaturen an Locomotiven, Personen- und Last-Waggons.

Iv.

Die Werkstitte Lundenburg besitzt zur Bewegung der Arbeilsmaschinen eine

stabile Hochdruck-Dampfmaschine von 4 Pferdekraft, dann in der Wasserstation
2 stabile Dampfpumpen.

An Arbeitsmaschinen zihlt dieselbe
7 Stiick diverse Drehbiinke

2

2
2
1
4

Hobelmaschinen
Bohrmaschinen
Schmiedefeuer
Kupfersehmiedefeuer
Aufzugwinden.
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In Arbeit standen daselbst: Gulden dst. Wiihrg.
24 Schlosser . . . . . . . . Lohn 10l. 5 ke, bis 1 0. 40 ke,
salrelorgdudle N8 Srat il ISR b MR IR mR e A O

I Kupferschmied . Sl 1 1. 40 kr.

6 Schmiede . . . . . . . . , —fl. 94 kr. bis 1 . 40 kr.
2. Tischlar S5o S0 S0 sl Al d5 T 0 1 3

4 Nandlanger .. . . = 83 e BT

Fiir die Dampimaschine \\UIdOII 21 /sy Klafter weiches Brennholz, #/, Klafter
hartes Brennholz und 2.170 Cubikfuss Steinkohle, dann fiiv die 2 stabilen Dampf-
pumpen 1315/, Klafter weiches Brennholz, 1.858 Cubikfuss Abfallkohle und 353
Cubikfuss Couks verbraucht: fiir die Schmiede- und Kupferschmiede-Feuer wurden
1702/5 Stiibich harte Holzkohlen, 5656/, Stiibich weiche Holzkohlen und 717 Cubik-
fuss Steinkohlen verwendet.

Von wichtigeren Rohstoffen wurden Iu!;,cudc Mengen verbraucht :

143 Zoll-Ctr.  Gusseisen

322 13 Schmiede- u. Winkeleisen
8b a5 Eisenblech
72 i Kupfer, Metall u. Messing
22 - Kupferblech
6 " Stahl u. s. w.

Aufgabe dieser Werkstitte ist die Herstellung von geringeren Reparaturen
an Maschinen und Waggons, dann Instandhaltung der Hilfsmaschinen, Werkzenge,
Requisiten, Drehscheiben und Wasserstationen in dem zugewiesenen Baho-Rayon.

Vi

Die Reparatur-Werkstitte zu Brinn besitzt eine stabile Hoehdruck-Dampf-
maschine von 8 Pferdekraft zur Bewegung der folgenden Arbeitsmaschinen:

10 diverser Drehbiinke

I Egalisir-Drehbank

2 Bohrmaschinen

2 Hobelmaschinen

4 Nebmasehinen

5 Schmiedefeuer,
Das daselbst beschiiftigle Arbeitspersonale betrigt:

Gulden dst. Wiy,

1 Yorarbeiter mit tiglich . . . 2 1. 10 kr.

21 Schlosser - - ... b Bke bis 1 fi. 40 ke,
b Dreher 5 5 CRPIR (R, ) e (8RR £
6 Schmiede - " e, o IO SR IS A () 8
2 Kupferschmiede ,, o = S L SRR, N LR
5 Tischler X G . A e S 1 )
1 Sattler, Glaser, Lackirer mit i.ig]n,h 1L 13 ke
3 Handlanger mit tiglich . . . . . — , 63 ,

Statist. Mittheil. 1858, 11, Heft. 0



82

Der verbrauchte Brennstoff fir den Motor betrug 18 Klafter 30” weiches
Brennholz und 4.476 Cubikfuss Steinkohlen.
Fiir die Schmiedefeuer wurden 1.925 Cubikfuss Steinkohlen, 799 Stiibich
weiche und 117 Stiibich harte Holzkohlen verbraueht.
Die Verwendung an wichtigeren Rohstoffen belief sich im Jahre 1857 auf:
10 Zoll-Ctr. Eisenguss
50 . Metall- und Messingguss
13 » Kupferblech und Platten
297 » Schmiedeisen u. Bleeh u. s. w.
Die Aufgabe dieser Werkstitte ist gleich jener zu Lundenburg.

VI

In der Maschinen-Werkstitte zu Mihrisch-Ostrau steht 1 stabile Hochdruck-
Dampfmaschine von 10 Pferdekraft und 1 stabile Dampfpumpe von 2 Pferdekraft
(in der Wasserstation) in Verwendung.

An Arbeitsmaschinen und Oefen waren daselbst vorhanden:

9 diverse Drehbiinke

4 Hobelmaschinen

1 Nuth-Stossmaschine

5 Bohrmaschinen

7 Hebemaschinen

2 Schrauben-Sehneidmasehinen
9 Schmiedeleuer

1 Ventilator.

Die Arbeiterzahl betrug 153 Individuen, die, nach Kategorien dargestellt,

sich folgendermassen vertheilen :
4 Yorarbeiter
56 Schlosser
13 Dreher
19 Schmiede
5 Kupferschmiede
26 Tischler
5 Lackirer
25 Handlanger.

Der Taglohn beziffert sich fir den Gulden dst. Wiihrg.
Yorarbeiter . . . . . , . . .mit 1. 57 ke. bis 2 1. 10 k.
Sehlosser il S e e 1y B s sTAAD L
Drahen & 1 s e b e s e e S [ RS TSR
Sehinied: Fv: e SRl B Bl et e D 0
Kupfergehmied “ao o o S slg o0 B BT G
Tischlen. . ws et omnasmaie ol LGB E o8 o el BT
Lackirerada! ol & o o s i bt S0 it e A &

Handlanger . . . . . . .. . , —, 63 , ,—_, 78 ,
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Der verhranchte Brennstoff betrng fiir die Motoren 2 Klafter hirtes 30"
Brennholz, 16 Klafter weiches Holz, 10.620 Cubikfuss Steinkohle; fiir die Schmiede-
feuer 7.429 Cubikfuss Steinkohlen und 1.404 Cubikfuss Coaks.

Die Verarbeitung von Rohstoffen betrug:
849 Zoll-Ctr. Eisenguss
214 B Metall- und Messingguss
30 . Kupferblech
39 . Messingrohren
1.840 - Schmiedeisen
1.170 = Wagenbeschlige
350 - Eisenblech
15.173 Currentklafter weiche Bretter
9.691 Cubikfuss Eichenpfosten u. s. f.

Wie bei den iibrigen Werkstiitten, kann auch hier Menge und Werth der vor-
genommenen Reparaturen an Locomotiven und Waggons nicht angegeben werden.

VII.

In der mechanischen Werkstiitte zu Prerau in Mihren besteht zur Bewegung
der Arbeitsmaschinen eine stabile Hochdruck - Dampfmaschine von 8 Pflerdekraft,
dann in der Wasserstation eine stabile Dampfpumpe von 2 Pferdekraft.

An Arbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen
sind daselbst vorhanden: .
12 diverse Drehbiinke
3 Hobelmaschinen
1 Schrauben-Schneidmaschine
9 Hebmaschinen
4 Schmiedefeuer.

Das Arbeitspersonale hestand daselbst im Jahre 1857 aus 104 Kopfen,

und zwar:
Gulden dst. Wihrg.

1 Vorarbeiter mit tiglich . .. . 1 1. 80 kr.

60 Schlosser R oo o AN Bke. — 11, 40 ki
9 Dreher e ,. i reray st A g B L RO
12 Schmiede » _» v o ae— o 84— 8l
5 Kupferschmiede ,, " T PR [T SRR [y
6 Tischler - B e G IR R L 1
11 Handlanger i 3 bR 62 kr.

Was den Verbrauch an Brennstoff betrifit, so beziffert sich derselbe fiir die
Motoren mit 479/, Klafter 30" weiches Brennholz und 11.946 Cubikfuss Stein-
kohlen; fir die Schmiedefeuer wurden 161 Stiibich harte und 492 Stiibich weiche

Holzkohlen, dann Steinkohlen in unbekannter Menge verwendet.
6H*
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An Rohmaterial wurden verwendet :
165 Zoll-Cte.  Melall- u. Messingguss
44 » Kupfer- u. Kupferblech
14 o Stahl

476 = Schmiedeisen
364 = Gusseisen
93 - Eisenblech u. s. f.
VIIIL.

In der Werkstitte zu Oswieeim finden sich an Arbeitsmaschinen: 1 Dreh-
bank, 1 Egalisicbank, 1 Hobelmaschine und 2 Schmiedefeuer; eine Dampfpumpe von
11/, Plerdekraft ist in der Wasserstation aufgestellt.

Die Zahl der Avbeiter betrigt 27 Individuen und zwar:

Gulden dst. Wiihrg.

1 Vorarheiter mittiglichiz o0 e 1 1. 80 kr.
10 Schlosser . L i S ! dbsdda
1 Dreher & i, 40
5 Schmiede » 1. 22 ,
1 Kupferschmied » 1 A0
2 Tischler » 1, 13 ,

6 Hundlanger = Sy R i 0
An Brennstoff wurden zur leizung des Kessels fir die Damplpumpe 393
Cubikfuss Steinkohlen, fir die Schmiedefeuer 330 Cubikfuss Steinkohlen und
287 Stiibich Holzkohlen verbraucht.
Die Verwendung an Rohstoffen betrug:
34 Zoll-Ctr. Metall- und Messingguss

9 - Kupferblech

b & Gusseisen
118 - Schmiedeisen
21 - Eisenblech
2 o Stahl u. s. w.
Wie die [riiher genannten Reparatur-Werkstitten, beschriinkt sich auch diese

auf’ die Instandhaltung der Maschinen und Waggons, dann der eigenen Werksvor-
vichtungen.

Maschinenwerkstitte der k. k. priv. Donan-Dampfsehiflfahris-Gesellschaft
zu Alt-Ofen in Ungern.
Das grossartige Etablissement der Alt-Ofner Schiffswerfie besteht aus 9 von

einander streng abgesonderten Abtheilungen, von denen eigentlich nur drei — die
Maschinenwerkstitte, die Giesserei und die Maschinenschmiede — dem Bereiche
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der Maschinen-Industrie angehiren. Es diirfte iibrigens die Davstellung der Wirk-
sumkeit des gesammten Werks-Complexes ein so allgemeines Interesse bieten, dass
es vorgezogen wurde, die von der Direction der Anstalt mit aller Bereitwilligkeil
gelieferte Nachweisung in ihrer vollen Ausdelinung zur Verdffentlichung zu bringen.

@) Der Maschinenwerkstiitte stehen als Motoren 2 verticale Mitteldruck-
Dampfmaschinen mit Condensation zur Verfiigung, welehe mit 6 Wiener Pfund auf
den Quadratzoll und 30 Pferdekraft (3 15 Pferdekraft) arbeiten.

An Avbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrvichtungen besitzt die
Werkstitte:

6 grosse Egalisirhiinke

6 kleine "
T grosse Schraubendrehbinke
7 kleine "

2 Holzdrehbiinke
1 Blechbiegmaschine
2 englische Nuth-Stossmaschinen
5 A Hobelmasehinen
1 Rundhobelmaschine
1 englische Mutter-Fraismaschine
1 i Nuth-Fraismaschine
1 grosse englische Radial-Bohrmaschine
B - Bohrmaschinen
4 kleine Bohrmaschinen
2 Verticalsiigen
1 Holzbolirmaschine
T Sehleifstein
1 Cylinder-Bohrmaschine.
An Personale zihlte die mechanische Werkstitte im Jahre 1857 :

Guliden dst, Wilhrg,
75 Maschinenarbeiter, Lohn per Tag . 1. 5 ke bis 2 1. 10 kr.

12 Eisendreher " sl oA T a5 28 22 30
11 Maschinschlosser 5 ; 1 1. 5 kr.
G Modelltisehler o ML AT ke, bis 1. 89 kr.
1 Holzdreher ~ 5 1 1. 89 kr.
11 Eleven s . — 1. 42 ke, bis — fl. 84 kr.
52 Taglohner = ‘ 84 kr.
2 Maschinenwiirler ,, . 10 1 ke bis 11, 15 kr.
Als Brennstoff fir die Motoren werden Finfkirchner Steinkohlen und Ab-
fallholz von der Werfte (tiglich 22 Zoll-Centner oder 21/, Klafter) verwendel.

Die Erzeugung der mechanischen Werkstiitte besteht in der Verfertigung von
Schiffs- und Hilfsmasehinen, dann von Bestandtheilen zu denselben, ferner Steuer-
maschinen, Auker, Winden, Reparaturen u. s. w.
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6) Der Giesserei dienen als Motoren 2 vertical hiingende und abwiirts wir-
kende Hochdruck-Dampfmaschinen, jede zu 4 Pferdekraft, welche abwechselnd mit
35 Wr. Plund auf den Quadratzoll arbeiten.

Aufgestellt sind daselbst 2 Ventilatoren mit 4 bis 7”7 Luftdruck fir

I Cupolofen mit 112 Zoll-Centner Eisen-Iassungsraum
1 - . 67 -

1 ~ » 20 5 Metall - A
Das Arbeitspersonale zihlt:
T Giesser mit tiglich . . 10 5 kr. bis 2 fl. 10 kr. Lohn
3 Hilfsarbeiter . ey ARy 035,
1 Kernmacher 5 S 1, 47 kr. =
8 Taglihner - . . 1M, 5kr, bis 1. 26 ke.
1 Maschinenwiirter ,, & 11, 15 kr. "

Als Brennstoff dienen Fiinfkirchner Steinkohlen und Coaks; fiir die Motoren
werden im Monat 67 Zoll-Centner Kohle, fiir die Cupolofen 67 Zoll-Centner Coaks
nebst 16 Metzen Holzkohlen verwendet.

Beziiglich des Rohstoffes ist zu bemerken, dass im Jahre 1857 monatlich
179 Zoll-Centner ungrisches Roheisen und 56 Zoll- Centner Metall verbraucht
wurden.

Dic Erzeugung besteht ausschliessend in Maschinen-Bestandtheilen {iir den
eigenen Bedarf, :

¢) In der Maschinenschmiede ist eine dreicylindrige Hochdruck-Dampf-
maschine von 8 Pferdekraft thiitig, wovon jeder Cylinder einfach wirkend mit Vor-
wirmer und 30 Wr. Pfund auf den Quadratzoll arbeitet.

An Arbeitsmaschinen sind vorhanden:

1 Ventilator fiir 11 Schmiedefeuer

1 Quarz-Miihle fiir die Giesserei

1 Kohlen- ,, , , "

2 Dampfhiimmer zu 22 und 20 Zoll-Centner

1 Dampfpumpe zur Fillung von 11 Lischtrigen mit Wasser.
Das Arbeitspersonale dieser Schmiede zihlte im Jahre 1857 :

Gulden dst. Wiihrg.

8 Feuerburschen mit . . . . . 170 ke, bis 2 1. 10 k.
20 Helfer A TR R 11, bkr

2 Dampfhimmer-Dirigenten , . . . . . 1, 40 ,

1 Taglohner e — » 84 ,

1 Lehrjunge =y Mgl — » 42 ,

2 Maschinenwiirter = 11

Der Verbrauch an Fiinfkirchner Steinkohle daselbst betriigt fiir die Motoren
und Dampfhiimmer tiglich 22 Zoll-Centner. Fiir die Schmiedefeuer beziffert sich
derselbe mit 902 Zoll-Centner Schmiedesteinkohlen und 82 Metzen Holzkohlen
fiir den Monat.
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An Rohstoff wurden daselbst 146 Zoll-Centner Schmiedeisen und 1 Zoll-
Centner Stahl (Erzeugnisse Steiermark’s und Ungern’s) per Monat verarbeitet, und
daraus theils Schiflsmasehinen, Wasserriider, Steuerruder und Hilfsmaschinen-
Bestandtheile neun erzeugt, theils abgeniitzte reparirt.

) In der Schiffsschmiede sind 2 kleine gekuppelte verticale Mitteldruck-
Dampfmaschinen von je 1 Pferdekraflt mit 25 bis 30 Wr. Pfund auf den Quadratzoll
arbeitend, dann 1 verticale (Siulen-) Hochdruck-Dampfmaschine von 12 Pferdekraft
mit Expansion und Vorwirmer, mit 25 bis 45 Wr. Pfund Druck arbeitend, vorhanden.

An Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinrvichtungen zihlt diese
Abtheilung:

4 grosse Blechscheeren

6 Bohrmaschinen

2 Versenkmaschinen

3 americanische Nigelmaschinen
1 kleine Drehbank

1 kleine Hobelmaschine

2 Schleifsteine.

Das in der Schifisschmiede heschiiftigte Arbeitspersonale besteht in:

1 Dreher mit tiglich . . . . 1 1. 63 kr. Lohn
2 Schlossern T e 1, 63 , "
1 Feuerburschen ol B A 1, 63 ,, -
2 Helfern w + o+« —f,.84ke. bis 1f. bkr. ,
59 Schiffsschmieden oLl i e Ll o S s e A
60 Taglohnern S e e e LR S o B e
3 Maschinenwiirtern ~NE S [ e e T TR

Fiir die beiden Mitteldeuck-Dampfmaschinen belief sich der Verbrauch an
Fiinfkirehner Steinkohle auf tiglich 5:60 Zoll-Centuner, fiir die Hochdruck-Dampf-
maschine auf tiglich 15-68 Zoll-Centner. An Schmiedesteinkohlen wurden monatlich
802 Zoll-Centner und an Holzkohlen 429 Metzen verwendet,

Verarbeitet wurden 1.512 Zoll-Centner Platteneisen, 336 Zoll-Centner Rund-
eisen, 560 Zoll-Centner Winkeleisen (durehaus steirisches Evzeugniss), daraus Schifl's-
gerippe und Verschalungen erzeugt und Reparaturen an Schiffskirpern hergestellt.

¢) Dic Grobschmiede besitzt als Motoren 2 verticale Hoehdruek-Dampf-
maschinen von je 4 Pferdekraft, welche abwechselnd mit 48 Pfund Druck arbeiten.

An Werksvorriehtungen sind daselbst aufgestellt: 20 Schmiedefener in
Verbindung mit 2 Windfligeln, 1 Pumpe zur Fillung von 20 Liaschwassertrogen,
I Nietenmaschine und 1 Dampfhammer von 34 Zoll-Centnern.

Die daselbst beschiftigten Arbeiter bestehen in 47 Kopfen und zwar:

17 Feuerburschen mit tighch . . . 1 1. 40 ke, bis 1 fl. 75 kr. Lohn
24 Helfer = Sk 1. 8 kr. -
4 Taglohner n EFiY 3 — , 84 »

1 Dampfhammer-Dirigent
I Maschinenwiirter
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Fiir die Motoren dienen Fiinfkirchner Steinkohlen, wovon tiglich 31 Zoll-
Centner verbraucht werden: fiir die Schmiedefener werden 1.109 Zoll - Centner
Schmiedesteinkohlen und 496 Mefzen Holzkohlen im Monate verwendet.

Die Summe des per Monat verwendeten Rohstoffes betriigt 132 Zoll-Centner
ungrisches Schmiedeisen, woraus Anker und Weidzillen, Kraniche, grosse Schlepp-
seilhaken ete. verfertigt und die nothigen Reparaturen vorgenommen werden.

/) Zum Betriebe der Maschinen der Kesselschmiede steht eine verticale
Hocehdruek-Dampfmaschine von 10 Plerdekraft, mit 30 Pfund Druck arbeitend, zu
Gebote.

An Arbeitsmaschinen, Oefen und sonstigen Werkseinrichtungen
bestehen daselbst :

1 Sehrauben-Sehneidmasehine

1 Ventilator

1 englische Kesselblechscheere

1 ., Seheer- und Lochmaschine

1 3 Lochmaschine

3 Bohrmaschinen

1 kleine Eisendrehbank

1 Schleifstein

2 eiserne excentrische Farbenreibmaschinen
1 Farbenreibmaschine mit Steinen

1 ciserne excentrische Pulverisivmaschine
1 Sehrauben-Schmiedmaschine
15 Schmiedefeuer

2 Flammofen,

Beschiftigt waren:

55 Kesselsehmiede mit tiglieh . . . . 1. 5 ke, bis 2 1. 10 ke.
17 Taglohner " 5 L L R s e L ARV
I Maschinenwiirter ., I, 2 SN 1015 kr.

Als Breunstoff wurden bei dem Motor tiglich 16 Zoll-Ctr. Fiinfkirchner
Steinkohlen oder 1 Klafter Abfallholz von der Werlte verwendet.

Fiie die Schmiedefeuer betrug der Verbrauch im Monat 595 Metzen Holz-
kohlen und 235 Zoll-Cte, Schmiedesteinkohlen; fir die Flammofen wurden monat-
lich 24 Klafter Abfallholz verbraueht.

Was die Evzeugung betrifit, so beschriinkte sich dieselbe theils auf die
Reparatur von alten Kesseln, theils wurden neue Kessel erzeugt, olne dass weder
die Menge des verbrauchten Rohstoffes, noch jene der Erzeugung in der vorliegen-
den Nachweisung ersichtlich gemacht ist.

g) In der Seilerei steht eine oseillirende Hochdruck-Dampfmaschine von

5 Plerdekraft mit Expansion und Condensation, arbeitend mit 45 bis 50 Pfund
Dampfspannung, in Wirksamkeit.
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An Arbeitsmaschinen und sonstigen Werkseinriechtungen bestehen
daselbst:
1 Kratzmaschine
1 englische Hechelmaschine

2 N Hanfstreckmaschinen
3 «  Vorspinnmaschinen
4 " Spinnmaschinen

25 . Spulmaschinen
1 o Theer-Apparat
1 Litzen-Aufzichmaschine
1 Seilmaschine
1 Schleifstein.

Beschiiftigt waren im Jahre 1857
21 Gesellen . . . . . mit tiglich 1 fl. 40 k.

9 Taglobner . . . . w — » 84 . bis1 fl. 40 kr.
1 Maschinenwiirter . , - 1,18 ,

Es wurden tiglich 9 Zoll-Ctr. Finfkirchner Steinkohlen und 1/, Klafter Abfall-
holz verbraueht,

An Rohstoff wurden im Monate 560 Zoll-Ctr. Apatiner Hanf verwendet und
daraus Drisenfiden, Leine, Seile und Schiffstaue erzeugt.

L) Der Holzhobelei dient cine liegende Hochdruck - Dampfmasehine von
16 Pferdekraft mit Expansion als Motor, welche in der Regel mit 45 bis 50 Pfund
Druck arbeitet.
An Arbeitsmaschinen sind daselbst aufgestellt:
1 einfache americanische Hobel- und Nuthmaschine
1 doppelte » » ” -
1 einfache Circularsige
1 doppelte -
1 kleine Verticalsige
2 Schleifsteine
1 grosser Windfliigel fiir den Holztrocken-Ofen. .

Das Personale in der Holzhobelei besteht in 18 Kopfen und zwar:
4 Tischler . . . . Lohn per Tag 1 fl, 5 kr. bis 1 fl. 68 kr.
2 Zimmerleute . . , , - 1,26 ,
1 Helfer: = « st 5 o Aisnabis
10 Taglohner . . . , , , —, 84,
1 Maschinenwiirter 2 SRR T, L [ T

Als Brennstoff fir den Motor dienen Abfallspiine, deren Menge nicht ange-
geben erscheint.

Was die Yerwendung von Rohstoffen anbelangt, so werden Liirchen- und
andere weiche Hilzer aus Ober-Oesterreich, dann harte Hilzer aus Slavonien ver-



arbeitet; der Verbrauch ist jedoch sehr unbestimmt je nach den vorzunchmenden
Reparaturen oder Schiffs-Neubauten.

i) Schliesslich ist noch die Stammsiige zu erwithnen, welcher eine Nieder-
druck - Dampfmaschine von 70 Pferdekraft, mit Condensation und 6 Pfund Druck
arbeitend, zu Gebote steht.

An Arbeitsmaschinen sind bei derselben thiitig:
1 kleine Stammsiige mit 6 Bliattern
1 grosse ", » 8,  wovon jede 80 Klafter per Tag verarbeitet
2, Circularsiigen, (jede 500 Stiick 18 Fuss Latten aus Schwarten verarbeitend)
1 doppelte Hobel- und Nuthmaschine (200 Stick 18 Fuss Bretter oder 80 Stiick
36 bis 48 Fuss Plosten)

1 Stammhobelmaschine.

Das beschiiftigte Personale dieser Abtheilung zihlt:

1 Siigewiirter , . . . . Lohn per Tag 2 fl. 10 k.

2 Zimmerleats: « 5 L st ies s wll w s AT,

b Taglohner . . . . . , o, » — » 84,

2 Maschinenwiivter . . , ., o 1, 5, Dbis1. 15 kr.

An Brennmaterial fir die Dampfmaschine werden tiglich 20 Zoll-Ctr. Fiinf-
kirchner Steinkohlen und Abfallspiine verwendet.

Die Zahl der Arbeitstage bei dem gesammten Complexe betrug im
Jahre 1857 299, wiihrend welcher tiglich 101/, Stunde gearbeitet wurde.

An Humanitits-Anstalten besteht ein Werft-Spital in Alt-Ofen.

Bringt man die durchschnittliche Verwendung der Roh-Materialien fir ein Jahr
nach der wirklichen Verwendung der 3 Jahre 1855, 1856 und 1857 in eine Ueber-
sicht der Durchschnittszahlen, so zeigt sich folgendes Ergebniss:

Eisen und Metalle:

33.600 Zoll-Ctr. diverses Eison
168 i Stahl
146,  Kupfer
672 . Metall

67 ,  Messing.

Hilzer:
70.000 Stiick weiche Bretter
12.000 »  Plosten
10.000 ,  Liirchen- ,,
40.000 Cubikfuss weiche Stimme
1.200 = Livchen- ,

1.500 " harte Holzer
6.000 < . Bretter

15.000 5 » Plosten.
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Diverse Matervialien:

18.000 Zoll-Ctr. Schiffs-Pech
1.344 = »  Theer
30.000 Metzen Holzkohlen
33.600 Zoll-Ctr. Schmiedesteinkohlen
5.600 = Coaks
112, Talg
168 Maschinendhl]
200 Brennohl
1.344 ,  Leinohl
168 Terpentinihl
2,016 diverse FarhstofTe.

Die Durchschnittszahl der bei der Schiffswerfte im Ganzen beschiftigten
Arbeiter betrigt 2.200 Personen.
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