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Tiganj iz sprovodljivog materijala, prvenstveno iz grafita, koji se upotrebljava kao sud
za rastopinu i kao anoda pri elekirolizi te¢nih rastopina.

Prijava od 13. marta 1930.

Vazi od 1. januera 1931

Traieno pravo prvensiva od 14. marta 1929. (Nemadcka).

Kod elektrolize teéne raslopine upotre-
bljava se Cesto liganj, koji se sasloji iz
grafita, ugljena ili kakvog drugog sprovod-
liivog materijala istovremeno i kao anoda.
Pomoéu veéinom kruinog preseka tiganja
i njegove visine odredena je tada povriina
anode. U mnogim slu¢ajevima, narocito pri
izradi beriliuma pomocu elekirolize na valri
tecne rastopine iz meSavine zemnoalkalnih
i berilivmovih fluorida, mora se upotrebili
srazmerno visoka temperatura od skoro
1300—1400° D tako, da pri upolrebi po-
znatih malertja za liganj nastaje srazmerno
vrlo visoko oplereéenje siruje na jedinicu
povrSine liganja i time tiganj biva brzo ra-
zoren.

Sad~ je pojmljivo, da ¢e se u takvim i
slicnim slucajevima povrdina anode pove-
éati na taj nacin, $lo ¢e se povecali pre-
sek tiganja ili ¢e se u tiganj umelnuti do-
punske anode. U prvom slucaju dobilo bi
se medulim srazmerno veliko rastojanje
elektroda, a lime i smanjivanje iskoriSce-
nje. Osim toga pri lome nastupa, kako su
cgledi, prskanje rastopine usled toplotom
izazvanog jakog krelanja rastopine. Pri
umetanju dopunskih anoda u sud za rasto-
pinu lako nastaje neprijaino iviéno dejstvo,
koje od njih potice, i osim toga razorenje
dela ovih dopunskih anoda, koji se nalazi
iznad nivoa raslopine. Osim loga bi pri
testo potrebnom jakom uveéanju anodne
povrSine bio polreban i veliki broj pojedi-

nih anoda, i usled toga bi nastupilo suza-
vanje prostora za rastopinu,

Po pronalasku se pored izbegavanja na-
vedenih nedostataka postiZe srazmerno ve-
liko povecanje anodne povrdine na taj na-
¢in, Slo tiganj sam ima najbolje uzana zi-
dna udubljenja, koja se pruzaju radialno.
Zidna udubljenja se zavr$avaju nesto iznad
dna tiganja tako, da oslaju s njime u vezi,
Osim toga preporuCuje se, da se radialna
zidna udubljenja medusobno vezu, najbolje
pomccu popreéno postavijenih zidnih udu-
blienja skoro iste dubine. Pomocu predu-
zelih mera poslize se, da se anodna povr-
gina moip proizvoljno uvecati na taj nacin,
$to se broj ovih udubljenja bira odgovara-
juce veli€ine. Pokazalo se, da sagorevanje
liganja i pored ovih udubljenja ne moze
bili znalno jovecano. Trajanje novog liga-
nja znalno se povecava jos i lime, Sto se
i gornji krajevi zidnih delova, koji leZe iz-
medu udubljenja, dovode u sprovodljivu
vezu medusobno i sa spoljnim delom ti-
ganja, prvenstveno pomocu Suplje poklopne
ploce iz melala, koja se slalno hladi vaz-
duhom ili te€no$éu.

Na slici je predstavljen jedan primer iz-
vodenja ovog tiganja. Sl. 1 pokazuje izgled
odozgo i sl. 2 pokazuje presek po liniji
A—B iz sl 1.

U tiganju a, koji se na pr. sasloji iz gra-
fita, koji je vezan sa pozitivnim polom izvora
struje, predvidena su vzana zidna udublje-
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nja b, koja se pruzaju radialno i zidna udu-
bljenja ¢, koja se pruzaju popre¢no na ovaj
pravac i koja se oba pruzaju skoro sa-
svim blizu dna tiganja (sravni sl. 2). Ivice
upravnih zidnih delova tiganja bivaju naj-
bolje zaobljene, kao $lo je to naznaceno
na nacriu. U sam zaostali prostor za rasto-
pinu unosi se kaloda d, koja se na pr. moZe
saslojali iz Supljeg metalnog tela i hladi se
vazduhom ili te¢no&cu. Ulaz sredstva za hla-
denje pokazan je kod e i njegov izlaz kod f.
Prostor za rastopinu moze imali oblik ci-
lindra, @ moZe imaii i oblik koji se vidi na
sl. 2. Kod ovog je uvecan presek donjeg
dela tiganja tako, da se moze uneli odgo-
varajuca veca kolic¢ina te¢ne rastopine, ne-
go li kod ciiindricnog oblika. Preporucuje
se, da se,gornji slobodni krajevi zidnih de-
lova tiganja, koji su rastavljeni udubljenji-
ma b i ¢, vezu medusobno i sa spoljnim
delom tiganja pomoéu melalne ploce g,
koja se odozgo postavlja na iste. Ova plo-
Ca g, koja na pr. moZe bili iz gvozda, izve-
dena je Suplia i hladi se sredstvom za hla-
denje, koje ulazi kod s i izlazi kod i. Po-
kazalo se, da se primenom ove melalne
plote g visesiruko povecava trajanje tiganja.

Kao sredstvo za hladenje za katodu d i
za plocu g mozZe se na pr. upolrebili stru-
jeca voda. Ako se na pr. unese %/, lilra
medavine zemno-alkalnih i beriliumovih fluor-
jedinjenja u tiganj normalnog izvodenja, da-
kle bez gore pomenutih udubljenja, to se
mora radi postizanja potrebne temperature

za izdvajanje beriliuma kod elektrolize tec¢ne
rastopine raditi na pr. sa 70 ampera i 70
wolli. Po postavljanju udubljenja po nacrlu,
uspelo je, da se sa istim tiganjem i istom
rastopinom posligne isla temperatura sa 50
volti i oko 220 ampera tako, da dakle pri
smanjenju napona za skoro 33°/, bude mo-
guce povecanje jacine struje za preko 3007/,
bez nedozvoljeno visokog naprezanja ti-
ganja.

Patentni zahtevi:

1. Tiganj iz sprovodljivog materijala, pr-
vensiveno iz grafita, koji se upolrebljava
kao sud za rastopine i kao anoda kod e-
lekirolize tec¢nih rastopina, naznalen time,
§lo ima zidna udubljenja, koja se u glavhom
radialno pruzaju.

2. Tiganj po zahlevu 1, naznacen time,
Sto se zidna udubljenja (b) zavrSavaju nesto
iznad dna tiganja.

3. Tiganj po zahtevu 1—2, naznacen ti-
me, &lo su radialna zidna udubljenja (b)
medusobno vezana.

4. Tiganj po zahlevu 3, naznacen lime,
5to se veze (c) izmedu radialnih zidnih udu-
bljenja po svojoj dubini isto tako pruzaju
blizu do dna tiganja.

5. Tiganj po zahtevu 1-—4, naznacen ti-
me, S5lo su uspravni zidni delovi, koji su
ograniceni zidnim udubljenjima, gore vezani
medusobno i sa spoljnim delom tiganja po-
mocu melalne ploce (g) koja se zgodno
hladi.
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