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Postupak za izradu gvozdenih zeleznickih pragova sa rebrima za vodenje $ina.

Prijava od 13. avgusta 1929,

Uzduino valjanje pragova sa rebrima za
vodenje 3ina dosad nije bilo moguce zbog
suvide velike visine rebara, posto se neki
prut za valjanje sa viSestruko ispadnim, pro-
menljivim popre¢nim presekom, ne moZe
vise puta sprovesti kroz balibar valjaka.
Inace se nebi pojedini ispadi pruta za va-
ljanje podupirali sa gravurama valjaka.

Prema ovom pronalasku treba ti pragovi
sad u dugackim prutovima da se prethodno
valjaju uzduzZno i to najpre samo sa prel-
hodno valjanim ispadima. Od ovih se pru-
tova odsecaju pojedini komadi pa se ovi
onda preraduju dalje na naroé&iti naéin, npr.
u valjsima sa odgovarajuéim urezima za
rebra. Takvi kratki komadi, kod kojih se
samo dva puta menja popreéni presek mo-
gu se i pri ponovnom prolaZenju kroz valj-
ke, dobro prilagoditi ispadima graviranih
valjaka. Suzavanje profila. koje nastaje pri
valjanju prefilnih Stapova sa promenljivim
poprecénim presekom, izjednacuje se pri kraj-
njem tiskanju ili tuCenju praga.

lzrada potrebnih rebara moze se izvesti
i time, 8o se rebra proizvode zgnjecenjem
popreénog preseka praga. Umesto da se
obrazuje oblik rebra samo zgnjetenjem po-
precnog preseka praga, mogu se prema
ovom pronalasku, zgnjecenjem obrazovati
podebljenja, koja se =zatim tiskanjem ili
sli¢nim radom dovede na Zeljeni oblik re-
bra. Istovremeno sa krajnjim tiskanjem re-
bara vr8i se potpuno ili delimi¢no prethod-
no liskanje izvadaka, koji se imaju izvesti
na rebrima. To ne donosi samo znatno sma-
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njivanje rada na rezalici nego istiskani ma-
terijal doprinosi povisivanju rebara.

Da bi se olak$alo izgnjecenje podeblje-
nja, moZe dotican profil za valjanje da do-
bije na osloncu za $inu i u njegovoj bli-
zini, neko pojacanje, koje se moie jo$ la-
ko valjaeti sa postepenim prelazom poprec-
nog preseka. Ta prevaljana pojacanja po-
preénog prescka freba, u koliko se ona
nece zgnjeciti, da se odrie, da bi prag
bas na osloncu za Sinu dobijo ukruéenje,
koje odgovara naprezanjima, $to fu naslaju.
Oslonac za $inu i vodiljna rebra ne mogu
bezuslovno da se izraduju naknadnim ti-
skanjem ili tuéenjem u kalvpu, nego se
mogu obrazovati izrezanjem ili siruganjem.

Onda se moZe jo3 tacnije odrZavati po-
Irebno koloseéno odstojanje rebara. Ali
osim toga i pri odgovarajucoj duzini ispada
mogu se lako izvesti, kod jednog i islog
pruta za valjanje, nesto veca odslojanja re-
bara, koja su potrebna za proSirenje kolo-
seka na krivinama. Naposletku daju se i
odslojanja rebara na pojedinim osloncima
lako prilagoditi doti¢nim Sirinama dna $ine.

Ako se rebra ne izvaljaju iz prethodno
valjanih ispada, nego se obrazuju tu¢enjem
ispada u kalupu, onda se materijal ne ras-
podeljuje, kao pri valjanju, po duZini praga,
nego u boéne, narocito u strehaste delove
pragovog poprec¢nog preseka. Ovo ima to
nreimucstvo, 3lo poprec¢ni presek pra-
ga dobija ba$ na osloncu za S$inu i u
njegovoj blizini neko ukruéenje tako, da se
sprecava odn. ograniCuje poznato skodljivo
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opruzavanje popreZnog preseka na oslon-
cu za Sinu.

NajvaZnije preimucslvo, koje nastaje lu-
c¢enjem ispada u kalupu je to, 5to se oni
delovi ispada, koji sluZie za obrazovanje
rebara pri tucenju izdiZzu na viSe, fako da
prethodno valjani ispadi ne moraju da imaju
onu visinu, koju moraju da imaju izbijena
rebra. Dakle na taj se nacin mogu drZali
nizi ispadi u prutovima za valjanje, Sto
znaci znatno olakSavanje za valjke.

Ispadi se mogu lakoder prethodno va-
liati sa ili bez brazdi, u ovom drugom slu-
¢aju obrazuju se brazde pri tuCenju ispada
u kalupu da bi se olak3alo izrezanje izva-
daka u rebrima.

Tulenjem pragova u kelupu poslize se
prema valjanju veca tanost u medusobnom
odstojanju rebara. Eventualno zaostale male
razlike u koloseku daju se izjednatili iste-
ranjem ili gnjecenjem popretnog preseka
praga u toplom ili hladnom stanju.

Prema ovom pronalasku moZe prag na
osloncu za 8inu, tu¢enjem u kalupu, tako-
der da se prosiri. To pro$irenje oslonca za
Sinu daje pragu vecu olpornost protiv stru-
ganja o dno $ine. To proSirenje ima veli-
kun vrednost onda, kad se upotrebljavaju
elasticni umetci izmedu dna Sine i praga,
jer elasti¢ni umetci duze traju kad je veca
irina oslonca a i otpor trenja je veci. Kod
onih Zeleznica, kod kojih se upotrebljavaju
i drveni i Zelezni pragovi, vrlo je vaino,
da se prosirenje oslonca za Sine na Zelez-
nom pragu moZe prilagoditi Sirini podloi-
ne plo¢e za drvene pragove, lako da se
za oba oslonca za $ine ‘'mogu upolrebiti
podloine dascice isie Sirine.

[zrada izvadaka u rebrima moZe se olak-
Zali time, 8lo se pomocu Stambilja obra-
zuju samo dZepasti izvadci u veli¢ini za-
vrinjeve glave u rebrima, koja su prethod-
no istiskana. Ovaj postupak ima jo§ i to
preimuéstvo, §to se u praveu ka osloncu
za Sine ne obrazuju pukoline, pa ne moze
voda da pada sa 8ine u izvanak za zavri-
njeva glavu. Takoder se spretava kidanje
preklopnih delova rebara, posto dobijaju
bolju vezu sa podlogom.

Izrada izvadaka moZe se izvesti umeslo
izrezanjem i izbijanjem nekim . Siljkom. Iz-
rada izvadaka izbijanjem S$iljkom ne sma-
njuje samo troSkove naspram izradi izre-
zanjem, nego se posliZe zgu&cavanje ma-
terijala i dobija se moguc¢nost da se do-
de do cilja sa manjom visinom prethodno
prevaljenih ispada, da se ona poslize sa-
mo pri jednom prolazu robe za valjanje
kroz izrezane valjke.

Pri izbijanju S$iljkom, mogu se brazde
najpre nekim papucastim ¢epem s jedne stra-
ne koni¢no prosiriti, pre nego sto se sa

druge strane utera §iljak. Time se sprecava
da iljuk pri proterivanju obrazuje pukotinu
na izlaznoj strani izvadaka u rebrima. Ma-
terijal koji Siljak povute za sobom gubi
se u koni¢énom proSirenju, koje je obrizo-
vao papucashti ¢ep. Na taj je naCin moguce,
da se izrade izvadci tano i bez pukotina,
pomocu Siljaka tako, da otpada svako nak-
nadno obradivanje kao rezanje, ostrenje ili
sli¢no.

Da malerijal ispada, koji leZi izmedu re-
bara, ne bi pri tiskanju obrazovao suviSe
veliku Sirinu kod oslonca za $inu, ima ma-
tica celjishodno jedan usek ili vise useka,
u koje se zbija suviSan materijal Time do-
bija prag ispod oslonca za Sinu jedan ili
vise brvnaslih ispada. Ovo ima to preimué-
stvo, $lo se poprecni presek praga ukrucu-
je bas na mestu, gde je najveCe napreza-
nje. To brvno mozZe se rasporediti u uzduz-
nom pravcu, ili takoder u popre¢nom prav-
cu na duZinu praga. U ovom drugom slu-
¢aju daje to brvno jo3 i to preimucstvo,
da je veCa bezbednost protiv pomeranja
praga u stranu u zemlji.

Umesto za obrazovanje brvna, moie se
suviSan maferijal utisnuti u druga uzviSenja
izmedu rebara ili iza rebara. Tamo, gde se
pragovi postavijaju na prethodno obrazo-
vane temeljne sanduke, imaju takva uzvi-
Senja povoljan ulicaj na zaplivenost pod-
loge, 5to je narocilo vazno ba¥ ispod o-
slonca za Sinu,

Umeslo da se vodiljna rebra snabdenu
izvadcima za uvlacenje sa sirane glava za-
vrtanja za stegaCke ploCice, mogu ta reb-
ra u svom uzduZnom pravcu da dobiju iz-
reske, pod koje se uvlace klinovi, koji za-
tezu dno Sine.

Zatezanje Zina pomoéu takvih klinova
ve¢ je poznalo, ali su dosad potrebni jz-
resci u vodiljnim rebrima obrazovani iz-
bijanjem usana iz gornjeg dela praga ili
zavarivanjem podloznih plocica sa vodilj-
nim rebrima. Prvi od ova dva poznata na-
¢ina izvodenja ima taj nedostolak, $to se
poprecni presek praga jako slabi ba$ na
najosetljivijem mestu. Drugi poznati nacin
izvodenja ima taj nedostatak, Sto se mo-
raju izradivati narotite podloZne plocice,
pa da se ove, na nacin koji je poznal, kao
zametan i skup, zavare na pragove ili pri-
&vrste zakivcima i naposletku oba ta na-
¢ina pricvri¢ivanja imaju joS laj zajed-
ni¢ki nedostatak, 3to se spojni organi lako
kvare pri &estom ulerivanju klinova udar-
cima.

' Prema ovom pronalasku izbegavaju se
svi i nedostatci time, $to masivna rebra,
koja su obrazovana od valjanih ili znjege-
nih ispada, dobijaju izrezanjem, uterivanjem
nekog pljosnatog siljka, presovanjem ili na



siitan nadéin, polrebne useke za uvlacenje
klinova. Posto se rebra prema ovom po-
stupku prostiru i do strehastih kosih delova
u poprecnom preseku praga, jo5 se pro-
duZuju povrSine za klinove, tako da kli-
novi bolje drze.

Da bi se produzilo trajanjz pragova do-
bija gornji deo praga na osloncu za 3inu
i u njegovoj blizini pojacanje.

Ovaj postupak je predstavijen na prilo-
zenim criezima radi primera.

Sl. 1 pokazuje popreéni presek valjanog
pruta po liniji I-[ na sl. 2.

Sl. 2 predstavlja uzduzni presek valjanog
prula sa prethiydno prevaljanim ispadima.

Sl. 3 pokazuje poprecni presek po liniji
II-1l na sl 4.

Sl. 4 pokazuje duZinu jednog praga od-
secenu od valjanog prula, koji je dalje
valjan kroz graviran valjak. Pri odgovara-
jucem graviranju valjka moZe se valjali,
istiskati ili istu¢i i oslonec za Sinu sa na-
gibom, kao $to je naslikano kod ,a* tac-
kastim linijama. Na sredini uzduinog pre-
seka predvideno je pojacanje ,b“ koje
pri gotovom i:tiskivanju praga sluii za iz-
jednacenje razlikeu meri koloseka.

SI. 5 pokazuje popreéni presek gotovog
praga po liniji III-IIl na sl. 6.

Sl. 6 i 7 predstavljaju u uzduinom pre-
seku i u vertikalnoj projekciji gotov oblik
pragova sa nagnulim osloncima za 3ine,
5fo se postize istiskanjem ili tu¢enjem.

Sl. 8 pokazuje nesto drukéiji, svuda una-
okolo pojacani, popre¢ni presek valjanog
pruta po liniji I-I na sl. 9.

SI. 9 pokuzuje uzduZni presek valjanog
pruta sa prethodno valjanim pojacanjima
-a' na osloncu za Sinu i u njegovoj blizini
i sa ispadom b na sredini praga.

Sl. 10 pokazuje popreéni presek po li-
niji II-II na sl. 11.

Sl. 11 pokazuje kako se na jednoj po-
lovini praga liskanjem izraduje potreban
pravougaoni oslonac za Sinu.

Sl. 12 pokazuje popreéni presek po li-
niji IlI-IlI na sl. 13.

SI. 13 pokazuje kako se gnjeCenjem da
je rebrima polrebna visina.

Sl. 14 pokazuje poprecni presek po li-
niji IV-1V na sl. 15, a

SL. 15 pokazuje konacni oblik polovine
praga, postignut naknadnim tiskanjem ili
sli¢cnim nacinom prerade, sa pojaCanjem
.poprecnog preseka na osloncu za S3inu i
u njegovoj blizini.

U istom toku rada prethodno se istiska-
ju brazde e, koje dobijaju u slucaju po-
frebe izrezanjem ili slicnim nacinom rada
-zareske. Istovremeno se vr$i previjanje i
-proSirivanje praga na krajevima.

Ako rebra treba da dobiju Zeljeni oblik

samo gnjeCenjem poprefnog preseka pra-
ga, onda je prirodno, da alati za tiskanje
i gnjecenje moraju bili odgovarajuci obra-
zovani sa odbojcima i sli¢nim.

Sl. 16 predslavlja poprec¢ni presek pra-
ga po liniji I-I na sl. 17, a

Sl. 17 jedan deo praga u uzduZnom pre-
seku.

Od prethodno prevaljanog ispada, kod
oslonca za $inu, koji je predstavljen na sl.
17 obrazuju se, izrezanjem delova obele-
zenih oznakama f i g, oslonac za Sinu i
vodiljna rebra d, koja su nacrtana linijama
od tactaka i crta.

Za olak8anje rada oko rezanja i za ustedu
u malerijalu, mogu se prethodno prevaljani
isdadi izvesli jo$ sa uvaljanom brazdom
¢, koja se vidi na sl. 16. Posto se izrezu
delovi f i g mogu se onda lak3e izraditi
izvadci u rebrima d za primanje glave za-
vrianja za stezacke lukove, a koji izvadci
mogu imali na primer oblik predstavljen
na sl. 16, linijama od tacaka i crta.

Da bi se i pri prethodnom valjanja is-
pada postigla bolja raspodela malerijala,
i da bi se pragu ba3 na osloncu za Sinu
dala Sira oslonska povrSina, koja je tu vrlo
korisna, zato se, radi primera, ispadi ne
prostiru samo po gornjoj povrdini praga,
nego delimi¢no po oba strehasla nagiba
u popreénom preseku praga, 1. j. prethodno
se valjaju pa onda isliskuju u jo3 vecu
sirinu. Na taj se nacin proSiruje oslonac
za Sinu. Takvo proS$irenje obeleieno je na
sl. 16 oznakom e,

Sl 18pokazujeizgled odozgojednogpraga.

SL. 19 poprecni presek po liniji II-II na
sl, 18 a

Sl. 20 popreéni presek po liniji [lI-IIl na
sl. 18

Ovaj prag je izveden od prevaljanog
pruta, snabdevenog ispadima. Rebra za vo-
denje Sina obrazovana su tudenjem ispada
u kalupu. Pri tuenju ispada u kalupu, ras-
podeljuje se materijal u kranje delove popreé-
nog preseka praga, narocilo u strehaste de-
love. (v. sl. 19).

Ali mozZe se takoder tuenjem u kalupu
prosiriti prag kod oslonca za Sinu po ce-
lom popreénom preseku (sl. 20). Time se
jo% na povoljniji na&in prosiruje 3upljina
praga za primanje vece koli¢ine $ljunka.

Sl. 21 pokazuje popreéni presek praga
po liniji I-I na sl. 22.

Sl. 22 pokazuje uzduini presek praga
kod oslonca za 3inu.

d su istiskana vodiljna rebra, ¢ su brazde
utiskane u vodiljnim rebrima, # su podu-
piraci, koji sprecavaju klizanje i izvijanje
stegacih plodica.

Da bi stegacke ploéice ispoljavale cen-
tralni pritisak a da ipak obezbeduju za-



vrinje stegatkih piocica protiv isklizanja,
jedan je krak stegackih plo¢ica kod me-
sta 7 savijen prema spoljadnosti.

Da bi prag dobio kod oslonca za S$inu
Zeljeno prosirenje i u sirehastim delovima
Zcljeno pojacanje, valjan se ispad kod
mesta k& odgovarajuci istiska na vide. Li-
nija od tataka i crli na sl. 22 pokazuje tok
prethodno valjanog ispada.

Sl 23 pokazuje popreéni presek praga
po liniji I-I na sl. 25, i to pre ulerivanja
Siljka u brazdu.

Sl. 24 pokazuje isti popretni presek po-
sie uterivanja Siljka u brazdu, i

Sl. 25 pokazuje uzduZni presek tog pra-
ga kod oslonca za Sinu, a

SI. 26 predstavija $iljak u perspektivi.

Sl 27 pokazuje u perspeklivi tiskov ka-
lup2vei

Pre uterivanja $iljka postavi se tiskov
kalup m (sl. 25 i 27) izmedu vodiljnih re-
bara. Ovaj kalup m ima u svom donjem
delu Zljeb, u koji se uteruje Siljak n. Siljak
n sastoji se od srednjeg jezgra o, &iji po-
precni presek odgovara brazdi, i sasloji se
od boé¢nih dodataka p, koji odgovaraju
profilu gotovih izvadaka, a koji su poste-
peno zaSiljeni ka donjim ivicama na jed-
nom kraju o Siljka.

Kalup m mozZe se sastojali i od dva ili
vise delova, isto tako moZe se umesto jed-
nog Siljka primeniti vide 3iljkova.

Po sebi se razume, da se na isti nacin
mogu izradili izvadci u rebrima podloZnih
plocica.

Sl. 28 pokazuje popreéni presek praga
po liniji I—I na sl. 29,

Oznakom c je obeleiena brazda, koja
ve¢ posloji, a koja satinjava jedan deo
potrebnih izvadaka u vodiljnim rebrima, p*
predstavlja papulaste ¢epove, Levo je na-
slikan cep, kako je sjedne sitrane koniéno
prosirio brazdu e.

Nacin dejstva ¢epa p! moze da se iz-
vede ili kretanjem dela za rad ka &epu,
iililobrnututo kretanjem ¢&epa ka radnom
elu.

Posto su brazde ¢ &epovima progireni
s jedne strane, kreée se prag u obrnulom
pravcu ka Siljku, koji dovriava izvadke.

Prosirenje pome¢u paputastog &epa moze
se izvesti i sa obe sirane vodiljnih re-
bara.

SI. 531 pokazuje popreéni presek praga
po liniji [—Ina sl. 32, a

sl. 32 predstavlja uzduini presek tog

praga kod oslonca za 3inu.

Sl 33 predstavlja drukéije izvodenje
praga u uzduZnom preseku kod oslonca za
sinu.

Oznakama a?, b7, a? obeleZeni su valjeni
ispadi, iz kojih se istiskuju rebra d i
brvna s.

Tackasta linija f oznaluje tok jednog
brvna, kad seovo nalazi u uzduZnom pravcu
praga. Kod izvedenog oblika prema sl. 33
pretvaraju se delovi a®*—a? ispada, koji
leZe iza rebara, pri tiskanju u brvna u, koja
leze ispod gornje povrsine praga. U ovom
je slucaju celjishodno predviden ispod os-
lonca za Sinu samo jedan ispad », da bi
se mogao bolje raspodeliti §ljunak i da bi
se zbijo. Brvna u spreavaju, da Sljunak
pod pritiskem pri saobracaju bezi u stranu.

Na sl. 34 obeleieno je oznakom X uz-
duZno vodiljno rebro u nepreradenom sia-
nju, oznakom Y gotovo vodiljno rebro sa
desne slrane, koje je raseleno, sa ulera-
nim klinom Z. Zaseci u vodiljnim rebrima
mogu da imaju medusobno uporedan lok
ili tok u vidu klina.

Na slikama 35, 36, 37, 38 predstavljen
je gvozdeni prag za skretnice, izraden
prema ovom pronalasku. ;

Kod skrelnica polaZu se 3ine na pragove
u vrlo nepravilnom medusobnom odsioja-
nju, pa vecinom treba predvideti vide os-
lonaca za $ine na svakom pragu. Time na-
slaju za prevaljanje ispada poteskoée, koje
se izbegavaju, prema ovom pronalasku
time, 5lo se prevaljanjem ne izraduju po-
jedini ispadi, od kojih se izraduju rebra
za vodenje $ina i oslonci za Sine, nego se
profil prevalja sa jednim skroznim ispadom
tako, da se vodiljna rebra i oslonci za
Sine mogu obrazovati na svakom Zeljenom
meslu valjanog pruta u tom ispadu.

Ovaj postupak ima jo¥ fa preimuéstva,
Sto valjci za konatno valjanje ne moraju
da imaju nikakve narodile izrezke za ispad,
i S5to se pragovi za skretnice. koji imaju
vrlo razli¢ite duZine, mogu sasvim proiz-
volino odsecati od valjanog pruta.

Ovaj je poslupak predstavljen na crteiu
radi primera.

SI. 35 pokazuje izgled odozgo praga za
skretnice, izradenog po ovom postupku, sa
8 raznih oslonca za Sine,

sl. 36 pokazuje taj prag u uzduinom pre-
seku po liniji II—II na sl. -35,

SI. 37 pokazuje u vecoj srazmeri poprec-
ni presek praga po liniji IlIIII na sl. 35,

sl. 38 pokazuje u nesto veéoj srazmeri
poprecni presek praga po liniji IV—IV na
SEE55.

Tackasta linija x-x sl. 35 oznaluje, da se
ovakav prag moZe izraditi u dva ili viZe
dela, pa da se ti delovi zavarivanjem mo-
gu medusobno spojiti u jedan prag, Slo
moze da bude vrlo preimucstveno kod ve-
likih duZina pragova za skretnice, ne samo



za fabrikaciju nego za iskori§éavanje olpa-
daka.

Kod dvoslrukih pragova produiuju se
valjana ili istiskana rebra za vodenje Sina
i preko oslonca za 3inu, da bi se dnu 8i-
ne dala kod sufeljka 3ina, duza vodica, da
se ne bi krajevi Sina u krivinama izvijali,
kako se deSava kod dosada%njih pragova
sa kratkim vodiljnim rebrima.

Na crtezu je to predstavijeno radi pri-
mera.

Sl. 39 predstavija izgled odozgo dvostru-
kog praga sa produZenjem odn. skroznim
vodiljnim rebrima,

sl. 40 predstavlja u ve¢oj srazmeri po-
pre¢ni presek po liniji II—II na sl. 39 i
pokazuje kako vodiljna rebra dopiru izvan
oslonca za Sinu.

Si. 41 predstavlja u veéoj srazmeri po-
precni presek po liniji III—I1Il na sl. 39 i
pokazuje kako su vodiljna rebra spojena na
sredini praga.

Produzavanje vodiljnih rebara postize se
u oba slucaja celishodno time, §to se naj-
pre izvaljanjem, tucanjem, tiskanjem ili iz-
rezanjem, iz valianth prutova, suabdevenih
ispadima izraduju vodiljna rebra kod oslo-
ca za Sine, pa se zalim obrazuju produze-
ci rebara istiskanjem odozgo.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za izradu gvozdenih, Zelez-
ni¢kih pragova sa rebrima za vodenje Sina,
naznacen time, 8o se najpre izraduju, va-
ljanjem u uwzduZnom pravcu, dugacki va-
ljani prutovi sa pribliznim profilom praga,
sa ispadima, pa se zalim iz tih ispada iz-
raduju vodiljina rebra za 3ine i eventualno
oslonac za Sine.

2. Postupak za izradu gvozdenih, Zelez-
ni¢kih pragova sa rebrima za vodenje $ina,
prema zahtevu 1, naznaen lime, §to se od
dugackih valjanih prutova sa ispadima naj-
pre odsecaju delovi od prilike u duZini
praga, pa se zalim ti delovi obraduju na
pojedine pragove u valjcima sa odgovara-
ju¢im urezima za rebra.

3. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, $lo valjana rebra dobijaju svoj ko-
nac¢ni oblik naknadnim liskanjem ili tuce-
njem u kalupu, pa se pragovi istovremeno
zaobljuju na krajevima.

4. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se tiskanjem ili tuCenjem ispada
u kalupu izraduje oslonac za 3inu sa na-
gibom.

5. Postupak za izradu gvozdenih, Zelez-
ni¢kih pragova sa rebrima za vodenje &ina,
naznaten time, $to se rebra izraduju gnje-
cenjem poprecnog preseka praga.

6. Postupak prema zahtevu 5, naznacen
{ime, 5lo se, za obrazovanje rebara gnje-

cenjem poprecnog preseka praga, obrazuju
podebijenja, koja se onda tiskanjem ili
slicnim obradivanjem dovode na Zeljeni
oblik rebara.

7. Poslupak prema zahtevima 5 i 6, na-
znacen time, $to je poprecni presek praga
kod oslonca za 8inu i u njegovoj blizini,
snabdeven valjanim pojacanjima radi olak-
Sanja rada pri gnjeCenju.

8. Postupak za izradu gvozdenih, Zeleznih
pragova sa rebrima za vodenje $ina, naz-
nacen lime, $to se pri konatnom tiskanju
rebara potpuno ili delimiéno prethodno
istiskuju brazde.

9. Valjan prut za gvozdene Zeleznicke
pragove, naznacen celjishodno valjanim
pojacanjima (a), koja idu celjishodno okolo
prula.

10. Valjan prut prema zahievu 9, na-
znacen valjanim pojacanjima (b), Ciji ma-
terijal sluzi za izjednaCenje koloseka.

11. Gvozdeni Zelezni¢ki pragovi, nazna-
Ceni time, 3lo se popretna rebra prostiru
takoder preko bocnih povrdina gotovih
pragova.

12. Gvozdeni Zeleznicki pragovi, nazna-
Ceni time, $to je popreéni presek pragova
kod i blizu oslonca za Sinu, pojacan.

13. Gvozdeni Zeleznicki pragovi, nazna-
¢eni time, 3to su valjana ili izgnjeCena po-
precna rebra snabdevena izvadcima za
primanje glava od zavrinja stegackih plo-
Cica.

14. Postupak za izradu gvozdenih Zelez-
nickih pragova, naznacen time, 5lo se o-
slonci za S8ine i vodiljna rebra obrazuju
izrezanjem ili istruganjem ispada.

15. Postupak prema zahtevu 14, nazna-
cen lime, 3to se ispadi izraduju sa uvalja-
nim Zljebovima (c).

16. Postupak prema zahievima 14 i 15,
naznacen lime, $io se, izrezanjem ili istru-
ganjem ispada, izraduju oslonci za Sine,
razne Sirine.

17. Poslupak prema zahtevima 14 do 16,
naznacen lime, $lo se gornja povrsina
praga pro$iruje kod oslonca za Sinu.

18. Postupak zu izradu gvozdenih Zeiez-
nickih pragova, naznaden time, Sto se o-
slonci za $ine i vodiljna rebra obrazuju tu-
cenjem ispada u kalupu.

19. Postupak prema zahtevu 18, nazna-
cen time, 8to se prag, kod i blizu oslonca
za Sinu, prosiruje.

20. Postupak prema zahtevima 18 i 19,
naznacen time, $to se oslonac za Sine pro-
Siruje tuCenjem ispada u kalupu.

21. Postupak prema zahtevima 18 do 20,
naznacen time, $to ee rebra prostirui pre-
ko strehastih delova pragovog poprecnog
preseka,



22. Postupak prema zahtevima 18—21,
naznacen time, §to se, lutenjem ispada u
kalupu, obrazuju brazde (c) da bi se olak-
$alo izrezanje zaseenih izvadaka u reb-
rima.

23. Postupek za izradu gvozdenih Zelez-
ni¢kih pragova sa vodiljnim rebrima, na-
znaten time, 8o se, isterivanjem ispada u
stranu, obrazuju dZepasti izvadci, koji slu-
ze za drZanje glava od zavrlanja za ste-
gacke plocice.

24, Postupak prema zahtevu 23, nazna-
&en lime, 8lo se iz ispada obrazuju podu-
piradi za stegacke plocice.

25. Gvozdeni Zelezni¢ki prag prema za-
hlevu 23, naznaten lime, Sio su izvadci,
koji su odredeni za drianje glava od za-
vrianja za stegacke plocice, s jedne slrane
zalvoreni.

26. Postupak za izradu zasecenih izva-
daka u vodiljnim rebrima gvozdenih Zelez-
ni¢ckih pragova, naznaéen lime, 3to brazde,
koje su prethodno istiskane ili valjane u
vodiljnim rebrima, dobijaju zascke uteriva-
njem §jljaka.

27. Siljek za izvodenje postupak prema
zahtavu 26, naznacen jezgrom (o), koje ima
popreéni presek, koji odgovara poprec-
nom preseku prethodno valjanih ili pret-
hodno istiskanih brazdi (c¢) i naznacen boc-
nim dodacima (p), koji odgovaraju profilu
gotovih izvadaka.

28. Poslupak za izradu rasecCenih izva-
daka u rebrima za vodenje Sina na gvoz-
denim pragovima ili na podloZnim ploci-
cama, naznacen lime, §lo se brazde (c)
pre uterivanja Siljaka raseceno prosiruju
pomocéu éepa (p').

29. Gvozdeni Zeleznicki prag sa istiska-
nim vodilnjim rebrima, naznacen time, 3lo

prag ima, kod ili blizu oslonca za Sinuy,
pojaéanja (s, f, u, v) u vidu ispada ili
brvna.

30. Poslupak za izradu gvozdenih pra-
gova prema zahlevu 29, naznaCen fime,
sto se pojacanja (s, t, u, v) u vidu ispada
ili brvna obrazuju iz ispada (a* b, b?)
predvidenih na gornjoj povr3ini praga.

31. Gvozdeni Zeleznic¢ki prag sa vodilj-
nim rebrima, koja se izraduju iz ispada,
naznacten lime, Sto vodiljna rebra imaju
uzduZne zaseke za uvlacenje klinova za
ucvriéivanje dna Sine.

32. Postupak za izradu oslonaca za Sine
na pragovima za skretnice, prema zahlevu
1, naznaen time, $to valjan prut nije snab-
devan pojedinim ispadima, nego jednim
skroznim ispadom, koji daje materijal za
oslonce za $ine i za vodiljna rebra,

33. Postupak prema zahtevu 32, nazna-
¢en time, §to se oslonci za $ine i vodiljna
rebra obrazuju na kratkim valjanim delo-
vima, pa se ti valjani delovi zavaruju u
duge, gotove, pragove.

34. Gvozdeni dvostruki prag, naznacen
time, 8to su valjana odn. istiskana rebra
sprovedena su preko oslonske povrdine
za Sine.

35. Gvozdeni dvostruki prag, prema za-
htevu 34, naznacen fime, 5to su rebra za
vodenje Sina sastavljena na sredini praga.

36. Postupak za izradu gvozdenih dvo-
strukih pragova prema zahtevima 34 i 35,
naznacen ftime, Slo se najpre valjanjem,
tucenjem, tiskanjem ili izrezanjem, iz va-
ljanih prutova, snabdevenih ispadima, izra-
duju vodiljna rebra kod oslonca za Sine,
pa se zalim obrazuju produZeici rebara
istiskanjem odozdo.
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