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Za proizvodju asfaltnih papirnih cijevi i
sl. veé¢ su se predlagali najraznoliéitiji po-
stupci i lvari : a natapanje medju inima i
postupak, kod kojega se cijevi od papirne
ili drvene tvari sa gustim slijenama impreg-
niraju tako, da se namazu ili natapaju
katranom i sl.

I ne gledeéi na to, da su cijevi opisane
vrsti radi svoje velike sadrzine papirne ili
drvene tvari vanredno skupe, gube one,
kako je opée poznato, doskor: svoju ne
propusinos! za vodu, jer je kod ovih cijevi
pretezita sadrZina papiine ili dryvene tvari,
a papirna odn. drvena lvar postaje, kada
je neko vrijeme lezala u vleznoj zemlji,
opet vrlo higroskopiéna.

Ovi se nedostatci prema pronalazku dadu
odstraniti tako, da se asfaltno papirno ti-
jelo nacini od stani¢noga tijela iz valovi-
tog gradjevnog materijala, ¢ije slijene imadu
osobitu strukturu, a stenice se napune sa
asfaltom ili sliénim tvarima. Punjenje sta-
nicnog tijela moze se izvadjati u grupama
ili pojedina¢no; bilno je samo fo, da se
pun]enje izvede tako, d4 se staniéne sli-
jene papirnog tijela skroz na skroz ispune
s dotiénom tvari.

Na slici prikazuju fig. 1. 2 asfaltnu cijev
prema pronalasku u uzduZnom prosjeku i
u prerezu. Fig. 3, 4 pokazuju plocu za izo-
laciju u presjeku i u pogledu Fig. 5, 6 i
7 pokazuiu naredjaj, koji je osc bilo zgo-
dan za proizvodnju asfaltnih papirnih ci-

jevi sa k njemu pripadaju¢im dijelovima.
U fig. 8—12 odn. fig. 13 predoéend su dva
druva naredjaja za proizvodn,u asfaltnih
papirnih cijevi proma pronalazku. U fig.
14—16 prikazano je nekoliko oboinih spo-
jeva za asfaltne papirne cijevi.

Kako se vidi iz fig. 1—4 sasloji se as-
faltho papirno tijelo prema pronalazku od
osobitog staniénog tijela naéinjenog iz va-
lovitog materijala n. pr. valovite ljepenke,
a skroz na skroz se u njem nalaze sta-
nice poput kanalica. Stani¢no tijelo prema
fig. 1. 2 sastoji se iz od valovite gradjevae
lvari x naénjenog povoja. koji je na obje
sirane otvoren i ¢iji stani¢ni kanali z teku
paralelno sa osi povoja (koluta). Staniéno
tijelo prema fig. 3, 4 sastoji se od vise
naslaganih slojeva x', x*, x* valovilog ma-
terijala, ¢ije stanice z idu kroz staniéno
tijelo tekuéi medjusobno paralelno. Same
stanice ispunjene su kojom god otvrdnji-
vom termoplastiécnom tvari n. pr. asfallom
y. Ova se tvar za ispunjavanje nadéinom,
koji ée se lkasnije prolumadciti, ulisne u
gotovo staniéno tijelo, odnosno u njega
usise ili se za vremena izgradnje slanic-
noga fijela umeée u pojedine naslage sta-
nicnoga tijela. Osobita staniéna struktura
stijenja cijevi osigurava proizvod, kod ko-
jega prolivno od dosada poznatih papir-
nih cijevi, nadilazi sadrzina asfalta daleko
sadizinu papirs, a da ne uljeée nepovoljno
na spoj izmedju papirnih i asfaltnih slo.eva.



Proizvodnja cijevi odn. ploca opisane
strukture dade se provesti na vrlo razli-
cite nacine, te su na slikama prikazani
naredjaji samo primjeri raznih mogucénosti.

Naredjaj prema fig. 5 sasloji se od kotla
2, koji se dade grijati sa cijevnim zavoj-
nicama sa parom l. Na kotlu nalazi se
dovodna cijev 3 za tekuce tvari za ispu-
njavanje, n. pr. asfalt. Na dolnjoj strani
kotla nalazi se jedna ili vise razdjelnih
cijevi 4, koje su prodvidjene sa stanovilim
rojem nasipnih kapa u formi lijevka 5.
(fig. 6). Na razdjelnu cijev 4 privjesena je
pomocu pernih privjesaka 6 kao sito pro-
busena ploca 7, koja sloji iznad lozivog
korita 8. Ovim opisanim naredjajem moéi
je cijevi sa navedenom stani¢nom strukiu-
rom stijenja vrlo Jednostavno i intenzivno
napuniti sa tvari za ispunjavanje. U to ime
treba staniéne cijevi, koje se hoée ispunili,
samo na gornjem uscéu zacepili éepom 9
(fig. 6) i onda p0stavhene na ploc¢u 7 uvesti
u nasipnu kapu 5 Kad se je to uéinilo,
onda se metne u pogon sa kotlom 2 spo-
jeni dovod za tlak, te se lime tekuéa lvar
za ispunjavanje putem 2, 4, 5 uslied tlaka
utisne u staniéne cijevi. lz siamcmh cijevi
izlazeca tvar za ispunjavanje ulice u ko-
rito 8 pa se moze do polrebe opet odva-
djati nalrag u ko'ao 2

Utlacéivanje lekudine za ispunjavanje u
stanice stani¢noga tijela moze se prova-
djati i u grupama. U {u je svrhu samo
poliebno, da se veéi broj slanicnih cijevi
umetne u kotao za impregniranje. pa da
se u tom kollu kroz dulje vremena pre-
puste utjecaju pod tlakom stojece tekuce
mase za ispunjavanje-

Dovod tvari u slanice slani¢rog tijela
dade se provadjati i usisavanjem. Nare djaj
za provedbu ovog postupka prikazan je u
fig. 8—12. On se sastoji od Zeljezne po-
sude za tekuéinu za ispunjavanje 11, koja
imade dovoduu cijev 12 za dovod teku-
kucine, iznad ove posude nalazi se sisna
cijev 13 koja je u stanovilim razmacima
providjena sa redom otvora 13’ (fiz. 11).

Nad ovim otvorima 13’ nalazi se sisna
kapa 14. ¢iji se naslika¢ 14’ melne na sta-
niénu cijev, koja se ima napuniti. Staniéne
cijevi r. prije nego se utaknu u nastikac¢
sisne kape 14’ nataknu se s doljnjim kra-
jem na Cepove 15, koji zalepe unutarnji
kanal cijevi. Stanicne se cijevi n-punjaju
odmah, ¢éim se stavi u pogon sisni vod
13, pri ¢emu tekucina iz posude 10 ulazi
u staniéne kanale, kako je vidliivo na
fig. 10.

Dovrsenje napunjenja moze se viditi kroz
prozorcié 16, koji se nalazi na sisnim ka-
pama. Kada su stani¢ne cijevi podpuno

ispunjene, onda se kapa obrne u polozaj
vidljiv iz fig. 12, u kojem ju polozaju po-
drzava na sisnoj cijevi priévrséeni stik 18.

Konaé¢no dade se tvar za ispunjavanje
i za vremena izgrdnje stani¢nog tijela ume-
tali. Za to poirebna sprava prikazana je
u fig. 13.

Ona se sastoji od kolutnice 20 za va-
lovitu ljepenku i od kolutnice 21 za gladki
spojni papir. Spojni se papir vodi od ko-
lutnice 21 preko provodnih valjaka 22, 23
k stazi materijala koja se sastoji od va-
lovite lijepenke, a pri tom se napravom 24
upudta medju papir i valovitu ljepenku te-
kuéi asfalt u debeloj naslagi. Ovako do-
biveno jednosloino staniéno tijelo omotava
se onda na valjak 26 u jednom s sloju.
Na to se melne u pogon naprava za upu-
stanje asfalta 27, koja se nalazi pred valj-
kom 26. Kroz ovu se na gornju siranu
spujnoga papira nanese debela naslaga
asfalta i tako se kod daljnjega namatanja
poslizava unasanje debelih slojeva asfalta
medju spoijni papir i valovitu ljepenku.

Tvar za ispunjavanje dovadja se u na-
prave za njihovo umelanje cijevnim vodo-
vina 29. Izmedju naprava za upudtanje
tekucéine 24 i 27 nalazi se naprava za re-
zanje 30, koja omoguéuje, da se staniéno
tijelo u Zeljenoj duljini namotava na valjak
26 i prema tomu nacine cijevi razlidite
debljine.

Sva naprijed opisana asfaltna papirna
jelesa dadu se iza kako su otvrdnjela,
vrlo dobro izradjivali, te se mogu iz njih
pojasarskom izradbom i blanjanjem pro-
izvadjati razni predmeti.

Na fig. 14, 15 i 16 prikazano je neko-
liko profila obojaka za asfaltne cijevi u
smislu pronalaska.

Patentni zahtevi:

1.) Asfaltna papirna tjelesa za kanaliza-
cione cijevi, brtvene svrhe i sl. naznaéena ti-
me se sastoje od slanicnoga tijela iz valovi-
vitog rradjevnog materijala, ije su stanice
ispunjene sa asfaltom ili (varima sli¢énih
svojstava.

2.) Postupak za proizvednju asfaltnih pa-
pirnh tjelesa prema zahtjevu 1) naznacen
time da se tvar za ispunjavanje slanica
pomocu tlaka ulisne u stanicéno tijelo.

3.) Postupak za proizvodnju asfaltnih pa-
pirnih tjelesa prema zahijevu 1) naznacen
time da se ftvar za ispunjavanje usi-
sava u stanice stani¢nog lijela.

4.) Postupak za proizvodnju asfalinih pa-
pirnih tjelesa prema zahljevu 1) naznacen
time da se tvar za ispunjavanje una&a za
vremena izgradnje stani¢nih tielesa medju
pojedine slojeve.
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