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Postupak za fretiranje malerijala, koji sadrzi isparljive sastojke i aparati za isto.

Prijava od 20. marla 1922,

Ovaj se pronalazak odnosi na tretiranje ma-
terijala, koji sadrzi kakav isparljivi saslojak,
kao na primer, ulja, smese uglja i ulja, ruda,
it d.

U ovom treliranju is.injenog malerijala, kao
na primer uglja, najistaknutija Ginjenica ovog
postupka jesle ne samo da povecéa dobijanje
ulja, ve¢ 1 da se dobije sasvim drugi jedan
produkat a i da dobijana ulja imaju- bilno
veéi procenal ulja sa niskom tackom klju-
danja, niZom, nego 35lo bi se lo drugojacije
moglo dobili, pomoéu danasnjih procesa, gde
se upolrebljava manje usilnjeni materijal i visa
temperatura. Ovi se poboljsani rezullali do-
bijaju time, Sto se ugalj ili takav slican ma-
terijal tretira, kad je u vrlo sithom razdrob-
lienom slanju, odrzavajué¢i materijal u pokrelu
i stalnom me8anju za vreme toplolnog freti-
ranja, upolrebljavajudéi takve temperalure, koje
su taman dovoljne, da ispare ulja na njiho-
vim respeklivnim tackama kljuéanja iz uglje-
nih deliéa, koji su tako sitni, da potrebuju
minimalno toplotno prodiranje, é¢ime se izbe-
gavaju suviSne temperalure, koje bi bile po-
trebne pri tretiranju grubljeg malerijala, i koje
suviSne temperature prouzrokuju dve opsle
promene u uljanoj pari, od kojih je jedna ta,
slo se para prelvara u posiojane gasove, a
druga je pretvaranje jednog dela uljane pare
sa niskom taékom kljucanja, u paru sa visim
tackom kljucanja.

Ugalj i svaki drugi malerijal, kada se lretira
u grubom stanju, recimo priblizno /1 sola, po-
irebuje dosta niske temperature za tretiranje svo-
jih spoljasnjih slojeva, dok je, medjutim, za treti-
ranje unutrasnjih slojeva polrebna mnogo veca
temperatura za toplotno prodiranje. Prema tome,

Vazi od 1. avgusta 1923,

usled ovih poirebnih a nenormalnih tempera-
lura, i ako isparljivi saslojci izlaze kada de-
lici malerijala dostignu tu nisku temperaturu,
oni se preinacduju u svome karakleru na vi-
$im temperaturama, koje su poirebne za pro-
diranje u grublje delide, $to ima jo§ jedan
dalji olezavajuéi rezultat, na-ime, prouzroko-
vanje slapanja delica pod tretiranjem i nji-
hove aglomeracije, §to se sve sprecava nasim
procesom,

Da bi se irbegle ove promene u uljanim
parama, mi usiinjavamo ugalj ili koji drugi
malerijal sve do ekonomske granice finoce,
tako da, u islini, deli¢i su sama povrSina
bes ikakve unulrasnjosli, usled cega je po-
trebno primenjivali minimum lemperalure za
izvodjenje isparavanja, ¢ime se izbegava pre-
tvaranje para u postojane gasove i ulja sa
niskom tackom klju¢anja u ulja sa visokom
tackom kljucanja, a takodje i pretvaranje, sta-
panje ili aglomeracija karbonisanih deli¢a.

Materijal, po unosSenju u retorte, putuje
jedno za drugim a i naizmeniéno, preko gor-
nih povriina pokrelnih i nepokretnih ognijisla,
i za sve vreme log pulovanja, izloZen je lop-
loti, koja se prenosi iz unulrasnjosli p kret-
nih i nepokrelnih ognjista, éije se unutrasnjosti
zagrevaju vrelim gasovima, koji kroz njih pro-
lazi. Kada se zeli velika uSteda u toploti i
kada se zeli da se gasovi dobijeni na razli-
¢itim temperalurama z.sebno skupljaju. onda
se malerijal Salje da putuje protiv struje top-
lih gasova u ognjislima, tako da se isparljivi sa-
stojci destilovani na temperaturi koja se postup-
no povecdava mogu ukloniti po svome redu ispa-
ravanja, i to u odvojenim klasama prema od-
govarajuéim temperaturama U koliko mate-
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rijal, za vreme pulovanja svojom putanjom,
doslize kakvu zonu temperature koja odgo-
vara tacki kljucanja svake klase ulja, takvo
se ulje jedno za drugim isparava i potom se
i zasebno skuplja, tako da se ona ulja sa
najnizom tackom kljuéanja skupljaju prva, pa
zatim ona, sa visom tackom kliu¢anja, lako
da se poslednje ulje, lo jest ono sa najviSom
tackom klju¢anjs, skuplja iz zone najvise tem-
perature.

Prema tome ovaj pronalazak omogucava
stalno lreliranje materijala kao Slo je ugali
ulja, 8kriljci, uljani pesak, ili smeSe uglja i
ulja za dobijanje njihovih isparljivih sastojaka
na minimalnoj temperaluri, i omoguéava la-
kodje da se gasovi, koji izlaze iz materijala
na raznim lemperaturama, mogu zasebno skup-
ljali. Kao primer ovog procesa, ako se tretira
sitno usitnjen ugalj, isti ée proéi kroz retortu
u protivnom pravcu putanje ulaznih toplih ga-
sova i odrzava se u stalno pokretnom slanju
i meSanju za sve vreme ovog loploinog treti-
ranja, tako, da kad se ovaj materijal izlozi
temperaturi od prilike blizu 360° C., isparljivi
ée saslojci biti vrlo brzo ispareni pa ipak se
ostatak nece aglomerirali, veé ée biti sakup-
lijen u obliku ugljenisanih delica u bitno
istom stanju podele, u kome je materijal bio
unesen u relorlu, i samo ¢e bili oslobodjen
svih svojih isparljivih sastojaks, ili pak samo
od onih, koji se Zele. Ovako dobiveni ispar-
ljivi sastoici jesu u obliku vrlo skupocenih
ulja sa niskim tackama kljuéanja, koji sadrze
minimum posiojanih gasova.

| ako se proces i aparali opisuju kao na-
rocito primenljivi na treliranje usilnjenog ma-
terijala, razumeée se da se islo moZe prime-
niti i na destilaciju teénih ulja, u kojem slu-
¢aju se ulje unosi u relortu i prolazi kroz
zone lemperaiure, koja se poslupno povecava,
kada se i pare uzimaju iz lih zona kroz ne-
zavisne ispusne sprovodnike, omogucdavajuci
nezavisno skupljanje tih para bez medjusobnog
mesanja.

Obracajuéi se na prelposlavljeni oblik apa-
rata ilustrovanog u priloZenim crtezima.,

Figura | prestavlja vertikalan poprecan pre-
sek, a

Figura 2 i 3 prestavljaju detalje.

Jedan aparat za destilaciju ili relorla 1, sa
podesnim zidovuma, namesti se negde na ma
koji zgodan naéin, kao reé¢imo na osnovici 2.
U samoj reforti odrzavaju se na unuirasnjem
izlivku 3" vise kruznih Supliih i nepokretnih
ognjista sa duplim zidovima 3, i koja ognjista
mogus biti naéinjena od melala; svako od ovih
ognjista udeSeno je sa svojim gornjim i do-
njim povrsinama da sacinjavaju uglove, tako
da se unutrasnji krajevi ovih povrsina seku
u jednom krugu, a u preseku bi taj krug

izgledao kao tacka. Unutrasnji oklop 3’ i spo-
ljasni zid ognjista, naéineni su tako, da ob-
razuju kao neku vrsiu dimnjaka 3* na su
protnim stranama retorte (fig. 2), koji sluze kao
prolaz za tople gasove. U ovim dimnjacima
razmestene su 1.arocite pregrade 4, koje sluze
za skretanje zagrevajuéih gasova, koji lime
skreéu u olvorene delove ognjsla. Opazice
se, da su nepokretna ognjista 3 prazna od-
nosno, Suplja u svome saslavu, ¢ime se daje
prolaz za zagrevajuée gasove i ime se povr-
sine snebdevaju sa polrebnom loplotom za
treliranje malerijala. Zagrevajéi se gasovi mogu
uvesti u retortu kroz jednu uvodnu cev 5,
koja se snabdeva sa ograncima 5 i 5° za
odvodjenje i uvodjenje zagrevajucih gasova
u pokretna i nepokretna ognjista koja ¢e sada
biti opisana.

U sredini relorte nalazi se jedan supalj
slub 6, koji se moZe obriali na lezistu 7, na
jednom svom kraju; cela je struktura snab-
devena na svojim krajevima sa peséanim za-
tiskac¢ima 8 za spredavanje izlaZenja gasova
za zagrevanje. Na ovom stubu nalaze se vise
pregrada 9, koje se namestene tako, da mogu
da skreéu zagrevajuée gasove u Suplju unu-
traSnjost obrtnin ognista, koja ée sada biti
opisana.

Na samom stubu nalaze se ulvrdjena obrina
ognjista 10, koja su bilno istog opsteg sastava
kao i nepokretna ognjista 3, samo Sto su ova
obrina ognjista u suprotnom obliku nego ne-
pokreina, jer se njihove nagnute sirane, gornje
i donje, seku na svojim spoljadnim krajevima;
na ovaj se nacin slvara prolaz 11 za male-
rijal izmedju nepokreinih i pokretnih ognjista.
koja su bilno na jednakom oslojanju u svima
tackama.

Ova obrina ognjista Suplja su, da bi kroz
sebe propusliti gasove kroz otvore i prolaze
10°; ovi se gasovi za grejanje uvode takodje
i u unulrasnjost nepokrelnih ognjista 3, kroz
otvore 6', koji se u vezi sa dimnjacima za
gas 3°. Ovi se gasovi vode do u retorlu na
donjem njenom kraju i puluju na gore kroz
tu retortu u pravcu protivnom pravcu, u kome
se krece malerijal unesen u nju, i na kraju
izlazi kroz ispusni dimnjak 12, dajudi na taj
nadin zagrevajuce gasove razliGitih tempera-
tura. Obrina ognjiSla mogu se okretati na ma
koji podesan naéin, ali smo mi u ovom slu-
¢aju udesili na donjem kraju retorte, odnosno
unuirasnjeg stuba, jedan par zupéanika i bes-
krajnog zavrtnja 14’, kojima se taj stub 6
okreée. Sa ovim se zajedno okrecu i sva
ognjisla, posto su ista &vrsto ulvrdjena za
njega. Stub je na svome gornjem kraju, kao
§to je to ranije bilo navedeno, spojen sa jed-
nom dovodnom cevi, koja se labavo proteze
kroz spoj 14, snabdeven sa podesnim na-



bojem; kroz. ovu’ dovodnu cev ‘'se unosi ma-
terijal u retortu, pomoéu jedne pumpe ili lome
sli¢no.

Materijal, koji ima da se podvrgne treti-
ranju, i koji moze biti ugalj u prahu, kakav
amalgam ulja i uglja. ili ulja i graphita, sitno
istucan ugljasti malerijal. uljani skriljac ili 1ako
Slogod, uvodi se kroz uvodnu cev do u pro-
puste 11, naéinjene od raznih nepokretnih i
pokretnih ognjisla, i putuje postupno na dole
kroz retortu, podlezuéi ulicaju toplole iz ga-
sova, koji su uvedeni kroz gasne propuste 5.
Malerijal se prvo spusti na unulrasnju povr-
Sinu najgornjeg obrinog ognjista 10, i prolazi
izmedju tog ognjista i gornje unulrasnje strane
retorte, &iji je zid snabdeven sa precagama,
odnosno ispupéenjima, pa zatim ide oko taéke
gornjeg obrinog ognjista, pa se zalim spusla
na povrsinu iduéeg nepokietnog ognjisla, pro-
duzujuéi svoje pulovenje na ovaj nacin za
svo vreme svoga prolaza kroz retortu. Da bi
se sprecilo aglomerisanje materijala i évrstih
destica. ako se to zeli, prilikom upotrebe usit-
njenog materijala, mi snabdevamé svaku donju
povrsinu nepokretnih ognjista sa Supljim ispus-
cima odnosno pregradama 17, koji sluze za
kretanje materijala odrzavajuéi ga stalno u
pokretu a tako isto i za prenoSenje toploie u
njega za vreme njegovog prolaza preko po-
vréine jednog od pokreinih ognjista. Ako se
to zeli, ove Suplje pregrade mogu bili u slo-
bodnoj. vezi sa unulrasnoséu ognjista i doki-
jaju iz njih svoju toplotu, koja se pak izvlaci
iz gasova za zagrevanje, hoji luda prolaze.
Da bi se sprecilo sglomerisanje materijala za
vieme prelaza preko povrdine idudeg nepo-
kretnog ognjista, mi smo snabdeli donju povr-
sinu obrlnog ognjista sa Supljim pregradama,
odnosno ispupéenjima 17" koji stalno pokrecéu
materijal i odrzavaju ga u stalnom kretanju,
prenoseci u isto vreme, u njega i svoju lop-
lotu. Ova ispucenja ili pregrade 17 i 17" mogu
se lako namestiti na ognjista, da se mogu po-
desavali po potrebi, ili se pak, mogu razme-
slili na razlicitim ostojanjima jedno od drugog
na takav nadéin, da se malerijal mora stalno
da kreée u ovom prolazu 11, c¢ime se spre-
Cava nagomilavanje malerijala izmedju pre-
grada i ognjista. Ova se ispupfenja, odnosno
pregrade, mogu stavili pod raznim uglovima,
a polozaj i broj ovih pregrada zavisi od rad-
nih okolnosti. Kada se malerijal uvede, nate-
ruju se da prodje celokupan kroz svu relortu
preko svih pokretnih i nepokretnih ognjista i
kroz prolaze 11, i usled svoga pravca, pro-
tivnog pravcu toka zagrevajuéih gasova ma-
terijal se izleZe temperaturi koja se postupno
povecava koja je najvisa na tacki, gde se
malerijal izbacuje napolje.

Keda se malerijal tretira za dobijanje nje-

govih ispatljivih saslojaka, zeli se obi¢no, da
se isparenja skupljaju na raznim tackama u
aparatu, tako da se para jednih osobina odvoji
od pare drugih, na njihovim respektivnim tem-
peraturama. Obziruéi se na ovaj fakal, mi
smo snabdeli ovaj aparal sa nezavisnim ispus-
nim cevima 12 za odvodjenje ovih raznih
para, i koje su spoujene za aparat na raznim
tackama, kao Sto je to izlnoZeno u figuri 3.

Svaka od ovih cevi vodi u zasebna po-
strojenja za skupljanje ili éuvanje. Ovako se
omogucava ispustanje gasova onakvih, kao
Slo se proizvedu a u isto se vreme sprecava,
da se nejednake pare mesaju jedna s drugom.
MozZe se upolrebili zeljeni broj ovih ispusnih
cevi i iste mogu bili rasporedjene onako, kako
se najbolje zeli.

Opaziée se, da zagrevajudéi gasovi zagrevaju
materijal indirektno, prilikom njegovog prolaza
kroz relorlu, i to sprovodjenjem kroz izloZzene
povrsine pokrelnih i nepokretnih ognjista. Ma-
terijal se nalazi u stalnom pokretu i meSanju
za vreme svog pula kroz retortu, tako, da se
tretira kakav materijal slican usitnjenom uglju,
ostatak se izbacuje kroz izduzenu ustavu 19,
koja je pritvrdjena za najdonje nepokretno
ognjiste, i skuplja se u skupliaéu 20 u ob-
liku, ako se lo Zeli, sitno usilnjenih i uglje-
nisanih Ceslica, koje se nisu ni aglomerirale
ni stopile jedna u drugu.

Iskoriscujuci ovaj pronalazak za dobijanje
najveceg dobitka lakih ulja i drugih spored-
nih proizvoda iz usilnjenog uglja, ugalj se
uvodi u refortu i izlaze se gasnoj tempera-
turi od, priblizno, 45° C., iti manjoj, koja je
dovoljna da izdesliluje isparljive sastojke ug-
lianjh destica, ako se isti uglieni meterijal za
sve vreme odrzava u krelanju a temperatura
se ne povisava loliko, da proizvede maleri-
jalnu aglomeraciju njihovu. Stepen sitnoce
malerijala donekle odredjuje potrebnu tempe-
raturu a tako isto i poirebno vreme za ukla-
njanje isparljivih saslojaka. Kada se ugalj od
100 do 200 rupica na 25,6 m. m.? (kvadratni
col) tretira zeljeni se rezultat moze dobitli sa
gasnom lemperalurom, koja nije veca od
450° C., sa ftretiranjem od najvise 30 minula.
Posto je primenjena toplola priblizno 4500 C.,
slvarna temperalura prenesena na materijal
bi¢e priblizno 3500 C. Trelirajuéi ugalj u vrlo
silnom stanju pod kretanjem i niskom tempe-
raturom, maksimalna koliéina lakih ulja moze
se dobili iz uglja sa najmanjim procentom
gubitaka u postojanim gasovima. Ovo je mo-
guce jedino usled niske temperature i finoce
materijala, a na osnovu napred navedenih
razloga.

Niska temperatura takodje omogudava, da
se delovi ognjista mogu da nacine od metala,
koji ima osobinu dobre sprovodljivosti toplote,



posto toplota nije tako velika, da bi mogla
da osteti metalna ognjista.

U crtezima smo mi izlozili jedan aparal, u
kome se malerijal izleze postupno promenliji-
vom toplotnom tretirenju i razumece se, da
je takav aparat naroéilo podesan, gde se pare
istog karaklera ireba da skupljaju odvojeno,
a i razumeée se takodje da, ako se silno usil-
njeni malerijal lrelira za dobijanje maksimuma
dobitka u uljama, ili drugim sporednim pro-
izvodima, isli se mora izloZiti stalnoj tempe-
raturi..

Za vreme izlaganja i opisivanja ovog prel-
postavljenog oblika naseg pronalaska, razu-
melo se, da isti moze biti podlozan mnogim
izmenama i izmedju granica sledecéih zahteva,
pa ipak da se ni malo ne ofstupi od njegovog
pravog duha.

Patentni zahtevi:

1, Postupak za destilovanje malerijala, koji
sadrzi kakav sastojak, koji moZze da ispusta
ulja, naznacen lime, Sto se malerijal uvodi
u usitnjenom stanju u jednu retortu, Sto se
ova zalim trese, Slo se taj malerijal izlaze
toplotnom tretiranju na niskoj temperaluri, radi
isparavanja uljanih sastojaka, i §to se pare
skupljsju u stanju, u kome su isle obrazo-
vane usled ove niske temperature i toplotnog
tretiranja.

2, Postupak za destilovanje materijala sa
sastojcima, koji ispustaju ulje, nazneéen lime,
sto se materijal u usilnjenom stanju uvodi u
jednu retortu, §to se taj materijal za sve vreme
prolaza kroz retorlu lrese pa se izlozi loplot-
nom lretiranju pod ne vise od 4500 C.. radi
isparavania isparljivih sastojaka iz malerijala,
sto se skupljaju pare u stanju, u kome su
obrazovane, i §to se ostaci skupljaju u fino
usilnjenom sjanju.

3. Postupak za dastilovanje ugljeniénog ma-
terijala naznacen time, Sto se isti uvodi u
usitnjenom stanju u jednu retorlu, Sto se usit-
njeni materijal sprovodi i irese kroz jedan
prolaz u relorli, Sto se retorta na naizmenic-
nim tackama =zagreva razlicilim temperatu-
rama, sto se razlidite pare uklanjaju iz tog
prolaza na temperalurama na kojima se isle
obrazuju, i $to se ugljenisani ostatci skupljaju
u obtiku sitno podeljenih cestica.

4. Postupak za izvlaéenje ulja iz uglja, na-
znacen lime, Sto se silno upredeni ugal], za
vreme ireSenja izlaze toploinom tretiranju, do-
voljnom za isparenje ulja, ali dosta niske
lemperature da bi se sprecilo slapanje uglje-
nisanih deli¢a, sto se uljane pare skupljaju u
onakom stanju u kome su se obrazovale, i sto
se ugljenisani ostaci skupljaju u obliku uglje-
nisanih deliéa.

5. Postupak za deslilisanje goriva, nazna-
¢en lime, §to se isto uvodi u praskovitom
stanju u jednu retortu, Ste se isto sprovodn
kroz jedan prolaz u istoj retorti, zagrevanoj
na sukcesivnim taékama na razliéitim tempe-
raturama, $lo se razlicite pare uklanjaju iz
tog prolaza na temperaturama, na kojima se
isle obrazuju, i §to se ugljenisani ostaci skup-
ljaju u obliku sitno podeljenih cestica.

6. Postupak za uklanjanje i skupljanje ispar-
liivih ulja iz uglja, naznaden time, Sto se ugalj
u sitnom stanju uvodi u jednu retortu, §to se
isti sprovodi kroz tu retortu, koja se nalazi u
stalnom troSenju, Sto se materijal, za sve
vreme log prolaza, izlaZe progresivno poveda-
vajuéim se temperalurama, Sto se uljene pare
izvlace na njihovim respektivnim tackama klju-
¢anja i vremenu isparavanja, tako, da se
spre¢i mesanje para razliditih tacaka klju-
canja, Slo se le pare zasebno izvuku i Sto
se uglieni ostaci skupljaju u obliku uprasenih
Cestica.

7. Postupak za izvlacenije i skupljanje isparlji-
vih ulja iz uglja naznacen time, to se ugalj uvodi
u fino usitnjenom slanju u jednu retortu, Sto
se isti sprovodi kroz tu retortu, koja se na-
lazi u stalnom lreSenju, Sto se malerijal za
vreme log prolaZenja izlaze progresivno pro-
menljivoj lemperaluri. Slo se ugljene pare iz-
vlace na njihovim respektivnim taédkama klju-
¢anja i vremenu isparavanja, tako da se
spre¢i mesanje para razlicitih tacaka klju-
¢anja, Sto se le pare zasebno izvuku, i Sto
se ugljenisani ostaci skupljaju u obliku sitno
odeljenih ceslica, lime, Slo se sprecava da
maksimalna temperatura ne predje bitno 3500 C.

8. Postupak za slalno Iretiranje malerijala
sa isparljivim sasiojcima, naznaden time, &to
se malerijal uvodi u relorlu, Sto se materijal
naizmeniéno sprovodi preko pokretnih i nepo-
kretnjih ognjista, §to se na la ognjista prime-
njuje toplota radi isparavanja sastojaka u ma-
lerijalu i Sto se te pare skupljaju.

9. Retorta opisanog karaklera, naznacena
time, 8to se sastoji od jednog oklopa sa vise
ognjista u sebi, koja su ognjidta bitno prste-
nastog oblika, ali sa Supljom unulrasnjoséu,
i koja su tako udegena, da medjusobno ostav-
ljaju jedan prolaz izmedju sebe, od postro-
jenja za uvodjenje materijala za izlaganje
deslilaciji do u te prolaze, posirojenja za za-
grevanije unutrasnjosti pomenutih ognjista, po-
strojenja za odvodjenje isparenja iz tog pro-
laza, posirojenja za skupljanje ostatka, i po-
strojenja za obrtanje nekih od ovih ognijista.

10. Relorla gore opisanog karaklera, nazna-
éena time, §to se sastoji od jednog oklopa
sa vise odvojenih kruznih ognjista u sebi,
koja su sastav]]ena od gornje i donje povr-
Sine za zagrevanje i od zagrevajuéeg prostora



izmedju njih, poslrojenja za uvodjenje nekog
zagrevajuéeg mediuma u unulfradnjosti tih
ognjista, postrojenja za odrzavanje lih ognjisla
u takom medjusobnom odnosu, da ostavljaju
izmedju sebe jedan prolaz za malerijal. po-
sirojenja za uvodjenje materijala do u taj
prolaz, postrojenja za pokretanje tog male-
rijala za vreme njegovog pulovanja kroz taj
prolaz, postrojenja za uklanjanje isparenja iz
tih prolaza, prostrojenja za skupljanje uglje-
nisanog ostalka posle njegovog prolaza kroz
relorlu i posirojenja za okretanje nekih od tih
ognjista.

11. Retorta opisanog karakiera, naznacdena
time, 5lo se sasloji od jednog oklopa sa vise
odvojenih kruznih ognijista u sebi, koja ognjista
imaju gornje i donje zidove zagrejane, i sa
zagrevajuéim proslorom izmedju sebe, posiro-
jenja za uvodjenje nekog zagrevajuéeg po-
srednika u unulrasnjost lih ognj sla, postro-
jenja za odrzavanije lih ognj8ta u takom od-
nosnom polozaju, da ona ostavljaju izmedju
sebe jedan materijalan prolaz, postrojenja za
uvodenje malerijala do u taj prolaz; postro-
jenja za pokrelanje materijala za sve vreme
prolaza kroz te prolaze, postrojenja za ukla-
njanje isparenja iz tih prolaza, poslrojenja za
skupljanje ugljenisanog ostatka posle njegovog
prolaza kroz retorlu, a u kombinaciji sa po-

strojenjem za obrtanje nekih od tih ognijista.

12, Relorta opisanog karaklera, naznacena
lime, Sto ima jedan oklop, viSe Supljih ogniji-
ila udedenih u njemu, neka od tih ognjista
buduéi da su nepokrelna i neka pokretna i
obrina, i koja se tako podesavaju, da ostave
izmediu sebe dovolijan prolaz, dalje, jedno
poslirojenje za uvodjenje malerijala u te pro-
laze, po-trojenje za uvodjenje kakvog zagre-
vajuéeg elementa u unulrasnjost svakog Sup-
lieg ognjista, postrojenje za vezu sa prola-
zima za ispustanje gasova iz lih prolaza i
posirojenje za skupljanje évrstog ostatka, po-
3to je ovaj prosao preko svih ognjista.

13. Relorta opisanog karaktera, naznacena
time, 8lo se sastoji od jednog oklopa, vise
Supljih pokretnih i nepokrelnih «gnjista sme-
dtenih u samom oklopu, podesenih u odnosu
jedan na drugi na takav nadin, da se ostavi
prolaz za materijal izmedju njih kroz celu re-
tortu, posirojenja za uvodjenje materijala u
te prolaze, poslrojenja na ognjislima za me-
Sanje i pokretanje malerljala za vreme nje-
govog pulovanja kroz relorlu, buduci da su
ova ognjisla udeSena da se mogu zagrevali
i isparavali sastojci i materijal koji se izlaze
treliranju, dalje, jedno postrojenje za ispustanje
gasova i para, i postrojenje za skupljanje évr-
slog ostalka od malerijala pod tretiranjem.
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