
IZ PLUTALA NOVOST ZA JUGOSLOVANSKO TRZIŠČE

Zaporke za plastične steklenice
Lodte kronko zapocko od mvojne? Nc! Kronska

Mporka je b bcle ploievinc in jo npr. uporaMjaJo za
npiranje steUenic n ptro, vino, DMneralno vodo, navo)-
na pa je b ihuninijute plotevine in secalo po niei
predvtem poUld Utraldh stekleok, v katerih so Cocta,
lupi, Coca-Coh, a«M stafi, Un.

VdelovniorganizacijiPlutalTOZDZapiralnaembalaža
bo kmalu stekla lzdelava navojnih zapork 28 krat 1S mm.

Vodja tehničnega sektorja inž. strojništva Matjaž
Rupnik je bil pripravljen odgovoriti na nekaj vprašanj o
liniji za proizvodnjo teh navojnih zapofk in o zanimanju
zanje na domačem in svetovnem tržiSiu.

Nad 40 miUfooov vntbm popohtoma suAroainram Bnija SACMt za izdebvo aavojnib
zapork 28 krat 15 mm bo oekaj meaecev koralu te zek> kkane zapoHce v začasnih
prostorih stan detavnke za udeJavo akiminijastib zapotk. Pričakujejo, da bo tdtko ste-
kta na statoem mestu v vettld proizvodai dvonuti proti koacu letošajega leta.

»Sedanja linija za proizvodnjo leh zapork je izdclala v
eni izmem 230 tisoč zapork, nova pa bo ponudila kar 450
tisoi izdelkov. Linijo, ki jo sestavljajo stiskalnica z 11
noži, odtiskovalni stroj, plastifikator, suiilna pei in vsi
transportni trakovi, smo uvozili iz Italije. Izdelali so jo v
firmi Sacmi. Nas je veljalo okrog 40 milijonov dinarjev,«
je ponudil prvo opredelitev o pomembni proizvodm pri-
dobitvi sogovornik.

Na novi liniji boste naredili 5e enkrat več navojnih
zapork 28 krat 15 mm. Boste uvedli tudi tehnološke
novosti pri zaporkah?

»Te zaporke bodo imele nov profil plastike. Ta bo
omogočaJo zadostno zapiranje steklene in plastične em-
balaže. Dosedanje zaporke ni bilo mogoče uporabljati na
plastičnih steklenicah. S tem pa prinašamo v jugostovan-
sko industrijo pijač kar pomembno novost.«

Ko bo delo ob liniji že utečeno, bodo sodelovali v
delovnem procesu: tri delavke ter urejevalec linije, te-
hnolog in izmenovodnja.

Kdaj naj bi pnčela obratovati?
»Potem ko so naši urejevald pod strokovnim vod-

stvom monterjev fintie Sacmi postavili lirajo v začasne
prostore, smo že preizkusili njeno delovanje. Pričakuje-
mo, da bo v dobrem mesecu rešen problem pri profilira-
nju plastike in da bo linija lahko pričela s polnim obrato-
vanjem. To pa med drugim pomeni 16 do 17 navojnih
zapork v sekundi.

Ker so pri postavljanju sodelovali naS urejevalci in
smo tudi že osvojili izdelavo znatnega dela rezervnifi
delov, pričakujemo, da ne bo večjih zastojev v proizvod-
nji. Seveda pa bo ta saj po človeški plati znatno lažja, ko
bodo stali stroji v novi proizvodni dvorani.«

Koliko zapork 28 krat 15 mm naj bi izdelala nova
linija v enem letu, seveda, če bo stalna oskrba z alumini-
jasto pločevino?

»Okrog 180 milijonov. Večino zapork bomo prodali
tujim kupcem«

KakSna pa bo usoda stare linije?
»Preuredili jo bomo za izdelavo navojnih zapork 28

krat 14 mm tipa Rolon. Te zaporke je laže izdelovati, v ^
tujini pa je po njih ogromno povpraševanje.«

S.J.


