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www.manroland.com

Le pescica znanih odtisov
ni delo podjetja manroland.

Ze majhne inovacije nasega podjetja so predstavljale velike spremembe na podrocju
tiskanja. To velja Ze vec kot 160 let. Danes smo drugi najvecji proizvajalec tiskarskih
sistemov na svetu in vodilno podjetje na svetovnem trgu na podrocju revijalne in
casopisne tehnike. Seveda ne ustvarimo prav vseh tiskovin, vendar pa smo odgovorni,
na primer, za vsak tretji Casopis. Po vsem svetu. Z drugimi besedami: WE ARE PRINT.®
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NAPREJ 2A USPESNO PRIHODNOST

Canon s programom Essential
Business Builder podjetiem pomaga
izkoristiti prednosti najnovejsih
digitalnih tehnologij tiskanja in
iskati nove poslovne priloZnosti.

Natasa PORENTA

Canon Adria, d. o. o.

Dunajska cesta 128a

1000 Ljubljana

tel.: +386 (0)1 530 87 20 .
faks:+386 (0)1 530 87 45 %’
e-posta: natasa.porenta@canon.si

www.canon.si
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Pomoc pri nacrtovanju prihodnosti

§ poslovanja

_ 7 s non je pri oblikovanju celovite po-
h - w1 B ; profesionalnih tiskarskih resitev

r | Essential Business Builder,
/’7{, oca dostop do vodilnih
b

- '

evalnih delavnic, poleg
A

di do cenovno
nasvetov. Namen
inpristopi po-
oslovanje.tiskarn. Z
ojecih strokovnih znanj z
oljenimi v programu, je nacr-
e prihodnosti poslovanja lahko ve-

»Razmah uporabe digitalnega tiska je
izjemen, odkar tiskarji in njihove stranke
razumejo prednosti te tehnologije. Na
trgu je mnozica priloZznosti za nove iz-
delke, ki izkoris¢ajo potencial digitalnega
tiska, zato je nasSa naloga, da jih znamo
uporabljati.« S temi besedami je Giuse- bolj samozavestno in optimisticno.
ppe Gatti, direktor podjetja Eredi Bardi, b b .
povzel stanje na trgu tiskarstva. Biti uspe- gram je bil razvit v sodelovanju z vo-
$en v tem poslu ni vec enostavno. Hitrost, obo, i tiskarskimi strokovnjaki in pokri-
ki jo je prinesel digitalni tisk, ter moZznost digi-  varazlicna podrocja razvoja: nacrtovanje
kakovostnega tiska razmeroma majhnih dnos 4 poslovanja, trzenje, prodajo, produkcijo
naklad po narocilu sta posel od i eselﬁ digitalne tiskarske storitve. Mnogim
od tradicionalnih litografskih pro Sca- E dnevne naloge onemogocajo d ocno
Zaradi vecje konkurence in nizji di- = nacrtovanje, drugim povzroca preglavice
se je tako veliko tiskarn znaslo na robu am,a pridobivanje novih strank. V tiska
prezivetja. Digitalna tehnologija, splet in ko¢- ™ so zelo pomembne odlik
drugacni prodajni kanali so resen izziv, ki < ako  prilagajanja potrebam trga, sprejemanj
ga ne gre spregledati. Partnerstvo, ki ga novih zamisli in spreminjanje nacina izva
v okviru programa Essential Business Bu- janja poslovanja. Z orodji, ki so na voljo v
ilder ponuja Canon, omogoca, da izzive programu, je mogoce ucinkoviteje
spremenijo v poslovne priloZnosti. njati konkurencno prednost.
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SMO ZANESLJIV
PARTNER ZA:

HUBER TISKARSKE
BARVE

SPANDEX FOLIJE ZA
DIGITALNI TISK

TORAY TISKARSKE
PLOSCE
DANTEX STROJNA
OPREMA ZA VODNO
RAZVIJANJE

PAVAN NADOMESTNI
DELI

SAVA OFSETNE GUME

IPAGSA TISKARSKE
PLOSCE

prodaja iz skladisca

meSamo tiskarske
barve

zagotavljamo
strokoven servis

omogocamo
izobraZevanje

vpraSajte nas za
nasvet

@ PERLA

Zastopa in prodaja
Perla, d. 0. 0.
Motnica 2, 1236 Trzin
tel. 01/563 74 26,
faks 01/563 74 27
e-posta:
perla@siol.net
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Misliti naprej za uspesno prihodnost

Canon s programom Essential Business Builder podjetiem pomaga izkoristiti prednosti najnovejsih
digitalnih tehnologij tiskanja in iskati nove poslovne priloZnosti.
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INTERGRAFIKA 2009

Na 6400 kvadratnih metrih se je kljub svetovni gospodarski krizi predstavilo 151 bolj ali manj pomembnih
razstavljavcev iz 23 drZav.

K@DRI ZA 21. STOLETIE?!

Na Oddelku za tekstilstvo Naravoslovnotehniske fakultete v Ljubljani je potekal
4. simpozij o novostih v grafiki.

3D-tehnologija tiska - I. del

Izdelava 3D-prototipov je bila Se do nedavnega zelo draga in dolgotrajna, zato ne preseneca, da se je
pojavila potreba po cenejsiin hitrejsi izdelavi 3D-modelov.
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BLISK kalkulacije

Program za izdelavo kalkulacij v graficnih podjetjih, ki ga je predstavilo podjetje
Majskaj, d. o. 0., iz Ljubljane.
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Korporativna reprografika: smernice in priloZnosti

Canon je pred nedavnim predstavil izsledke najobseZnejse raziskave reprografskih oddelkov v podjetjih.
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Novi Xerox

Digitalni visoko produkcijski barvni tiskalniki podjetja Xerox po raziskavah InfoTrends imajo trZni delez, na
katerem se izdela vec kot 50 odstotkov skupnega svetovnega volumna tiskovin.
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Napredna digitalna tiskarna

Konica Minolta je Ze dobro uveljavlieno ime na podrocju produkcijskega oziroma profesionalnega tiska.

Mikrotipogradfija

Stavec mora poznati pravila zapisa posameznih besed, vedeti, katere besede se pise z veliko zacetnico,
katere v kurzivni razlicici ipd.

Umerjanje LCD-monitorjev

Monitor je eden najpomembnejsih delov racunalnika, saj omogoca dialog med uporabnikom in
racunalnikom.
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Interaktivne vsebine na internetu - Ill. del

V prejsnjih dveh clankih smo pripravili osnovo, zdaj pa se lahko posvetimo izdelavi
interaktivnih predstavitev.
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Papir blagovne znamke »ON«

Zakaj bi tiskali na obicajen papir?

Mednarodno sodelovanje Srednje medijske in graficne sole Ljubljana

Pod naslovom Multimedia Matters in z denarno podporoCentra RS za mobilnost in evropske programe
izobrazevanja in usposabljanja (CMEPIUS) so se dijaki Srednje medijske in graficne Sole Ljubljana spet
usposabljali in nabirali izkusnje na Finskem.

Uporaba klasiénega ali recikliranega pisarniskega papirja

Okoljevarstvena znanost je zaskrbljena zaradi globalnega vpliva ¢loveskih aktivnosti na naravno
ravnovesje.

Grafik Invest open 2009

Podjetje Grafik Invest, d. o. 0., nadaljuje tradicijo organiziranja iziemno uspesnih teniskih srecanj dvojic.
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STANDARD JE STANDARD!

Zakaj jih sploh potrebujemo? Enostavno za razumevanje same stroke. Pomagajo natancno
definirati procese in podatke, ki se vkljucujejo vanjo.

Kako je z njimi v praksi? Med pregledovanjem tiskovin razlicnih graficnih podjetij sem hitro
ugotovil, da je razlika v kakovosti teh vec kot ocitna. Nekatere so dejansko izdelane po nacelu
»saj se bere«. Ob tem me skrbi, da standardi marsikje niso dosegli svojega namena in da so
postopki vecinoma Se vedno nepredvidljivi in prepusceni nakljucju.

Zakaj standardi ponekod niso dosegli svojega namena? Verjetno ni glavna teZava v tem, da
niso brezplacni. Sam bolj verjamem, da jih zaradi podrobne specifikacije in kompleksnosti gra-
ficnih postopkov marsikdo popolnoma ne razume. Na Zalost pa je popolno razumevanje vec kot
nujno za zagotavljanje ustrezne sodobne konsistentne kakovosti tiskovin.

Kljub temu da je za posameznike standard prava tolerancna mora, so ob ustreznem razume-
vanju komunikacijsko orodje za kakovostno uspesnejse in hkrati predvidljivejse delo, ob neu-
pravicenih reklamacijah pa so Se kako dobrodoslo komunikacijsko orodje med naroc¢nikom in
realizatorjem tiskovine.

Kako se standardi razvijajo? Na Zalost procesov in postopkov ne moremo posplositi le z eno
standardno specifikacijo. Prav zato obstaja na ducate podrocno razlicnih: standardi priprave,
standardi dodelave, standardi digitalnih dokumentov, standardi tiska, standardi barvnega vo-
denja itn. Bolj kot Stevilcnost teh podrocij pa me veckrat skrbi Stevilcnost oziroma kopicenje
standardov znotraj njih. Obseg nepretrgano sirijo dopolnila oziroma razsiritve Ze uradno med-
narodno sprejetih.

Ce sem konkreten, smo na nasem portalu pred nedavnim objavili nov paket barvnih standar-
dov oziroma opisov za ofsetni tisk ECl. Razmeroma pregleden prejsnji obseg osmih standardov
se je z letosnjim letom razsiril na kar dvanajst opisov. Kljucni razlog za vecji obseg je v specific-
nem obravnavanju tiskovnih medijev, na primer PSO_LWC standard, PSO_LWC_Improved, in
tudi rastrskega upodabljanja. Da pa je stvar Se bolj nepregledna, so opisi prilagojeni Se speci-
ficnim skupnim pokritostim (ISO_Coated_v2 in ISO_Coated_v2_300). Kaj od tega je smotrno?
Presodite sami.

Enako lahko povzamemo tudi s podroéja PDF-standardov. Obstaja pet osnovnih PDF/X-stan-
dardov, znotraj katerih so formatne razlicice vse od 1.0 do 1.7. SodelujocCi v vsakodnevni digi-
talni obdelavi lahko povejo, kako so standardi prejeti dokumenti, Se bolj pa njihova programska
oprema.

Kakor koli Ze, dejstvo je, da standardom komaj sledi Ze razvoj, kaj Sele stroka, ki jih mora
dnevno obravnavati/obdelovati. Zagotovo pa velja, da je za ustrezno koncno kakovost izdelka
zasluZen vsak, ki v mozaik procesa doda svoj le korektno opravljeni delcek.

Matic STEFAN,
odgovorni urednik



Bi radi tiskali
digitalno?

Xerox DocuColor” 242/252/260

Ponujamo vam vrhunsko kvaliteto

ZQ primerno ceno.

Pokli¢ite nas na: 01 600 10 83

Xerox Slovenija d.o.o., Bravni¢arjeva 13, 1000 Ljubljana
Admir Joldi¢, vodja programa, admir.joldic@xerox.com, www.xerox.si

Pooblasceni partnerji:

UNI-BIRO d.o.0. M-Kontroler d.o.o. Panna d.o.o. FMC d.o.o.
Brnciceva 7, Sifrerjeva ul. 15, Kolarjeva ulica 45a,  Letaliska 32,
1231 Ljubljana- 1000 Ljubljana 1000 Ljubljana 1000 Ljubljana
Crnuce

Marsha d.o.o.
Brodisce 17,
1236 Trzin

Xerox
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Od 3. do 6. junija letos je svoja vra-
ta ponovno odprl zagrebski velesejem
z graficnima prireditvama Intergrafika
in Modernpak. Na 6400 kvadratnih me-
trih se je kljub svetovni gospodarski krizi
predstavilo 151 bolj ali manj pomembnih
razstavljavcev iz 23 drZav. Ni skrivnost,
da sta bili prireditvi precej digitalno obar-
vani, kar narekuje seveda razvoj graficne
industrije. Prav zaradi tega je graficna
industrija v preteklih letih doZivljala pravi
digitalni razvojni bum, zato direktorica
velesejma, Katja Luka Kovacic, meni, da
je globalna financna kriza zagotovo za-
ustavila omenjeni bum le za kratek cas.
Ob odprtju je priznala, da je bilo pridobi-
vanje razstavljavcev zaradi krize letos Se
posebno tezko, kar pa seveda ne prese-
neca, saj letosnji podatki mednarodne-
ga zdruZenja sejmov in 79 odstotkov se-
jemskih organizatorjev kaZejo od 10- do
25-odstotni upad prometa.

Podjetie MUTOH S

¢

Kakor koli Ze, tudi letos je bila Intergra-
fika glavni del prireditve, ki je zdruZevala
pomembnejSe proizvajalce sodobne gra-
ficne opreme in materialov. Vedji del so
zato zasegali digitalni stroji:

HP — solventni, UV: HP Scitex XP2300,
Designjet H35000 ipd.; tisk z lateks barvi-
li: Designjet L65500;

Mutoh — solventni, UV in tisk na vodni
osnovi, tisk na tekstil itn.;

Epson — kapljicni tisk;

Mimaki — sublimacijski: TS3-1600, TS5-
1600AMF; in UV LED kaplji¢ni tisk (UJV-
160);

MGI — produkecijski laserski tisk: Mete-
or DP60; in kapljicno lakiranje: JetVarni-
sh, Uvarnish in Se in Se.

Razmeroma obsiren del so zajemale
tudi ponudbe digitalnih strojev za dode-
lavo, ploterski in laserski razrez (Mimaki,
Mutoh ipd.).

get, solvent in UV-tiskalniskimi resitvami.

Teleios b 74« ‘_Wide Direct je tiskalnik, ki s
pigmentnimi barvili omog6¢artisk na poliester in
naravne materiale (tudi tekstil).

Podjetje Zina; ki ima p@dloben program ponudbe
kot pri nas podjetje Tavija, je'predstaviio-tiskalni-
Ske resitve EPSON in AGFA. Zanimiv je tudi kon-
ceptibarvnega vodenja ofsetnih strojev InkZONE.

Eden pomembnejsih razstavnih
prostorov je bil HP-jev z razstavljenimi
inkjet, solvent in UV-resSitvami.



UV-tisk AZON UV JET 1600FB.

Znova se je izkazala uspesnost
koncepta solventnega tiska, saj
so ga predstavljali vsi pomemb-
nejsi proizvajalci tovrstne opre-
me Sirokoformatnega tiska. Kot
zanimivost so se na razstavnih prostorih
pojavile tudi digitalne resitve tiska na
tekstil. Podjetje Azon je predstavilo svoj
novi koncept razvoja barv na vodni osno-
vi, namenjene tisku na tekstil. Posebnost
koncepta je vodno osnovana
osnovna temeljna bela
barva, ki se tiska nepo-
sredno pred tiskom barv
CMYK, torej v tiskovnem na-
¢inu mokro-mokro. Prav zato
je proces tiska tekstila hiter,
kratkotrajen in s tem dono-
sen. V tem okviru je bil pred-
stavljen model Azon TexPro,
neposredni kaplji¢ni tiskalnik
(mikro piezo tehnologija), ki
omogoca izpis 70 svetlih majic
na uro oziroma 15 temnih na uro
z belim temeljnim predtiskom.

pigita
tekstils

Zanimiv segment v okviru razstavnega
prostora Azon je bil UV JET 1600FB ti-
skalnik (mikro piezo tehnologija), z dru-
gimi besedami opcija tiska na katerikoli
material. Sorodni manjsi model na oljno
solventni osnovi je model Azon Micro
2000, ki je ploski tiskalnik in omogoca
potisk predmetov, kot so svincniki, tor-
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be, denarnice, pepelniki, steklenice ipd.
Poleg tiska omogoca tudi nanos predpre-
maza, kar pomeni tisk tudi na bolj pro-
blemati¢cne materiale. Tako kot pri prej

Resitev tiska natekstil
proizvajalca Polyprint z
barvili na vodni osnovi.

omenjenem modelu je kakovost tiska
glede locljivosti definirana z najvecjo
mozno, 2880 dpi.

Kar zadeva druge tehnike, so lokalni
proizvajalci prikazali tudi sitotiskarske re-
Sitve oziroma storitve, sosedi Italijani pa
poleg omenjene Se digitalizirane resitve
za tampotisk (GTO).

GTO je bila prva italijanska razvojna sku-
pina oziroma proizvajalec, ki je za svojo
proizvodnjo zagotavljala triletno garanci-
jo. Prvi¢ so se kot skupina strokovnjakov

UV LED tiskalnik UJV-160 Mimaki, ki je bil predstavijen tudi na Drupi 2008.
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Poleg ponudbe dodelavnih resitev
(Technograf, Baumann ...) Jetie
PROSYSTEM PRINT ponuja tudi
tiskarske stroje Komori.

GTO pojavili v osemdesetih
letih. Danes je to podjetje
v novi in veliko visji razvojni
obliki. Na razstavnem prosto-
ru smo lahko spoznali njihovo
tampotiskarsko druzino resitev
za dvo- do Sstiribarvno repro-
dukcijo. Kot posebnost je pod-
jetje predstavilo enovito napravo
za vroCi tampositotisk, to je Com-
bo 1-2. Kot celoto jo sesta-
vljajo tri popolnoma ne-
odvisne proizvodne enote,
ki lahko delujejo socasno:
enota za tampotisk, sitotisk
in vroCi tisk. Poleg drugih
reSitev je bil zanimiv pred-
stavljeni sitotiskarski koncept
Innova, za katerega je znacilna
premicna tiskovna podlaga.

. . . b jzdelave "0
Seveda niso manjkale niti dru- neodvisne ©

ge konvencionalne bolj ali manj
digitalizirane tehnike tiska. Po-
membnejsa med njimi je bila zagotovo
predstavitev strojas popolnoma avtomati-
ziranim nadzorom tiska, neposredno izde-
lavo tiskovnih form v stroju in konceptom
suhega ofsetnega tiska, to je Presstek DI
52. Podjetje Grafik, d. o. 0., je poleg ome-
njenega stroja predstavilo tudi zanimiv
koncept za upravljanje oziroma planiranje
proizvodnje s pomocjo sistema EFl Mo-
narch, napredne resitve vodenja in pla-

A ®

Podjetje GRAFIK iz Zagreba je skupaj

s kolegi iz Ljubljane predstavilo
aplikacijski sistem za vodenje
proizvodnje (EFI Monarch) in edino na
sejmu prisotno digitalizirano obliko
suhega ofsetnega tiska (Presstek DI 52).

niranja proizvodnje, ki ponuja vpogled in
analizo stanj delovnih procesov, stroskov
in upravljanje teh v vsakem trenutku.

Podjetje Prosystem print je svoj raz-
stavni prostor popestrilo z dodelavnimi
stroji proizvajalcev. MBO, Technograf,
Meccanotecnica, Baumann idr. Omembe
vreden je njihov paradni konj ponudbe,
sodobni tiskarski stroji Komori.

Predstavilo se je tudi podjetje AC— Alo-
is Carmine kg z Dunaja, ki v svojem reper-
toarju ponuja vse od tiskarskih strojev

Kodakova posebnost - osvetljevalka s hitrostjo izdelave 60 plS¢ na uro.

GRAFICAR - 9



Ob praznovanju 25 obletnice prisotnosti v
Evropi, Vam ponujamo eXtra, eXtra Vrednost
visokokvalitetnih tiskarskih strojev in rotacij Komori

PROSYSTEM PRINT d.o.o0.

Industrijska cesta 1k

1290 Grosuplje Slovenija

e-mail: info@prosystem-print.si KONMORI

www.prosystem-print.si www.komori.com



(KBA), strojev za dodelavo (Perfecta, Ho-
rizon) do graficnih materialov (tiskarske
gume Vulcan in Rollin, tiskarske plosce
PluriMetal in Saverio Rief, folije Policrom,
dodatke tisku Eggen).

Fleksotiskarske resitve in reSitve lami-
niranja so bile zajete v sklopu ponudbe
SOMA. Serija strojev Flexmont (Flexmont
S) so resitve za precizno neposredno na-
mescanje fleksoplos¢ na valje ali plosco
cilindra. Skupaj s sistemom Micro Dot
pa zagotavlja montazno in reprodukcij-
sko natancnost do Sirine 1600 milime-
trov. Zanimivi so tudi modeli laminiranja
(Lamiflex S, E in C) na materiale, kot so
BOPP, PET, PE LDPE, OPA, Cast flime, PP-
in AL-folije. Odvisno od modela je v osno-
vi mozno nesolventno, solventno ali vo-
dno osnovano laminiranje. Predstavljene
so bile tudi napredne resitve fleksotiska
(npr. Imperia) z barvami na vodni osnovi
in tudi solventnimi barvami.

Medmrezni sistem InkZone je bil vnovic
predstavljen kot idealna resitev barvnega
upravljanja tiskarskega stroja, ki tiskar-
jem omogoca lazje delo, Se bolj pa zane-
sljiv konsistenten odtis ter ekonomsko in
casovno ucinkovitost. S pomocjo modula
DI-Plot podpira tako JDF kot tudi CIP3 in
1-bitne podatke, s katerimi InkZone izde-
la nastavitve za specificni tiskarski stroj. S
pomocjo neprekinjene nadzorne tehno-
logije Loop je stroj v barvnem nadzoru in
standardu tiska v vsakem trenutku.

- Alois Carmine s

proizvajaicev, kot so: Horizon, Toppy ...

Dolgoletni proizvajalec graficnih mate-
rialov in strojne opreme Kodak je pred-
stavil svoj uspesni koncept neposredne-
ga termalnega razvijanja tiskarskih plos¢.
V bistvu gre za koncept prilagojene ti-
skarske plosce, ki se razvije s pomocjo
toplotne laserske obdelave. Posebnost
tehnologije je ekoloska in ekonomicna,
saj se neosvetljen in posledicno neutrjen
sloj lo¢i neposredno ob zagonu tiska s
papirjem in s pomocjo vlazilne raztopine.
Z drugimi besedami je to tehnologija ke-
mijsko neodvisnih plosc.

Da pa ne bomo govorili le o goli teh-
nologiji, za konec omenimo Se zanimive
dogodke, kot so strokovna predavanja
predavateljev z zagrebske grafi¢cne fakul-

Napredne sitotiskarske linije.

Podjetje GTO iz Italije z
avtomatiziranimi tampo
tiskarskimi resitvami.

tete. Nekaj tem, ki so bile obravnavane:
znanje kot konkurencna prednost, kaj je
3D-tisk, barvno vodenje v digitalni foto-
grafiji in Se in Se. Eden pomembnejsih
dogodkov je bila zagotovo tudi podelitev
graficne nagrade za leto 2008, in sicer za
najlepse oblikovano in najbolj tehnolosko
dodelano izvedbo realizacije knjige Grote
atlas van de voc Il. Prejela jo je tiskarna
Zrinski, gospod Blaz Baramic.

Sejemski utrip je bil sodoben - digita-
len. Predstavljene digitalne in digitalizi-
rane resitve v navezi s konvencionalnimi
tehnikami potrjujejo, da bo razvoj vse
bolj zdruzeval te za zadovoljitev zahtev-
nih Zelja tako narocnikov kot proizvajal-
cev grafi¢nih izdelkov.
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2A 21. STOLETJERP! (a. siMPO21J) O NOVOSTIH V GRAFIKI)

Vtorek, 16. junija 2009, je bil na Oddelku za tekstilstvo Naravoslovnotehniske
fakultete v Liubljani 4. simpozij o novostih v grafiki z naslovom K@dri za

21. stoletje?! in hkrati rdeca nit osrednjega dogodka — okrogle mize.

Organizatorji simpozija so Zeleli pri-
vabiti k diskusiji pomembne akterje iz
izobraZevalnih institucij (profesorje in
Studente) in s podrocja gospodarstva,
graficne tehnologije.

Vsi opazamo, da je interes za izobraze-
vanje na tehnoloskih smereh zadnje case
zelo upadel in da tovrstnega kakovostne-
ga kadra v Sloveniji primanjkuje tako na
stopnji srednjesolskega kot visokoSolske-
ga graficnega izobraZzevanja. Zaskrbljujoce
je stanje pri vpisu v srednjesolski program
za izobrazevanje tiskarjev in knjigovezov.
Dolocene slovenske tiskarne so primora-
ne zaposliti delavce iz Poljske, Ceske ipd.

Osrednji, enourni dogodek so s svojo
prisotnostjo in razlicnostjo mnenj obo-
gatili Roman Habicht (HSH), Lea Golob
(Srednja medijska in grafi¢na Sola v Lju-
bljani), mag. Gorazd Golob (Naravoslov-
notehniska fakulteta), Branka Gorjup
(Cetis), Miran Joger (Srednja medijska
in graficna Sola v Ljubljani), Davorin Mi-
kuz (Birografika Bori), Grega Muck (Gra-
fik), Gregor Zakelj (VBG), mag. lvo Oman
(samostojni svetovalec) in Matic Stefan
(revija Graficar). Moderatorstvo oziroma
vodenje okrogle mize je prevzel izr. prof.
dr. Franci Sluga. Pogresali smo marsiko-
ga, predvsem pa predstavnike Gospodar-
ske in Obrtne zbornice Slovenije.

Teme okrogle mize
1. KakSen kader je danes (in bo v bli-
znji prihodnosti) zaposljiv v grafi¢ni in
medijski industriji?

Kaksna znanja so potrebna?

2. Kako izboljsati povezavo med izo-
brazevalnimi ustanovami, instituti in
graficnimi podjetji?
Kako omogociti Studentom pri-
dobiti vec prakticnih izkusenj?

3. Pred nami je kadrovska luknja na po-
drocju izobrazevanja na smeri graficnih
tehnologij — tehnologij tiska. Vpisov v
program srednjega Solstva prakticno
ni. Kaj lahko naredi vsak izmed nas (in-
dustrija, izobraZevalne ustaanove), da
omenjena stroka ne izumre?

Kako povecati interes za hitro
razvijajoce se tehnologije Sirokega
obsega (multimodalne razsiritive
medijev ) tako izobraZevalnih insti-
tucij kot industrije?

Ali fakulteta in srednja Sola lah-
ko izvedeta presojo programov in
kdaj?

Kaj lahko naredi industrija?



Okroglo mizo je po uvodnem nagovo-
ru moderatorija, izr. prof. dr. Sluge, odprl
mag. Ivo Oman, ki je izpostavil zanimivo
mnenje o slovenski graficni industriji. Po
njegovem mnenju sta za vsako graficno
podjetje odprti dve mozZnosti, in sicer
usmeritev v specializiranost, zasnovano
na posedovanju visokega znanja, ali pa
Siroka usmerjenost podjetij — univerzal-
nost. Pomembno vprasanje, ki se je takoj
nato postavilo, je bilo, kdo je boljsi? So
mocnejsi tisti, ki so specializirani za do-
loceno podrocje, ali »univerzalci«? Mag.
Oman je izpostavil primer sodobnega re-
prostudia s 60 do 70 zaposlenimi. Kako-
vosten studio oziroma sodobno graficho
podjetje je postavljeno na treh kljuénih
stebrih, od katerih je prvi propagandna
agencija, drugi informatika in tretji digi-
talna tiskarna. Predvideti se ne da, kaj
caka graficno industrijo v bliznji in dalj-
ni prihodnosti; ali bodo preziveli »uni-
verzalci« ali usmerjena, specializirana
podjetja.

Mag. Golob je poleg usmerjenosti pod-
jetij poudaril tudi pomen odprtosti oziro-
ma zaprtosti graficnih podjetij. Izpostavil
je potrebnost temeljnih naravoslovnih
znanj, ki naj bi jih posedoval vsak diplo-
mant in bi zato morala biti umescena v
izobrazevalni sistem maksimalno, kot ga
ta dopusca.

K diskusiji so pristopili tudi nekateri
predstavniki Studentov razlicnih letni-
kov. Izrazili so predvsem strah, da med
Studijem ne pridobijo dovolj tehnoloskih
znanj s podrocja graficne tehnologije za
samostojno opravljanje del, ki ga od njih
pricakujejo nadrejeni ob zaposlitvi v gra-
fiénih podjetjih.

Zelo pomirjajoce in konstruktivno
mnenje je podal tudi mlad, uspesen sa-
mostojni podjetnik Zakelj, ki je dejal, da
fakulteta da Studentu najvec, ¢e med
studijem razvije najvisjo stopnjo samoini-
ciativnosti in sta tako teoreticni kot prak-
ticni del uravnoteZena v izobrazevalnem
Studijskem programu. S tem se je strinjal
tudi Savnik iz podjetja Trajanus.

Diskusija se je nadaljevala z usmeritvijo
moderatorja k iskanju resitev, kako za-
gotoviti Studentom vec prakti¢nih znanj;
Joger je izrazil mnenje, da je primanjkljaj

w i

teh zelo velik. Srednja Sola je nasla nacin
za zmanjSanje omenjene vrzeli z uvedbo
graficnih, tehnoloskih znanj tudi v smeri
izobrazevanja — program Medijski tehnik.

Odzval se je tudi Muck, ki je izrazil ne-
gativno mnenje o tem, da se vecina Stu-
dentov usmerja v oblikovalsko podrocje,
medtem ko kadrov, pravih tiskarjev, krva-
vo primanjkuje. V nadaljevanju je mag.
Golob predstavil nemski nacin visokosol-
skega strokovnega izobrazevanja na po-
drocju graficnih tehnologij, ki temelji na
pridobivanju prakti¢nih izkusenj v grafic-
ni industriji Ze pred vstopom na fakulte-
to. Omenjen nemski model je bil vzor za
veliko evropskih drzav. Po mnenju mag.
Goloba je bolonjski sistem Studijskih pro-
gramov prinesel veliko dobrega, vezano
predvsem na veliko predmetno izbirnost,
na drugi strani pa je tudi veliko negativ-
nih posledic, saj se je opazno znizala ra-
ven znanja Studentov.

Besedo je v nadaljevanju prevzel ure-
dnik revije Graficar, Stefan. Izrazil je vse
vecjo razSirjenost graficnih tehnologij,
multimodalnost, 3D-tisk ipd. Omenjena
nova podrocja bi se po njegovem mnenju
morala izvajati v okviru projektnih progra-
mov Studija. Spodbudil je tudi vse navzoce
k objavljanju prispevkov v edini slovenski
reviji Graficar, saj se lahko tudi tako pre-
potrebne informacije in znanja razsirijo
med vecjo mnozico. Studentje so v nada-
lijevanju izrazili zaskrbljenost zaradi zapo-
sljivosti v industriji, Se posebno Studentov
univerzitetnega Studijskega programa. Del
odgovora na to vprasanje je podal Ahtik iz
podjetja Aero, ki je poudaril, da bi morala
tudi industrija prevzeti ve¢jo odgovornost
za ustreznejse izobrazevanje.

Habicht je pri tem dodal svoje razmi-
sljanje, ki ga je oblikoval kot vprasanje.
Kaksno pomoc ponuja fakulteti industri-

ja? Kot zastopnik multinacionalke je pri-
pravljen sponzorirati marsikateri pomem-
ben kos opreme, vendar za to potrebuje
pobudo, ki se lahko oblikuje na podlagi
raziskovalnih, aplikativnih projektov. Z
izobrazevalnimi institucijami bi morali
bolj sodelovati. Izpostavil je pomen vse-
Zivljenjskega izobrazevanja. Poznavanje
novih tehnologij bi se moralo pridobiti v
okviru izobrazevanja na fakulteti.

Vseh omenjenih izhodis¢ nismo uspeli
zajeti v konstruktivni diskusiji, a vseeno
smo dosegli svoj namen. Naredili smo prvi
korak k reSevanju omenjenih vprasan;.

Po uspesnem dogodku smo na Katedri
za informacijsko in graficno tehnologijo
zavzeli skupno mnenje, da se bo moralo
v bliznji prihodnosti organizirati Se veliko
podobnih dogodkov, sinergi¢nih disku-
sij, ki bodo omogocile ustvariti trdnejso
in moc¢no povezavo med izobraZevalni-
mi ustanovami in gospodarstvom za iz-
boljSanje trenutnega polozaja graficne
tehnologije tako v izobraZzevanju kot za-
poslovanju in povecanju konkurencnosti
slovenske industrije v evropskem merilu.
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S prihodom 3D-tiskalnikov je 3D-tisk,
ki je med najnovejsimi tehnologijami
hitrega prototipiranja, doZivel nena-
den vzpon. Zaradi enostavne uporabe
3D-tiskalnikov, zniZanja stroskov izdelave
in cenejsih materialov je postala tehno-
logija 3D-tiska dostopna SirSemu krogu.
Vprasanje predstavljivosti 3D-prototipa
modela, ki je bilo se do nedavnega odvi-
sno od sposobnosti vizualizacije posame-
znika, je postalo stvar preteklosti. Komu-
nikacija tako znotraj dolocenega podjetja
kot tudi med proizvajalcem in narocnikom
je postala zaradi vecje nazornosti prikaza
realnega modela ucinkovitejsa, izredno

kratki Casi izdelave pa so v veliko pomoc

pri odpravljanju morebitnih napak.

3D-tiskalniki podjetja

Z CORPORATION

Podjetje Z Corporation razvija, proi-
zvaja svetovno najhitrejSe visokoreso-
lucijske 3D-tiskalnike, ki omogocajo tisk
3D-barvnih modelov z uporabo tiskalnih
glav. 3D-tiskalniki Z Corporation v stan-
dardni kaplji¢ni tehniki oblikujejo modele
tako, da nanasajo plast za plastjo prahu,
med te tanke plasti pa selektivno nalaga-
jo tekoce vezivo. Razlika med kaplji¢nimi
in 3D-tiskalniki je v tem, da se pri 3D-ti-
skalnikih papir ne vlaga v tiskalno glavo,
ampak ta premika tiskalno (kapljicno)
glavo nad podlago iz prahu, na katero
tiska podatke o precnem prerezu, ki jih
dobiva iz programskega vmesnika (6 ).

Pri 3D-tis IahI”orab razlic-
ni matwmmer H
i"g
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Prednosti 3D-tiska

/1 Hitrost izdelave
Z Corporation 3D-tiskalniki so od
pet- do desetkrat hitrejsi kot druge
3D-tehnologije, saj je ¢as nalaga-
nja plasti veliko krajsi, tako da je
plast obdelana Ze v nekaj sekun-
dah. Za izdelavo ene plasti pri barv-
nem tisku potrebuje pol minute,
kar pomeni od 25 do 50 milimetrov
na uro, pri enobarvnem (brezbarv-
nem) tisku pa deset sekund.

A Locljivost in velikost

Locljivost je podana v debelini pla-
sti in X-Y-resoluciji v dpi. Tiskalnik
tiska z locljivostjo 540 x 600 dpi in s
tem zagotavlja popoln videz mode-
la. Poleg tega so iziemno natancni,
saj je debelina plasti, ki jo nanese v
enem prehodu, od 0,089 do 0,102
mm. Najvelja velikost modela, ki
jo tiskalnik lahko izdela, je 254 x
381x203 mm (XY2Z).(2)

71 Znacilnosti 3D-modelov
Natisnjeni 3D-modeli (makete) so
dovolj odporni proti dotikom, pre-
nasanju, drZanju ter preucevanju.
S premazom dobijo koncni modeli
lepsi lesk, ;fauk'a
dnost. Tiskalnik lahko
le velike kompleksnos

se jim tudl-

Clovek je Ze od nekdaj nagnjen k poustvarjanju podob iz narave in sveta okoli sebe. lzdelava
3D-prototipov je bila Se do nedavnega zelo draga in dolgotrajna, zato ne preseneca, da se je pojavila
potreba po cenejsi in hitrejsi izdelavi 3D-modelov. V poznih sedemdesetih letih 20. stoletja se je porodila
zamisel o 3D-prototipih, ki bi nastali z nalaganjem plasti. Nova smer industrije, imenovana hitro
prototipiranje ali izdelava prostih oblik, je korenito spremenila oblikovanje in proizvodnjo izdelkov.

tri milimetre, najmanjSa debelina
drobnih detajlov pa vsaj dva mili-
metra, medtem ko so detajli na po-
vrsini lahko debeli do milimeter (3).

Postopek izdelave 3D-modela

Do 3D-modela lahko pridemo razli¢ne.
Lahko modeliramo v 3D-modelirnikih,
kot je Rhinoceros (skice, 2D-nacrti), ali s
pomocjo digitalizacije modela (3D-odci-
tavanje). Mozna je tudi kombinacija 3D-
odcitavanja in 3D-modeliranja.

A 3D-odcitavanje
3D-odcitavanje je postopek digi-
talnega zajema oblike modela, na
osnovi katerih se izriSejo povrsine
modela, zaradi Cesar je modelira-
nje veliko hitrejse.

Slika 1: Zprinter 450 ter z njim natisnjeni
barvni 3D-modeli.
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Slika 2: Maketa Kolizeja iz ve¢ delov.

Slika 3: 24-bitni barvni izpis omogoca barvno
polno izdelavo modelov in s tem ucinkovito
vizualizacijo ter predstavitev idej.

Odcitavanje poteka tako, da se
objekt prelepi z refleksivnimi toc-
kami, ki opticnemu Ccitalniku omo-
gocijo orientacijsko umerjanje na
povrsino objekta. Sledi pocasno in
enakomerno pomikanje po povrsini
objekta, postopek zajema podatkov
pa se zakljuci s programsko opremo

ZScan, ki samodejno izdela.datote-
ko .stl in jo uvozi v 3D-CAD-paket
programske opreme ali izhod 3D-ti-
skalnika (4).

Opticni Citalniki se razlikujejo med

seboj po kakovesti. Tawje

na glede na vrsto upora
maodel pa obi¢ajno pome.
natancnost in nasprotno. Rocni p

pomodek ZScanner 700 je primeren. .

za odcitavanje objektov do velikosti
osebnega avtomobila, omogoca pa
18.000 meritev na sekundo. Novej-
Si Zscanner 800 je visoko locljivo-
stni rocni Citalnik, ki omogoca kar
25.000 meritev na sekundo. Novost
na trgu je tudi Zscanner 700 CX, ki
je prvi barvni rocni Citalnik (omogo-
¢a zajem teksture), ZScanner 700
PX pa je edinstven zaradi zmoZnosti
odcitavanja velikih objektov.

Oblikovanje in urejanje 3D-objekta
v programu 3D-CAD

Kompatibilna programska oprema
za oblikovanje in urejanje je zago-
tovo paket programov 3D-CAD. Po
kon¢anem 3D-modeliranju ta po-
skrbi, da se model pretvori v obli-
ko, namenjeno programski opre-
mi tiskalnika. Sledi pretvarjanje v
standardni format, ki ga podpira
3D-tiskalnik (5).

A Postopek 3D-tiska s tiskalnikom Z

Corporation

3D-tisk je najhitrejsi nacin za izde-
lavo barvnih prototipov in mode-
lov iz datotek 3D-CAD. Racunalnik
posije datoteko 3D-CAD na tiskal-
nik, od tod naprej pa delo prevzam
programski del tiskalnika, ki obje
razreZe na tanke plasti ter doloci
poloZaj objektavkemori, Vkateri
nastajal tako, da bo cas tiskanja T
krajsi. Pravilna postavitev objekta
je zelo pomembna, saj objekt ra-
ste v visino in je hitrost tiska v tej
smeri najmanjsa (7). €e je model
za 3D-tiskanje prevelik, ga je treba
tiskati v vec delih in pozneje zlepiti.
Mobilna enota (valj) najprej nanese
prah po povrsini. Ko se premika od
leve proti desni, strese na delovno
povrsino tanko plast materiala, ki
se s pomocjo valja enakomerno raz-
poredi po vsej podlagi (5).

Ko je plast prahu razporejena,
kapljicna tiskalna glava v gladko
plast prahu »natisne« precni pre-
rez za prvo oziroma spodnjo plast
modela, pri ¢emer se prah zlepi.
Nato se nanjo naloZi nova plast
prahu (6). Postopek se ponavlja,
vse dokler 3D-objekt ni dokoncan.
Nezlepljeni prah ostane v delovni
komori in rabi kot podpora nati-

Slika 4: Maketa Kolizeja. ™
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1 Nanos plasti prahu

snjenemu modelu (5). Ko se ma-
terial strdi, se odstrani nevezani
material in model se odstavi s pod-
lage. S pomocjo Cistilne komore in
curka zraka se ga ocisti preostanka
nezlepljenega prahu (7). Za vecjo
trdnost se model dodela s previeko
sekundarnega lepila (epoksismolo
ali kaksnim drugim impregnan-
tom) (5). Odvecni prah se lahko
spet uporabi ob naslednjem tiska-
nju (sposobnost reciklaze) (7).

3D-tiskalniki »SOLIDSCAPE «

Novost na trgu so 3D-tiskalniki proizvajal-
ca Solidscape. Namenjeni so vsem, ki potre-
bujejo hitro kakovostno izdelavo voscenih
modelov za ulivanje s ¢im nizjimi stroski iz-
delave (zlatarjem, urarjem, finomehanikom
ipd.). Modeli so odli¢no orodje tudi za obli-
kovno in ergonomsko preverjanje oblike. Iz-
boljSujejo komunikacijo med oblikovalcem,
tehnologom, trzniki in narocnikom (9).

Tehnologija hitre izdelave

Zadnje Case se vedno vec govori in pise
o tehnologiji hitre izdelave (angl. Rapid
manufactoring), ko se v nasprotju s kon-
ceptom tovrstne tehnologije izdeluje po-
polnoma funkcionalne konéne izdelke.
Danasnje Stevilo razlicnih aplikacij ze kaze
na vlogo tehnologije hitre izdelave kot po-
sebno podrocje produkcijskih tehnologij,
saj se s pomocjo te Ze izdelujejo izdelki,
kot so: elektri¢na ohisja, hladilni kanali,
deli za mednarodno vesoljsko postajo in
vesoljsko vozilo NASA, modeli in upornice
za potrebe kirurgije, nadomestni deli za
vojsko, opreme za vrtanje nafte itn.

Tovrstna tehnologija hkrati skrajsuje ¢as

in stroske, potrebne za vstop na trg, saj

oblikuje dodatne storitve industriji. (10)
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2 Tiskanje po delovni povrsini

SKLEP

Zivimo v tridimenzionalnem svetu in ve-
liko uporabnikov se je Ze seznanilo s pred-
nostmi, ki jihomogoca tehnologija 3D-tiska.
Sveta brez uporabe 3D-tehnologije si skoraj
ni ve¢ moc¢ zamisliti. S prihodom generacij,
oboroZenih z znanjem 3D-digitalizacije, 3D-
modeliranja, nacrtovanja in umetnosti, je
za tehnologijo 3D-tiska kon¢no napocil pra-
vi trenutek. Casi, ko bodo najbolj napredni
postali nosilci priprave (ang. 3D-prepress),
so pred vrati. 3D-tisk je dokaz, da »slika
pove vec kot tiso¢ besed, 3D-model v roki
pa vec kot tisoc slik.«
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Slika 5: Postopek 3D-tiska.

Slika 6: Rocni 3D-opticni citalnik -
ZScanner 700.

Slika 8: 3D-model Solidscape.
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Program je zasnovan v Sloveniji, razvit je
bil posebej za graficno industrijo in zato zelo
dobro resuje glavne zagate, ki pestijo mala
in srednje velika graficna podjetja v drzavi.

Drugi slovenski ponudniki podobnih
programskih resitev ocitno niso izhajali iz
poznavanja graficne tehnologije. ReSitve,
ki jih ponujajo, so bile razvite v razlicne
druge namene, ve¢inoma za vodenje ra-
¢unovodstva, zato zelo dobro pokrivajo
to podrocje, na primer izdajanje racunov
in dobavnic, nekoliko pa tudi materialno
poslovanje. Zaradi nepoznavanja osnov
graficne tehnologije pa niso primerne
za izdelavo kalkulacij in druge delovne
dokumentacije, ki je potrebna za vode-
nje grafi¢nih procesov. V vecini primerov
postanejo programske resitve prej ovira
kot pripomocek za hitrejsSo in bolj kako-
vostno izdelavo dokumentacije.

Tuji ponudniki tovrstne opreme, ki se po-
javljajo na slovenskem trgu, so za manjse in
srednje velike tiskarne ve¢inoma cenovno
nedostopni. Usmerjeni so predvsem v veli-
ka in srednje velika podjetja v Sloveniji.

Glavna prednost programa je, da pri
osnovni namestitvi ne dobis le prazne
»lupine« (programa brez vseh podatkov —
normativov strojev, cen strojev, cen mate-
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Osmega in devetega maja 2009 je bilo v Dolenjskih Toplicah dvodnevno strokovno

srecanje clanov sekcije graficarjev pri Obrtno-podjetniski zbornici Slovenije. Med
zanimivejsimi predavanji je bila predstavitev racunalniskega programa BlisK —
programa za izdelavo kalkulacij v graficnih podjetjih, ki ga je predstavilo padjetje
Majskaj, d. o. 0., iz Ljubljane (www.majskaj.net). Program so razvijali priblizno
deset let. V snovanje in izvedbo projekta so bili vkljuceni strokovnjaki iz graficnih
podijetij, ki se vrsto let ukvarjajo z razpisi graficne tehnologije, in predstavniki
zaloZniske dejavnosti. Celotni projekt je vodil Vid Osovnikar.

rialov ipd., ki jih mora kupec, kolikor vem,
pred zacetkom uporabe drugih program-
skih resitey, ki obstajajo na trgu, vnesti v
program). Se ve¢, med osnovno namesti-
tvijo programa se baze napolnijo s podatki
o povprecnih cenah na slovenskem trgu.
Kupeclahko zac¢ne uporabljati programsko
resitev neposredno po namestitvi progra-
ma, po potrebi ima vedno moznost, da v
menijih za vzdrZevanje doloc¢i normative
in cene, ki jih lahko dosezZe na trgu.

Prepricljiva prednost sta tudi hitrost in
enostavnost, s katerima racunalnik se-
stavi kalkulacijo in razpiSe tehnologijo.
Za izdelavo zahtevne kalkulacije izkuSen
operater ne porabi ve¢ kot dve minuti.
Kot primer zahtevne kalkulacije je bila
prikazana kalkulacija izdelave trdo veza-
ne knjige s $¢itnim ovitkom.

Hitrost programa je razvnela bucno
razpravo in sproZzila veliko vprasanj tako
o natancnosti izracuna kot o postavljenih
normativih posameznih strojev in cenah
materiala. Po podrobni razlagi osnovne
filozofije programa, prikazu posameznih
Sifrantov s cenami in normativi strojev
ter prikazu metodologije izracuna so vsi
pomisleki o natancnosti izracuna odpa-
dli, razprava pa je krepko presegla pred-
videni Cas za predstavitev programa.

Podjetje Majskaj, d. o. o., ponuja dve
vrsti paketov programa:

osnovni paket BlisKk — kalkulacijo, v
katerem sta zajeti izdelava kalkulacije in
izdelava ponudbe;

standardni paket BlisK SQL 2005, ki je
sestavljen iz naslednjih modulov:

A modul za izdelavo kalkulacij,

A modul za razpis delovne dokumen-
tacije,
modul za izdelavo narocilnic,
modul za izdelavo dobavnic,
modul za izdelavo racunov,
enostaven modul za planiranje tiska.
po potrebi je lahko dodan tudi mo-
dul za materialno poslovanje.
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Podjetje je poskrbelo tudi za moznost
povezljivosti in prenos podatkov v racu-
novodske programe (Vasco, Birokrat).

Zaradi ¢asovne omejenosti so zastopniki
podjetja predstavili samo osnovni paket
BlisK — kalkulacijo. Izpostavili so, da je eno-
stavno, hitro in natan¢no orodje, v kar smo
se po videni predstavitvi prepricali vsi.

Enostavnost

Program je zasnovan tako, da ga lahko
uporablja tudi uporabnik brez pogloblje-
nih znanj o grafi¢ni tehnologiji. Kalkulaci-
ja je izdelana v dveh korakih.

GRAFICAR -



Grafiéni vmesniki so napisani na zelo
intuitivni nacin carovnika, tako da nas
program vodi skozi razpis tehnologije.
Vmesnik ima vgrajenih veliko vSecnih
opozorilnih ikon in napisov na formi,
tako da lahko s pazljivim spremljanjem
enostavno dolo¢imo in odpravimo more-
bitne napake, do katerih bi lahko prislo
zaradi neupostevanja opozoril.

1. korak

V osnovno formo programa je tre-
ba vnesti izkljuéno osnovne podatke o
tiskovini:

21 narocnik,

A naziv projekta,

A Sirina in viSina produkta (tudi pri
izdelkih, ki vsebujejo vec sestavin,
npr. brosura, ki jo poleg notranjosti
sestavlja Se kartonski ovitek, je tre-
ba navesti samo osnovne podatke
o sestavini notranjosti, na podlagi
vgrajenih algoritmov program sa-
modejno preracuna velikosti dru-
gih sestavin),

A vrsta priprave TF in

A Zeleniizdelek.

Izdelki so v menijih za vzdrzevanje
prednastavljeni. Racunalnik na podlagi
izbranega izdelka sam doloci sestavine
(notranjost, kartonski ovitek, prevlieko
ipd.) in samodejno razpise tehnologijo,
vklju€no s stroji, na katerih se bodo izva-
jale operacije.
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Po pritisku gumba razpis kalkulacije
nas program samodejno pripelje na na-
slednjo formo.

2.4korak

Forma za nastavitev osnovnih podat-
kov sestavine.

Za posamezno sestavino (notranjost,
kartonski ovitek, prevleko ipd.) je treba
dolociti parametre, kot so:

71 format stroja (izbira strojev B1, B2

in B3),

A nadin tiska (Stevilo barv),

71 tiskovna forma (osvetljene plosce
na CTP, klasiéna montaza ali osve-
tlieno na klasi¢ne plosce),

A plot ali ozalid,

7 vrsta materiala, ki je vgrajen v se-
stavino,

7 vrsta zgiba (nosilna shema zgibanja,
program ima vgrajen algoritem, ki
samodejno razdeli ostanke pol na
zgibalne sheme z manj stranmi. Pri-
mer: imamo tiskovino z 22 stranmi,
Zelimo pa jo zgibati tako, da je nosil-
na shema po osem strani. Algoritem
samodejno razdeli notranjost na
dve KP po osem strani, eno KP po
Stiri strani in eno KP po dve strani).

Po vnosu parametrov racunalnik samo-
dejno izbere optimalen papir za tisk in raz-
deli sestavino po polah. Ce zaradi tehnolo-
Skih zahtev ne Zelimo optimalnih izkorist-
kov strojev in materiala, lahko v vsaki fazi
rocno popravimo razpisano tehnologijo.
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Z dodatnimi nastavitvami lahko dolo¢i-
mo $e naslednje parametre:

71 oplemenitenje tiskovine (sestavina
je lahko plastificirana, UV-lakirana
ali se kon¢ni izdelek vakuumsko
pakira),
porezava tiskovine,
prostor za prijemace,
ukaz stroju, da razporedi polo kot
AB,

7 standardni ali idealni format pa-
pirja (poseben format papirja, ki je
pri dobavitelju narocen za natanc-
no dolocen projekt),

A zdruzitev razlicne KP na isto TP (pri-
mer: imamo tiskovino z 22 stranmi,
Zelimo jo zgibati tako, da je nosilna
shema po osem strani. Algoritem
samodejno razdeli notranjost na
dve KP po osem strani, eno KP po
stiri strani in eno KP po dve stra-
ni. Ce pritisnemo izbiro dovoljeno
zdruzevanje, racunalnik samodej-
no na isto TP zdruzi eno KP po stiri
strani in eno KP po dve strani).
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V vsaki opisani fazi lahko roc¢no pese-
Zemo v drobovje razpisane tehnologije,
tako da lahko zaradi specificnih zahtev
posameznega projekta prilagodimo teh-
nologijo zahtevam.

Po nastavitvi opisanih parametrov pri-
tisnemo gumb preracun in racunalnik
preracuna Zeleno izbiro.

Program ne odpove niti pri zahtevnej-
Sih izdelkih in lahko izdela tudi mutacijski
tisk, preracun blokov, v katerih se del no-
tranjosti ponavlja, preracun razlicnih no-
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tranjosti, ki se med seboj razlikujejo po
vrsti tiska ali vgrajenem materialu. Omo-
goca tudi preracun deljene naklade med
trdo vezano knjigo in brosSuro.

Hitro

Zaradi vnosa manjse koli¢ine podatkov
se proces razpisa tehnologije drastic-
no skrajsa in zmanjSa se moznost vnosa

napak.

Za hitro izdelavo kalkulacij ima program
vgrajene algoritme za:
7' razporejanje na pole,
7 iskanje idealnega formata papirja
in preracun izkoristka pol papirja,
A izris nacrta,
A preracun vseh potrebnih pomo-
Znih materialov,
7 moznosti za vkljucitev storitev zu-
nanjih podizvajalcev,
A izpis inarhiviranje kalkulacij v raz-
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Ponudnik resitve je postregel s podat-
kom, da so izra¢unali paket 170 projektov
(prevladovale so brosure) v Sestih urah.

teriala v ceni proizvoda,

A racunalnik ponuja ceno nadaljnje-
ga izvoda,

/1 normativi strojev imajo vgrajene
korekcijske faktorje (za primere
majhnih naklad, razli¢cne gramatu-
re papirja, razlicne formate tiskovi-
ne ipd.), tako da se izracunani iz-
delovalni ¢asi kar najbolj natancno
ujemajo z dejanskim stanjem,

A cena osnovnega materiala je lahko
navedena kot cena na kilogram ali
polo papirja,

71 moznost vnosa najpogosteje upo-
rabljenih zunanjih storitev v arhiv.

Zakljucek

Po videnem in sliSanem moram za-
pisati, da me je prijetno presenetila Ze
pobuda za razvoj lastne racunalniske
resitve vprasanj v grafi¢ni industriji, Se
bolj pa me veseli, da se je tudi na po-
drocju organiziranja grafiénih postopkov

li¢nih formatih (rtf, PDF ipd.), Natancno
A izpis in arhiviranje ponudb v razlic- Prednosti: pojavil zelo dober in cenovno ugoden
nih formatih (rtf, PDF ipd.), A zaradi prednastavljenih norma-  slovenski produkt.
.
71 enostavno preracunavanje pove- tivov, cen storitev in materiala . -
canih ali manjsih naklad. imamo vedno moznost ponovitve
kalkulacije,
Vsiopisani pripomockiso uporabnizakar A cene so izrazene v absolutni vre-
najhitrejsi razpis kalkulacije in ponudb. dnosti in v odstotkih udelezbe ma- D.O.O.
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Natasa PORENTA
Canon Adria, d. o. o.

Dunajska cesta 128a

1000 Ljubljana

tel.: +386 (0)1 530 87 20
faks:+386 (0)1 530 87 45
e-posta: natasa.porenta@canon.si
www.canon.si
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REPROGRAFIKA: SMERNICE IN PRILOZNOSTI

Canon je pred nedavnim predstavil
izsledke najobseZnejse raziskave repro-
grafskih oddelkov v podjetjih. Za raziska-
vo stoji ekipa diplomantov tiskarske sme-
ri tehnoloskega instituta v Rochestru, ki
jo vodi ugledni profesor Frank Romano,
znan tudi po svojem porocilu o prihodno-
sti digitalnega tiska do leta 2020. V no-
vem porocilu, ki ga je narocil Canon Eu-
rope, so internim tiskarnam namenjeni
podatki o razvoju ustvarjalnejsih storitev
za svoje stranke, poleg tega pa napove-
duje smernice za prihodnost in analizira
moZnosti Siritve.

Raziskava je bila opravljena med de-
cembrom 2008 in februarjem 2009 ter je
obsegala skoraj 700 vodij reprografskih
oddelkov, kupcev tiskovin in poznaval-
cev industrije. Rezultat tega obseZnega
dela je porocilo Corporate Reprographi-
c¢s: Trends and Opportunities, ki odkriva
trenutno stanje reprografskega trga ter
napoveduje nadaljnji razvoj glede na
analize smernic in s pomocjo racunalni-
Ske simulacije.

Interni tiskarski oddelki so se poja-
vili z mimeografom, pozneje so zaceli
uporabljati tiskarske stroje, nato pa se
fotokopirne naprave in digitalne tiskal-

nike. Tiskarski stroji so zaradi zahtevnega
upravljanja potrebovali izkusenega ope-
raterja, zato so jih namestili v osrednje
reprografske oddelke. Do pojava digital-
nega tiska je veljalo, da ima interni re-
prografski oddelek eno ofsetno napravo
z enim operaterjem. Pri digitalnih strojih
se je ta definicija spremenila, saj se je
Stevilo izpisov v primerjavi z ofsetnim ti-
skom obcutno povecalo. Tiskarske stroje
so najprej nadomestili fotokopirni, ki niso
bili ve¢ namesceni samo na centralni lo-
kaciji, te pa vecfunkcijski tiskalniki, raz-
porejeni po razlicnih oddelkih v podjetju.
Sele potreba po vedjih koli¢inah barvnih
in ¢rno-belih izpisov oziroma tako ime-
novana lahka produkcija je znova poka-
zala smotrnost centraliziranih reprograf-
skih oddelkov, pri cemer pomemben del
predstavlja tudi dodelava dokumentov in
kompleksnejsi tisk.

Trg reprografskih oddelkov je sprva te-
meljil na ofsetnem tisku in fotokopirni
tehnologiji. Pojav digitalnih tiskalnikov je
mocno zmanjsal koli¢ino ofsetnih izpisov,
tako da se danes skoraj polovica produkcij-
skih digitalnih tiskalnikov proda v interne
reprografske oddelke, medtem ko ti poku-
pijo le Se 25 odstotkov ofsetne opreme.
Do leta 2012 bo ofsetni tisk uporabljala
manj kot tretjina reprografskih oddelkov.

Razvoj reprografskih oddelkov je tesno
povezan z razvojem poslovanja podjetij
in gospodarstva. Reprografski oddelki na-
stajajo zato, ker strosek zunanjega izvaja-
nja tiska presega kriticno mejo, do katere
se vodstvo podjetij ne zanima zanj. Od-
locitev za digitalni tisk je enostavnejsa,
povrnitev investicije hitrejsa.

Pa vendar. Ceprav podjetja svojim re-
prografskim oddelkom namenjajo dva
odstotka prihodkov, se vodstva ne zave-
dajo njihove dejanske vrednosti. Kljub
povecanju dela internih reprografskih
oddelkov se 50 odstotkov naroCil Se ve-
dno opravi pri zunanjih izvajalcih tiskar-
skih storitev, najpogosteje zaradi zahtev-
nosti tiska in kratkih rokov. Na splosno
velja, in to je pokazalo tudi porocilo, da
reprografski oddelki pomenijo stroskov-
no prednost za podjetja vseh velikosti,
Se zlasti v tezjih gospodarskih razmerah.
Sposobni in dobro upravljani oddelki
so kljucni za podjetja, tako na podrocju
opravljanih storitev kot tudi prihrankov.

Optimizma kljub trenutnim razmeram v
reprografski industriji Se vedno ne manj-
ka. Skoraj 90 odstotkov vpletenih prica-
kuje, da se bo kolicina izpisov povecala
ali pa vsaj ostala na enaki ravni. V poro-
Cilu je poudarjeno, da bodo ucinkovita



za komuniciranje ter ponujajo storitve z meri svoje zmogljivosti po potrebi.
dodano vrednostjo v obliki kon¢ne dode- Vec kot 15 odstotkov jih tega ne
lave in z izpisi velikih formatov. dela.

Delez litografskih
storitev
reprografskih
oddelkov.

avtomatizacija in delovna organizacija,
ki ju omogoca digitalni tisk, ter spletno
narocanje tiskovin povecali zadovoljstvo
strank in prinesli prihranek stroSkov. Pri
tem je pomembno, da reprografski od-
delki v luc¢i uresniCevanja te razvojne
strategije svoje zaposlene ustrezno izo-
brazujejo, se pozicionirajo kot svetovalci

digitalni spletno
tisk narocanje

Vizija razvoja ekonomic¢no ucinkovitih
reprografskih oddelkov.

avtomatiziran
delovni proces

Interni reprografski oddelki pod-
jetiem prihranijo v povprecju 15
odstotkov stroskov zunanjega ti-
skanja; nekateri bi lahko prihranili
do 30 odstotkov, ce bi delovali bolj
ucinkovito.

Koli¢ina interno izdelanih tiskovin
se je v zadnjih desetih letih obcutno
povecala (20 odstotkov), kar je po-
sledica vecjih zmogljivosti digitalnih
tiskalnikov, ki so zamenjali ofsetni
tisk in prevzeli vlogo glavne repro-
grafske tehnologije. Porocilo napo-
veduje, da bo do leta 2012 manj kot
30 odstotkov reprografskih oddel-
kov uporabljalo ofsetni tisk.

Stevilo ¢rno-belih izpisov se zmanj-
Suje. Barvni izpis se je povecal za-
radi grafikonov, tabel in fotografij.
Kolicina barvnih izpisov je dosegla
Stevilo crno-belih.

Razsiritev moZnosti vezanja gradiv
je glavna priloZnost za rast repro-
grafike, saj se vrednost natisnjenih
izdelkov s postopki koncne obdela-
ve poveca.

Povecuje se tiskanje velikih forma-
tov, kot so plakati, sejemski panoji,
transparenti in drugi marketinski
materiali. Leta 1998 noben repro-
grafski oddelek ni ponujal tovr-
stnih storitev, leta 2008 pa kar 65,8
odstotka.

Reprografski oddelki bi morali po-
gosteje meriti svojo zmogljivost in
kakovost ter s tem podati vredno-
stno oceno svojim maticnim podje-
tiem. Skoraj 50 odstotkov oddelkov

zadovoljstvo
stranke in real-
izatorja

&
stroskovno
ucinkovito

A Rast uporabe spleta je imela mocan
vpliv na delo oddelkov — leta 2008
je bilo prek interneta posredovanih
65 odstotkov narocil. Veliko repro-
grafskih oddelkov je vzpostavilo
sistem narocanja prek spleta in pri
tem zmanjsalo Stevilo napak, hkrati
pa menijo, da je moZnost posredo-
vanja narocil prek spleta presegla
njihova pricakovanja. Poleg tega jih
polovica dosega visoko raven zado-
voljstva strank.

A Reprografski oddelki pocasi pre-
vzemajo tiskanje variabilnih podat-
kov; 94,1 odstotka vprasanih ima
taksno resitev, najpogosteje zato,
ker je bila del kupljenega sistema,
vendar jo dojemajo kot prezaplete-
no. V povprecju samo 27 odstotkov
reprografskih oddelkov redno upo-
rablja to storitev.

A Zahtevani roki izdelave so se obcu-
tno skrajsali. Vse vec je povprase-
vanja po koncnih izdelkih v 24 urah
ali manj.

Iz porocila sledi sklep, da morajo re-
prografski oddelki izboljsati svoje stori-
tve in ucinkovitost, kar potrjujejo tudi v
Canonu. Priloznosti so zamujene zaradi
premajhnega razumevanja potreb na-
rocnikov in ponudbe storitev z dodano
vrednostjo, kar kaze tudi podatek, da
reprografiki 50 odstotkov zamisli za nove
storitve dobijo od dobaviteljev opreme. V
Canonu so prepricani, da lahko s kombi-
nacijo digitalnih produkcijskih tiskalnikov,
informacijsko podprtih delovnih resitev
in prilagojenih storitev razvoja poslova-
nja reprografski oddelki izboljSajo svoje
poslovanje. Canonovo poslanstvo v luci
korporativne filozofije Kyosei je ohranjati
dolgoroc¢na partnerstva s strankami ter
podpirati njihovo poslovno rast in razvoj
storitev. S tem novim porocilom Canon
poudarja svojo predanost trgu internih
reprografskih oddelkov, saj gre za enako
pomembno nalozbo, kot je bila raziskava
komercialnega tiska Insight Report, ki je
leta 2008 zacrtala smernice ucinkovitej-
Sega sodelovanja s strankami.



NO

Admir JOLDIC, PSG Manager

Xerox Slovenija, d. o. o.; Bravnicarjeva 13; 1000 Ljubljana
tel.: +386 (0)1 600 10 83; gsm:+386 (0)41 329 826

e-posta: admir.joldic@xerox.com; www.xerox.si

D6 ©0 0000000000000 900000000000

A.'

PRODUKCLISKI TiSKAULNIKI 2ADOVOLJUJEJO POTRERE
PO VISOKO KVAUTETNEM BARVNEM DIGITALNEM TiSKU

Digitalni visokoprodukcijski barvni tiskalniki podjetja Xerox zajemajo po raziskavah
InfoTrends trini delez, na katerem se izdela vec kot 50 odstotkov skupnega svetovnega

volumna tiskovin. Sodobni tiskarji - operaterji s potrebo po zmogljivosti tiska z ve¢ kot
300.000 stranmi A4 mesecno in Se boljso kakovostjo izpisa si zdaj lahko pomagajo z
novostma podjetja Xerox, to sta resitvi Xerox DocuColor 7002/8002.

Konsistenca, visoka kakovost slike in
najvija produktivnost so mogocne la-
stnosti novih digitalnih tiskalnikov serije
7002/8002 - idealnih za izdelavo promo-
cijskega gradiva, neposrednega trZenja in
fotoaplikacij. Glavne znacilnosti digitalnih
tiskalnikov Xerox DocuColor 7002/8002
vkljucujejo:

21 nove tonerje »low gloss«, ki proi-

zvajajo gladek in mat izpis;

A avtomatski nadzor barv (color wor-
kflow), ki uporabniku ponuja visjo
raven produktivnosti;

Xerox DocuColor 7002/8002.

/1 integrirani sistemski spektrofoto-
meter, ki neposredno meri kon-
trolne oznake in tako zagotavlja
podatke sistemu neposrednega
barvnega vodenja Xerox Automa-
ted Color Quality Suite (ACQS).
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ACQS zdaj avtomatizira ustaljen
klasicen nacin kalibracije, kot sta

sistemska kalibracija in barvno
usklajevanje.
A razsirjene »in-line« neposredne

dodelavne moznosti skupaj z GBC®
eBinder 200, Xerox Tape Binder,
Horizon ColorWorks in ColorWorks
Pro Document Finisher.

Integrirani spektrofotometer in ACQS
sta zdaj standard vsake konfiguracije
stroja in sta zdruzljiva z vsemi digitalnimi
kontrolerji (RIP-i), vklju¢no z Efi, Creo® in
Xerox FreeFlow® Print Serverjem. Odpr-

ta izbira kontrolerjev, tonerji »low gloss«
in popolne ACQS zmogljivosti postavljajo
DocuColor 7002/8002 med najmocnejse
proizvode v svojem razredu.

King’s College, ki je v Wilkes-Barre, Pa,
ZDA, bo prvi, kjer bo Xerox namestil novo
tehnologijo, in sicer DocuColor 7002 ko-
nec avgusta.

»Ena nasih najvecjih in najbolj dragih
naklad je nas letni katalog, ki se upora-
blja za razli¢cne dogodke skozi vse leto,«

f . Nastavljiva enota
¥ za odpravijanje
“upognjenosti papitja =
zagotavilja, da je izpis na
izhodu nedeformiran.

je dejal Brian Blight, art direktor, King’s
College. »Z DocuColor 7002 bomo znizali
proizvodne stroske in tiskali ve¢ manjsih




TEHNOLOGIJA (PR-CLANEK)

Digitalni tiskalniki serije 7002/8002 z
nazivno hitrostjo od 70 in 80 strani/mi-
nuto lahko delujejo tudi v nacinu obo-
jestranskega tiska in z nazivno hitrostjo
pri vseh formatih in gramaturah papirja
vse do 300 g/m?. To omogoca operater-
jem hitro izdelavo preprostih tiskovin na
navadne medije ali pa bolj kompleksnih

tiskovin na posebne medije oziroma ti-
Xerox FreeFlow Print Server. Xerox EX Print Server Xerox CX Print Server skovine dodane vrednosti.

(Fiery®). (CREO®).
) Med ponudniki programske podpore
lahko zainteresirani izbirajo med Xerox
FreeFlow Print Serverjem in Xerox EX
Print Serverjem, ki ga podpira skupina Fi-
naklad vse leto — to nam daje mozZnost, in tako proizvaja profesionalne = ery®, ter Xerox CX Print Serverjem, ki ga
da sproti posodabljamo statistiko in se- izdelke, kot so koledarji in »flipx = podpira skupina CREO. Tako se stroj kar
veda opise, kar nam bo v pomo¢ pri predstavitve z obsegom vse do = najbolj prilagodi in ugodi raznovrstnim
zaposlovanju.« 100 listov. zahtevam strank.
A Xerox Tape Binder — za neposre- Document Fnisher .
Tradicija DocuColor v kombinaciji z do- dno »in-line« lepljeno vezavo knjig
delavnimi enotami priznanih proizvajal- z okrasnim trakom, z najmanj 15
cev ponuja neposredne »in-line« dode- do najvec¢ 125 stranmi, formata
lavne mozZnosti: 8,5” x 11” ali A4, nepremazanim
A GBC eBinder 200 — omogoca iz- papirjem. Sama enota uporablja
delavo brosur s spiralno vezavo v posebne termolepilne trakove
enem prehodu (luknjanje in veza- za varno in ustrezno profesi-
va). Je vse v enem in neposredno onalno vezavo knjig. Name-
vec¢ kot dobrodosel pripomocek, ki njen je predvsem izdelavi
prihrani cas, ki bi ga ob rocni izde- strokovnih dokumentov
lavi porabil operater. GBC eBinder z mocno in prilagodlji-
uporablja trajne, samonastavljive VO vezavo.
poliestrske elemente za vezavo A Standard Horizon

ColorWorks  Docu-
ment Finisher in
ColorWorks Pro

Document Finisher
y v .
b- ¢a za nizko
< ceno profesional-
|

prednjim poravna-
vanjem izpisanih
pol in znasSanjem.
Razli¢ica dodelavne

e ColorWorks

stransko
ovanje in ve(je
mogljivosti.
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NAPREDNA DIGITALNA TISKARNA

% IKONICA MINOLTA je podjetje, ki na podrocju profesionalnega
digitalnega tiska dela najvecje korake. V naboru profesionalnih aparatov in
programskih resitev tako za barvni kot za ¢rno-beli digitalni tisk se najde resitev

za vsako Se tako zahtevno delovno okolje.

Konica Minolta je Ze dobro uveljavljeno
ime na podrocju produkcijskega oziroma
profesionalnega tiska. Superiorno linijo
vstopnih barvnih profesionalnih apara-
tov za digitalni tisk, ovencano s prene-
katerimi nagradami, so pri Konici Minolti
nadgradili Se z izdelki za ¢rno-beli tisk.
Tako se barvnim modelom bizhub PRO
C6501 (FOGRA certifikat), bizhub PRO
C65hc (nagrada zdruZzenja EDP — Erope-
an Digital Press za najboljsi barvni vsto-
pni aparat za digitalni tisk) in bizhub PRO
C5501 (FOGRA certifika) pridruZuje linija
zelo zmogljivih ¢rno-belih aparatov z na-
zivnimi hitrostmi od 160 do 250 odtisov
na minuto. Bizhub PRO 1600P, 2000P in
2500P so aparati, ki bodo zadovoljili Se
tako zahtevne uporabnike.

Bizhub PRO serije 2500P.
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Zmogljivost

Kot Ze receno, aparati delujejo z nazivno
hitrostjo 160 (9600 odtisov na uro), 200
(11.940 odtisov na uro) in 250 (14.820
odtisov na uro) odtisov na minuto (for-
mat A4). Ti trije modeli se razlikujejo po
zmogljivosti in hitrosti, medtem ko so
strojne lastnosti enake. Aparat bizhub
PRO 1600P je namenjen okoljem, kjer
delajo od 300.000 do 2.500.000 odtisov
A4 na mesec (hitrost A3 = 85 odtisov na
minuto), bizhub PRO 2000P okoljem, kjer
delajo od 500.000 do 5.000.000 odtisov
A4 na mesec (hitrost A3 = 106 odtisov na
minuto), in bizhub PRO 2500P okoljem,
kjer delajo od 750.000 do 8.000.000 od-
tisov A4 na mesec (hitrost A3 = 132 od-
tisov na minuto). Kateri koli od mode-

lov se torej dobro znajde v vseh okoljih,
kjer zahtevajo visoke naklade in izredno
kakovost odtisa.

Lastnosti

Glavna odlika aparatov so tehnicne la-
stnosti. Kratka in ravna pot papirja pomeni
veliko niZje napetosti in raztezanja papirja,
medtem ko tehnologija Image Press uteko-
¢ini toner med samim nanosom na papir.
Socasno inovativna procesna tehnologija




omogoca fiksiranje pri znatno nizjih tem-
peraturah (fiksiranje pri temperaturi okrog
105 °C), kar spet pomeni manjSo obreme-
nitev za papir. Tehnologija dupleks tiskanja
z enojnim prehodom zdaj omogoca rezul-
tate, ki doslej niso bili dosegljivi. Tehnolo-
gija je zasnovana na dveh locenih enotah,
ki hkrati tiskata na sprednjo in zadnjo stran
papirja. Tako dosezemo toleranco pri du-
pleks tisku do 0,5 mm. Rezultat tehnolo-
gij Image Press in One Pass Duplex je, ob
ohranjeni hitrosti, omogoceno dupleks ti-
skanje, tiskanje na razlicne gramature (do
300 g/m?) in tiskanje na Sirok nabor razli¢-
nih tipov posebnega papirja, strukturnega
in reliefnega papirja.

Oprema

Aparati so sestavljeni modularno. To
pomeni, da lahko nabor in Stevilo doda-
tnih enot za dodajanje papirja, zlaganje
in dodelavo prilagodimo posameznemu
delovnemu okolju. Tako imamo na voljo
tri module za dodajanje papirja z zmoglji-
vostjo posameznega modula 4600 listov,
kar pomeni skupno zmogljivost dodajanja
papirja kar 13.800 listov. Prav tako so na
voljo trije moduli za zlaganje tiskovin s
kapaciteto posameznega modula 6000 li-
stov, kar pomeni najvecjo skupno izhodno
zmogljivost 18.000 listov. Dodatno lahko
nadgradimo obstojeco konfiguracijo Se z
enoto za spenjanje s kapaciteto zlaganja
4000 listov in spenjanja do 100 listov (spe-
njanje v kotu in dvo-pozicijsko spenjanje).
Na voljo sta tudi dve enoti za izdelavo
broSur. Bookletmaker 25 ima moznost
izdelave brosur do 100 strani, rocnega
dodajanja tiskovin in prepogibanja. Upo-
rabljamo lahko papir gramature od 60 do
270 g/m2. Z Bookletmaker 50 lahko poleg
Ze nastetega izdelujemo broSure do 200
strani, ima Ze vgrajeno porezavo (opcijsko
pri prvem modelu), uporabljamo pa lahko
papir gramature od 70 do 250 g/m?.

Ekologija

Cedalje bolj pomemben dejavnik pri
nakupu postaja tudi ekoloSka ucinkovi-
tost oziroma varcnost.

Zahvaljujo¢ tehnologiji dupleks tiskanja
z enojnim prehodom, serija bizhub PRO
2500P porabi veliko manj energije kot
konkurencni modeli podobnih hitrosti. V
primerjavi s konkurené¢nim modelom hi-

trosti 180 odtisov na minuto bizhub PRO
1600P/2000P/2500P porabi skoraj pol
manj energije, izredno dobro se izkaze
tudi v primerjavi z drugimi konkurencnimi
modeli. Nizka poraba energije generira
majhne toplotne emisije, ki pomenijo tudi
nizje obratovalne stroske. Serija tako brez
tezav izpolnjuje zahteve Energy Star.

Poraba energije (kWh)

bizhub PRO
serije 2500P

tiskalnik
180 str/min

tiskalnik
288 str/min

tiskalnik
144 str/min

* izpis 2 milijonov obojestransko izpisanih strani (4
milijonov enostransko izpisanih strani).

Tudi ob daljSem nepretrganem delo-
vanju (24/7 dni) vsi aparati iz omenjene
serije proizvajajo izredno nizke emisije
ozona, kar je pomembna prednost pri
udobnem upravljanju aparata v okoljih,
kjer aparati delajo dan in noc. Zahvljujoc
tehnologiji Image Press, aparati proizva-
jajo bistveno manj ozona, od sedem- do
enajstkrat manj kot konkurencéni modeli.
ZmanjSanje emisij ozona na najnizjo mo-
Zno raven je bistveno pri zasciti okolja in
dobrega pocutja operaterjev.

Emisija ozona (mg/m?)

bizhub PRO
serije 2500P

tiskalnik
180 str/min

tiskalnik
288 str/min

tiskalnik
144 str/min

Se ena od prednosti celotne serije apa-
ratov v okolju delovanja je izredno nizko
zvo¢no onesnazenje, kar je spet dobro-
doslo v delovnih okoljih, kjer je aparat
nepretrgano obremenjen. Razlika s kon-
kuren¢nimi modeli je vec kot ocitna, saj
serija bizhub proizvaja tudi do vec kot
trikrat manj hrupa.

Jakost hrupa (dB(A))

bizhub PRO
serije 2500P

tiskalnik
180 str/min

tiskalnik
144 str/min

tiskalnik
288 str/min

* povecanje jakosti hrupa za 3 dB(A) -> (stopnja
hrupa) pomeni podvojitev jakosti hrupa

Konfiguracije

Modele Konica Minolta bizhub PRO
1600P/2000P/2500P lahko kupimo v eni
od preddefiniranih konfiguracij; uporab-
nik lahko izbira med sedmimi razli¢nimi.
Tako je pri Sistemu 1 na voljo en modul
za dodajanje papirja in en modul za zla-
ganje tiskovin. Konfiguracija je primerna
za uporabnike, ki tiskajo veliko koli¢ino
enostavnih tiskovin, kot so razli¢ni leta-
ki. Sistem je primeren tudi za izdelavo
kompleksnejsih tiskovin v okoljih, kjer
imajo posredno linijo za dodelavo tisko-
vin. Zahtevnost konfiguracij tako raste
vse do Sistema 7, kjer sta na voljo dva
modula za dodajanje papirja, do trije
moduli za zlaganje z moZnostjo spenjal-
ne enote na vsakem, ter Bookletmaker
50 za izdelovanje do 50-listnih brosur
(200 strani).

Raznovrstnost konfiguracij zagotavlja,
da lahko tiskalnik umestimo v Se tako
zahtevno delovno okolje, kjer je potre-
ba po tisku velikega nabora razli¢nih ti-
pov tiskovin.

Servis

Customer Service Remote Care — Sis-
tem oddaljenega nadzora in sporoca-
nja. Prav gotovo se moramo strinjati z
dejstvom, da je v danasnjem digitalnem
svetu uporabnikov produkcijskih tiskalni-
kov najpomembnejse stabilno delovanje,
nadpovprecna kakovost izpisov, kakovost
profesionalnih servisnih storitev in teh-
nolosko napredni vzdrzevalni ciklus. Pri
Konici Minolti so prav v ta namen razvili
enega najbolj prilagodljivih sistemov za
oddaljen nadzor in diagnosticiranje v po-
slovnem prostoru. Prek razli¢nih povezav
(GPS,GPRS, faksa in mreZne povezave v
internetno omrezje) lahko brez obreme-
njevanja konénih uporabnikov skrbijo za
nemoteno in pravilno delovanje napray,
saj sistem omogoca avtomatsko sporoca-
nje v primeru zastojev in okvar, potrebe
po potrosnem materialu, nastavljeni so
redni servisni cikli, uporabnost obrablji-
vih klju¢nih nadomestnih delov. Pripra-
ven, udoben in uporabniku res prijazen
servis tako skrbi za nemoteno delo 24 ur
na dan 365 dni na leto in s svojo proak-
tivno podporo zahteva neprimerno manj
potrebnih posegov in seveda sorazmer-
no nizje vzdrzevalne stroske.
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V prvem tiskarskem pr/rocn/ku Mechanick Exercises J. Moxona iz leta 1683 beremo »Ker imamo poleg
dobrih avtorjev tudi slabe, je naloga stavca, da besedilo postavi pravilno, Cetudi ga je avtor zapisal napacno.
Stavec mora poznati pravila zapisa posameznih besed, vedeti, katere besede se pise z veliko zacetnico,
katere v kurzivni razlicici ipd.« Leta 1893 je na 24 straneh izsla prva knjiZica tipografskih pravil Rules, ki jo je
napisal Horace Hart za Oxford University Press. Prav zaradiuporabe Horaceovih pravil je zaloZba na pariski
razstavi leta 1900 dobila vec prvih nagrad v najpomembnejsih kategorijah kakovosti tiskovin.

Ada Y adat

Delo, ki je pred vami, je nasi’dlo Z namenom,
da bi »sodobni Stavci«, torej oblikovalci, teh-
nicni uredniki, izdelovalci graficne priprave, pa
tudi avtorji, lektorji in uredniki kakovo;iho 1]

pa samo bolj zanimivo in dosledno oétavlja- f
li delo v pripravi in posredovanju bes;dllmh ‘
informacij. Od zadnje izdane slawénslq stro- \l

kovne literature, v kateri je vsaj deldn‘q' ome-
njeno mikrotipografsko obhkovan]e,k}e mmllo

skoraj 30 let. V tem casu so se spremé}vill fa‘kp

nacionalna jezikovna pravila kot metlnpfﬂ
uporaba mikrotipografskih prlporzbc:‘l Pr

K.

zaradi tega smo se najprej lotili derohlne

pregleda uporabe mikrotipografskih prgvﬁ ! 1

kot jih narekujejo oziroma priporocajo slav

ski avtorji od prve polovice, 20. stoletja naﬂu{.-‘

Slovenska pravila so v. preteklosti veqm
temeljila na nemskih in tudi v.sodobni pnp

bralcu ponujamo natancen opis slogovnih ti-

pografskih razlik med evropskim, angleskim in
severnoameriskim nacinoma

Delo sm yazdelllf na vec m:kroﬂpografsklh po-

] (1—3),‘§(

b ey ancng' ?kf‘fmyska,{ﬁnkalna in nekatera druga

, amen‘@ iufe, nﬂerske enote, Stevila ter nava-

edlla (poglavje 12). V poglavjih
lh obravnavamo opombe, biblio-
l} U(’d:a[a, smo mikrotipografijo dopolnili

‘. z:roma tehnicnim urejanjem Vse-

vfa tri 1ez:kovna podrocja, obravnavana v knjigi.
Delo zaokroZzamo s tipografskim terminoloskim

vi besedila najdemo Stevilne podobnosti. Za U
smo v pricujocem delu opozorili na prlmer- g1l slovar]em, v katerem bralec najde strokovno iz-
ljivost s sodobnimi nemskimi npograf_slnml'

priporocili ali pa morebitno razlicnost. Vpliv yo; slog, ta ob:r.'a;no ne i)

anglosaskih tipografskih resitev v tehnoloski
pripravi besedila je izredno mocan. Hkrati
s prevodi so tudi njihova mikrotipografska
pravila prezrcaljena na slovensko jezikovno
podrocje. To pa ni samo neprimerno, ampak
velikokrat tudi nedopustno, saj nimamo istih
tipografskih osnov.

. joée delo lqhka doﬁ

\( celqh, ll'ure) je prlcﬂlﬂ
all pzr:moc pri pl&anju
in/ali oblikovanju za Ze: lzdeldn ozlroma dolo-
éen zalozniski slog. S to knjlgo zahtevnejsemu

Uparﬁo, da smo na podlagi zgodovinske razi-
skave in primerjalne analize utrli pot temeljnim
mikrotipografskim priporocilom priprave in
oblikovanja za slovenski jezik, s tem pa koncno
odprli vrata za skladno uporabo mikrotipogra-
fije, kakrsno poznajo stevilni evropski narodi in
siroko anglosasko podrocje.

Monografijo Mikrotipografija je izdala Naravoslovnotehniska fakulteta, Oddelek za tekstilstvo. Izsla je s
podporo Agencije za raziskovalno dejavnost Republike Slovenije in s financno pomocjo posestva Jazbec.

Knjiga je velikosti 160 x 230 mm in obsega 275 strani. Cena izvoda je 12,50 EUR.
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tel: 01 280 36 03
sejmi@kompas-celje.si

PrintPack 2009 ibdee £

FachPack

pakirni stroji in oprema

oprema za oznacevanje.in etiketiranje
oprema za nadzorovanje in preizkusanje
reciklaza embalaze -
storitve tehnologije pakiranja in efiketiranje IR
zascita pri delu, zascita okolja ’ .

NNNNNNNY

LogIntern

transportni in dostavni sistemi

skladiscni sistemi ter sistemi za obdelavo in spremljanje narocil

sistemi in oprema za nakladanje

nakladalni, transportni in skladiscni pripomocki

krmilni in informacijski sistemi, programska oprema za logistiko v obratu
identifikacijski in kodirni sistemi, sistemi za varovanje blaga

storitve za logistiko v obratih

NNNN.;LN-N—_

Informacije in™C %\ ;
cenejsi GELU] e Y : _ PrintPack
vstopnic: \

priprava tiska in oblikovanje embalaze
tisk embalaze in etiket

predelava in oplemenitenje —
proizvodnja sre in materialov za pakiranje, tisk. @

Andrej Prpi€ s.p. -
APR Predstavnistvo tujih sejmov

NNNNNY

re kiranja | - —
tel 01 513 14 80 storitve na podrodju tiska embalaze in sredstev za pakiranje W

info@sejem.si
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Flexo CtP ki lj
standarde batree o DCREBEN b o

Flexo CTP PlateRite FX1524 je namenjen osvetljevanju
plosc (klisejev) za tisk na velikoformatnih tiskarskih strojih
za fleksibilno in kartonsko emabalazo. Omogoca izdelavo
tudi manjsih plos¢ namenjenih flexo in knjigotiskarskim .
strojem. Sistem laserskega osvetljevanja in njegova PlateRite FX1524

kvaliteta je enaka kot v ostalih produktih PlateRite CTPjev.

PlateRite FX1524 omogoca najvisjo mozno kvaliteto tiska CTP Z a kn .i Otisk in ﬂeXOtiSk
ob superiorni reprodukciji najbolj finega rastra tako v ] g

svetlih kot tudi temnih tonih. PlateRite FX1524 z lahkoto
in zanesljivo uporablja razli¢ne tipe, velikosti in debeline
flexo kot tudi knjigotisk plos¢, s tem omogoca vecjo
efektivnost v proizvodnji kot tudi enakomernejso
kvaliteto osvetljevanja.

PlateRite FX1524

Nova oblika rastra za flexo tisk

Screenov edinstveni na novo razvit raster je optimiziran
za reprodukcijo svetlih tonov tako na plos¢i kot tudi v
tisku (substrat in barva). Minimalna tonska vrednost ima z
uporabo novega rastra vecji premer s pomocjo kotnih
podpiral pa je konstantnost odtisa enakomernejsa.
Najbolj razvidno je to v prehodnih rastrih v svetlih tonih,
kjer je do sedaj bila reprodukcija takoreko¢ nemogoca
(1% rasterska tonska vrednost pri 175 Ipi na substratu).

Generira konstantne pravilne oblike rastra na plosci
tako v svetlih kot temnih tonih.
W

ATAD @
A%, 265
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Igor GLIHA
DELO, d. o. o.

Dunajska 5, 1509 Ljubljana
tel.: +386 (0)1 473 79 22
e-posta: igor.gliha@delo.si
www.delo.si

Tekocekristalni (LCD) monitorji so ze
skoraj na vseh podrocjih nadomestili
staro, katodno tehnologijo (CRT). Obe
tehnologiji, CRT in LCD, sta si razli¢ni ze
po nacinu delovanja. Pri prvi gre za ana-
logno delovanje, pri cemer zaslonski ele-
menti svetlobo sevajo (emisija), pri drugi
pa za digitalno, pri cemer jo prepuscajo
(transmisija). Zaradi nastetega je nacin
umerjanja LCD-monitorjev drugacen,
na kakovost umerjanja pa lahko vplivajo
tudi nekateri dejavniki, ki jih pri CRT-teh-
nologiji ni bilo.

Doslej ni bilo orodja, s katerim bi
neodvisno vrednotili uspesne
dnost umerjanja monito
lene nastavitve. Prav
orodje za analizo i
— Ugra Display
ools), s ka
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monitorja za
dnih tehni
dijske
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znega monitorja za simulacijo visokoka-
kovostnega tiska, Casopisnega tiska ali
samo za prelom.

Pogosto je umerjanje monitorja pov-
sem zanemarjeno, z razvojem novih teh-
nologij in na podlagi novih dognanj pa se
pojavljajo tudi razli¢ni postopki umerja-
nja. Zastavlja se vprasanje, katera je prav
pot do kakovostnega rezultata umerjanj
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LCD-MONITORJEV

Monitor je eden-najpomembnejsih delov racunalnika, saj omogoca
dialog med updrabnikom in racunalnikom. Na kratko bi lahko

rekli, da jew grafikishekaksen vmesnik za urejanje in nadzor nad
vhodnimi‘podatki pred.upodabljanjem. Brez dobro umerjenega

in profiliranegarmonitorjaSiyje danes tezko predstavljati celovit in

konsistenten graficni proces.

LCD-monitorja. S pomocjo orodja UDACT
je bila opravljena raziskava, na podlagi
katere lahko dobimo nekatere odgovore.
Glavna merila v raziskavi so bili izsledki
analiz s programom UDACT.

Vplivi na kakovost umerjanja LCD-
monitorja

Na kakovost umerjanja vplivajo pred-
sem njegove znacilnosti: podsvetlitve,
vrste matrike in procesne enote. Opti-

Slika 1: Prikaz certifi-
ciranega in necertifi-
ciranega monitorja z

orodjem UDACT.
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Umerjanje prek grafi¢ne kartice racunalnika
(8bitov za vsako barvo).

Izguba
sivih tonov

Programsko umerjanjet

Umerjanje prek monitorjeve »look-up« tabele
(12bitov za vsako barvo).

Mehki
prehodi

Strojno umerjanje.

Slika 2: Osembitno programsko umerjanje povzroci zmanjsanje tonskega
obsega, s strojnim umerjanjem z desetimi in vec biti pa se temu izognemo.

miziran spekter podsvetlitve vpliva na
vedji barvni obseg, matrika na izboljSano
kotno vidljivost, kontrast in:reprodukei-
jo barv (najkakovostnejsi LCD-zasloni za
grafiéno pripravo so z IPS-matrike). Na
natancnost umerjanja posameznih po-
membnih karakteristik monitorja — bele
tocke in gama odzivne krivulje — pa vpliva
Stevilo bitov za korekcijo na posameznem
kanalu RGB. Povprec¢ni monitorji delujejo
z osembitno natancnostjo, boljsi z deset-
bitno in vec. Vsaka osembitna barvna ko-
rekcija, strojna ali programska, povzroci
izgubo tonskih vrednosti.

Na umerjanje pa lahko vplivajo Se de-
javniki, kot so digitalni/analogni priklop,
izbira matri¢nega ali LUT-profila, razli¢cna
programska in strojna oprema za umer-
janje in pravilna uporaba te. Kakovostno
umerjanje je mogoce-lezmerilnim-instru-

Vrednosti game po umerjanju

——Gama 1.8

——Gama 2.2
lzvira gama

~=Linearno

Slika 3: Zgoraj — izmerjene izvirne vrednosti LCD-
monitorja in vrednosti po umerjanju z gamo 1,8 in 2,2.
Spodaj — izmerjene vrednosti po umerjanju z gamo L*.

Vrednosti game po umerjanju

—e—Gama Lstar
——Linearno
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mentom in ustrezno programsko opremo.
Umerjen monitor skupaj s profilom lahko
prestavimo na kateri koli drug racunalnik
ali operacijski sistem; rezultati umerjanja
ostanejo enaki. Pogoj je ohranitev istega
priklopa (digitalni/analogni), brez doda-
tnih nastavitev na graficni kartici.

Gama - odzivna tonska krivulja ali

gradacija monitorja

Gama krivulje pri CRT-in LCD-monitorjih
so razlicne, zato je potrebna tudi razlicna
obravnava. Vsak LCD-monitor ima svojo,
izvirno gamo. Gama monitorja je produkt
monitorjeve izvirne game in korekcijske
game, Ce je opisana v profilu monitor-
ja. Ugotovljeno je, da razlicne funkcije
gama, ki jih omogocajo nekateri programi
za umerjanje, dajejo razlicne rezultate.
Osnovne gama odzivne krivulje 1.8 in 2.2
so matemati¢ne funkcije in ne odpravlja-
jo izvirnih napak LCD-monitorjev, ki imajo
tezave predvsem pri reprodukciji temnej-
Sih tonov zaradi presevanja podsvetlitve,
kar je vidno tudi na sliki 3, zgoraj. Korek-
cija krivulje gama z opcijo SRGB popravlja

Profil monitorja (RGB)

Profil kamere
(RGB)

Delovni RGB barvni prostor

krmilnik
monitorja

LCD-monitor

napake v temnih tonih, nato pa je skoraj
identi¢na gami 2.2. Gama funkcija L* po
celotnem spektru linearizira tonski pre-
hod, kolikor je to mogoce, tako metri¢no
kot vizualno. Zeleni odtenek 50 odstot-
kov sive na monitorju tudi instrument za
barvno metriko zazna kot 50 odstotkoy,
kot je razvidno na sliki 3, spodaj. Le redki
novejsi programi omogocajo umerjanje z
gama korekcijsko krivuljo L* in SRGB (npr.
Argyll in basICColor Display4).

Simulacija razlicnih tehnik tiska na

monitorju

Z umerjanjem monitorja dosezemo op-
timalnao stanje posamezne naprave glede
na preference celotnega delovnega pro-
cesa. Umerjen monitor ni edini pogoj za
primerjavo simulacije tiska na ekranu in
natisom. Za to poskrbi ustrezna program-
ska oprema, ki omogoca simulacijo tiska
na ekranu s pomocjo profila izhodne na-
prave in simulacijo substrata, v standar-
dnih razmerah opazovanja.

Slika 4: Barvni obsegi v procesu naj se med
seboj ¢im bolj prekrivajo oziroma vhodni
barvni obseg naj bo vecji kot izhodni. Obratno
povzroci slabso kakovost reprodukcije.

! CMYK tiskarski profil

Mat/sijajni papir tiskalnika

sRGB spletni profil




e e e e Digitalnisignal - brez konverzije

N\~ Analogni signal - dve konverzije

krmilnik
. grafi¢ne k.

Grafi¢na kartica

Slika 5: Analogni priklop LCD-monitorja
povzroci nepotrebni pretvorbi signala.
Digitalni priklop LCD-monitorja ohrani izvirno
obliko signala brez pretvorb.

Zaznavanje barv je odvisno tudi od
okoliskih barv in osvetljenosti okolja.
Optimalne rezultate pri reprodukciji
barv na monitorju in njihovo primerja-
vo z natisom dosezemo le z optimalnimi
razmerami za vizualno opazovanje, ki jih
predpisuje standard ISO 3664. Za simu-
lacijo tiska na ekranu je bistvena izbira
pravilnih vrednosti bele tocke, odzivne
krivulje gama in svetilnosti. Po nekaterih
raziskavah je bela tocka monitorja okrog
5800 K bolj primerljiva z belo to¢ko D50
svetlobne kabine.

Vplivi na kakovost barvne

reprodukcije

Za kakovostno barvno reprodukcijo je
pomembna pravilna izbira standardnih
nastavitev celotnega procesa barvnega
upravljanja: od zajema slike, prikaza na
monitorju do natisa. Bistveno je, da z

Slika 6: Primerjava natisa v svetlobni
kabini in na LCD-monitorju.

nepravilno uporabo razlicnih profilov in
nepotrebnimi pretvorbami Se dodatno
ne zmanjSamo barvnega prostora slike. V
optimalnem delovnem procesu se mora-

jo barvni obsegi izhodne naprave, barv-
nega prostora slike, delovnega prostora
in monitorja prekrivati, pomembna pa je
tudi skladnost med profili, da se izogne-
mo nepotrebnemu preracunavanju.

Optimalen delovni proces v grafi¢ni pri-

pravi naj bi bil tak:

A digitalna slika s ¢im vecjim barv-
nim obsegom (RAW)

A/ delovniprostor ECI-RGBv1 ali Lstar-
RGB (ECI-RGBv2)

A LCD-monitor, katerega barvni ob-
seg pokriva barvni obseg izhodne
naprave, umerjen z:

e belo tocko med 5600 in 6000 K

e gamo L*

e svetilnostjo, prilagojeno sve-
tlobni kabini ali osvetljenosti
okolja (vsaj 120 cd/m2)

Pri slikah, ki imajo Ze dolocen barvni
prostor oz. profil (npr. SRGB ali AdobeR-
GB), je primerneje ohraniti isti delovni
prostor, da ne prihaja do nepotrebnih
pretvorb.

Glavne ugotovitve:

A Barvni obseg in vidni kot sta glavni
znacilnosti kakovosti LCD-monitor-
jev v graficni pripravi. Odvisni sta
od tehnologije izdelave monitorja
(matrike in podsvetlitve), ki je v
nenehnem razvoju.

A Vsaka korekcija izvirnih osembi-
tnih vrednosti monitorja, strojna
ali programska, povzroci izgubo
tonskih vrednosti.

A Najkakovostnejsi monitorji omo-
gocajo deset- in vecbitno in-
terno barvno korekcijo - samo
taki monitorji lahko dosezejo
certifikacijo UDACT v1.3.1.

A Vsak LCD- monitor ima svojo
lastno gama odzivno krivuljo,
ki ni primerljiva s tisto na CRT-
monitorjih.

7/ Umerjanjezgamo 1.8 povzroci
na monitorjih LCD nelinearno,
presvetlo reprodukcijo barv.

A NajprimernejSe je percepcij-
sko linearno umerjanje moni-
torja, z gamo L*.

A Razlicne vrednosti game pri
umerjanju ne vplivajo na
barvni obseg monitorja.

Razlicne vrednosti bele tocke pri
umerjanju ne vplivajo na velikost
barvnega obsega, vplivajo pa na
pozicijo ali skladnost s ciljnim barv-
nim prostorom.

Cilijne vrednosti monitorja (gama,
svetilnost, bela tocka), ki jih do-
sezemo z umerjanjem, so odvisne
od celotnega delovnega procesa in
svetlobnih razmer.

Skladnost umerjanja monitorja
s celotnim delovnim procesom
preprecuje nepotrebne konverzije
in posledi¢no izgubo kakovosti re-
produkcije.

Umerjanje z enakimi vrednost-
mi game, bele tocke in svetilnosti
omogoca primerljivo sliko na raz-
liénih monitorjih.

Primernejsa je uporaba profila 3D
LUT.

Preklop med digitalnim in analo-
gnim nac¢inom povezave monitorja
z racunalnikom zahteva ponovno
umerjanje.

Monitor, skupaj s pripadajo¢im
profilom ICC, lahko priklopimo na
kateri koli operacijski sistem, brez
izgube kakovosti umerjanja. Ope-
racijski sistem in graficna kartica ne
vplivata na kakovost umerjanja.
Umerjen monitor ni edini pogoj za
primerjavo simulacije tiska na ekra-
nu in natisa. Za to poskrbi ustrezna
programska oprema, ki omogoca
simulacijo tiska na ekranu s pomo-
¢jo profila izhodne naprave in si-
mulacijo substrata, v standardnih
razmerah opazovanja.

Slika 7: Primerjava barvnega obsega
razli¢nih barvnih prostorov.

RGB delovni prostor:
ECI-RGBV1 in v2
AdobeRGB

sRGB

LCD-monitor RGB

iskarski standardi:
ISOcoated
ISOwebcoated
ISOuncoated
ISOnewspaper
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Xerox® DocuColor®
7002/8002 Digital Presses
Nova podoba konsistentnosti
in kvalitete barv - avtomatsko

Xerox DocuColor 7002/8002
Digital Presses

[zberite perfektni RIP in ustrezite potrebam vasih
naroc¢nikov. Izbirate lahko med:

Nekaj glavnih novosti:

- Inline spectrophotometer

- Nov “low gloss” toner za mat izpis
- Razsirjen izbor dodelavnih enot

- Avtomatska kalibracija

- Sirok izbor medijev

Kontakt

Admir Joldi¢, vodja programa
Xerox Slovenija d.o.o.
Bravnicarjeva 13, 1000 Ljubljana
tel. 01 600 10 83

-~
gtsjnn:igjﬂd?chgegfx.com Xe rox ' \

WWW.XErox.si
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V grobem jo lahko razdelimo na nasle-
dnje korake:

A dolocitev  dimenzij
predstavitve

A razdelitev delovne povrsine po
vsebini

A vnasanje vsebine (besedilo, gum-
bi, grafike, slike, zvok, video)

A izdelava animacijskih ucinkov in
povezovanje v zakljuceno celoto

A testiranje pred objavo

interaktivne

Prvi trije koraki so opisani v tem ¢lanku,
zadnja dva, skupaj s tipi¢nimi napakami
uporabe, pa v naslednjem.

Pri dolocanju dimenzij interaktivne
predstavitve se moramo osrediniti na
uporabnika naSih vsebin in posledi¢no
na njegovo strojno opremo. S tem imam
v mislih lo¢ljivost monitorja, na katerem
bo gledal interaktivne vsebine. Glede
na trenutno stanje tehnologije lahko
sklepamo, da ima vsaj 95 odstotkov
uporabnikov vsaj 17-in¢ni samostojni
monitor (CRT ali LCD) ali 15-in¢nega na
prenosnem racunalniku. Privzeta nasta-
vitev locljivosti pri teh napravah je 1024
x 768 pik. Taki monitorji so torej sposob-
ni prikazovati v vodoravni liniji 1024 in
v navpicni liniji 768 slikovnih pik. Naprej
izhajamo iz dejstva, da bomo najverje-
tneje interaktivne vsebine postavili na

Zells

FOEE . ] 1 T

interakti

svetovni splet, torej jih bodo uporabniki
gledali s pomocjo spletnih brskalnikov
(Internet Explorer, Mozilla Firefox, Ne-
scape Navigator itn.). Na sliki 1 je prikaz
interaktivne vsebine s spletnim brskalni-
kom Internet Explorer.

Kot je razvidno iz slike 1, je povrsina za
prikaz vsebine (prikazana z rde¢im okvir-
jem) manjsa od dimenzij prikaza moni-
torja zaradi naslovne vrstice, vrstice z
menijskimi ukazi, raznih gumbov na glavi
programskega okna, statusne vrstice,
opravilne vrstice itn. Pri primeru s slike 1
je povrsina za prikaz velika priblizno 1000
x 600 slikovnih tock.

e ""r.‘. @)
y-?

V prejsnjih dveh clankih smo pripravili-osnovo, zdaj pa se lahko posvetimo
izdelavi interaktivnih predstavitev. Nekatere konkretne informacije se bo
opirale na Macromedia Flash, ki je najbolj razsirjen program za izdelavo
vsebin. Poleg te pa je pomembno tudi testiranje pred objavo, zat

bom celoten ﬁﬁstopek opisal v dveh clankih.

\

VSEBINE NA INTERNETU - lll. DEL

(PRIPRAVA INTERAKTIVNE PREDSTAVITVE IN VNASANJE VSERINE)

Az'

Ce si torej pri dolo¢anju dimenzij inte-
raktivne predstavitve nastavimo vecje
vrednosti od omenjenih, bodo uporabniki
(17-in¢ni monitoriji ali 15-in¢ni prenosniki)
pri prikazu dobili vodoravne in navpicne
drsnike. Pri vecini spletnih portalov nav-
picni drsnik niti ni napaka uporabnosti,
saj je nacrtovana tako, da je vsebina pri-
kazana v navpicni strukturi. To pomeni,
da je Sirina fiksna, viSina pa je odvisna od
obsega vsebine. Tako se za prikaz vsebine
uporablja navpi¢ni drsnik. Primere pre-
gledovanja vsebine z navpi¢nim drsnikom
si lahko pogledate na najbolj znanih slo-
venskih multimedijskih portalih (http://
ww.rtvslo.si, http://24ur.com ipd.).

Slika 1: Prikaz interaktivne vsebine s spletnim brskalnikom.
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Veliko vecja napaka pa je, ¢e moramo
za pregledovanje vsebine uporabljati vo-
doravni drsnik. Edini sprejemljiv primer
uporabe tega je prikaz panoramskih slik,
katerih dimenzije Sirine so veliko vecje
kot dimenzije visine (faktor 5 ali ve¢). Ce
bi torej pri njih omejili prikaz po Sirini,
recimo 1000 slikovnih pik, bi bila visSina
prikazane panoramske slike samo $e 200
ali manj slikovnih pik. Opisani primeri so
prikazani na spletni strani Graficarja.

Pri osebnih predstavitvah (portfelj) pa
Zelimo celotno predstavitev brez drsni-
kov in da je vsa vsebina prikazana zno-
traj omenjenih dimenzij za prikaz (1000
x 600). Prav tako ne sme biti drsnikov pri
spletnih igrah, pri katerih je zelo neza-
Zeleno, da bi igralec med igranjem igre
moral Se premikati drsnike za prikaz vse-
bine. Zato po navadi priporo¢am izdelo-
valcem interaktivnih predstavitev nasta-
vitev »zanesljivih« dimenzij interaktivne
predstavitve 900 x 600.

Razdelitev delovne povrsine po

vsebini

Ze v prejénjem ¢lanku smo na kratko
omenili pomembnost razdelitve delovne
povrsine po vsebini. Za jasno ponazori-
tev naj Se enkrat uporabim sliko razdeli-
tve glavne strani, ki sem jo prikazal ze v
prejsnjem clanku.

Naslov strani

Pri razdelitvi povrsine se odlo¢imo za
postavitev razlicnih elementov vsebine:

A naslov strani

A glavni navigacijski meni
A vsebina

/1 povezava na iskalnik

A reklame itn.

Za ¢im lazjo in bolj logi¢no uporabo je
pomembno, da se razdelitve delovne
povrsine ¢im bolj natancno drzimo skozi
celotno interaktivno predstavitev. Pri ne-
katerih specifi¢nih vsebinah (npr. galerije
slik) se postavitev posameznih vsebin lah-
ko delno spremeni, pomembno je le, da
ostane navigacijski meni na istem mestu
in v isti obliki v vsej interaktivni predsta-
vitvi. Tako se uporabnik intuitivno lahko
hitro nauci uporabe navigacije za pregle-
dovanje vsebine. Pri uporabi navigacije je
pomembna tudi postavitev in enotnost
oblikovanja gumbov »nazaj«, kadar struk-
tura vsebine zahteva njihovo uporabo.

Pri razdelitvi delovne povrsine si v pro-
gramih za izdelavo interaktivnih vsebin
pomagamo z vodili (guides). Vodila lahko
uporabljamo tudi za pravilno postavitev
posameznih elementov vsebine (gumbi,
ikone slik, slike galerije, besedilni bloki
itn.). Uporabo vodil za razdelitev delovne
povrsine po vsebiniin pravilno postavitev
posameznih elementov prikazuje slika 3.

Slika 2: Razdelitev delovne povrsine glavne strani.
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Vnasanje vsebine

Kot je bilo Ze na zacetku omenjeno, se
bo opis vnasanja vsebine nanasal na naj-
bolj razsirjen program za izdelavo inte-
raktivnih vsebin Macromedia Flash.

V interaktivno predstavitev lahko vna-
$amo razli¢no vsebino:
besedilo
gumbi
grafike (vektorska grafika)
slike (bitna grafika)
zvok
video

NN NN N Y

Pri besedilu moramo biti pozorni na ¢i-
tljivost pisave; pri tem so misljeni oblika,
velikost, kontrast barve pisave in barve
ozadja itn.

Gumbe lahko izdelamo kar v programu
Flash, lahko uporabimo knjiznico Ze izde-
lanih gumbov v Flashu ali pa grafi¢ne po-
dobe gumbov izdelamo v kakem drugem
programu (na primer Photoshop) in jih
uvozimo v Flash.

Pri uvazanju vektorske grafike nacelo-
ma ne bi smelo biti tezav, saj delo v Flas-
hu temelji na vektorski grafiki. Izkaze pa
se, da jih je kar precej, predvsem zaradi
veliko razliénih programov za vektorsko
grafiko (Adobe lllustrator, CorelDraw,
FreeHand itn.), njihovih razli¢nih verzij in
posledi¢no veliko razli¢nih formatov za-
pisa vektorske grafike (.ai, .cdr ipd.).

Pri uvazanju bitnih slik moramo biti po-
zorni predvsem na dimenzije slik in njihove
formate. Slike je pred uvaZzanjem smiselno
pripraviti v kakem namenskem programu
za optimizacijo slik (ImageReady kot del
programa Photoshop). Pritem je treba do-
lociti dimenzije slik (navezava na dolocitev
dimenzijinteraktivne predstavitve) in dolo-
Citi format slike (na primer gif za prosojne
slike, sicer najveckrat formata jpg in png).
Dimenzije in formati slik so neposredno
povezani z njihovo velikostjo v kB ali MB,
kar je seveda bistveno pri uporabi interak-
tivnih izdelkov, ki so postavljeni na svetov-
ni splet, saj je od tega odvisen ¢as prenasa-
nja prek internetnih povezav. Neustrezno
pripravljene slike lahko zelo otezijo, ¢e ne
celo onemogocijo uporabo interaktivnega
izdelka, Se zlasti Ce je v predstavitvi veliko



slik (galerija slik). Mnogi se ne zavedajo
pomena tega postopka, Se posebno v po-
vezavi s sodobnimi digitalnimi fotoaparati,
s katerimi slikajo na maksimalni locljivosti
(10 milijonov slikovnih tock in vec), in pri
tem so posamezne slike lahko velike tudi
pet MB in vec. Ce sliko toliko optimizira-
mo, da je po kakovosti prikaza Se vedno
skoraj enaka kot originalna, lahko pridemo
do velikosti 100 kB, kar je 50-krat manj!
To posledicno pomeni 50-krat manj casa
za prenos prek internetnih povezav. Ce bi
recimo za prenos interaktivne galerije prek
interneta v tem primeru potrebovali deset
sekund, bi bilo to za uporabnike sprejemlji-
vo. Za nepripravljene slike pa bi bil ¢as pre-
nosa 500 sekund ali vec¢ kot osem minut. V
tem primeru noben uporabnik ne bo ¢akal
tako dolgo za prikaz in je taka galerija prak-
ticno neuporabna.

Zvocna podlaga (glasba v ozadju) zelo
pripomore k zanimivosti in privlacnosti
interaktivnih vsebin, pri ¢emer pa sta po-
membni dve stvari:

A glasba se mora tematsko nanasati
na vsebino izdelka (na primer sple-
tni predstavitvi pogrebnega zavo-
da ne bodo dali v ozadje kaksne
Zivahne in poskocne glasbe);
uporabnik mora imeti moZnost
ustavitve in ponovnega predva-
janja glasbe. Vecina interaktiv-

A

nih predstavitev omogoca poleg
osnovnih gumbov predvajanja in
ustavitve glasbe obicajno Se drsnik
za nastavitev jakosti. Primer gum-
bov za predvajanje in ustavitev
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glasbe, izbiro razlicne glasbe in na-
stavitev jakosti je na splethem na-
slovu http://www.flashmint.com/
show-template-2170.html.

Tako kot zvok tudi video popestri in
informativno moc¢no nadgradi interak-
tivno predstavitev. Tako lahko doloéene
informacije bolj nazorno kot z opisom
ali slikami prikazemo z videoposnet-
kom (na primer prikaz pravilnega obra-
ta pri jadranju).

Seveda pa moramo tudi pri vkljuc¢eva-
nju zvoka in videa vse te elemente prej
pripraviti v namenskih programih za ob-
delavo zvoka (na primer Adobe Audition)
in videa (na primer Adobe Premiere in
pripadajoci programi).

Ko profesionalnost postane Pro

N T . »

Slika 3: Uporaba vodil.

V tem c¢lanku smo najprej spoznali po-
membnost priprave interaktivne pred-
stavitve. Sem spadata dolocitev dimenzij
interaktivne predstavitve in razdelitev
delovne povrsine po vsebini. Zelo po-
membno je, da ti dve podrodji dobro
izpeljemo, saj je poznejSe spreminjanje
zelo tezavno. V drugem delu clanka pa
smo spoznali elemente vsebine, ki jo lah-
ko vnasamo v interaktivno predstavitey,
in posebnosti teh razlicnih vsebin.

Literatura:

PitStop Pro 09 je“odslej hitrejsi. Vsak del prijaznega uporabniSkega vmesnika je dodelan, kar omogoca Se enostavnejse

izvajanje pogosteje uporabnih avtomatiziranih ukazov.

A Prenovijen del globalnih sprememb (Global Change engine) je razsirjen z dodatnimi moznostmi.
Definirate lahko razlicne predloge (workspaces), ki omogocajo poljubno vkijucitev in izkljucitev ter definicijo

razliénih ukazov, ki jih hocete.

A
A Izpopolnjena oblika menijev posameznih orodij omogoca hitro in ucinkovito preverjanje in korekcijo dokumen-
A

tov (dimenzij strani, tiskarskih oznak ipd.).

Oprema je zdruzljiva z novim certificiranim standardom PDF 2 (Certified PDF 2 standard), ki omogoca prilaga-
nje analiznih rezultatov v metapodatkovni obliki XMP.

Izpopolnjena raven avtomatizacije vasih delovnih sistemov
PitStop Server 09 omogoca avtomatsko preverjanje in korekcijo dokumentov PDF s pomodjo tako imenovanih vhodnih map.

A Zasnovano na industrijsko-standardizirani analizi Enfocus PDF in avtokorekcijski bazi, kar zagotavija ¢im hi-
trejso in zanesljivejSo obdelavo PDF-dokumentov.

N NN

Vsebuje paleto novih predvidjivih akcijskih predlog.
Prikrito procesiranje v dejanskem realnem casu za Mac-platforme.
Enostavnej$a integracija v vecje sisteme s pomocjo nove ukazne konzole.

www.graficar.si
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V nasi garderobi imamo vse papirje, ki se trenutno "nosijo" v New Yorku, Parizu ali Milanu. Kot vodilni distributer

zagotavljamo celovito ponudbo najboljsih evropskih in svetovnih znamk papirja in papir dopolnjujocih proizvodov

za grafi¢ni in pisarniski trg. Hkrati se odlikujemo po izvrstni storitvi, napisani na kozo vsaki posamiéni stranki. JALPE
PAPIR

tel.: 01/546 64 50, info@alpepapir.si, www.alpepapir.si Asistenca vase kreativnosti



Maja Dolgan Valencic

Alpe papir, d. o. o.

Letaliska c. 16, 1122 Ljubljana

tel.: +386 (0)1 546 64 79, faks: +386 (0)1 546 64 98
e-posta: maja.dolgan-valencic@alpepapir.si

www.alpepapir.si

Zakaj bi tiskali na obic¢ajen papir?

Poskusite raje z visokokakovostnim
brezlesnim nepremaznim papirjem ON,
ki je izdelan iz evkaliptovega drevesa.
Evkaliptova vlakna mu dajejo visoko vo-
luminoznost (1,3) ter odlicno opaciteto,
zaradi katere je papir zelo primeren za
obojestranski tisk.

Drugih prednosti papirjev ON je precej,
med njimi visoka belina, ki zagotovi boljsi
kontrast slike, in izjemna gladkost. Visok
volumen mu daje togost, manjsa razte-
znost pa omogoca boljsi tisk in brezhiben
tek papirja brez zastojev. Zaradi Sirokega
nabora gramatur in formatov je papir vse-
stransko uporaben ter ga lahko arhivira-
mo za vec kot 200 let. Izbirate lahko med
programoma ON Business in ON Offset.

(ON je blagovna znamka skupine Paper-
linX, v katero spada podjetje Alpe papir.)

1

ON Business — Ready for Business
ON Business je program papirja, ki
cudovito poenostavi vaso poslovno
korespondenco.

Papir je primeren za predtisk, ker ima
manjSo vsebnost vlage, in zagotavlja
visoko kakovost tiskanja na laserskih ti-
skalnikih. ON Business je namenjen da-
nasnjemu hitremu poslovnemu zivljenju,
saj strankam prihrani ¢as in denar.

4 elementi — ve¢ moznosti ...

Papir visoke beline in gladkosti zagota-
vlja ostro barvno in ¢rno-belo tiskanje z
laserskim in kapljicnim tiskalnikom. Upo-
rabnik ima na voljo obsezen izbor papirja
in kartona v razlicnih gramaturah in for-
matih, primernega za izdelavo korporativ-
nih tiskovin —dopisnega papirja, poslovnih
vizitk in Cestitk, vse to pa lahko zaokrozi z
ovojnicami standardnih velikosti.

Skratka, izreden izbor za vse
potrebe poslovanja!

_ DO§LI NA VISJI KAKOVO

ON OFFSET - Izreden papir za

ofsetni tisk

Uporabnik lahko od enega samega pa-
pirja pricakuje visokokakovosten izdelek
in vecjo ucinkovitost tiskanja.

ON Offset zagotavlja izjemne rezultate
ob bolj ekonomicni in racionalni izvedbi
ofsetnega tiska. Izredna priloZnost za vse
vase projekte na nepremaznem papirju!

Kakovost papirja ON Offset se kaze v
vedji hitrosti tiska, ucinkoviti izrabi ti-
skarske barve, zmanjsani koli¢ini prahu,
brezhibnem teku papirja brez zastojev in
v hitrejSem susenju barve. Zaradi Siroke-
ga nabora gramatur (od 80 do 300 g/m?2)
ON Offset ponuja pravi izbor in kombina-
cije za najrazlicnejSe tiskane izdelke: bro-
sure, letna porocila, prirocnike, ovitke,
posterje, menije, voscilnice, maloprodaj-
no embalazo, namizne planerje, vlozne
reklamne liste, direktno posto, obsezne
adresarje itn.

Vsaka gramatura. Vsaka dimenzija. Vsak
dan. ON je vedno na zalogi, zato se lahko
prilagodimo vasim potrebam in dostavi-
mo papir v Zzelenem casu. Z veseljem vam
lahko dostavimo vzorce in kataloge pa-
pirja, da se boste s svojimi narocniki laze
odloéili. Se danes nas poklicite v Alpe pa-
pir na tel. st. 01/546 64 50 in zahtevajte
podrobnejse informacije.

GRAFICAR - 3F
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Mojca GUSTIN

MECRIERGE lijska in graficna Sola Ljubljana

SODELOVANJE SREDNJE MEDIJSKE IN GRAFICNE SOLE UUBLJANA
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Prostor za rezijo na Soli Tampereen ammattiopisto.
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Profesor in mentor Juha Pitkdnen z nasimi dijaki v
skladisc¢u, kjer je vsa oprema.

Pod naslovom Multimedia Matters in z denarno podporo Centra RS za mobilnost in
evropske programe izobraZevanja in usposabljanja (CMEPIUS) so se dijaki Srednje
medijske in graficne Sole Ljubljana spet usposabljali in nabirali izkusnje na Finskem.

V lanski februarski Stevilki Grafi¢arja
smo objavili ¢lanek z naslovom Medna-
rodno sodelovanje SMGS, v katerem smo
vas hoteli seznaniti s tem, da smo odpr-
ta Sola, ki sodeluje z drugimi evropskimi
drzavami in si tako pridobiva izkusnje in
znanje na strokovnem in pedagoskem
podrocju. V tokratnem clanku bom opi-
sala izkusnje, ki smo jih pridobili v projek-
tu Multimedia Matters.

V januarju smo skupaj z dijaki tretjih
letnikov (Katja Jemec, Gaja Kores, Bo-
Stjan Cerar in Miha Dolenc) odsli v mesto
Tampere. Ker to ni bila moja prva pot na
Finsko in prvi obisk Solskega centra, sem
vedela, da lahko pri¢akujem le najboljse.
Dijaki so bili seveda malce prestraseni,
obenem pa polni pri¢akovanj. Tampere
College (Tampereen ammattiopisto) je
veliko izobrazevalno sredis¢e oz. Solski
center, ki izobrazuje 3800 rednih in 3000
izrednih dijakov in Studentov (vec¢ na:
http://www.tao.tampere.fi/). Imajo zelo
velik oddelek za avdio- in videoproduk-
cijo, grafi¢no in tiskarsko izobrazevanje.
Je prav v mestu Tampere, kar pomeni,
da celotno mesto podpira tovrstni center
tudi finan¢no.

Prej je bilo nase sodelovanje s centrom
vezano na delo v studiu za digitalni tisk,
avdio- in video- ter spletnem oddelku,
pri zdajSnjem projektu pa smo se osredo-
tocili na avdiovizualni oddelek. Oprema,
ki jo imajo na voljo, je zelo kakovostna,
Ceprav je oddelek v stari delavnici, kjer

!

so vcasih popravljali tramvaje. Prosto-
re so obnovili in spremenili v snemalni
studio, rezijo, montazne sobe in ucilni-
ce z racunalnisko opremo. Obnovljena
oz. spremenjena stavba je bila zelo pri-
merna za tovrstno izobrazevanje, saj pri
opremljanju snemalnega studia potrebu-
jemo visoke strope zaradi konstrukcije za
osvetljavo.

Med tritedenskim izobrazevanjem so
dijaki Srednje medijske in graficne Sole
Ljubljana ves ¢as sodelovali pri pouku
drugega letnika partnerske Sole, katerega
profesorja in tudi mentorja sta bila Juha
Pitkdanen in Ari Lehto. V prostem ¢asu so
dijaki imeli na voljo kamero, s pomocjo
katere so posneli predstavitveni film o
svojem tritedenskem izobrazevanju, pre-
bivanju ter lepotah finske pokrajine. Film
je bil predstavljen tudi na informativhem
dnevu nase sSole 13. februarja 2009.

Na Tampere Collegeu so se dijaki nau-
Cili uporabljati studijsko kamero, spoznali
so delo v studijski reZiji (reziser, mesalec
slike, tajnica in tehnicni vodja), delo film-
ske ekipe (filmski snemalec z asistentom,
tonski snemalec, mojster za luci, monta-
Zer, glasbeni opremljevalci, grafiki ipd.)
in delom ekipe za elektronska snemanja
(tehni¢ni vodja, kamerman, mesalec slik
itn.) in Se bi lahko nastevala. Na voljo so
imeli vso sodobno opremo in so se jo
naucili uporabljati ob pomoci finskih di-
jakov med poukom, ki je trajal od 8. do
16. ure.



Med izobrazevanjem so dijaki med
seboj navezali prijateljske stike in jih Se
vzdriujejo. Poleg strokovnega znanja,
ki je bilo za nase dijake neprecenljivo,
so poglobili znanje tujega jezika tako v
strokovni terminologiji kot tudi v pogo-
vornem jeziku, obenem pa so razvijali
medkulturno razgledanost. Ves cas izo-
brazevanja so dijaki zelo iz¢rpno pisali
spletni dnevnik. Med usposabljanjem
so dnevnik brali vsi soSolci, soSolke, pro-
fesorji in prijatelji. Spletni dnevnik si Se
vedno lahko preberete na spletnem na-
slovu http://oniinmi.blogspot.com/.

Delcke vtisov nasSih dijakov pa vam
predstavljam v tem ¢lanku.

»O0bisk Finske mi je prikazal Zivljenje z druge pla-
ti, Zivljenje, kjer se ti zdi, da ni vse en svet, temve¢
si vsaka oseba ustvari svojega; naravo, ki je sicer
podobna nasi, a vendarle je drugacna; predvsem
pa izkusnjo, ki mi je prikazala, kako poteka delo z
videom v profesionalnem svetu, in mi dala zagon za
nadaljevanje v tej smeri«.

Katja

»Do nedavnega nisem vedela, ali mi bo vsec delo
v stroki, za katero se izobraZujem. Z izmenjavo na
Finskem pa sem spoznala, da sem se prav odlocila,
ko sem izbirala Solo. Odhod na Finsko mi ni ponudil
samo izobrazbe, povezane s solo (¢eravno je bila ta
zelo ucinkovita in dobrodosla), temvec tudi mozZnost
spoznavanja novih ljudi, njihove kulture in nacina
Zivljenja. Povedano na kratko: Bilo je vse, kar bi si
lahko zaZelela.«

Gaja

»Kot predstavnik SMGS na Finskem sem bil zelo
pocascen, ponosen, da lahko zastopam naso solo, in
hvaleZen Soli ter profesorjem, da sem bil izbran za to
izobraZevanje. Moji vtisi so zelo pozitivni, saj smo se
‘mi, Slovenci’ usposabljali prakti¢no, pri cemer smo
v tem obdobju odnesli precej strokovnega znanja v
snemanju oddaj in video posnetkov, montaZzi video
posnetkov (izdelali smo svoj film na DVD-ju) ter se
mnogo drugega v zvezi z video produkcijo. Posebno
sem bil navdusen nad delom finskih dijakov in
njihovih profesorjev kakor tudi nad nasim delom
ob zelo strokovni, sprosceni ter po mojem mnenju
predani in nesebicni pomoci njihovih profesorjev
oziroma mentorjev.«

Miha

»Na severni strani sveta, natancneje na Finskem,
sem resnicno zelo uZival. Seveda sem se moral naj-
prej navaditi na mraz, ki so ga najbrz na Finskem Ze
vajeni. V soli, kamor smo hodili, sem se veliko nau-
Cil, saj sem tudi sam lahko uporabljal vse naprave,
ki jih imajo. Zelo mi je bilo vsec tudi to, da smo imeli
zelo prijazne mentorje. Seveda pa je komuniciranje
potekalo v anglescini, tako da so nam ure anglesci-
ne v soli Se kako prav prisle. Mislim, da je za mano
ena nepozabnih dogodivscin, saj nisem bil Se nikoli
tako dalec od svojega doma.«

Bostjan

Moje spremljanje dijakov se je po enem
tednu koncalo in vrnila sem se v Sloveni-
jo. Bila sem zelo zadovoljna, saj sem ve-
dela, da si bo mentor Juha Pitkdnen za
dijake vzel ¢as tako v sluzbenem kot tudi
prostem casu. Dogovorili smo se tudi o
prihodnjem sodelovanju med S3olama.
Sama sem si pridobila bogato izkusnjo
tako na strokovnem kot tudi pedagoskem
podrocju, ki se od nasega zelo razlikuje. Z
mentorjema in koordinatorko mednaro-
dnih projektov na Finskem, Ritvo Harvi,
in naSim koordinatorjem Vladimirjem
JaneZem Ze pripravljamo nove projekte
na podrocju grafiéne priprave in tiska.
V projektu bodo sodelovali tako dijaki
kot tudi ucitelji. Menim, da tovrstna so-
delovanja zelo pripomorejo k boljSemu
izobraZevanju dijakov, saj si hkrati prido-
bijo neprecenljive izkusnje za nadaljnje
Zivljenje, Sola in ucitelji pa s tem krepimo
mednarodno sodelovanje, kar pa je da-
nes zelo pomembno.

Srednja medijska in graficna Sola Lju-
bljana aktivno sodeluje s partnerskimi
Solami iz Italije, Litve, Latvije, Poljske in
Turcije, kjer trenutno poteka projekt The
Image of The Other (vec na http://tioto.
pbwiki.com/).

CMEPILS
Center za mobilnost
in evropske programe
izobraZzevanja in
usposabljanija
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Delo s kamero.

Priprava na snemanje.

Mojca Gustin in finski profesor Ari Lehto.
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Namen raziskave klasi¢nega in recikliranega pisarniskega papirja je bil kvantitativno
ovrednotenje obstojecih razlik med preiskovanima papirjema. Poraba pisarniskega
materiala se iz leta v leto povecuje. Za potrebe trga moramo najti alternativni oz.
izmenljivi vir. Eden izmed nacinov resevanja teZave je, da nadomestimo ali le delno
zmanjsamo porabo sveZih sestavnih delov, predvsem lesovinskih viaknin, tj. iglavcev
in listavcev. Vedji del casopisnega papirja je Ze desetletja iz recikliranih vlaknin.
Navadili smo se na njegovo teksturo, otip, barvo in strukturo. Pri pisarniskem papirju
pa smo povsem nepripravljeni na sporazum, predvsem na podrocju mehanskih

in opticnih lastnosti (belino). V skladu s povedanim so bile zasnovane in izvedene
meritve mehansko-fizikalnih, opticnih in mikroskopskih lastnosti na treh klasicnih in
treh recikliranih pisarniskih papirjih. Preiskovani papir se razlikuje po gramaturi in
proizvajalcu. Mehansko-fizikalne lastnosti so bile dolocene na podlagi stirih metod;
analizi utrne sile in raztezka, razpoc¢ne odpornosti in sili nadaljnjega trganja. Opticne
lastnosti so bile ovrednotene z belino, neprosojnostjo in zrcalnim sijajem. Povrsinske
lastnosti pisarniskega papirja so bile izmerjene s hrapavostjo in poroznostjo po meto-
di Bendtsen ter kapilarno vpojnostjo po Klemmu. Mikroskopski posnetki na opticnem
mikroskopu prikazujejo sestavo papirja, predvsem delez posameznih vlaken in njihovo
dolZino. Rezultati meritev potrjujejo predpostavko, da lahko po mehansko-fizikalnih
in povrsinskih lastnostih vzorce papirja med seboj primerjamo. Pri klasicnem in
recikliranem pisarniskem papirju ni opaznih razlik, razen v primeru opti¢nih lastnosti,
pri ¢emer se reciklirani nekoliko opazneje razlikuje od klasicnega pisarniskega papirja.
Sklenemo lahko, da je reciklirani pisarniski papir povsem zadovoljive in sprejemljive
kakovosti, zato ne vidimo zadrZkov za SirSo in smotrnejso uporabo tovrstnega papirja.
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PISARNISKEGA PAPIRJA

A
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KULASICNEGA AU RECIKURANEGA
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Klemen MOZINA

Univerza v Ljubljani, Naravoslovnotehniska fakulteta, Oddelek za tekstilstvo

Vera RUTAR

Institut za celulozo in papir, Ljubljana

Okoljevarstvena znanost je zaskrbljena
zaradi globalnega vpliva ¢loveskih aktiv-
nosti na naravno ravnovesje. Posledica
nenadzorovanega spuscanja toplogre-
dnih plinov v ozracje je zvisanje tempe-
rature za okrog 1 °C. Recikliranje je za-
snovano na zbiranju in ponovni uporabi
surovin (papir, plastika, steklo, aluminij,
tekstil). Vse odpadne surovine niso obno-
vijive, vendar z recikliranjem vzpostavi-
mo sistem, v katerem odpadki postanejo
vir za proizvodnjo ¢esa novega [1]. Reci-
kliranje papirja zajema odstranjevanje
tiskarskega crnila (deinking), papirnega
premaza, lepila, kovinskih sponk, plastic-
nih ovojev in vrvic.

Deinking je postopek odstranjevanja
nezelenih primesi v recikliranem papirju
in svetljenja (brightening) pridobljenih
vlaken oziroma »pranje vlaken«. Kemiz-
mi v postopku odstranjevanja necistoc
so kriti¢ni dejavniki, ki vplivajo na ucinek
odstranjevanja in kon¢no svetlost oziro-
ma belino vlaken. Pomemben parameter
je vrednost pH, ki v alkalnem vpliva na

nabrekanje vlaken in pospesuje odstra-
njevanje lepil in ¢rnil oziroma tiskarskih
barv (TB). Visoka vrednost pH vpliva na
hidrolizo veziv v TB, to pa na odlepljanje s
povrsine celuloznih vlaken in na velikost
dispergiranih delcev TB. Uporaba povr-
Sinsko aktivnih snovi (surfactant) izboljsa
ucinek odstranjevanja necisto€. Velikost
odstranjenih necisto¢ pa je odvisna od
povrsinsko aktivih snovi in toplotnih ter
mehanskih sil v razpuscevalniku. Povrsin-
sko aktivne snovi imajo v procesu flotaci-
je velik vpliv na povrsinsko kemijo delcevy,
na tvorbo zra¢nih mehurckoy, in sicer nji-
hovo velikost in stabilnost. Mehanizmi
odstranjevanja TB s povrsine celuloznih
vlaken vsebujejo: raztapljanje povrsinsko
aktivih snovivvodnem mediju, povecanje
omocljivosti povrsine celuloznih vlaken s
povrsinsko aktivnimi snovmi, nabrekanje
celuloznih vlaken, ki vpliva na zmanjseva-
nje adhezivnosti TB na povrsini vlaken in
zmanjSevanje medvlakenske povezave.
Crnila in tiskarske barve se razlikujejo v
sestavi in povrsinski kemiji in se razlicno
vedejo med deinkingom, pri mehanskem

mesanju, dodanih kemikalijah, pranju,
flotiranju ipd. Velikost dispergiranih del-
cev vpliva na ucinkovitost prebiranja, Ci-
$¢enja, pranja in flotacijo ter posledi¢no
na opti¢ne lastnosti papirja.

Tako ociS¢ena papirna suspenzija se
vkljuéi v proizvodnjo papirja le kot dolocen
dele? ali kot 100-odstotna papirna suspen-
Zija, iz katere je proizveden papir iz pov-
sem reciklirane papirovine [2]. Postopek
recikliranja nekoliko poskoduje vlakna,
predvsem jih skrajsa in poslabsa njihovo
morfologijo, zato je v vecini primerih treba
dodajati sveze vlaknine, ¢e Zelimo, da papir
ohrani strukturo [3]. Ponovna uporaba od-
padnega papirja ni izklju¢no zeleno narav-
nana. Proizvodnja tone »novega« papirja
zahteva okrog 1,4 tone odpadnega papirja
oz. do 60 m? sveze vode, ki mora biti za po-
trebe razsivitvenega postopka segreta in z
dodatkom kemikalij. Iztok po uporabi vse-
buje poleg kemikalij e tiskarsko pasto, kar
je trden odpadek, ki ga je treba kakor koli
odstraniti [4]. Pozitivna stran recikliranja je
torej ohranjanje okolja.
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Analiza problema

Recikliranje papirja ima v Evropi dol-
goletno tradicijo. Predelava odpadnega
papirja se je razvila v obsezno indu-
strijo. Leta 2004 je bilo v Evropi zbra-
nih 55 odstotkov oz. 46,2 milijona ton
odpadnega papirja [5]. Polovica zbrane
koli¢ine odpadnega papirja je v predpo-
trosniskem segmentu, to so neprodane
publikacije, revije, ¢asniki, magazini [6].
Po raziskavah IIED se na papir 3e vedno
shrani ve¢ kot 95 odstotkov informacij
in raznih podatkov [5].

Najpogosteje povezujemo uporabo
papirja z branjem, pisanjem in tiska-
njem, a so sodobne tehnologije sporoca-
nja naravnane predvsem na embalazo,
ki je najvedji posamezni segment pora-
be papirja, tj. v visini 41 odstotkov [7].
Nenazadnje, letno v povprecju posame-
znik porabi 115 milijard listov papirja,
povprecni uporabnik spleta pa dnevno
natisne 28 strani [8]. Navedena dejstva
so vodila k razmisljanju o moznostih
zamenjave klasi¢énega pisarniskega pa-
pirja z recikliranim. Raziskava, predsta-
vljena v nadaljevanju ¢lanka, zato nima
zgolj znanstvenega pridiha s kvantita-
tivnim ovrednotenjem argumentov za
Sirso uporabo recikliranega pisarniske-
ga papirja in proti njej, ampak ima tudi
prakti¢ni pomen, predvsem spodbuditi
zavest 0 smotrnejSem ravnanju, ob ne
preve¢ oblutnem odrekanju.

Uporabljeni materiali in metode

V raziskavo sta bila vkljutena dva ko-
mercialna pisarniska papirja (klasi¢ni
in reciklirani) treh gramatur (100, 150
0z. 160 in 200 g/m?). Klasi¢ni pisarniski
papir je oznaten od 1 do 3, reciklirani
pa s 4 do 6. Preiskavani klasiéni pisarni-
ski papir je proizvod podjetja Fabriano,
blagovne znamke Multipaper, za reci-
kliranega pa je bil izbran proizvajalec
papirja Mondi Austria s komercialnim
imenom papirja Nautilus. Izbrani papir
je splodni predstavnik svoje skupine, s
pomocjo katerega je dolocena razlika v
kakovosti in konéni uporabi, predvsem
pa podajo odgovor na vprasanje, ali
lahko reciklirani pisarniski papir nado-
mesti klasi¢nega.
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Osnovne lastnosti

Za boljSe razumevanje in laZje primerja-
nje v nadaljevanju predstavljenih lastno-
sti je nujno najprej predstaviti osnovne
lastnosti, kot so gramatura {SIST I1SO 536)
(slika 1), gostota (SIST ISO 534) (slika 2),
vsebnost vlage (SIST I1SO 287) (slika 3) in
vsebnost polnila (SIST I1SO 2144) (slika 4).
Kot je razvidno iz slike 2, ima reciklirani
pisarniski papir v povpre¢ju za 6,7 od-
stotka vedjo gostoto kot klasi¢ni. V pri-
meru vsebnosti vlage pa ima reciklirani
za 37,5 odstotka niZjo vrednost kot kla-
si¢ni {slika 3). Vlaga se veZe na celulozna
vlakna. Vedja vsebnost vlage posredno
vpliva na vedjo vsebnost vlaken, kar je s
stalis¢a mehansko-fizikalnih lastnosti bolj
ugodno, manj pa za opticne lastnosti. Ker
ima klasi¢ni papir v primerjavi z reciklira-
nim boljse opticne lastnosti, so zadnje-
mu poskusali vrednosti beline izboljsati z
dodatkom polnil (slika 4).

Mehansko-fizikalne lastnosti

Z mehansko-fizikalnimi lastnostmi je
opredeljena odpornost papirja proti
zunanjim vplivom. Te so sila nadaljnje-
ga trganja (Elmendorf — SIST I1SO 1974)
(slika 5), razpotna odpornost (Mullen —
SIST 1SO 2758) (slika 6), utrina sila (slika
7), raztezek (slika 8) in dolzina (SIST ISO
1924/2) (slika 9). Navedeni parametri
vplivajo na konc¢no uporabo. Podajo do-
volj reprezentativnih argumentov v prid
uporabe recikliranega pisarniskega pa-
pirja, predvsem za vsakodnevno domaco
in poslovno uporab, pri ¢emer se od do-
kumentov ne zahteva hranjenje dlje kot
deset let, kar je zagotovo vec kot 90 od-
stotkov vseh uporabljenih listov papirja.

Meritve sile nadaljnjega trganja so bile
izvedene na Elmendorfu. Rezultati me-
ritev so grafiéno predstavljeni na sliki 5,
kjer se iz diagrama vidi, da ni vedjih razlik
med preiskovanima vrstama papirja.

Rezultate razpolne odpornosti, izve-
dene po metodi Schopper, slika 6, lahko
primerjamo z rezultati vsebnosti vlage
(slika 3). Razpoéna odpornost klasi¢nega
v primerjavi z recikliranim pisarniskim
papirjem je za 27,9 odstotka vecja. Glav-
ni vzrok za taksno razliko je v vsebnosti
polnil oz. v razmerju vlakno/polnilo, kot
je opisano v poglavju vsebnosti vlage.

Slika 1: Gramatura.

G lg/m?]
s = B =

ra
("1
e
L
o

Slika 2: Gostota.

1200
- 800
5
&=,

Q 400

0

(¥
w
&
w
L

Slika §: Sila nadaljnjega trganja - ElImendorf.
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Slika 11: Opaciteta (SIST iSO 2471).
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Slika 3: Vsebnost viage.
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Slika 4: Vsebnost poinil.
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Meritve utrzne sile (slika 7) in raztezka
(slika 8) so bile izvedene na dinamome-
tru Instron 6022. Rezultati so v tesni ko-
relaciji z razpo¢no odpornostjo. Utrina
sila za vzorec od 1 do 3 je v MD {machine
direction) 20,3 odstotka in v CD (cross di-
rection) 38,8 odstotka visja v primerjavi
z recikliranimi vzorci od 4 do 6. Podobne
razlike med vzorciod 1do3inod 4do 6
so prav tako vidne iz rezultatov meritev
na sliki 9, tj. utrzne dolZine.

Mehansko-fizikalne lastnosti reciklira-
nega papirja so res nekoliko slab3e, kar je
posledica uporabe vedje kolic¢ine polnil.
Ta negativno vplivajo na mehansko-fizi-
kalne lastnosti, saj zmanjsajo Stevilo ve-
znih ¢lenov {mehanskih s prepletanjem
in kemijskih s povezovanjem prek vodi-
kovih vezi) med vlakni in pozitivno vpli-
vajo na opticne lastnosti, kot je prikazano
v hadaljevanju clanka.

Opticne lastnosti

Primerjava izmerjenih vrednosti 1SO
beline (SIST ISO 2470) (slika 10) obeh
preiskovanih vzorcev pisarniskega pa-
pirja kaZe na sicer opazno razliko, ki pa
jo je treba upostevati z rezervo, saj oba
papirja presegata 85 odstotkov vrednosti
ISO beline, kar pa je za obic¢ajno uporabo
(dopisi, zapisniki, sklepi, obvestila) pov-
sem dovolj. Vzorci od 1 do 3 imajo sicer
za deset odstotkov visjo vrednost ISO be-
line kot vzorci od 4 do 6. Neprosojnost
(slika 11) na drugi strani ne kaZe vecjih
razlik med vzorci in med stranema papir-
ja (Ain B).

Iz diagrama na sliki 12 in posnetkov
povrsin papirja na opticnem mikrosko-
pu (slike 26—31) se vidijo visje vrednosti
zrcalnega sijaja za reciklirani pisarniski
papir. Visja vsebnost polnil v reciklira-
nem papirju je vodilni razlog za tovrstne
izmerjene vrednosti.

Povrsinske lastnosti

Meritve hrapavosti po metodi Bendt-
sen (SIST ISO 5636-3) (slika 13) potrjujejo
Ze omenjeno dejstvo o moinostih za-
menjave klasi¢nega pisarniskega papir-
ja z recikliranim, saj med preiskovanim
papirjem ni vecjih razlik, razen v prime-
ru vzorca 6, ki od drugih odstopa za 56
odstotkov. Hrapavost znatno vpliva na

kakovost odtisa, prepustnost pa na mo-
Znost obojestranskega tiska. Iz slike 14 je
razvidno, da reciklirani papir ni zaznavno
prepusten oz. je celo 32-krat manj pre-
pusten kot klasi¢ni pisarniski. Struktura
recikliranega papirja je kompaktnejsa,
bolj zaprta in nekoliko bolj toga. So pa
odtisi na tovrstnem papirju z visjo optic-
no gostoto in z nizjo globino penetracije
tiskarske barve. Ker je reciklirani papir
nekoliko manj bel (slika 10), je konéni
videz ali zaznava informacije, natisnjene
nanj, enakovreden.

Slika 13: Hrapavost — Bendtsen.
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Strukturne lastnosti

Metoda preucevanja strukturnih la-
stnosti preiskovanega papirja, kapilarna
vpojnost po metodi Klemm, je bila izbra-
na na podlagi prakticne uporabe papirja.
Predvsem gre pri pisarniskem papirju za
pretezno suhe tehnike tiska (laserski ti-
skalniki in fotokopirni stroji) in deloma
tudi za mokro tehniko tiska, tj. kapljicni
tisk. Predvsem zadnja se uporablja pri
tiskanju barvnih dokumentov, medtem
ko se prvi dve Se vedno preteino le za
CB-dokumente, saj so strogki tonerjev za
barvne laserske tiskalnike in fotokopirne
stroje Se vedno velik finan¢ni zalogaj.
Rezultati meritev kapilarne vpojnosti po
Klemmu (ISO 8787), predstavljeni na sliki
15, nazorno kaZejo recipro¢nost merje-
nih vrednosti s prepustnostjo (slika 14).
Vecja je prepustnost, nizja je kapilarna
vpojnost. Vecja ko je prepustnost, bolj so
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vlakna med seboj oddaljena, manj je ve-
znih ¢lenov med vlakni, nizja je kapilarna
vpojnost po metodi Klemm.

~
Slika 15: Kapilarna vpojnost — Klemm.
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Mikroskopske lastnosti

Vlakna na slikah od 16 do 25 so bila po-
sneta na opticnem mikroskopu Olympus
CX21 pri 100- oz. 400-kratni povecavi,
medtem ko so bile slike od 26 do 31 posne-
te na optiénem mikroskopu Leica E24D pri
35-kratni povecavi. Na slikah od 16 do 18
so vlakna klasi¢nega pisarniskega papirja in
na slikah od 19 do 25 vlakna, ki so v najve-
¢jem delezu v preucevanem recikliranem
papirju. V obeh papirjih so vlakna iglavcev
(smreke in bora) in listavcev (evkaliptus,
topol, bukev in breze). V recikliranem pa-
pirju je razumljivo vecji nabor celuloznih
vlaken (mehanska meljavina), saj izvor ni
tako pomemben, kot je struktura koncénega
proizvoda. Je pa tudi veliko laze nadzoro-
vati sveze vhodne surovine, pri cemer pro-
izvajalec sam odredi, kak$na in v kolikSnem
delezu bodo celulozna vlakna v papirju. Re-
ciklirani papir vsebuje vlakna, ki so opazno
bolj poskodovana in krajsa, kar je posledica
nekajkratnega prehoda skozi tehnoloski
postopek priprave papirne suspenzije. Za
zadnje je vzrok v slabsih mehansko-fizi-
kalnih lastnostih, saj krajsa ko so vlakna,
manjsa je verjetnost mehanskega vozlice-
nja vlaken in koli¢ina medmolekulskih vezi
(vodikove in van der Waalsove).
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'Sl 26: V1, 100'g/m2. |

Klasicni pisarniski
papir

SI. 29: V4, 100 g/m>.

Reciklirani pisarniski

Slike od 26 do 31 kaZejo na enakost po-
vrsine preiskovanega papirja in posledi¢no
na moznost menjave klasi¢nega pisarni-
Skega papirja z recikliranim. Podobno je
razvidno tudi iz meritev hrapavosti po me-
todi Bendtsen na sliki 13.

SKLEP

Recikliranje papirja in njegova ponovna
uporaba zniZujeta potrebo po pridobi-
vanju celuloznih vlaken izklju¢no iz lesa.
Celulozna in papirna industrija sta med
velikimi porabniki naravnih, obnovlji-
vih surovin, tj. lesa in energije (fosilna
goriva, elektrika), Se zlasti pa vodnih vi-
rov. Zanju je znacilno, da v proizvodnem
procesu nastane skoraj enaka koli¢ina
odpadnih voda, kot je bilo v proces do-
vedene sveZe vode, hkrati pa velja, da si
vodo le »izposoja« in jo obicajno vraca v
naravo bolj ocis¢eno, kot pa jo sprejema.
Zbiranje odpadnega papirja ima poziti-
ven ekonomski kazalnik, saj se znizajo
stroski odvoza odpadkov. Bel pisarniski
papir ohrani vecino svojih lastnosti tudi
pri ponovni uporabi, kar je razvidno tudi
iz predstavljene raziskave. Reciklirani pi-
sarniski papir zadovolji uporabne zahte-
ve. Vzpostavitev sistema recikliranja in

SI. 30 V5, 150 g/m?

SI..31: V6, 200 g/m?.

Posnetki aparata OM Leica E24D.

uporabe recikliranih materialov zahteva
predanost in ¢as, da se zaposleni izobra-
zijo in privadijo na nov rezim porabe in
uporabe pisarniskega materiala. Na kon-
cu lahko recemo: zmanjsajte, ponovno
uporabite in reciklirajte.
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, ekransko predogledni in avtorizacijski sistem, zasnovan na »ES« arhitekturi.

Dalim Software, eden izmed vodilnih proizvajalcev inovativnih in profesionalnih delovnih sistemov za pripravo, tisk;
proizvodnjo embalaZe in zaloZni$tvo, naznanja novost DIALOGUE ES, ki je zasnovana na »ES« arhitekturi. Predstavija
prvo tovrstno resitev, ki podpira tehnologije XML, JDF in AJAX in je spletno dostopna od koder koli.

DIALOGUE ES predstavija ekranski predogledni in avtorizacijski sistem, ki je zasnovan na ¢im enostavnejsi uporabi.
Moznost integracije v neodvisne delovne sisteme resitvi DIALOGUE ES omogoca vecjo prilagodljivost in implemen-
tacijo globalno kjer in od koder koli. S tovrstnim spletno naravnanim nacinom komunikacije s strankami je produkcija
hitrejSa in stroskovno ucinkovitejSa v smislu reSevanja morebitnih poznejsih reklamacij in eliminacije izdelave tiskanih
poskusnih odtisov.

SOFTWARE

www.graficar.si

Prednosti uporabe DIALOGUE ES:

Fotografi lahko izmenjujejo visoko loCljive datoteke v nekaj sekundah.

Agencije lahko objavijajo osnutke in visoko locljive dokumente neposredno kadar koli z neomejenim Stevilom upo-
rabnikov.

ZaloZniki lahko prejemajo popravke v dejanskem ¢asu.

Embalazna industrija lahko izmenjuje predogledne ali dokoncne podatke tudi v 3D-obliki in z razli¢nimi upodobitve-
nimi ucinki.

Oddelki priprave prihranijo cas, potreben za izdelavo tiskanih poskusnih odtisov.

Tiskarji lahko uporabljajo barvno korektni ekranski predogled tako kot druge stranke.

NN NN Ny

Uporabnike lahko v sistemu poljubno upravijamo s pomocjo privilegijev, bolj pomembna pa je kontinuirana streznisko

zasnovana neposredna umeritvena podpora monitorjem, ki zagotavlja barvno korekten prikaz dokumentov sistema v

katerem koli trenutku.

DIALOGUE ES individualno obravnava vsak nalog v
okviru privilegijev hierarhicno razvrscenih uporabnikov.
Osnovna modela uporabnikov sta »pregledovalec« in
ypotrjevalec«. Pritem je pomembno, da za komunikacijo
med sodelujocimi sistem ponuja obve$canje po e-posti v
HTML-obliki na personaliziran nacin in/ali s potrjevanjem.

Pregledovanje je omogoceno v nacinu razporejene ti-
skovne forme ali pa posamezne strani po urejenem vr-
stnem redu paginacije in v visoki locljivosti. Omogoceno je
tudi pregledovanje v nacinu virtualne knjige, posamicnih
separacij, opticne gostote oziroma skupne pokritosti ipd.

DIALOGUE ES ponuja tudi $tevilne ugodnosti in resitve
za etiketno in embalazno industrijo. Tovrstne prednosti so
Se skrivnost, saj bodo kot posebnost predstavijene prvic v
okviru sejma LabelExpo od 23. do 26. septembra na raz-
stavnem prostoru 5A/50 (www.labelexpo-europe.com).

Quarkova nadgradnja razlicice 8.1

Quark je izpopolnil svoj nabor aplikacij. Uporabnikom
S0 na voljo nadgradnje za osnovno prelomno aplikacijo
Quark Xpress, zalozniski sistem (QPS- Quark Publishing
System), Copy Desk in Xpress Server.

Znatne spremembe oziroma izpopolnitve so na podrocju
avtomaticnega generiranja dinamicnih interaktivnih Fla-
shevih datotek in hitrejSem izvozu PDF-podatkov.

Izvoz PDF-dokumentov odslej ponuja specificne moznosti
prilaganja dodatnih podatkov, kar omogoca izdelavo oziro-
ma koncno realizacijo tiskovine v ve¢ razlicicah (tudi muta-
cijah) le s pomocjo enega oddanega PDF-dokumenta.

Izpopolnjen je tudi iskalni modul in
sistem predlog Copy Desk,
vkljucujo¢ interaktivne

Flasheve predloge s

podporo vseh razlicic

Flasheve aplikacije.

Samo spletno pripra-

vo lahko neposredno

dodelujemo tudi s

pomocjo brskalnikov

Internet Explorer 8,

Google Chrome, Fi- ™

refox 3 in Safari.

www.graficar.si

Podjetie EIZO je predstavilo graficne novosti svojega
repertoarja. V Zgraﬁcnem smislu je zagotovo treba omeniti
pridobitev CG242W, ki je po svojih znacilnostih naprednej-
Si model in podira tudi barvno korektni ekranski predogled.
Resitev je idealna seveda za pripravo, digitaino fotografijo,
videoobdelavo ipd. Zakaj? Napredna tehnologija zagotavija
velik barvni obseg, 3D-strojno korekcijo barv, zanesljivo stroj-
no pospesevanje in dodatne vhodne moznosti »DisplayPort«.

Monitor CD242W je iz druzine Premium, kar pomeni, da vsebuije:
2 kompenzacijo svetlostne in barvne korektnosti s pomocjo kontrolerja Digital Uniformity Equalizer (DUE), ki
zagotavija minimalna odstopanja AE < 3 po vsej povrSini zaslona
A 16-bitno procesiranje sivin
2 dodatno snemljivo ohiSje za profesionalno studijsko obdelavo

Barvno upravljana in umeritvena programska oprema
Generacija, imenovana ColorEdge, ponuja 12-bitno strojno pospesevanje in podporo umeritvenim pripomockom pro-
izvajalcev X-Rite in ColorVision.

Barvni obseg

Monitor reproducira 97 odstotkov barvnega obsega AdobeRGB. Z drugimi besedami, omogoca reproduk-
cijo barv skoraj vseh odtenkov fotografij, zajetih z barvnim opisom AdobeRGB. Podpira tudi CMYK-
opise, kar ob ustrezni kalibraciji sistema omogoca korekini ekranski predogled (SoftProof).

3D LUT za ustreznejSe aditivno meSanje barv

Obicajni monitorji v osnovi barvno korigirajo s pomocB'o tabel posameznih kanalov RGB, to je
koncept 1D LUT. 3D LUT pa je koncept ene same 3D-tabele, zagotavija pa velik napredek pri
sivem ravnovesju.

TovarnisSke gama nastavitve
Vsak monitor iz generacije ColorEdge sam po sebi zagotavija korekten in konsistenten prikaz barvnih
sivin — gradacije. Vise vrednosti sivin po kanalih RGB od 0 do 255 so v osnovi definirane tabelaricno
12-bitno za izhodiScno vrednost ]qama 2,2. Ce za uporabnika ta %ama ni ustrezna, jo lahko enostavno

spreminja s pomocjo modula ColorNavigator vse od vrednosti 1,0 do 2,6 v korakih 0,1 vrednosti.

Stabilizacija svetlosti

S konsistentno svetlostjo hkrati zagotovimo tudi ustrezno reprodukcijo barv. Korekcijsko tipalo tako ob vklopu zaslona
samodejno uravna jakost na umeritveno. Tipalo prav tako kompenzira motnje svetlosti okolja oziroma prilagaja svetlost
zaslona glede na dane svetlostne razmere.

Neposredna simulacija protanopije in deuteranopije
Monitor omogoca tudi neposredno simulacijo slike v nacinu protanopija in dueteranopija — simulacll]'a vida ljudi z ocesno
napako redece-zelenih barv. Operaterji lahko enostavno preklapljajo med nacini prikaza. Doslej so bile te simulacije strojno

omejene, zdaj ni vec tako.

Osnovni tehnicni podatki:

A delovna locljivost
1920 x 1200
stopnja kontrasta 1100 : 1
svetlost 270 cd/m2
nepopacen kot
opazovanja 178°
vhodi DVI-I in DisplayPort

Slika prikazuje simulacijo pogleda osebe z o¢esno napako protanopija
(zaznava sivin rde¢ega podrocja spektra je zmanjSana oziroma jih ni
moc razlociti po barvni globini in svetlosti) ali deuteranopija (razlike

med zelenim in rde¢im barvnim odtenkom so tezko zaznane).

N ONNY

Deuteranopija prikaz ®

made

prikaz prikaz

vaww.graficar. si | - . ’
Izvirni Protanopij
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17. TENISKO SRECANJE DVOJIC

—

Podjetje Grafik Invest, d. o. 0., nadaljuje tradicijo organiziranja izjemn&\g\spes“nih
teniskih srecanj dvojic. Taksno je bilo tudi letos, 23. maja kot vsako leto Woslej, h
na idilicnih teniskih igriscih Aleksandra Skulja v Stranski vasi nad DobrovoNQa

je bil letosnji turnir, ki se ga udeleZujejo predvsem gospodarstveniki iz slovendke
graficne industrije in tudi iz nekaterih drugih gospodarskih dejavnosti, turnir
preseZnikov, potrjuje vec kot 70 udeleZencev.
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Pa'fe gasilska fotografija.

18. tenisko srecanje dvojic
GRAFIK INVEST OPEN
bo 22. maja 2010!

Do takrat na svidenje!

Letosnje tenisko srecanje so poleg organizatorja
financno podprli Se:

FMC Group

X crarine a OBN( mideplast

NOPAPE d.o.o. @ Avto Select 0)

\Q» Tiskarna Janu$ ll]l] (l HPLPE 7§sbf79 podjefie
fubljana

% e Trgovina na
ra¢unovodska hisa PAPIR ’sccs.
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MyPressXpert (MPX) je najnovej$a razvojna programska resitev skupine Targetcolour za nadzor tiska. Sistem je zgrajen

na podlagi 30-letnih tiskarskih izkuSenj in je po zagotovilu proizvajalca in Ze nekaterih uporabnikov pravzaprav revolucio-

naren. ReSitev je moZno implementirati tako na strojih tiska s pole kot rotacijskem tisku (vroce/hladno suSenje). Podpira

serijo razli¢nih merilnih in$trumentov, od ro¢nih spektrofotometrov pa vse do sistemov odCitavanja Ze po-

tiskanih pol. Prav tako podpira integrirane nadzorne sisteme, kot sta Heidelbergov Image

® o Control in Inpress Control, in neodvisne sisteme X-Rite IntelliTrax ali manj znane Techkon.
y e Deluje lahko tudi skupaj s sistemom GMI ColorQuick za nadzor rotacijskega tiska.

°
o Osnova sistemov TargetColour za nadzor kakovosti je standardna specifikacia tiska ISO N
o 12647. Ce tiskarji poznajo standardne zahteve in so zmozni tiskati v okviru teh, je zagota-

=/ @ Vljanje kakovosti tiska razmeroma preprosto. Izkusnje pa kaZejo, da je kakovosten tisk prej \
== | @ nemogoc ob neobicajnih napakah ali okvarah stroja. V takem primeru je sistem TargetColour winw araficar si S
@ vec kot prirocen, saj je zmozen identifikacije tako mehanskih napak kot napak kemije tiska. 9 ’

)
— 0 ®g  WebEx

e MyPressXpert ne zagotavija le neposrednega nadzora. Za primere, ko tiskarji ne morejo

-1 o Sami odpraviti napak tiska s pomocjo sistema, je na voljo tudi asistenca TargetColour na

e daljavo. Prek medmreZne povezave podporne skupine na sistem je ta zmozna prepoznati

o 0o 95 odstotkov napak. S pomocjo vmesnika WebEx lahko strankam interaktivno prikazejo

e postopek razresitve tezave.

= .. :. MyPressXpert je modularen in vkljucuje nadzor optimalnega opticnega obarvanja, grada-
. @ Cijske karakteristike, barvni obseg, mehanske Karakteristike in neposredno certificiranje.
' @ Opticne meritve se za rocni nadzor izvajajo z enim samim potegom Cez kontrolni klin, zato
e sta nadzor in vodenje tiska hitra, samodejna in zelo enostavno. Meritve se skozi proces
o tiska zapisujejo in povprecijo, nastavitve stroja pa se prilagajajo temu in tako zagotavijajo
e konsistentni odtis. Vrednotenje poteka hkrati po merilih delta E, prirasta RTV in delta H.

°
= °® Mehanski diagnosticni del sistema prav tako nadzira proces s pomocjo odcitavanja po-
® o Jdatkov nadzornega klina. Tako lahko identificira teZave, kot so vodenje in napetost papirja,

vy @ poskodbe plosce, poskodbe gumiprevieke. Prepozna lahko tudi tezave s kemijo, kot je
@ emulgiranje. Posebnost omenjenega sistema je tudi moznost neposredne izdelave poroCil

o v PDF-obliki.
)
o [Tiskarji imajo v sistemu na voljo 256 merilnih tablic, ki zagotavijajo vodenje tiska oziroma

e optimizacijo tiska v tolerancah specifikacije standarda ne glede na barvo in papir, ki se upora-
e bljata. Optimizacifa barve je hkrati s standardom izvedena tudi v skladu s Fogrinimi zahtevami

® poskusnega odtisa.

www.MyPressXpert.com

VSAKA DVA TEDNA PATENTIRAMO ENO INOVACIJO -
V POVPREC JU V ZADNJIH STIRIH LETIH. VSE TO SAMO Z ENIM NAMENOM:

PONUDITI VAM NAJBOLJSE MOZNE BARVE IN LAKE.

Samo Stevilka, ampak za njo stoji Sun Chemical — najvedji svetovni proizvajalec tiskarskih barv, pigmentov, barvil in lakov. Toda mi ne ostajamo
pri tem. Z neutrudnimi raziskavami, razvojem in inovacijami ter tesnimi odnosi z nasimi kupci, Sun Chemical zagotavlja kakovostne proizvode
in storitve najSirSemu krogu tiskarjev. Neglede na aplikacijo smo ponosni ponuditi prave reSitve v pravem ¢asu.

SunChemical’

WWW.SUNEUROPE.COM

Sun Chemical - Hartmann d.o.0. * Brn&iceva ulica 31« Tel: 01 563 37 02 « Fax: 01 563 37 03 » Mail: info@sunchemical.si




4.9.09-25.10.09
Ljubljana - Slovenija

PRIREDITEV 2009 - SEPTEMBER, OKTORER

28. graficni bienale
Kompleksna prireditev z dolgoletno tradicijo, ki jo sestavlja vec razstav in dogodkov.

23.9.09-26.9.09
Bruselj - Belgija

Labelexpo Europe 2009
Labelexpo Evropa 2009 je najvecji svetovni dogodek za podrocje izdelave etiket,
tiskovin dodane vrednosti, embalaze ...

29.9.09 -01. 10. 09
Niirnberg - Nemcija

FachPack, PrintPack in Logintern
Ena najpomembnejsih evropskih strokovnih sejemskih prireditev izdelave embalaZe.

30.9.09 -2.10. 09
Senj - Hrvaska

Konferenca tiska, oblikovanja in graficnih komunikacij
13. mednarodna konferenca tiska, oblikovanja in graficnih komunikacij.

1.10.09-2.10.09
Ljubljana - Slovenija

NONSTOPone

Mednarodni studentski seminar s podrocja grafike.

12.10. 09 - 15. 10. 09
Dunaj - Avstrija

Ifra Expo 2009

Graficni sejem za podrocje zaloZnistva.

15.10.09-17. 10. 09
Sinsheim - Nemcija

Druck + Form 2009

Strokovni sejem graficne industrije.

14.10. 09 - 18. 10. 09
Frankfurt - Nemcija

Frankfurtski knjizni sejem 2009

KnjiZni sejem.

GRAFICAR -



barvni geslovnik
Marko KUMAR

tipografski geslovnik
Klementina MOZINA

Univerza v Ljubljani

REVIJA SLOVENSKIH GRAFICARIEV

Revija Graficar Ze nekaj

Casa spletno ponuja barvni

in tipografski geslovnik z
namenom definirati slovensko
strokovno izrazoslovje graficne
dejavnosti. Ponujamo ga tudi
v tiskanem delu.

VIDEZ (Appearance)

Pojav naravnih objektov in snovi, ki se
prikazujejo (manifestirajo) s svojimi
vizualnimi (vidnimi) lastnostmi, kot so
velikost, oblika, barva, sijaj, tekstura
(struktura), prozornost, opaciteta ...

TOLERANCA (Tolerance)

Sprejemljiva razlika med Zelenimi
(navadno jih doloca standard ali
narocnikove zahteve) in doseZenimi
vrednostmi (dobimo jih z merjenjem
vzorcev); glej tudi barvni razmik — delta
error.

DTP MERSKI SISTEM (DTP point system)
Osnovna enota pica [pajka]
(zaokroZeno) meri 4,233 mm,
razdeljena na 12 pik, pika (zaokroZeno)
meri 0,352 mm; glej TIPOGRAFSKI
MERSKI SISTEM.

- GRAFICAR

GLIF (1. glyph; 2. glyph)

1. V racunalniski pripravi besedila
pomeni obliko posameznega znaka
(npr. ¢rka, Stevilka, locilo) doloc¢ene
razlicice pisave, zapisano z znakovno
kodno, potrebno za prikaz znaka

na zaslonu ali za izpis; npr. ¢rka z
akcentom potrebuje dva glifa oz.
izgleda znakov, enega za akcent,
drugega za crko; glej tudi izgled
znaka; glej ZNAK, ZNAKOVNA KODA;
2. graficni element na delovni povrsini
racunalnika, npr.: gumb, mapa.

www.graficar.si

ZalozZnik in izdajatelj
DELO, d. d.

Glavni in odgovorni urednik
Matic STEFAN

Lektorica
Zala BUDKOVIC

Uredniski odbor
Bogdan ROMIH
Gregor FRANKEN
Klementina MOZINA
Ilva MOLEK
Leopold SCHEICHER
Igor GLIHA

Naslov urednistva

DELO - Graficar

Dunajska cesta 5, SI-1509 Ljubljana
Slovenija

tel. +386 (0)1 47 37 424

splet: www.graficar.si

Graficna podoba in priprava
Matic STEFAN

Fotografija (naslovnica)
Matic STEFAN

Oglasno trZenje
Barbara CENCELJ
tel. +386 (0)1 47 37 538

Tisk in vezava
DELO Tiskarna, d. d.

Letna narocnina je 22 EUR. Posamezne Stevilke po ceni
4,60 EUR je mozno narociti na naslovu urednistva. Re-
vija izide Sestkrat letno.

Imetniki materialnih avtorskih pravic na avtorskih de-
lih, objavljenih v reviji Graficar, so druzba DELO, d. d.
ali avtorji, ki imajo z njo sklenjene ustrezne avtorske
pogodbe. Prepovedani so vsakrsna reprodukcija, distri-
bucija, predelava ali dajanje na voljo javnosti avtorskih
del ali njihovih delov v trZne namene brez sklenitve
ustrezne pogodbe z druzbo DELO, d. d.

Urednistvo ne odgovarja za izrazje in jezik v oglasih
in prispevkih, ki so jih pripravile tretje osebe (oglasne
agencije, reprostudii ...). Tudi ni nujno, da se odgovorni
urednik strinja s strokovnim izrazjem in definicijami ter
vsebino v objavlijenih prispevkih.

\ J




SKUPINAKRATER

Kako premagati razliko med digitalnim
in ofsetnim klasicnim tiskom?

:PRESSTEK

[ ]
°
e A SMARTER WAY TO PRINT

[P

Resitev vam ponujamo z digitalnimi
ofsetnimi tiskarskimi stroji Presstek DI.

Nasi poslovni partnerji in njihovi proizvodni programi:

ATECE (FIBERWEB) cevne navleke in krpe za ¢iscenje ATLANTIC ZEISER graficni Stevci in oprema za Steviléenje BLUPRINT (Super
Blue) mrezice za tisk brez madeZev BOTTCHER vse vrste tiskarskih valjev DAY INTERNATIONAL (VARN PRODUCTS COMPANY)
ofsetne gume, poliester podioge in pomozna sredstva za tisk DERPROSA folija za hladno in toplo plastificiranje DIAURES samolepilne
folije in papirji ECRM CTP oprema EFI programska oprema za upravljanje in vodenje tiskarn FALK naprave za predpripravo vode
za graficno industrijo FLINT GROUP (ANI PRINTING INKS, K+E, XSYS) barve za tisk na pole FOTECO emulzije in kemikalije za
sitotisk FRITHJOF TUTZSCHKE cevne navleke in podlozni kartoni GUARRO CASAS knjigoveski previecni materiali KAMI pomozna
sredstva za reprodukcijo KIMOTO vsi materiali za izdelavo montaz KODAK GGG ofsetne ploSce, graficni filmi, kemikalije CTP oprema
in materiali za analogni in digitalni poskusni odtis KOMPAC avtomatski vlazilni sistemi NORBERT WIETSCHER drobni graficni
pripomocki PAVAN potrosni in nadomestni deli PRESSTEK DI digitalni ofset tiskarski stroji PROLL barve za sitotisk SERICOL
sitotiskarske barve, barve flexo za tisk etiket TETENAL kemicni proizvodi za grafiéno industrijo

Grafik d. 0. 0., LetaliSka cesta 32, 1000 Ljubljana, t: tajniStvo 01 548 32 00, prodaja 01 548 32 24, f: tajniStvo 01 548 32 10,
e: grafik@grafik.si, www.grafik.si
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Mojstrovina embalaze.
Profesionalci prisegajo na KBA.

Ko gre za tisk in dodelavo embalaZze visoke kakovosti, se ob nakupu tovrstne
opreme vedno znova izkaze zaupanje kupcev v velika imena proizvajalcev z
dolgoletno tradicijo, kot jo ima podjetje KBA. Ne glede na vrsto kartona,
specialnega papirja ali folij je visoka zmogljivost in prilagod|jivost naprav
Rapida brezmejna tako v srednjem, velikem, supervelikem formatu dodelave
kot tudi v okviru potreb vsakega posameznika.

Tako celovito poznavanje lakirnih postopkov, »in-line« dodelave, nadzora
nad kakovostjo, logistike odpadnega materiala in podrocnih znanj s podpo-
ro vsakodnevno novih standardov, kot so protipozarne zascite, boste nasli
le na svetovnem trgu in v okviru vodilnih proizvajalcev opreme za ofsetni
tisk embalaze.

Alois Carmine KG
Fon +43 1 982 0151-0, office@carmine.at, www.kba.com

KBA in embalaza

O KBA

Koenig & Bauer AG





