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Ovaj se pronalazak odnosi na sintelicno
dobijanje ‘amonijaka iz smeSa azota i vo-
donika a narocito na postupke gde smeSa
iz azota i vodonika cirkuliSe pod visokim
pritiskom kroz jedan sistem, koji se sasfo-
ji iz jednog konverlora u kome se obrazu-
je amonijak.

Po ovom pronalasku jedan deo amoni-
jackih proizvoda obrazovanih u konvertoru
prvo se odvodi iz cirkulacionog sistema a
oslali se deo potom uklanja na drugom
mestu. Ovaj ostatak amonijaka onda povla-
¢i sobom sve necistoce, koje upijaju amo-
nija¢éni gasovi izmedu oba odvodna mesta
za amoniak, bilo iz dolazeéih gasova ili
kod drugog izvora neéisto¢e, na pr. ulje
upotreblieno za podmazivanje crpke a ko-
je se moze kondenzovati ili absorbovali
amoniaénim proizvodom. Nadeno je da se
veci deo obrazovanog amoniaénoq proiz-
voda moze ukloniti po izlasku iz konverlora
a pre nego Slo se isprlja nekim necistim
primesama sem raslvorenim gasovima.

Sveii ili obrazovani gasovi prvensiveno
se uvode u cirkulacioni sistem izmedu oba
mesta gde se uklanja amoniak ali ako su
oni dovoljno pre¢is¢eni da ne postoji bo-
jazan da se obrazovani Cist proizvod ispr-
lia (zagadi) onda se oni mogu upuslili na
ma kom drugom mestu u cirkulacioni
sistem.

Dalja karaklerislika ovog pronalaska le-
#i u odvodenju amoniaka u raznim vodovi-
ma na raznim mestima. Na pr. veci deo

amonijaka moZe se odvoditi neposredno
¢im izade iz konverlora posredstvom ma
kog podesnog rastvaraca, dok se ostali a-
moniak moZe uklanjali, kad prode kroz crp-
ku pretvaranjem u tec¢nost ili drugim meto-
dama. | ako je upotrebljeni aparat kompli-
kovan instalacijom, po ovom pronalasku,
dva elementa dok je ranije upolirebljavan
samo jedan, ipak prakticne koristi i rezul-
tali nadmasuju potpuno naknadne troSkove
i sloZzenost. :

Da bi se pronalazak mogao jasno razu-
meti i lako izvesli u delo, sad ée biti opi-
sani neki procesi detaljnije s obzirom na
priloZzene nacrle, koji Semati¢ki pokazuju
dva oblika izvodenja posirojenja. :

Na sl. 1. smeSa azola i vodonika nepre-
kidno kruzi kroz konverlor 1, koji sadrii
kakav podesan kalalizator, ulazeéi kroz cev
2, pa posto se spusli kroz konventor 1 iz-
lazi kroz ispusnu cev 3. Cirkulirajuci ga-
sovi u foj fazi sadrze izvesnu srazmeru
amoniaénog gasa, koja zavisi od priliska i
drugih radnih uslova. Gasovi zatim prolaze
kroz kondenzator 4 u sabirni sud 5 odakle
se veliki deo amoniaka skoro 80—90%/,
odvodi u teénom obliku. Ovaj amoniak je
Cist i neisprljan ne&isto¢ama. Oslafak kru-
7ec¢ih gasova ide u crpku 6 i fu se meSaju
sa sveiim gasovima koji se uvode kroz
cev 7. Ne moze se skoro nikako izbeci
da se sad nadu necisfoce u kruzecoj sme-
5i koje se uvode i dodirom sa mazivom
crpke 6 i sveZzim gasovima. Kruzeca smesa
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se polom provodi kroz drugi kondenzator
8 i sabirni sud 9. Iz ovog suda 9 oko 10%/,
do 1§"/» obrazovanog amoniaka uklanja se
i odvodi sa ma kakvom necistoéom, koja
je uvuCena ma gore opisani nacin. Zatm
se gasovi vode cevi 2 i konventoru 1.

Na sl. 2 konverlor je opet oznacen sa
1, ali u ovom slucaju gasovi, koji izlaze iz
konventora 1, kroz cev 3 sadrie priblizno
oko 11%c amonijaka (N.H;) po zapremini
na temperaluri od oko 150" C. Poslrojenje
pokazano na sl. 2 moZe se smalrali kao
podesno za rad na prilisku od oko 200
atmosfera, Medulim ovaj broj i drugi po-
menuli radni uslovi mogu se primeniti za
posirojenje u sl. 1, pri ¢em naro¢ito napo-
minjemo, da se pronalazak ni u kom Sslu-
Caju ne ograniCuje na procese, koji se iz-
vode pod takvim uslovima. No ipak je naj-
bolje da se radi na pritiscima izmedu 100
i 300 atmosfera. Gasovi iz konventora vo-
de se u vodom hladeni kondenzator 4, gde
se temperatura svodi na oko 10° C a pro-
cenal amoniaka u kruZec¢im gasovima sma-
njuje do oko 7%, po zapremini. Oslatak
amonijaka kondenzuje se u kondenzatoru
4 na le¢ni anhidri amoniak, koji se kao
gore odvodi iz kruzeéeg sistema kroz izlaz-
nu komoru 5. Kruzeéi gasovi pak idu iz
kondenzalora 4 kroz crpku 6 ionda se po-
veCavaju sveZim gasovima uvuéenim kroz
cev 7. Ovi kruze&i gasovi zalim idu kroz
fillar 10 i onda ka izmenjacu toplote 11,
gde se hlade, prenoSenjem toplole sa ga-
sovima, koji ulaze u konventor. KruZeci
gasovi idu iz ovog izmenjaca toplole 11 u
cevasti kondenzator 12 a odatle u sabirni
sud 13, gde se odvodi tecan amonijak, ta-
ko da gasovi, koji idu u konventor, sadrze
oko 2°, amoniaka.

Ova tecnosl, koja se odvodi sadrzi svu
necistocu, koia je uneta u kruZele gasove
bilo preko crpke 6 ili svezim gasovima,
koji ulaze u sistem kroz cev 7, i koji su
" se mogli apsorbovali ili kondenzovali u
teéni amonijak. Gasovi, koji izlaze iz kon-
denzalora 12 i sabirnog suda 13 prolaze
kroz izmenjal toplote 11, pri &emu hlade

kruzeée gasove na njihovim pulu ka kon-
denzatoru 12 i odgovarajuci zagrevaju ga-
sove, koji se vracaju ka ulazu 2. Konden-
zalor 12 se moze hladili Sirenjem fec¢nog
amoniaka oko cevi ili kojom drugom me-
todom. Postavljanje loploinog Tmenjaca,
kao Slo je naznacen sa 11, moie se ko-
risno upotrebili na relativno niZim pritisci-
ma, ako je polrebno, da bi se amonijak
uklonio pretvaranjem u te¢nost da se ga-
sovi hlade do lemperalura nizih od onih,
koje se mogu postiéi sa obi¢nom hladecoin
vodom.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju amoniaka iz
smeSe azota i vodonika, kod koga smesa
kruzi kroz jedan sistem, saslojeéi se iz jed-
nog jedinog konvertora, naznacen lime, 3lo
se jedan deo amoniatnog proizvoda obre-
zovanog u konventoru prvo uklanja, a osla-
li deo se zatim uklanja na drugom mestu
u kruzeéem sistemu, i odvodi sa necislo-
c¢ama, primljenim iz dolazeéih gasova ili
drugog izvora nedistoce.

2. Poslupak po zehtevu 1, naznacen time,
Sto se veéi deo amoniaka obrazovanog u
konventoru uklanja na jednom mestu i Sto
se onda sveZi gasovi dodaju kruzec¢em si-
slemu pre uklanjanja ostalog relativno ma-
log dela amoniaka na drugom mestu, usled
cega se necistoce, uvedene svezim gaso-
vima uklanjaju sa pom. ostalim delom
amoniaka.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen time,
Sto se veé¢i deo amoniaénih gasova, proiz-
vedenih ‘u konvertoru kondenziju u tecni
anhidri amoniak i uklanjaju iz cirkulacio
nog sislema, Slo se zalim dodaju svezi ga-
sovi sistemu i kruZeli gasovi polom hlade
pre ponovnog ulaska u konverior, tako da
se proizvodi tecan amonijak, koji sadrzi
necisto¢e, uvedene sa sveZim gasovima i
koji 'se uklanja iz sistema.

4. Poslupak po zahtevu 1—3 naznacen
time 5to gasovi teku u suproinom toku kroz
toploini izmenja¢ pre i posle uklanjanja
drugog dela amoniaka sa neéistoéama.
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