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Postupak ze susenje materijala, koji sedrzi u sebi mnogo vode.

Prijava od 22. decembra 1923.

Pronalazak se odnosi na susenje malerijala
sa velikom kolidinom vode, i sastoji se u
zato odredjenom postupku pored drugih pri-
nadleznih rasporeda.

Zajednicka glavna cdlika postupka i raspo-
reda lezi u tome, Sto se sadrzaj vode u ma-
lerijalu prelvara u korisnu paru usled cega
se pri suenju materijala vezana toplota ispa-
ravanja ponovo dobija u mesio da se, kao
do sad, gubi u atmosferi, i §o se ovo vrdi
pomocu dovoda toplole u zalvorenom prosloru,
prvensiveno pomodéu rasiresitih, toplotu spro-
vodljivih tela, koja se u ciklusu prvo mesaju
sa toplotnim medijumom i n. pr. dimom i po-
lom sa materijalom, koji ima u sebi vode,
usled cega la tela neizmeniéno primaiu i
odaju toplolu. Ova fela, koja prenose toplotu
mogu biti ili strana tela ili mogu biti kao
sastavni delovi u jednom delu osusenog ili
zagrejanog materijala.

Pronalazal se je do sada primenjiveo pri
proizvodnji cementa po vlaznom postupku, na
ime za susenje vlazno pripremljivog cementnog
sirovog blata, odnosno pri izradi drugih ma-
terija za gorivo, kao i pri izradi suvog male-
rijala iz sirovog (reseta, lignita (mrkog uglja),
olpadaka pri odvodnjavanju (kloakno blato i
tome sliéno), ili u izvesnim industrijama, iz
kojih se dobija jaki vodeni gorljivi olpadak.

U svima takvim slucajevima postupak de
bili od narocite vrednosti, jer se lice znatnih
koli¢ina loplote, ¢ije se ponovno dobijanie
omoguéava postupkom i to na nacin, koji
omogucava, da se ove koli¢ine toplole ne-
posredno pretvore u elektriénu ili kretnu ener-
giju. Valja ocekivati, da se postupak u izve-
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snim drugim, sa pomenulim manje ili vise
sliénim sluc¢ajevima, moZe uspesno upofrebili,
onde gde je prilika da se suSenje izvodi ve-
Stackom toplotom ili na primer toplotom, koja
se nalazi u dimu, vodi za hladjenje i t. d.

U sledeé¢em primena pronalazak opisace se
kao primer, izvodjenja pri stvaranju radne
pare, i lo prvo pri gorenju cementa po vlaz-
nom poslupku i zalim pri sudenju sirovog
tresela.

P'ri gorenju cementa pri vlaznom postupku
primena posiupka za suSenje cemeninog si-
rovog blata omogudava istovremeno dobijanje
osobenih oblika oba glavna postupka (vlazni
i suhi postupak) i to odbacujuéi posebni ne-
dostatak ovih dvaju postupaka t. j. sirovi se
materijal moze pripravili U vlaZnom slanju,
dok gorenje moze leéi uz upolrebu jedne
peéi za sudenje. Koristi ovih dveju kom-
binacija jesu na ime, 8lo se pripravljanjem
materijala u vlaznom stenju dobija, s jedne
strane, potpuno jednostavnO i pravilno sklop-
lieni proizvod, i s druge sirane S$to se upo-
trebom peéi za gorenje suhog malerijala ista
moZe naéiniti kracem, nego sto je potrebno
za gorenje vodenog malerijala, kao i to 3to
se prema prilici moZe posli¢i i usteda u uglju
ili poveéanje proizvodnje odnosno cobe korisli
jednovremena. 1

Obi¢no primenjivani postupak za peéenje
vodenog sirovog malerijale iziskuje duzu peé,
naime pored zone z& zagrevanje, zone za
kalciranje zone za Zarenje i zone za susenje
u cilju za isparenje vodene sadrZine u siro-
vom materijalu, i pri tom jedna takva pec,
pod izvesnim prilikama, stvara gubilek u fo-
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ploti. Cinjenicu da zarenje vlaznog materijala
iziskuje jednu duzu peé, pokusali su ljudi da
objasne iime 5to dim samo lagano mozZe
dejstvovati na vlazni blatasli malertjal, jer
nadpritisak stvorene psie spreéava dim da
prodre u materijal, tako da dim moze samo
povréno ulicati na materijal. Gore pomenuti
gubitak u toploti, koji se u izvesnim prili-
kama javlja koed obiénog, vlaZnog zarenja
blataskog materijala, trebs traziti, izmedju
ostalog, u tome 8to u dimu proizvedena vo-
dena para bez koristi apsorbuje toplotu iz
tcg dima pri pregrejanju pare do lewaperalure
dima. Ako bi sirovi materijal iz istog proiz-
vedenu paru mogao odali vazduhu u mesto
dimu, onda bi se laj gubitak mogao izbedi.

Pri upolrebi ovog postupka dobija se, da
sa dclom pregrejavanje vodene pare, proizves
dene iz cementnog sirovog blata, u glavnom
otkloni, delom da se cela u vodenoj pari
postojecéa polplata isparavanja ponovo lako
dobije u obliku energije i da najzad celo-
kupna zona za suSenje sirovog malerijala ol-
padne.

Kao sto je veé gore pomenuto, prenos lo-
plote iz dima na cementno-sirovo blato vrsi
se, po pronalasku, u zaitvorenom prostoru i
prvenstveno indirekinim pulem, naime pomodu
rasiresihh tele, koja se u ciklusu vode iz
jedne izvesne zone peéi za zarenje kroz po-
menuli prostor, i polom se u neposrednom
dodiru dovode sa sirovim jako vodenim bla-
tom, koje ‘e uneto u zalvoren prostor 1 po-
tom na isto sirovo blato prenese telo toplotu
od dima. Tela mogu biti naéinjena od gvozdja,
metala, minerala, vestackcg kamena ili dru-
gog za opisanu svrhu podesnog malerijala,
ako iste nisu, kao Sto je gore napomenuto,
obrazorane od samog materijala za Zarenje.

Prostor u kome se vrsi suSenje jeste naro-
¢iti, zalvoreni, izvan prostora za peéi nalc-
zedi se prostor. Pri susenju proizvedena para
bice prema tome slobodna od dima t. j. bice
moze se neposredno upotrebili za pogon parne
mesine, na primer parne lurbine sa niskim
pritiskom, i obrnulo dim koji iz peéi izlazi,
biée bez vode i s toga ée se bolje upotrebiti
nego vlazan dim.

U prostoru za suenje obrazovano sirovo
bragno (prah) moéi ée se, Slo je korisno, pro-
sejati i neposredno odvesti jednom mesiu u
peéi, gde vlada pogodna temperatura u meslo
da se natrag zajedno sa lelima sprovede na
kraju peéi za odvod dima Istovremeno po-
sloje mogudnosti, da se krajevi pedéi pomcéu
pregrada urede tako, da ovi krajevi u celom
svom preseku budu ispunjeni telima, éime la
tela, istovremeno dejstvuju kao filiri za pra-
Sinu upijenu u dimu iZarenog proizvoda, i to
u poveéanom stepenu ako se tela prethodno
ovlaze, S§to se pri przenju blata vr§i na pri-
mer na taj nacin Slo se ista vode kroz blato.

Jedan takav filter za prasinu, nedéinjen od
toplotu-sprovodljivih tela meoZe i izvan rota-
cione peci rasporedili, na primer kao ockno,
kroz koje prolaze izlazni gasovi iz peéi.

Iz ovog se okna tela postepeno uvode u
spravu za susenje, gde one suse sirovo blato,
Uz to mozZe se jedan deo tela dovoditi pa-
ralelno jednom drugom oknu, koji se onda
upofrebljava kao rekuperator za prenos to-
plote, koja se nalazi u telima, u vazduhu ili
tome sliéno, koji se vazduh ili nedto drugo
vodi kroz okvir u cilju rsznih primena: na
primer kao vazduh za sagorevanie za samu
peé ili za kotao.

Umesto takvog paralelnog rasporeda moze
se upotrebiti i raspored na red, posio se to-
plotom provodnica ne dobije neposredno re-
kuperatoru iz okna veé iz proslora za susenje.

Pri dovoljno toplom dimu pad temperature
od svoje naiviSe lemperature moze se iskori-
slili na razne nacine pre svoje primene za
zagrevanje toplotnih provodnika i jedna lakva
upolreba moze se udiniti na primer u rekupe-
ratoru, kotlovnom postrojeniu ili drugoj spravi.

Pronalazak je Ssematiéki predstavijen u jed-
nom nizu oblika izvodjenja za peénap ostroje-
nia. koja su podesna za izvodjenje postupka, i
to fig. 1 —7 pokazuju ove oblike izvodjenja u ver-
tikalnom uzduznom preseku kroz osovinu pedéi.

Fig. 2. prestavlja krai 1 za ispust dima kod
jednog postrojenja peéi. Sirovo blato suseno
u jednoj naroéitoj sudionici, dovodi se u évr-
stom stanju kroz levak 2 za sipanje, pome
nutom kraju peéi. Isli je opasan jednom ko-
morom za dim 3, iz koje dim ide ka jednom
na nacriu neprikazanom dimnjaku. Raspored
za susenje sasloji se iz jedne naro€ile, izvan
peéi namestene susionice 4, u koju se iednom
kraju iz peé¢i 1. uvodi sirovo blato kroz do-
vodnu cev 5, i levak 6 zajedno sa jednom
odmerenom koliéinom osuSenog =zagrejanog
malerijala 7. Ovaj zagrejani matlerijal auto-
matski ispada iz peéi i to kroz otvore 8 u
zidu na mestu podesne, visoke temperature
(na primer 1000° C). Ovaj ¢ée se materijal
dobro izmesali sa jako vodenim sirovim bla-
tom i time ée se na isti preneli sadrzina to-
plote, pa de se sirovo blato uz jaku proiz-
vodnju pare susiti. Para se izvodi kroz ispusnu
cev 9, i materijal ée se pomoéu prenosnih
orudja voditi kroz sudnicu ka dizalici 11. i
dolazi kroz cev 12 i levak 2 na kraju za
dovod materijala (kraj za odvod dima) u peéi 1.

Raspored po fig. 2 u sustini je isti, kao i
onaj iz fig. | s lim $§to ovde suSnica opko-
ljava kraj peéi, poslo se susnica saslo]i iz
nekretnog prostora 13, usled &ega kraj peéi
ide do komore 3 za dim. Spoljni zid peéi
nosi na ovim mestu koso postavijene lopa-
tice 14, koje na dnu komore 13 sluze kao
potporne lopalice i prenosi zagrejani materijal
7, koji izlazi kroz otvore 8, zajedno sa bla-



tom prodevenim kroz cev 5, na rupi 15, na
zadnjem kraiu komore, odakle se osuseni
materijal pomoéu lopatica 16 za dizanje po-
novo uvodi u pec.

U fig. 3. u vertikalnici prestavljena osnova
u svemu se sluze sa oblikom izvodjenja po
fig. 2, pri éem se pak ovde oko kraja peéi
rasporedjenja susnice, sastoji iz jednog tobosa
17. koji se zajedno obrée sa peci.

Blatasta sirovina vodi se kroz cev 5 ka
olvoru 18, odakle se pomocu lopatica —
crpki 19 uvodi u susSnicu izmedju peéi 1 i
dobosa 17. U susnici stvorena para utide u
nekretnu komoru 20, koja obuhvata uzdignu-
tije krajeve doboSa 16. a para se iz komore
20 odvodi kroz cev 19.

Postrojenje peéi po fig. 7 izvedeno je iz
pustrojenja pokazanog u fig. 1. jer i ovde po-
stoji susnica 4 iznad peéi, u kojoj se (susnici)
blatasta sirovinra uvodi kroz cev 5 a zagre-
jani materijal za Zarenje kroz oftvore 8 u zidu.
Pri tom je susrica rasporedjena kao rotirajuéi
dobos, na éijem je izlaznom kraju raspore-
djena naprava za sejanje 21. Ovai raspo-
red spremljen je za nesto izmenjeni raspored
naime za takav da se samou malerijal za 7a-
renje ne vodi iz peéi kroz sudnicu u cilju
susenja sirovine, ve¢ su i to spremna fela 22,
koja se stalno kroz spoljni kraj peci vode i
tamo loplotom dima zagrevaju. Samo zalo je
dobos za sejanje 21, koji se moZe zameniti
i drugim spravama za sejanje, dodat, jer isti
dobog sluzi za odvajenje pomenutih toplotu
sprovodljivih tela 22 koja se ponovo dizali-
cama 11 uvode u peé na kraju njenog kraja
2&a odvod dima od osuSene poglavito prahaste
sirovine, Ovaj poslednji uvodi se ninovo u
pe¢, ali na izvesnom odslojanju od njenog
kraja za odvod gasova. Ova] materijal prima
sud 23 rasporedjen ispod sprave za sejanje
i odatle se vodi pomeéu jedne podesne sprave
za prenos 24 (koja je na nacrtu nagovestena
samo isprekidanom linijom) na komori 25,
koja obuhvata pe¢ levo od olvora 8. Kroz
ove olvore 8 toplotu sprovodljiva tela 22 na-
pustaju pe¢, pri cem ih prsten 26 sprecava
da ulaze u samu pe¢ za zZarenje. Najzad se
iz komore 25 uvodi osuSena sirovina pomoéu
]op[j“ca 27 u peé za iarenie.

Fig 5. prestavlja. postrojenje peéi, kod koga
je kao u fig. 4 uzela u obzir primena stranih
tela kao toplotnih sprovodnika, koja dovode
toplotu dima vodenoj sirovini u komori 4 koja
se nalaze ispod peéi. Raspored je principi-
elno isti kao i u sl. 4. ali se kod postrojenja
po fig. 5. primenjuje takvo punjenje sa stra-
nim telima, da ona ispunjuju ceo presek kro-
ja peéi, pri Gem se islima pomocu ros.
tilia 28 spre¢cava pad kroz deo peéi gd= iz-
lazi dim kao i pomocéu rodtilja 29 sa ispu-
stom 30 upadanje u samu peé za 3Za-
renje. Ovim se rasporedom dim jako rashla-

djuje, tako da se mose reédi, dobija ista eko-
nomi¢aost kao i kod Zarenja peéi sa oknom.

Osim toga postiZe se da celokupna masa ovih
tela dejstvuje kan filter za dim, u kome cde
biti sadrzana ispedena cemenlna prasina i
nesagareni delovi uglja, koji su se pridru-
zili dimu, da bi ista zatim ofiSla u suSnicu i
odatle bili vraéeni u peé. Ista osnovna misao
jeste i za postrojenje pokazano u fig. 6, ali
ipak u neslo izmenjenom obliku, posto je za-
grejavanje stranih tela 22 u ovom slucaju
pomaknuta kod okna 31, uz koje se priklju-
Suje kraj za odvod dima. Okno ima levkasto
dno, odakle toplotu provedljiva tela 22 kroz
cev 32 silaze na sudnici 4. Ovo dro je snab-
deveno rupama 33, kroz koje odlazeéi dim
ulazi u okno, proZima sve Supljine izmedju
tela 22 i kroz dimnjak 34 odlazi.

U fig. 7. pokazano postrojenje izvedeno je
iz onog iz fig. 6. ustavljajuéi i ovde naroéito
okno 31, u kome se strana tela 22 zagrevaju
dimom, pri éem dim iz pec¢i 1 odlszi kroz
okno 32 ka dimnjaku 34, i u ovom postro-
jenju ima rotacione susSnice 4, u koju se kroz
cev 5 uvodi blatasla sirovina i uz koju se
prikljucuje sprava za sejanje 21, iz koje osu-
seni materijal spravom za prenos 24, kroz
komoru 25, koja obuhvata kraj peéi i lopa-
ticama 27 ulazi u proztor peéi. Iz sprave za
sejanje dovode se strana tela pomodu lopa-
tica 35 spravi 36, koja ih uvodi u drugo
okno 37, kroz koje ista padaju u rupu 38,
da bi se ponovo pomocu prenosne sprave 11
vratila u okno 31. Poslednje ima roslilj na
dnu 39 i ispod istog prostor 40, u kome se
mogu skupljati kali i druge soli, koje se
eventualno nulaze u iz peéi odlazecem dimu
i koje su upijene u tela 22 i potoin izruc¢ena
od istih na rostilj 39. Tako skuplijeni mate-
tijal moze se kroz vratu 41 vaditi s vremena
na vreme.

Provodnici toplote 22 imaju posle prolaza
kroz susnicu 4 jo§ uvek znalnu toplotu i cil
njihovom provodjenju kroz naroito okno 37
jeste da se ova toplola iskoristi prenosom na
kroz okno vodjeni vazduh Ovaj se vazduh
pomocu duvalike 42 uvodi na dno okna, i
odlazi kroz cev 43 na vrh istog okna (pedi).
Zagrejani vazduh, moZe se na primer upo-
trebiti kao vazduh za sagorevanje u kotlovnom
postrojenju ili u samo; peéi za zarenje ili
za drugu podesnu svrhu. Da bi se presekla
svaka veza okna 37 sa spoljnim vazduhom
sem one koja posloji izmedju duvalike 42 i
cevi 43, moze se olvor 38 ispunili vodom,
lako da ista bude Zalvaraé za zatvaranje ol-
vora 44 za vodjenje tela iz okna 37 za rupu
38, kao i za punjenje komore 31. Iz istog
razloga se vri uvodjenje tela u okno pome-
nutom spravom 36, za odmeravanje.

U fig. 7. raspored je takav. da sva lela 22,
pre nego sto udju u okno 37, predju kroz



susnicu. Medjutim ovo nije nuZno, pnsto se
inace tela mogu voditi neposredno iz okna
31 ka oknu 37, tako da se suSnica 4 i okno
37 postavljaju tako da rede paralelno.

Pri upotredi sipanja vode u rupu 38 istoj
se moze dovoditi i blatnjava sirovina, koja
¢e lada obrazovali prevlaku na lelima 22, te
ée se u oknu 31 vrsili suSenje jednog dela
blatnjaste sirovine, i to direklnim ulicajem
dima.

Sto se tide toplotnih provodnika, koji se
u vise opisanih oblika izvodjenja upolireblja-
vaju mozemo nepomenuli, da seisli §lo je od
koristi, mogu nacinili tako da oni pri izve-
snoj kubaturi Sto veéu povrdinu imaju pri
¢am pak njihov oblik mora biti lakav, da
nepokazuju teZinu da se skupljaju. Oni se
mogu korisno naciniti u obliku cevi ili kao
iskrivlieni tako zvani ,Susrevz" t. j. kratko
iseceni komadi od okruglog gvozdja i ona
treba da su prvenstveno nacdinjena od male-
rijala sa velikom specifiénom toplotom i ve-
likom moéi za sprovodjenje toplote.

U sledeéem raspravljace se kao drugi pri-
mer izvodjenja primena pronalaska na pro-
blem u praksi jo§ ne reSen, naime za dobi-
janje energije iz vodenog gorljivog materijala,
narcéito iz sirovog jako vodenog treseta.

Teskoée iskoriséenja treseln:h mocara za
proizvodjenje energije (radne pare) lezala je
do sad veéim delom u velikoj sadrzini vode
u sirovo] fresetnoj masi, i u njenoj izrazitoj
nepodesnosti, da se ¢ak i pri masinskom po-
stupku sa vodom, koja se nalazi u éelijama
bilinih oslataka, ista odvoji primenjenim po-
stlupcima za susSenje. Nezgode koje proisticu
iz toga, poznate su vrlo dobro, da bi bilo
potrebno blize objasnjenje na ovom meslu.
Pomenuéemo samo, dé je treset gorivo, koje
se ne moze sa ekonomnom koristi upolrebiti
izvan izvesnih prenosnih daljina i pri fom je
iz tehnic¢kih obzira malo zadovoljavajuce.

Opstim rasprostiranjem elektricnog prenosa
snage izgleda da smo dosli blize iskoriséenju
treselnih mocara, posto se lime pruza moguc-
nost da se lIreset gori na samom malaru i
time dobijena energija elekiriénim pulem pre-
nosi na udaljena odstojanja. | ako su takva
posirojenja izvedena, uvidelo se brzo, da
se ekonomicéan rad moZe oslvariti samo pod
neroéitim lokalnim uslovima.

Ovaj pronalazak omoguéava pak polpuno
ekonomski ostvarljivu upolrebu iresetnih mo-
éara sagorevanjem goriva na licu mesta i to
bez obzira, dali ée se prcizvedena energija
elekiricnim putem preneti na mesta upotrebe,
ili ée se pak energija upolrebiti u naroditom
obliku toplote u koji se ona razvija, na pri-
mer za suSenje ili kuvanje ili za druge svrhe
hemijske industrije.

Upotrebom pronalaska za reSenje ovog pro-
nalaska ostvarice se ranije izloZena misao,

sto u prkos &vojoj teorijskoj okolnosti dosad
ne bese slucaj, a naime ona misao: da se
pri sudenju sirovog lresela proizvedena suha
materija upotrebi samo za suSenje, i istovre-
meno da se za proizvodjenje pare iskoristi
bas samo voda koja se nalazi u velikoj ko-
liéini u sirovom lresetu, pre varajuéi naime
tu vodu prilikom susenja u paru. Zato je po-
trebno da se zagrevenje (kuvanje) sirovine
vr$i u zalvorenom prostoru, da s jedne sirane
ne bega para, a s druge slrane da izbegne
meSanje sa prljavdtinom produkinih sagore-
vanja iz suhe substance.

Proces je u stvari taj da se oA upolreblje-
nog dela kolicine sirovine (u obliku suhe
subsiance) proizvedena toplota sagorevanija,
Lbez obzira na neotklonjivi gubitak, u punoj
meri prenese na paru koja je slobodna od
dima, koja se stvara usled izrade suhe sup-
stance. U mesto da se suha supsianca iz-
radi kao krajnji proizvod, proizvodi se kao
takva para slobodna od dima i bas ova para
sadrzi bez obzira na neotklonjive gubitke,
— punu koli¢inu energije, koja je bila vezana
u suhoj supsfanci za to upotrebljenoj &ije
je suSenje prema tome, teoriski posmalrano,
postignuto bez gubitaka u energiji.

U tome lezi principijelna i glavna razlika
izmedju ovog postupka i poznalih postupaka
ze iskoriS¢avanje goriva, koje sadrzi u sebi
vodu, na primer, lresel u prirodnom slanju.
Kod neznatih postupaka bilni nedostatak do-
lazio je nluda Sto je pripadala za suSenje
primenjene suhe supstance potrebna kolicina
energile. ier je susSenjem proizvodijena para
iscezavala u almosferu,

Redi primera napomenudemo, da se, kao
Slo jedan prorac¢un pokazuje, pomoco ovog
postupka mozZe pretvoriti sva sadrzina vode
iz sirovog iresela sa 85°/, sadrzinom vode u
paru s pritiskom od jedne atmosfere apso-
lutnog pritiska, s preipostavkom da suha sup-
stanca ima 4500 kalorija. Ako je sadrzina
vode vecéa onda je polrebno da se jedan deo

odvede ili doda stranc gorivo. Ako je koli-
&éina vode manja, onda se mora ili voda do-
dali ili se pravi suvisak u suhoj supstanci,

kuji se na razne nacine moze upotrebiti; ili
se pak najzad moze proizvoditi para sa pri-
tiskom veéim od jedne almosfere (apsolutne)
ili da se ista pregrejava.

Kao #to je pomenulo, para se moze upo-
trebili za proizvodjenje elekiriéne energije. To
se moze Vrsili upolrebom pare za pogon parne
masine (na primer turbina niskog pritiska sa
kondenzacijom) ili za sagorevanje, za hemij-
sku fabrikaciju ili druge ciljeve.

Pri upolrebi pronslaska za sprovodjenje
ovog postupka postupa se tako, sto se top-
lotni provodnici (sliéne vrsle kao pre pome-
nuti) kruzenjem dovode u dodir najpre sa
goru¢om suhom supstancom ili iz nje proiz-



vedenim produktima sagorevanja da bi primila
toplotu sagorevanja pa polom mesaju sa vo-
denom sirovinom, koja je zalvorena u jednoj
produktima sagorevanja nepristupaénoj komori,
u cilju da se sirovini saopsti toplota, koja je
raniie primljena od loplotnih provodnika Cime
se proizvodi para i vrSi polrebno susenje.
Da bi se izbeglo leplienje suhe supstancije
na toploine provodnike i na zidove komore,
od koristi je, da se ova komora okrece oko
horizontalne ili neSto nagnute osovine, ili da
se na drugi n&éin, na pr., pomocu masine
za mesanje ili tome slicno masa i tela, koja
prenose toplotu drze u slalnom naizmeniénom
kretanju.

Proizvedena suha supstanca moze se po-
godnim sredstvima neprekladno iznositi iz ko-
more, ili se pak moZe s vremena na vreme
po isparenju que iz komore uklanjati. U po-
slednjem slucaju upotrebiée se vise takvih
paralelno radeéih komora za susenje i pro-
izvodjenje pare, koje su naizmeni¢éno u radu
i pod punjenjem odnosno praznjenjem. Takav
nacin rada je narocilo podesan, ako se hoce
da proizvodi para pritiska od vise atmosfera
apsolutnih, jer se pomenute komore mogu
lako zatvoriti tako da nepropustaju paru. Na
protiv neprekidan rad za proizvodjenje pare
od oko 1 atm- abs. prirodniji je, posto tako
pritisak ne iziskuje potpunu hermeli¢nost od-
vodnih orgena, za sirovinu i toplotnih tela,
kao i odvodnih organa ze ista tela i za izra-
djenu syrhu suhu substancu.

Posto se sadrZina praSinastog, gorljivog
malerijala moze naci u pari proizveder.oj su-
Senjem vodenog, gorljivog malerijala, to se
mora kadkad takav prah odvoditi pre dovoda
pare na parnoj masini. Jedno takvo izdvajanje
moZe se izvrdili na nekoliko nadina, na pri-
mer, umetanjem kotla za ponovno isparavanje
izmedju suSnice i parne masine, u kome, se
kao §fo je poznalo, dovgdena necista para
upotrebljava za zagrevanie vode u kotlu pa
prema fome za izradu G&iste pare, Ovim se
rasporedom istovremeno dobija i to da se
eventualna sadrzina neciste pare preda po-
vuéenom vazduhu kao i da se nedto proiz-
vedena energija pokupi, gde ¢e kotao sluziti
kao akumulator za parom dovedenu toplotu.
Kotao se u ostalom moZe snabdeli sa po-
moénim ognjislem, ¢ime ¢e on obrazovatire-
zervno parni generalor za parnu masinu.

Uklanjanje prasinastog malerijala iz proiz-
vedene pare moze se u oslalom na poznati
naéin vrsiti elektrickira odvajanjem ili éisto
mehaniékim odvajanjem pomoéu tako zvanih
ciklona, centrifugom, filtrom ili fome sli¢no.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za susenje materijala, kojisa-
drzi mnogo vode u sebi, pretvarajuci njegovu
sadrzinu vode u korisnu paru, naznacen lime,

Stlo se prenosenje toplote potrebne za izvo-
djenje suSenja =a jednog loplotnog medijuma
na materijal vr§i pomocéu vedeg broja tela,
koja su pogodnija kao nosioci toplote i koja
kruze kroz materijal, i tela se najpre dovode
u dodir sa toplotnim medijumom da bi od
istih primila toplotu, a da se potom dovedu
u dodir sa malerijalom, i da bi potom pre-
dsla istima primljenu toplotu.

2. Postupak po zahtevu 1, za suSenje ce-
mentnog sirovog blata za gorenje u rotacio-
noj peéi, naznacen lime, Slo se tela koja pre-
nose toplofu, obrazuju od jednog dela sirovog
uglja zagrejanog u rotacionoj peéi produktima
sagorevanja.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen time,
Sto se suSenje sirovog materijala vrsi u jed-
noj narocitoj, iznad peéi nalazecoj se susnici,
u koju se uvodi éas vodeni materijal, cas iz
peci izvedeni, osuSeni, zagrejani sirovi mate-
rijal, a odakle se materijal opet vraéa peci
(sl. 1).

4. Poslupak po zahtevu 3, naznacen lime,
sto susnica stoji u neposrednoj vezi sa pedi,
i Sto je rasporedjena ili kao nekretna (sl 2)
ili da se obrée sa peéi,

5. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
Sto se za prenos toplote iz dima na vodeni
materijal upotrebljavaju strana lela.

6. Postupak po zahtevu 5, za suenje ce-
mentnog sirovog blata ili lome sli¢cno ze sa-
gorevanje u rolaciono] pedi, naznacen fime,
Sto se zagravanje stranih lela vr8i na kraju
peci gde dim izlazi.

7. Postupak po zahtevu 5, naznaden lime,
to se sucenje blata vrii u jednoj naroéitoj
susnici, koja se nalazi iznad pedi, koja je
snabdevena prikljuéenom spravom za sejanje
osuSenog materijala i spravom za prenos u
peé, kecja se nalazi na zgodnom mestu na
istoj (sl. 4).

8. Postupak po zahteyu 5 i 7, naznacen
time, 8o se na peéi na kraju za ispust dima
upotrebljava lako veliko punjenje telima, koja
prenose loplotu, da ista dejstvuju kao filtri,
da bi zadrzavali prasljivi sadrzaj dim.a (sl. 5).

9. Postupak po zahtevu 6 dc 8. naznaden
time, Sto se predaja toplote iz dima telima,
koja prenose toplotu vrsi u oknu, priklju¢enom
uz pecéni kraj za ispust dima (fig. 6).

10. Postupak po zahtevu 9, naznacen time,
sto se tela, koja prenose toplolu, duz njiho
vog puta od susnice do prenosne sprave u
dimom prostrujano okno, vode kroz jedan
prostor, u kome ona mogu odali dalju koli-
éinu toplote vazduhu, koji je vodjen kroz taj
prostor (fig. 7).

11. Postupak po zahtevu 9, naznacen lime,
§to se jedan deo tela, koja prenose toplotu,
i koja su provedena kroz okno, vode kroz
judan prostor, u kome ona odaju toplotu vaz-
duhu i potom vracaju oknu.



12. Postupak po zahtevu 5, naznacen lime,
sto se tela koja prenose toplotu za vreme
svoga vraéanja ka mestu gde se zagrevaju
vlaze blalsstim sirovim materijalom.

13. Postupak po zahtevu 1, za suSenje ce-
mentnog sirovog blata ili tome sliéno za sa-
gorevanje u rolacionol peci, naznacen time,
§to se toplota dima, pre iskori§éenja iste za
zagrejanje toplotnih provodnika, upolrebliava
delom na drugi naédin, n. pr. za rad rekupe-
ratora ili kotla.

14. Rotaciona peé «a Zarenje vodenog si-
rovog malerijala, Fao cemening sirovo blato
i tome sliéno, naznacéena time, $to su na po-
desnom mestu izmedju kraja na ispust dima
i zone za kalciniranje u peéi rasporedjeni
otvori 8 u zidu, kroz koje se moze izvesli
jedan deo prelazecéeg goriva ili pak u kraj

peéi uvedeni toplotni provodnici, da bi se
upotrebila za susenje vodene sirovine i isto-
vremeno s tim ili posle vratili ka kraju za
ispust dima u pzéi.

15. Postupak po zahtevu 1, za sudenje
(pomcéu toplote dima) sirovog treseta ili tome
sliénc, prirodnih slojeva ili gorljivog mula ili
drugog vodenog olpatka, naznacen time, slo
se za isparenje vode iz doticnog materijala
upolrebljena toplola proizvodi sagorevanjem
same osudene materije, i time ponovo dobija;
i Slo se voda iz sirovine u zalvorenom pro-
storu pretvara u korisnu paru, i to pomocu
rastresilih tela, koja se prvo kruzenjem do-
vode u dodir sa produktima sagorevanja i
potom sa sirovinom i pri tom naizmeni¢no
primaju i odaju toplotu,
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