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INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Novembra 1930.

_ PATENTNI SPIS ST. 7465

Fried. Krupp Aktiengesellschaft Essen, Nemdija.

Kovinski sod z dvojno sleno.

Dopolnilni paltent k patentu 3tev. 6935.

Prijava z dne 9. oklobra 1929,

Velja od 1. marca 1930.

Zahlevana prvensivena pravica z dne 27. oklobra 1928. (Nem¢cija).
Najdaljno trajanje do 31. oklobra 1944.

Izum se nana3a na sode po patentu br,
6935 in namerja poenoslavili nacin njih
grajenja.

Na risbi je predoCen izvedbeni primer
predmeta izuma v podolZznem prorezu,

Plas¢ nolranjega soda, ki je izdelan iz
nerjavecega jekla in ki poseduje zadosino
lastno trdnosl, sestoji iz enega komada in
ima kratek cilindri¢en srednji del A in dva na
slednjega se prikljacujo¢a slo3c¢aslo se zo-
zujoca dela A', na kalera se zopel priklju-
cuje no eden kralek cilindricen del A% Na
slednjega je priverjeno prikladajoce se dno
B z na noler preSanim robnim delom, ki
naleze pravokotno na del A® in Cigar pre-
mer je lolik, kakor nofranji premer dela
A% Dno B je nadaije opremljeno z na ven
preSanim obrocastim delom b® Zunanji sod,
ki je izdelan iz cenejSega malerijala, na
pr. plovnega Zeleza in ki ima znatno vecjo
debelino slene nego nolranji sod, sesloji
iz dveh loncu sli¢nih polovic, ki se s kon-
ci nalaknela na nolranji sod. Del C pla-
5¢a obeh polovic zunanjega soda je tako
oblikovan, da dobi zunanji sod kol celota
oblika kadi. Oba dela C se preko kotnega
obroca D'D lopo stikata in sta preko nje-
gove prirobnice D zvezana medsebojno in
s slednjo potom varjenja. Mosti¢ D! kot-
nega obroca se prilega na del A nofra-
njega soda, vendar pa z njim ni zvezan.
Na uloceni del C se na ven prikljuuje

cilindricen del C! katerega premjer je
voljen lako, da se cilindricen del A®lesno
vlagodi vanj, Del C! preide v notranji
okrajek C32, ki se tvori polom zaokroZenja,
raziezajocega se preko loka 180° z obilnim
polumerom, in na katero se na nofranji
strani prikljucuje kralek cilindricen del C*
ki je usmerjen proli nolranjosti soda. Deli
C'C? C? tvorijo utor prereza crke U, ki

je prozen vsled obilne zaokrozitve mostic-

nega dela C% ki spaja kraka C' in C2
Na del C? se prikijucuje dno C*, ki ima
preko dela b? dna B nofranjega soda na
ven presani obrocasli del ¢® lake viSine,
da ostane med deloma b®in c¢® vmesni
prostor. Znolraj in zunaj obrocastih delov
b? in ¢* sla dna B in C* lotena z vmes-
nim slojem iz presSpana, forej z vmesnim
slojem iz malerijala, ki slabo provaja top-
loto in je nekoliko popustljiv, pri tem pa
vendar zadosno Irden. Znolraj dela b* le-
7eci kolutasti vmesni sloj je oznaéen z E
in izven njega lezeci, ki ima obliko kroz-
n:ga obroca pa z E'. Vpresani del b* va-
ruje vmesna sloja E in E! proli radijal-
nemu premikanju. Sod je opremljen na
obic¢ajni nacin z odCepno Stulo F in Stulo
G za Irebusno veho. V obmocju stule G
je kotni obro¢ D D! prekinjen in v oboéju
obeh 3tul je zunanji sod opremljen z od-
govajajoCimi odprtinami. Na vsakem delu
C plasta obeh polovic zunanjega soda
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je privarjen ojacilni kotni obro€ H. ki se
ravno lako kakcr obro¢ D D! prilega na
nolranji obro&, vendar ni z njim zvezan,
Polom vmesnih slojev E E' zunanji sod
trdno drzi nolranji sod v podolzni smeri,
pri Cemer se radi oproZnega izobli¢enja
utora C'C2C? zunanjega soda tudi pri
dalj$i uporabi ni bati, da bi se nolranji sod
v zunanjem sodu zrahljal.

Pri izdelavi soda se najprej golovo iz-
dela nolranji sod s 3tulama F in G; nalo
se nalakneta obe polovici zunanjega soda
na nolranji sod, potem ko sla se prelhod-
no na obeh polovicah privarila obro¢a H
in dalje na eni obeh polovic pa obro¢ D
D' Nalo se obe polovici zvarila medse-
bojno in z obro¢em D D!, pri ¢emer se
od zunaj v podolzni smeri priliskala druga
ob drugo tako, da se lorej pri varjenju
mo¢no prilegata na notranji sod. Z na po-
sledku se vrSecim zvarjenjem S$lul F in G
z zunanjim sodom je izdelave soda kon-
cana.

Patentni zahtevi:

1. Kovinski sod z dvojno sieno po pa-
tentu br. 6935, oznacen s tem, da je zu-

nanji sod na po sebi znan nacin tvorjen

iz dveh loncu sliénih polovic (C).

2, Sod po zahievu 1, oznacen s tem, da
se nofranji sod (AA!'A2B) od srede proli
koncema rahlo zoZuje in je na vsakem
koncu opremljen s kratkim cilindri¢nim
delom (A%).

3. Sod po zahlevu 1, oznaten s lem,

da sta obe loncu sli¢ni polovici (C) zve-
zani preko kolnega obroca (D), ¢i se pri-
lega ne nofranji del (A A' A®B), vendar
ni zvezan z njim.

4. Sod po zahtevih 2 in 2, oznaden s
tem, da so na zunanjem sodu (C) predvi-
deni Se nadaljni kolni obroci (H), ki pri-
legajo na nofranji sod (A A' A2 B). ven-
dar niso zvezani z njim,

5. Sod po zahtevu 1, oznacen s tem,
da preide del plasca vsake loncu slicne
polovice (C) z utorom (C'C2C? oblike
¢rke U obilne zaokrozilve v del (C*) dna.

6. Sod po zahlevu 1, oznacen s tem, da
se med dnoma (B in C*) nolranjega in zuna-
njega soda nahaja po eden vmesni sloj
(EE") iz snovi, ki slabo provaja toplolo in
ki je elaslicna, vendar zadosino Irdna, na
pr. presspan.

7. Sod po zahlevu 6, oznacen s lem, da
je dno (C*) zunanjega soda na ven tako
izdvignjeno, da se tvori obrocast prostor
med zunanjim in nolranjim sodom in da
v lem obmocju odpade toplolo slabo pro-
vajajoca snov in da je obenem dno (B)
notranjega soda v tem obmo¢éju izdvignje-
no na ven in je s lem lvorjeni na ven
preSani obrocasti del (b?) dolocen v lo,
da preprecuje premaknjenje toploto slabo
provajajoce snovi (EE') v radijalni smeri.

8. Poslopek za izdelavo sodov po za-
htevih 1, 5 in 6, oznaten s tem, da se
obe loncu sliéni polovici (C) priliskata v
aksijalni smeri drugu proli drugi, medtem
ko se medsebojno zvezela.
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