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Elektrode koje se automatski peku (elek-
trode koje se peku u istoj pe¢i v kojoj se
upotrebljuju) sa metalnim omotacem, pozna-
te su ve¢. Omota¢ mora sluZiti kao kalup za
vreme sipanja mase; isti Stiti elektrode od
oksidacije i posreduju pri dovodu struje elek-
trodama. Cesto je korisno, da se elektrode
snabdu rebrima ili sliénim, koja ulaze u elek-
trodnu masu i jo§ viSe olakSavaju dovod
struje. U opisanom obliku izvodenja tope se
i rebra i omota¢ u peé¢i i metal prelazi u
proizvod pecni. Obic¢ne elektrode dobijaju
prema velicini i opterec¢enju oko 4—109/, me-
tala. Metal se sastoji obitno od gvozda. One
kolicine gvoZda, koje se na ovaj nacin do-
vode u peci, obitno su tako male, da ne
smetaju radu ali pogorSavaju kvalitet proiz-
voda, U izvesnim slu¢ajevima moZe ipak biti
od znacaja, da se gvoZde ukloni ili bar ogra-
ni¢i koli¢ina istog. Tako na primer pri upo-
trebi elektrode u peci za izradu aluminiuma.
Ovde se naime za 1.t aluminiuma trodi
oko 6—700 kg, elektroda, tako da bi
aluminium oko 3—3,5%, gvoida primio iz o-
motaca. Time bi se kvalitet dobivenog alu-
miniuma smanjio u velikoj meri. S toga je
za upotrebu elektroda u ovim pe¢ima od
velikog znaCaja, da se pronade postupak za
spre¢avanje unosenja gvozda ili drugih Skod-
ljivih metala u aluminijum.

Ipak gvozde ima znatna preimudstva ispred
aluminijuma, zbog njegove teSke topljivosti
i jeftinoce, tako da se nzgde vise voli upo-
trebiti gvozde.

Pronalaza¢ je utvrdio, da se to moZe po-
sti¢i slede¢im procesom: metalni omotac u-

klanja se od elektrode pre nego $to se elek-
troda spusti dublje u pe¢ tako da pocne to-
plienje omotaca. S toga je korisno da se u-
potrebi omota¢ manje debljine n. pr. od gvo-
zdenog lima 0,3—0,4 mm.

Omotac¢ se tada moZe lako kidati ili otse-
cati, prema tome koliko se elektroda spusta
u pec. Korisno je pak da se drZac elektrode
po moguéstvu postavi na pefenom delu e-
lektrode. U koliko je ovo moguéno to zavi-
si od temperature u pe¢i i od ampera i ve-
licine elektroda.

U povoljnim prilikama moZe se pri taénom
izboru okolnosti toplota tako popeti u elek-
trodi, da ova bude dovoljno pecena, pre ne-
go Sto dode u drza¢ te se omotac ovde mo-

“Ze ukloniti. U protivnom uklanja se omotac

drzaca na primer u obliku
fraka od 5—10 cm. Sirine. Da bi se olaksalo
kidanje, moZe se postupiti tako, da ona za
vreme kidanja, sluZi kao noZ Omotat¢ tako
isto moZe imati ureze, na pr. na otstojanju
od 5—10 cm. i to takve, kakvi se c¢esto u-
potrebljuju kod hermeti¢kih kutija radi olak-
sice pri otvaranju iste. Kidanje se moZe vrSi-
ti pri svakom dizanju drZaca,

| kod do sada pomenutih nadina upotrebe
automatski pekuc¢ih se elektroda cesto je
korisno upotrebljavanje rebra. Ova se mogu
ali teSko otkidati te i kod ovih ili sva ko-
li¢ina gvoZzda iz rebra predati aluminijumu
ili to gvoide prevesti u neSkodljivu leguru.

Da bi se za rebra moglo upotrebiti gvoZ-
de mora se veli¢ina rebra svesti na najmanju
meru.

Tada se postupa tako, da drZa¢, po mo-
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gucstvu leZi na zapaljenom uglju tako, da se
dobija neposredni prelaz struje od omotaca
na elektrodnu masu a da ne prolazi struja
kroz rebra. S toga se mogu rebra znatno
smanjiti i u praksi je postignuto takvo ogra-
nicenje u gvoZdu. tako da izradeni aluminium
prima samo 0,05—0,19/, iz rebra, ¢ak i kad
se ove otope i predu u aluminijum.

Radi primera moZe se pomenuti, da se e-
lektroda od 1 metra u pre¢niku i optere-
¢enja od 1 amp /qsm. gradi sa osam rebara
od 7 cm. Sirine.

Kako rebra tako i omota¢i pravljeni su
od lima 0,3 mm. debljine. Omotac je uklo-
njen pre nego Sto je naiSao u rastopu a re-
bra su se istopila i presla u proizvod, ¢im
je primio jo§ 0,074°/, gvoida.

(Gde se omotac uklanja, pre nego dode u
drza¢, mogu se ovi graditi tako, da omotac
oljuste, kao Sto je n.pr. pokazano u prilo-
Zenom nacrtu. 1 je elektroda, 2 je drZa¢ i 3
omotaé, koji se drZzacevim delovima istiskuje
iz elektrode.

Izbijeni delovi drZaca mogu se otkinuti ili
stopiti ili sagoreti.

Omota¢ treba uvek da stoji neSto iznad
elektrode ako je ova pecena. Za vreme pe-
¢enja elektroda skuplja se i metalni se omo-
ta¢ Siri. Ako je metalni omota¢ tanak, on se
delom oksidiSe i postaje lomljiv tako, da se
Jako moZe skinuti na gornjoj oStroj ivici dr-
ZaCa, kada se elektroda spusta.

Sa omotacem se i Skodljiva praSina ukla-

nja tako, da se izmedu drZaCa i elektrode
dobija ¢ist dodir.

Patentni zahtevi:

1. Postupak pri primeni elektroda sa me-
talnim omotacem, koje se automatski peku,
naznacen time, $lo se metalni omotac¢ uklanja
sa elektrode, posto je odgovarajuca elektroda
pecenjem dobila dovoljnu ¢vrstocu, da joj
viSe nije potreban omotac.

2. Postupak pri primeni elektroda sa me-
talnim omotacem, koje se automatski peku,
po pat. zaht. 1, naznaCen time, 5to se omo-
ta¢ (n primer, kidanjem) uklanja, pre nego
Sto dode u drZa¢ elektrode.

3. Postupak pri primeni elektroda sa me-
talnim omotacem, koje se automatski peku,
po zahtevu 1, naznacen time, Sto se omotac

4. Postupak pri primeni elektroda sa me-
talnim omotacem, koje se automatski peku,
po zahtevima 1, 21 3, naznacen time, Stc se
drZa¢ elektrode postavlja na delu elektrode,
koji je dovoljno pecen, da omogucava nepo-
sredan prelaz struje na elektrodu, i to radi
toga, da bi se mogla izbe¢i upotreba rebra
odnosno izostavila.

5. Postupak pri primeni elekirode sa me-
talnim omotacem, koji se automatski peku
po zahtevima 1, 2 i 3, naznacen time, S§to i
sam drZa¢ potpomaZe uklanjanje omotaca.
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