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Novi obrazi

10. maja smo imeli v podjetju volitve v novi de-
lavski svet. Izvolili smo predstavnike, ki bodo v tem
letu sklepali in odloc¢ali o naSem gospodarskem raz-
voju. Zanimivo je, da je novi delavski svet res skoraj
v celoti »nov«. V njem so namre¢ samo Stirje clani,
ki so bili tudi v dosedanjih organih upravljanja.

Rezultati volitev so nam znani, saj je bilo to
povsod objavljeno. Poudarim naj le, da se je zopet
ponovila »napaka« iz prejSnjih let: Zenske so po Ste-
vilu glasov na zadnjih mestih, nekatere pa Se celo iz-
voljene niso bile, medtem ko ni izpadel niti en moski
kandidat. In upostevajmo, da je v podjetju preko 800
Zensk in le okrog 300 moskih! Tako je sedaj v novem
delavskem svetu od 32 ¢lanov samo 13 Zensk in kar
19 moskih. Bolj ugodno pa je razmerje clanov z ozi-

Kompleksno

Na zadnjem zasedanju starega delavskega sveta je
bil potrjen Pravilnik o kompleksnem nagrajevanju
ali nagrajevanju vseh delavcev podjetja na osnovi do-
sezenega dohodka, produktivnosti obrata in osebne
prizadevnosti pri delu, Te tri glavne osnove — doho-
dek podjetja, produktivnost obratov in osebna priza-
devnost (posamic¢ne ali skupinske norme) predstavljajo
za nas najbolj objektivne kriterije pri izbiri sistema
nagrajevanja, ¢e hotemo, da bo ta res vzpodbuden
in se bistveno razlikujejo od dosedanje navadne delitve
dobi¢ka. Mogote je to res nekoliko tezko razumeti,
tembolj, ker nas begajo tudi izjave nekaterih nasih
funkcionarjev na obratnih sestankih, ¢e§ saj kom-
pleksno nagrajevanje ni ni¢ drugega kot delitev do-
bitka pod drugim imenom. Pa ni tako. Sredstva so
res ista, le naéin delitve je drugaten, bolj pravilen,
bolj praviéen. V prej$njih letih smo bili pri delitvi
dobitka udelezeni vsi z enakim odstotkom — brez
ozira na to, ali je bil en obrat boljsi od drugega, je
delavec dosegel normo 80 % ali pa 120 %, smo poslo-
vali ekonomiéno ali ne, smo izdelovali kvalitetne ali
nekvalitetne izdelke itd.

Ze ti primeri, ta merila, ki smo jih vkljué¢ili v
kompleksno nagrajevanje in so tudi pogoj, da sploh
kaj dobimo, nam povedo, da smo storili lep, kvaliteten
korak naprej. Sedaj je vodstvo vsakega obrata skupno
z novoosnovanimi obratnimi delavskimi sveti nepo-
sredno zainteresirano, da se doseZejo ¢imboljsi delovni
rezultati.

Predilnica je vezana na odnos izvrSenih delovnih
ur napram kilogramom preje bazne Stevilke Nm 10.

Gradnja nadih delavnic

v sejni sobi

rom na obrate. Predilnica ima v delavskem svetu
8 predstavnikov, tkalnica 9, oplemenitilnica 3, tiskarna
1, pogonski oddelek 7 in usluzbenci 4.

Teden dni po volitvah so se ¢lani Ze zbrali na
prvo zasedanje in izvolili novega predsednika. Od treh
predlaganih je dobil najvecje Stevilo glasov mladi
Milan Narat, mojster v pripravljalnici in dosedanji
predsednik mladinske organizacije. Ob tej priliki je
bil izvoljen tudi nov upravni odbor, éigar predsedni-
S§ko mesto je soglasno zasedel prav tako mladi Toncek
Ruéigaj, mojster iz predpredilnice.

Obema predsednikoma iskreno c¢estitamo, novemu
delavskemu svetu in upravnemu odboru pa Zelimo,
da bi s skupnimi napori dosegli cilje, ki smo si jih
zastavili,

nagrajevanje

Z drugimi besedami: ¢imve¢ preje na eno izvrieno
delovno uro, seveda z doloteno kvaliteto. Trenutno
nastopajo v tem obratu velike teZave, ker so se nam
zaloge domace preje prekomerno povisale zaradi ne-
pravilnega asortimana v tkalnici. Podvzeti pa so0
ukrepi, da se stanje normalizira.

Tkalnica mora stremeti za tem, da zatke &imveé

votkov na eno izvrSeno delovno uro, obenem pa stke

tudi ¢imve¢ metrov tkanin prve klase.

Oplemenitilnica ima postavljeno normo z ozirom

na Stevilo delavcev in metraZo gotovega blaga, ki pride
dnevno na enega delavca. Obenem so postavljena tudi
strozja merila glede makulaturnega blaga., Skoraj
enaka merila veljajo tudi za tiskarno.

Delavci pogonskega oddelka se morajo truditi, da
bo v obratih ¢im manj zastojnih ur, name$fenci pa,
da se dnevno izpolnjuje norma prodaje.

Ob koncu vsakega meseca si bomo razdelili sa-
dove nasih uspehov. Nismo in ne bomo dobili vsi
enako in to se nam zdi nenavadno. In vendar bo tako.
Nekdo bo vedno zadnji. Ni pa nikjer refteno, da mora
to biti vedno eden in isti.

Je

Taksni smo!

V druZbi dobijo otroci obitajno enako wvzgojo-
Prav pogosto pa se izkaZe, da so otroci ene matere
in enega ofeta zelo razli¢ni po svojem znacaju. Enil
so pridni in vestni ter znajo ceniti pridobitve v vsak-
danjem Zivljenju; drugi so pravo nasprotje. Karakte-
rizira jih malomarnost in razgrajastvo, z eno besedo,
prav ni¢ veselega za druzbo.

To so otroci, ki rastejo in se razvijajo. Njihova
pamet je majhna, toda razli¢na in v Zivljenju si vedno
ne najdejo prave poti, 3

Odrasli smo v nasprotju do otrok toliko dozoreli,
da lahko presodimo naSe ravnanje in ga vskladimo
tako, da nam je lepo. Kako Zalostno pa je, ¢e se tO
ne dogaja.

Poglejmo nas kolektiv.

Koliko nas je dozorelih in se imamo za pametne’
Zal vsi ne vemo kaj je prav in kaj ne. Koliko reci s€
nudi delovnemu ¢loveku, pa kaj, ko so med ljudmi,
ki znajo misliti, nepridipravi, kateri potenjajo tako
¢udne reti, da se ¢lovek nehote spraduje — ali je 10
sploh mogote. Z nepravilnim ravnanjem pa ne $ko-
dujejo samo drugim, temveé tudi sebi.

Lahko pogledamo naslednje. RAVNANJE S HI-
GIENSKIMI PROSTORI.
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Kopalnice so bile lansko leto prenovljene in vedno
dostqpne za kulturnega &loveka. In kakine so te ko-
Palnice danes?

Vsak ¢lovek zna uporabljati kopalni prostor, ven-
dar se najdejo nepridipravi, ki delajo popolnoma
drugace:

— hodi v umazanih delovnih &evljih po celi kabini,

— opravlja vsakovrstne potrebe (velike in male)

v tem prostoru,

— pljuva po tleh in pusti te¢i vodo.

Ka_dar tete beseda o nadih kopalnicah, smo pri-
Mmorani izpustiti vsako misel o higieni. Zal bi moral
Poznati higieno vsak élovek in e bolj zalostno je, da
50 kopalnice na%a last in namenjene za nado uporabo.

IN NASA STRANISCA!

— posode za toaletni papir so vedno potrgane,

— toaletni papir ne sluzi svojemu namenu, pat pa
8a posamezniki ¢esto wuporabljajo namesto
robtka ali brisade,

= ke; sluzi tako razliénim namenom, ga vedno
primanjkuje, nadomesfa pa ga tako »priljub-
ljena prejae,

— koliko ¢asa pa se porabi za pesnitve in risarska
dela po strani$énih stenah, res veé ne vem.

NASE DVORISCE

Mislim na naSe tovarni$ko dvoris¢e, ki je postalo
v celotni velikosti en sam ko§ za odpadke. Dvoriste
se Cisti enkrat tedensko, zato smo primorani gledati
nelep prizor od zatetka do konca tedna.

EPILOG

Pri otrocih - nepridipravih odpovedo starsi. Toda
kaj naj nudijo svojemu otroku, ¢e sami niso dosti
boljsi. Dokaz za to so prej navedeni primeri v naSem
kolektivu — v kolektivu dozorelih ljudi.

Morda je umestno tu uporabiti star pregovor, ki
pravi: »Kakor si bo$ postlal, tako bo$§ lezal.« Ugoto-
vimo lahko, da imamo v tem pogledu presneto trdo
lezisce.

V zivljenju ¢lovek ne sme samo zahtevati — nekaj
mora tudi dati, predvsem samemu sebi in tako celot-
nemu kolektivu.

Zakljutno Se naslednje opozorilo. Sodelavca, ka-
terega bomo zalotili pri neolikanih dejanjih v naSem
okolju, bomo odslej imenovali v nasem glasilu. Opisali
bomo tudi njegovo »grefno dejanje« ter tako poizku-
sili doseti tisto raven izobrazbe, katero bi Ze davno

morali vsi imeti. M. Skrinjarjeva

Nekatere posebnosti pri Skrobljenju lanenih osnov

Lanen
kor bomb
manj ela

4 preja ima nekoliko drugatna svojstva ka-
azna. Po trdnosti bombazno prekasa, je pa
i stléna‘ in obi¢ajno bolj neenakomerno pre-
ok, Z ostanki pezdirja in bolj ali manj pogostimi
ebelitvami, posebno pri preji iz kratkih vlaken (LK).
ob O_bl(‘-ﬂmo lanene preje ne S3krobimo, Povefani
rati statev in avtomatizacija statev pa zahtevajo tudi
:ls)nt laneni preji za osnovo trdnost in gladkost, da se
statem omejijo pretrgi osnovnih niti oziroma zastoji
i €V. Tem zahtevam pa lanena neskrobljena preja
oy Ustreza, posebno kar se tite gladkosti iste. Zato

J€ DPotrebno laneno prejo $krobiti.
Neellgrftipihodna faza Skrobljenja je Sirinsko snovanje.
lanens itnost lanene preje nam narekuje, da snujemo
DDZneE‘! 05;_19‘/0 na tako $irino snovalnih valjev kot bo
bilnerg'.e tlrl_na osnovnega valja za statve. Na Skro-
za vet lapio B priporotliivo oziti ali Siriti osnove
niti na kra'?}i‘ 5 cm, Pri vefjem S&irjenju ali oZenju,
na obeh kr]a'ihpn':}p{am in re}zultat je raztrgana osnova
R vats lJ - .rdota oziroma gostota navijanja na
& gk"a J€ naj ne bo vedja kakor 0,5 do 0,6 na cm®,
e tgolf_il{epnf Se lahko uporabljajo bobnasti (si-
e "kp %dll_a ni skroblll:u stroji kakor se uporab-
Pl Skro jenje bombazne preje. Tudi &krobilna
Bakt va 5o lahko ista kot jih uporabljamo pri bom-
manjé;fr%l' le da je koncentracija obitajno ob&utno
uhali 2 ot primer navajam recept, po katerem so
1 8krob v Lnokombinatu v Smolensku (SSSR):

Do Nm 9,5 Nm 10 do Nm 18
\{:;ga s 4501 4501
jrompirjev gkrob 21,7 kg 25 kg
e in 65 g 758
i Ly 800 g 800 g
§ loerin 2,51 251
ormalin 50 g 50 g

jo tr?;‘:)mperatgm Skrobilne mase v §krobilnem koritu
lacija) a vzdrzevati pri 50 do 60°C (avtomatska regu-
flvtém' Nivo $krobilne mase v koritu se uravnava
enim a{_sko vedno na isti visini in osnova prehaja pod
med ogl dvema s'keletnima potapljalnima wvaljtkoma
PP }smallne valje, l?ri grobih, kosmatih osnovah ali
Votky, o ki so namenjene za tkanje gostih tkanin po
nimg | se ,0snova po oZemanju krta¢i s posebnimi krtaé-

valji (skica 1). Krtadni valji se vrtijo v smeri

prehoda osnove z obodno hitrostjo, ki je 8,5-krat vetja
kot hitrost osnove. Pri tem poravnajo vstran Strle¢a
vlakna, da se ista lepo prilepijo k niti.

Osnova se potem potom delilnih valj¢kov razdeli
in v su$ilni komori osui pri temperaturi od 54 do
58° C. Tudi tu je treba paziti, da se temperatura ne

{

v
(4

S asHova
. — e R — —

LaMORA

Skica 1 — Krtatenje osnove (O = oZemalni valji; K = korito s
Skrobom; S = krta¢ni valji; C = ¢&istilna valjéka)

dvigne in je najbolje su$ilno komoro opremiti z avto-
matsko regulacijo, ki samodejno skrbi za enakomerno
in pravilno temperaturo.

Po izhodu iz suSilne komore tefe osnova preko
valjéka za uravnavanje napetosti osnove. Valjéek mora
biti naravnan tako, da razteg osnove ne preseze 0,5
do 0,8°% dolzine osnove, pri vefjem raztegu se na
statvah pri tkanju precej povetajo pretrgi osnovnih
niti.

Zaradi zmanjSanja trenja osnovnih niti pri pre-
hodu skozi lamele ni¢alnice in greben pri poznejsem
tkanju se osnova $e rahlo navlazi z emulzijo stearina
in se na osnovo nanese majhna plast meSanice steari-
na in parafina.

Osnova se preko vodilnega valjcka, na svoji na-
daljnji poti rahlo dotakne valj¢ka, ki se vrti v koritu
z emulzijo (slica 2) in se s tem navlazi. Valjéek za
emulziranje se vrti s ca. 20% veé&jo hitrostjo kot je
hitrost osnove, in sicer v isto smer. Poseben noZ po-
sname odvisno emulzijo in z naravnavo istega lahko
reguliramo stopnjo navlaZenja osnove z emulzijo,
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Skica 2 — Nana3anje emulzije in meSanice stearin - parafina

(SB = skeletni bobni v su$ilni komori; V = vodilni valj¢ki;

R = valjdek za uravnavanje napetosti osnove; K = Kkorito za

emulzijo; M = valj¢tek za nanaSanje emulzije; A = voSé&ilna
valj&ka)

Potem tete osnova med dvema voi¢ilnima valjéko-
ma ali palicama, kjer se od zgornje in spodnje strani
osnove nanese tanka plast meSanice stearina in para-
fina (od 0,3 do 0,5% od teZe osnove). Ti valjéki so
lahko name$Ceni tudi za delilnimi palicami tik pred
raztezljivim grebenom.

V ostalem je 8krobljenje lanenih osnov sliéno
Skrobljenju bombaZnih osnov. A

0 vzdrZevanju in za3¢iti tehniénega materiala
v podjetjih tekstilne indusirije

Med glavne kvare tekstilnih strojev spadajo vse-
kakor posledice trenja, korozije in preobremenjenosti.
Na strojih se pojavlja prvenstveno Skodljivo trenje,
pri ¢emer se potrosi 85—95 %o energije, medtem ko se
za sam proces proizvodnje potrosi le 10—15 %o ener-
gije. Medtem ko se pojavlja obraba stroja zaradi tre-
nja, samo ¢e je stroj v pogonu, deluje korozija brez
ozira ali stroj stoji ali ne. Po podatkih visoko razvitih
industrijskih drzav uniéi korozija letno 25 %, proizve-
denih jeklenih naprav. Pri tem moramo radunati poleg
direktnih okvar v tekstilni industriji tudi z uniéeva-
njem naprav zaradi umazanije, prahu in rjavenja.
Lomi posameznih strojnih delov pa so najvetkrat po-
sledica preobremenjenosti stroja in nepravilne oziroma
nevesce manipulacije s strojem.

Montaza provizorija pred poslopjem predilnice

Haj je fotogravura?

Fotogravura je globinski tisk, doseZen s fotome-
haniénim postopkom. Postopek je izumil leta 1879
Avstrijec Klietsch. ;

Od predmeta, katerega Zelimo fotogravirati (tekst,
slika, risba in podobno), naredimo najprej diapozitiv
po znanem fotografskem postopku. Dobljeni diapozitiv
kopiramo na pigmentni ali bichromatni papir. Slednji
je premazan s slojem Zelatine (ali podobnih organskih
koloidov), kateri vsebuje doloeni odstotek kalijevega
bichromata. Ta sloj Zelatine ali toéneje chromzelatine
je obcutljiv napram svetlobi. S pomoéjo osvetlitve se
7elatina nakvasi in postane vodonetopna, medtem ko
je neosvetljena Zelatina vodotopna. Stopnja netopnosti
chromzelatine je odvisna od jakosti osvetlitve, kar je
posredno povezano z diapozitivom, kateri prepusc¢a na
bolj sivih mestih veé svetlobe in zatorej Zelatina bolj
otrdi, a na temnih ali bolj érnih mestih manj svetlobe
in je tod Zelatina praktiéno neosvetljena ali le malo.

Na bakreni valj, katerega smo predhodno kar naj-
boljse spolirali, potresemo asfalt v obliki najfinejsega
prahu. To plast termi¢nim potom stalimo na valj v
homogeno oblogo, da dobimo tako zrnéasti raster.

Na »asfaltirani« bakreni valj polozimo osvetljeni
bichromatpapir, kateri je moker ter ga prakti¢no s pri-
tiskom prilepimo na valj. S pomoéjo obdelave v topli
vodi nato odstranimo papir, med tem ko se Zelatina
topi odvisno od stopnje predhodne osvetlitve (na
svetlih mestih bolj, na temnih manj). Po kon¢ani ope-
raciji je sloj chromZelatine na valju enak prvemu dia-
pozitivu.

Valjéek konéno obdelujemo v kopeli Zelezovega
klorida, kateri jedka baker. Proces jedkanja je naj-
moc¢nejsi tam, kjer je sloj Zelatine najtanjsi ali z dru-
gimi besedami na tistih mestih, kjer je bila intenziv-
nost osvetlitve najvecja.

Zakljutno operemo z valja sloj preostale chrom-
Zelatine ter asfalta in Ze je valj z gravuro sposoben
za proizvodni proces v tiskarni, kjer tiskajo s pomocjo

strojev.
Hobby, 5t. 4/1960

Prevedel O. Lipovsek

V montazni hi§i bosta dobila prostore
fizikalni laboratorij

konfekcija in



St. 6

»[KONOPL A N«

Stran 5

9o Varbave

(konec) (Pise F. Rihtar)

V tkalnici predelujejo laneno prejo iz lastne pre-
dilnice ter bombaZno iz tujih -predilnic. Cistih bom-
baznih tkanin ne tkejo, pa¢ pa dosti ¢isto lanenih in
surovih beljenih in barvanih lanenih prej. Najve¢ pa
tkejo pollanene tkanine, to je z bombaZno osnovo in
lanenim votkom. Za vse pollanene tkanine uporabljajo
izklju¢no beljen ali pa barvan lanen votek.

Oddelki tkalnice so razdeljeni po vrsti montiranih
statev in po artiklih, katere izdelujejo. Na ta nadin
imajo 5 veé&jih ali manj$ih oddelkov tkalnice. Med
vsemi je najvedja jacquardska tkalnica z 270 statvami.
Od teh je 140 statev z delovno Sirino 150 cm, 130 sta-
tev pa z delovno Sirino do 70 cm. Na Sirokih statvah
tkejo ¢&isti laneni damast za Zimnice iz /4 beljenega
lanu Nm 18 LD v osnovi in votku in pollaneni damast
z barvano bombaZno osnovo Nm 40 dvojna in lanenim
votkom Nm 18 LD 1'/s4 beljen, Najvec izdelujejo na teh
strojih ¢isto laneno dekorativno tkanino s érno obar-
vano osnovo Nm 7 LK in votkom Nm 7 LK v razliénih
pastelnih barvah. Te tkanine so tkane v manjsih
jacquardskih vzorcih. Zaradi pomanjkanja delovne sile
precejsnje Stevilo teh strojev ni v pogonu, omenim
pa naj, da en delavec dela na enem stroju. Kot vse
druge tovarne tudi ta dela v 3 izmenah in je zato po-
manjkanje delovne sile e bolj razumljivo. Na ozkih
jacquardskih statvah tkejo pollaneni frotir in &isto
lanene brisactke z manj$im vzorcem in borduro. Pri
frotirju za brisate je vezna osnova bombazna, ena fro-
tirna prav tako bombazZna, druga frotirna pa iz belje-
nega ali barvanega lanu. Tudi votek je pri vseh teh
tkaninah lanen. Na eni teh statev tkejo portrete polj-
skih drzavnikov v wvelikosti 70 X 50cm v ¢rno beli
barvi. Za cel portret rabijo dvakrat 4020 kart. Statve
so iz zaletka nasSega stoletja, poljske firme »Kern
Lodz«. Ta tkalnica ima tudi lastni oddelek za prebi-
janje, kopiranje in Sivanje jacquardskih kart., V od-
delku za tkanje lanenih brisa¢ tec¢e 40 gladkih ozkih
statev. Tkejo samo eno vrsto brisaé. Sirine 55cm v
votku in osnovi Nm 10 LK 4/4 beljen lan. Ceprav so
stroji stari in brez vsake avtomatike, delajo s 180
obrati/min.

V avtomatskem oddelku tete 30 avtomatskih sta-

tev »Schoner« z delovno Sirino 240 cm ter 110 avto-%#
matskih statev »Rutti« z razliénimi delovnimi irinami
od 120 do 240 cm. Stroji so predvojne izdelave, vendar :

Na teh statvah tkejo najvel .-
| ! <. sva si ogledala razne zgodovinske in kulturne zname-

so Se v dobrem stanju.
pollanene tkanine z bombaZno osnovo Nm 40/1 in lane-
nim votkom Nm 24 LD 4/4 beljenim. Te tkanine kasneje
potiskajo v lastni filmski tiskarni. Precej tkejo na teh
statvah ¢€isto lanene tkanine iz Nm 18 LD osnove v
votku in v osnovi.

Varsava — stadion

VarSava — stadion 10. letja

Surove tkanine potem po prastarem nac¢inu belijo
na soncu. Take tkanine so zelo enakomerno bele. V
vetjem oddelku je montiranih 100 teZkih jadrovinskih
statev poljske izdelave iz leta 1953. Ti stroji zaradi
nesolidne izdelave niso v pogonu, ker delo na njih
sploh ni mogoce. Zaradi tega ta tovarna ne izdeluje
jadrovinskih in drugih tehniénih tkanin. V istem od-
delku tece tudi 250 gladkih ozkih srednje teZkih statev
poljske firme »Kern-Lodz« iz zacetka tega stoletja. Na
njih ‘tkejo samo laZje artikle. Najvet tkejo na teh
strojih tkanine za Zenske obleke in to ¢isto lanene in
pollanene beljene ali pa z vzortasto osnovo. Pri pol-
lanenih tkaninah je zelo teZko opaziti, da niso iz &i-
stega bombaza, kajti lanena preja je najboljSe kva-
litete.

Poleg predilnice in tkalnice ima tovarna $e lastno
barvarno, belilnico in filmsko tiskarno. Vseh nastetih
oddelkov si nisva mogla ogledati prvi¢ zato, ker nisva
imela ¢asa, pa tudi propustnico sva imela samo za
tkalnico. Tovarna je bila ob umiku Nemcev precej
poruSena in je bila Sele pred kratkim dokon¢no ob-
novljena. Prav zato daje vtis modernega podjetja, Ce-
prav je strojni park zastarel, vendar je razpored stro-
jev takSen, da najbolje ustreza tehnolo§kemu postopku.

S prakso v tej tovarni je najin ¢as notekel. Pri-
praviti se je bilo treba za povratek domov. Zadnje tri
dni sva si prihranila za ogled VarSave. Ker nama ni
uspelo dobiti sobe v VarSavskih hotelih, sva ostala v
- Zirandovu in sva se dnevno vozila z vIakom v mesto.

VarSavo sva prekrizarila v vseh smereh. Pri tem

nitosti mesta. Obiskala sva skoraj vse vetje trgovine,
seveda iz gole radovednosti. Precej imajo velikih
trgovskih hi§, kjer lahko kupi$ vse, kar si ravno iz-
misli§, precej pa je tudi trgovin s samopostrezbo.
Ogledala sva si tudi nov $portni stadion, ki sprej-
me do 130000 gledalcev. Zares imenitna gradnja, za-
nimivo pa je to, da ima 64 vhodov, tako da se pri naj-
vetéjem Stevilu lahko hitro napolni in enako hitro
izprazni. Seveda nisva prepustila tudi drugo najvetjo
zanimivost, to je palata »Kulture in znanosti«. Z dvi-
galom sva se dvignila do viSine 115 m. Tu je razgledna
terasa. Pogled na obnovljeno VarSavo je impozanten.
V pritli¢ju iste stavbe so razne kulturne in Sportne
ustanove kot akademija znanosti in umetnosti, dram-
ske in kino dvorane, razni muzeji, zimski plavalni
bazen in Sportna dvorana. Midva sva si ogledala le
muzej tehnike. V njem je prikazan razvoj tehnike in
astronavtike od Kopernika pa do danes. Razstavljene
so kopije vseh sovjetskih umetnih satelitov, modeli
vsemirskih raket, oprema ljudi, ki naj bi potovali na
druge planete in Se razne druge stvari. Poljaki so naj-
bolj ponosni na svoj prvi helikopter in prvi reaktivni
avion, katera sta Ze za v muzej. Pri takem sprehajanju
po velemestu nama je dan prav hitro minil. Enako
tudi drugi in tretji. Hitro se je bliZzal ¢as najinega
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odhoda. V mislih sva se Se enkrat poslovila od vseh
najinih novih znancev in prijateljev, poslovila sva se
Se od Varsave, potem pa je vlak, v katerem sva bila,
odpeljal- proti jugu.

To je bilo 1. oktobra 1959, nekaj minut po polnoéi.
Ko sva se zjutraj zbudila, sva stala Ze na obmejni
postaji. Ko so vstopili cariniki in obmejni organi, smo
se lepo pomenili, kajti tudi polji¢ine sva se precej

naucila, ne pa kot pri najinem prihodu, ko smo drug
drugega gledali, razumeli pa ni¢. Poslovili smo se, za-
zeleli so nama sre¢no potovanje, midva pa njim mnogo
srete. Potovanje skozi Cedko je potekalo normalno.
Seveda so naju Ze na prvi postaji opozorili, da ne
smemo izstopati iz vlaka pa tudi na obmejni postaji
je vlak ponovno stal ve¢ kakor 2 uri, Popoldne ob
15. uri smo konéno prispeli na Dunaj. Tu sva se Ze
potutila kot domacina. Casa sva imela do polnoéi veé
kakor preve¢. Podala sva se na ogled mesta.

Dostikrat sem slisal, da je mesto najlepse ponoti.
V Pratru sva potaka do mraka, potem pa sva se pes
podala po no¢nem Dunaju nazaj na postajo. Hodila
sva lepo potasi ne da bi enkrat samkrat vprasala za
pot. DrZala sva se najbolj prometnih ulic, te pa so
seveda najlepfe, Pozno pono¢i sva prispela nazaj na
kolodvor. Zadnje §ilinge sva zapravila za pivo, Malo
po polnoéi je vlak odpeljal proti jugu. Ko smo zgodaj
zjutraj prispeli v Maribor, je bilo mesto ovito v gosto
meglo. Se nekaj ur voznje in vlak se je ustavil v nasi
stari Ljubljani.

Pocakati je bilo treba Se znanca »Kamnicana«.

Za zakljutek se Zelim zahvaliti vsem, ki so nama
omogotili to potovanje na Poljsko, o kateri imava s
tovariSem Surkom po vsem tem, kar sva dozivela in
videla, najlepfe mnenje. Na Poljskem sva dobila
mnogo lepih vtisov in obéutek, da sva bila v napredni
drzavi.

Konec

O politiénih dogodkih po svetu

je govoril tov. Drago Kosmrlj, zunanjepoliticni komentator RT Ljubljana

Sekretariat OO ZK Induplati je sprejel v program
dela predavanje o zunanjepoliti¢nih dogodkih, o kate-
rih je govoril polititni komentator radio-televizije
Ljubljana tov. Drago Kosmrlj.

Predavanje je bilo v petek, 27. maja, ob 14. uri
v na8i sejni sobi in se ga je udelezilo precej ¢lanov
kolektiva, ki so z zanimanjem spremljali politi¢ni raz-
voj dogodkov v svetu, o katerem je govornik govoril
eno uro, ki pa je Zal prehitro minila. Tov. KoSmrlj je
osredotocil svoje izvajanje na parisko konferenco naj-
visjih ter orisal na zelo prijeten na¢in dogodke, ki so
Ze pred konferenco dali slutiti neuspeh in v zakljuéku
komentiral nastali polozaj ter z vidika razgledanega
politika povedal, kako se bodo dogodki po vsej ver-
jetnosti razvijali dalje.

Zakljutno je %e odgovoril na nekaj zastavljenih
vpraSanj o zunanji politiki ter tako zadovoljil res vse
poslusalce, ki so ga za njegovo izvajanje nagradili
s ploskanjem.

Prepri¢ani smo, da bomo imeli pri podobnem pre-
davanju prihodnji¢ premalo prostora v nai sejni sobi,

Dopust v nafem domu v Umagu

zato smelo trdim, da si podobnih aktualnih predavanj
ge zelimo, na kar je dal Ze oficialni pristanek tudi tov.
Kodmrlj. Istotasno izkori§¢am priliko, da tem potom
vabim na prihodnje predavanje vse tiste, ki iz kate-
regakoli razloga temu predavanju niso mogli priso-
stvovati.

Cas, ko gredo dogodki mimo ¢loveka, je minil
predvsem v deZeli, kjer proizvajalec neposredno
upravlja s proizvodnimi sredstvi in silami. Z na8im
delom smo postali veliki. Nepoznani bodo ostali samo
oni, o katerih ni kaj sliSati ne videti, to pa nova Jugo-
slavija ni. S tovariSem Titom na €elu gremo v koraku
z dogodki v jutridnji dan in &e Zelimo korakati in ne
zaostati, moramo vedeti, kam nas vodi pot. O tem pa
lahko zvemo prav na podobnih predavanjih, kakrsne

je organizirala OO ZK v zadnjem ¢asu Ze vel. o

Tehnoloska kontrola oplemenitenega
tekstila

Vestina apretiranja tekstilij je v tem, da se do-
seze maksimalni efekt pri minimalnih spremembah
fizikalnih in kemi¢nih lastnosti materiala, katerega
oplemenitimo. Najpogosteje Zelimo dobiti materijo,
katera je obstojna proti mec¢kanju. Dati bombazu in
celulozi te lastnosti ni enostavno, zato jih je potrebno
apretirati. Sinteti¢ne smole, katere se uporabljajo v
ta namen, izzovejo nezaZelene spremembe materiala.
S pomoéjo kontrole je bilo ugotovljeno, da se pri pro-
cesu apretiranja proti metkanju zmanjsuje razteznost
vlakna do totke samega pretrga. Istotasno se zmanj-
%ajo tudi lastnosti elastitnosti in obstojnosti napram
drgnjenju.

Apretiranje na vodonepropustnost je druga vrsta
oplemenitenja, kateri lahko $%e dodamo apretiranje
proti gorenju. Pri slednjih apreturah je potrebno pa-
ziti na fizikalne, kemi¢ne in mehanske spremembe,
katere nastanejo na materialu po apreturi Ze omenjene
vodonepropustnosti in negorljivosti,
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Rakete tudi v Jarsah?

Ob priliki proslav za letognji 1. maj smo priredili
98njemet na travniku med na$o tovarno in Mengsem.
azen obicajnih formalnosti sem pritel brskati za pri-
merno literaturo, katera bi mi povedala ve¢ o osnovi
raketpt_a tehnike. Nisem imel dosti sre¢e. Tudi leksikoni
starejsih letnikov ne povedo dosti, novi leksikon pa Se
i tako dale¢. Nakljuéje je hotelo, da je »PLANIKA«,
glas@o delovnega kolektiva obutve v Kranju prav
tedaj objavilo ¢lanek z naslovom »IZSTRELIMO RA-
KET® — PA PRAV ZARES!
i Morda bo ta ali oni prebral ta sestavek v nasem
8lasilu ter se podrobneje seznanil z izdelavo rakete.
Clanek se glasi tako:

Doba raket in vodenih izstrelkov! Vsak dan lahko

::0 kKilogramov tezke satelite v vesolje in svet ne-
zeI‘an pnéakpje trenutka, ko bo poletel tja dale& izven
s meljske privlaénosti prvi élovek in morda pristal
b‘?l mesecu. Se. za Casa velikega pisca Julesa Verna je
lla to fantazija, danes pa je to resni¢nost, saj smo
S{‘?V ha pragu teh dogodkov. Pa prepustimo to znan-
<A enikom, mi pa se lotimo majhne rakete, ki na me-
kI(‘: Sicer ne bo poletela, bomo pa z njenim poletom

Jub temu zadovoljni!
Iesap ‘:ltrﬁb}ljemo kos risalnega papirja, lepilo, kostek
letviel €xaj vate, koncentrirano solitrno kislino, dve
flealng In nekaj zebljitkov. Najprej si naredimo iz
pimo) ga Dai?qu? cevko (papir zvijemo in dobro zle-
se lepil nOtl‘dn_Jlm premerom poldrug centimeter. Ko
cevkg 10 DUSU??I,. vloZimo in prilepimo na enem koncu
BrEct €sen zati¢, katerega konec o$ilimo. Potem pri-
Vimo »gorivo«, Vzemite nekaj vate, kolikor je pac
]%otrebu]ete in jo dobro namotite v solitrni kislini.
L de}o opravite na prostem in ne s prosto roko! Vato
E"Otomte.v kislino s pal¢ko. Ko je vata dobro namo-
{;’.3“1‘3‘ s kislino, jo temeljito izperete v tekodi vodi. Ker
plfs"z? razjeda blago, pazite na obleko! Izprano vato
Vlo;&':lte na soncu (ne na Stedilniku ali peéi) in nato
e te polovico tako dobljenega goriva v raketno cev
2l § palcko malo potlatite. Nato vloZite majhen obro-
Dotelz lepenke, sredi katerega je luknjica in skozenj
Vategn%en Stepec na prej navedeni natin obdelane
el a tem napolnite drugo polovico rakete z ob-
raket vato in jo zopet malo potladite v cevko. Konec
Ne cevi s Skarjami nekoliko pristrizete vzdolz

beremo v Casopisih o novih tipih raket, ki nosijo vet .

nitwraxa vaty

cbrocek tzleoenke
Wwo-200m

FLRA |
‘I"Il oﬂﬂ‘ v
3j PoHlodieo / let rakite

Skica rakete

cevi, stisnete, da se odprtina zmanjsa' ter zoZeno cevko
povezite s tanko bakreno Zico. Da bo imela raketa med
poletom ravno smer, priveZite na raketo Se tanko le-
skovo S§ibo, dolgo za dve dolzini rakete. Potisnite v
raketno odprtino Se iz ostanka vatinega goriva spreden
stenj ter postavite raketo na Zlebasto stojalo, katerega
ste predhodno naredili iz dveh letvic.

Razumljivo je, da boste raketo spustili na pro-
stem, dale¢ od vseh his.

Ko je vse pripravljeno, priZzgite konec stenja in
se umaknite za nekaj korakov. Cez nekaj sekund bo
raketa ob mo¢nem sikanju izpusnih plamenov poletela
tudi ve¢ kot 100 m visoko ter se nato v paraboli vrnila
na zemljo.

Zaklju¢no poudarjam, BODITE PREVIDNI in upo-
Stevajte vse vrstice teksta. Radarjev na poligonu ne
rabite pa¢ pa pamet! Otmir

Poéastitev Dneva mladosti

Prijetno smo bili presenefeni v petek zveler,
27. maja, ko smo v druzbi Stevilnih gostov prisostvo-
vali akademiji TVD Partizan Jarse.

Ce napifem, da je akademija izpolnila svoj namen
z nepri¢akovano kvaliteto, je vsak nadaljnji komentar
odve¢, In vendar bom napisal Se nekaj besedi zgolj
zaradi kronike, ki se na ta nadin najlepSe in najlaze
ohrani. In o nedavni akademiji velja zapisati kaj ve¢
kot samo to, da je bila zelo zelo dobra.

Zacetek z nastopom vseh sodelujo¢ih, ki so peli
himno, je napravil na goste v dvorani moc¢an vtis.
In tofke. Vse je bilo lepo, skladno, z eno besedo, aka-
demija, kakrsne v Jarsah doslej Se nismo imeli, Prav
je, te povem, da so bili vsi nastopajoéi res ¢lani TVD
Partizan JarSe, da so pripravili celotni nastop é&lani
tega drustva in s prikazanim zasluZili pohvalo. Gostje
niso Stedili s ploskanjem in to je priznanje naj8irsih
mnozic iz Jars, ki so napolnili dvorano.

Prijetno je, ¢e vemo, da se je Upravni odbor dru-
Stva skupno z nacelstvom odlocil pripraviti se takoj
za akademijo ob prazniku Republike 29. novembra
Z naértnim delom je uspeh bliZji in dosegljivejsi.

Za svoje delo zasluZijo ¢lani drustva, ki aktivno
delajo in vodijo, pohvalo, in s tem posredno bodrilo
za nadaljnje delo, ki je s prikazano akademijo po-

stavilo druStvo na solidne temelje. =

Pokal OO ZK Induplati za najboljSega strelca ob
tekmovanju v TEDNU MLADOSTI je prejel tovaris
Karel POSTRZIN, kateremu k uspehu iskreno &esti-
tamo, Stevilni so dobri strelei, vendar samo enemu
v tem tekmovanju poklonimo prehodni pokal, na ka-
terega bodo zapisali tokrat letnico in ime: 1960 —
Karel Postrzin.

Radioizotopi v tekstilni industriji

Vedno CeSte uporabljamo radioizotope v tekstilni
industriji. Rabimo jih predvsem za kontrolo in ana-
lize. S pomod¢jo teh izotopov nam je mogote ugotav-
ljati uCinke kobalta na razlitna tekstilna vlakna. Ste-
vilni tehniki so s pomoéjo izotopov ugotovili uéinke
zaréenja na polyamidna vlakna, na polyacrilnitrilna,
polyesterna in dacron vlakna. S pomo¢jo radioizotopov
so tehniki ugotovili preoblikovanje materiala pri pre-
denju in pri barvanju, pri tiskanju in pri odstranitvi
nezaZelene statitne elektrike apretiranih tkanin in
kontroliranju le-teh.
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Kako smo delali v mesecu aprilu 1960

Primerjava

Mesedéna z letom 1959

Izpolnitev koli¢in. plana: izpolnitev  kumulativa
plana Leto 1959

indeks 100
Predilnica 88,0 %o 83,0 %
Tkalnica . 98,7 %/ 119,2 %%
Gasilske cevi 94,5 % 36,0 %
Zatkani votki . 99,4 %o 109,3 %o

Izpolnjevanje norm:

Predilnica 112,2 % — v normi delalo 258 delavcev
Tkalnica 113,1 %0 — v normi delalo 477 delavcev
Oplemenitil. 117,1 % — v normi delalo 82 delavcev
Tiskarna 110,0 /0 — v normi delalo 23 delavcev
Pogon. oddel, 111,56 % — v normi delalo 90 delavcev
Namesdenci 115,1 % — v normi delalo 66 delavcev

Povpreéno preseganje norm za celo podjetje je bilo
113,1 % in je v normi delalo 996 delavcev.

Konec aprila smo imeli zaposlenih 1116 delavcev
in 9 vajencev.

Prekinitev elektri¢ne energije ni bilo. V predilnici
smo v aprilu Se namerno drzali produkcijo niZjo za-
radi zadostnih zalog lanene preje.

Vsi oddelki so polno obratovali.

Podatki, ki zanimajo vsakogar

POVRSINA IN PREBIVALSTVO FLR JUGOSLAVIJE
(najnovejse stanje — 1960)

Povrsina

Ljudska republika LT Prebivalstvo
FLRJ . 255 604 18 667 000
Srbija 88 261 7571 000
Hrvatska 56 553 4 218 000
Slovenija 20 226 1 600 000
Bosna in Hercegovmd 51139 3 347 000
Makedonija " 25713 1 446 000
Crna gora 13 812 485 000

PREBIVALSTVO FLRJ PO NARODNOSTI
(stanje iz leta 1953)

Narodnost Stevilo 0o
Srbi 7 064 000 41,7
Hrvati 3 970 000 23,56
Slovenci 1492 000 8,8
Makedonci 897 000 5,3
Crnogorci 472 000 5,3
Narodne manjsme g X 2 058 000 12,0
Jugoslovani, neopredeljem : 992 000 5,9

NAJVECJA MESTA V JUGOSLAVILJI

Beograd 506 000
Zagreb 441 000
Sarajevo 166 000
Skopje 156 000
Ljubljana 146 000
Novi Sad 93 000
Split . 82 000
Maribor 81 000
Subotica 79 000
NiS--. 71 000
Osijek 70 000
Reka . 60 000

Personalne spremembe

414 P W 1 i

1. Bremec Miroslav, delavec v oplememtxlmc: vstopil
dne 6. V. 1960,
2. Capuder Franc, predilec, vstopil dne 6. V. 1960,
3. Jereb Kristina, delavka v oplemenitilnici, vstopila
dne 6. V. 1960,
. Kos Ana, tkalka, vstopila dne 6. V. 1960,
. Kavag Ignac, delavec v predilnici, vstopil dne
6. V. 1960,
. Knep JoZe, kljucavniéar, vstopil dne 6. V. 1960,
. Koren Ana, tkalka, vstopila dne 6. V. 1960,
. Lebeni¢nik Alojz, del. v oplemenitil.,, vstopil dne
6. V. 1960,
9. Maselj Nezika, delavka v adjustirni, vstopila dne
6. V. 1960,
10. Peterc Stanislav, dvoriséni
V. 1960,
11. Rusjan Marija, tkalka, vstopila dne 6. V. 1960,
12. Kleinlercher Janez, dvorii¢ni delavec, vstopil dne
13. V. 1960,
13. Osovnik Anton, delavec v prejemarni, vstopil dne
13. V. 1960,
14. Sarc Milan, delavec v prejemarni, vstopil dne
13. V. 1960,
15. Veit Peter,
13. V. 1960,
16. Jan¢ar Stefan,
20. V. 1960,

[

[=- I =]

delavec, vstopil dne

delavec v prejemarni,

dvorii¢ni delavec, wvstopil

IZSTOPI:

1. Plesnik Francka, delavka v tkalnici, izstopila dne
28. IV. 1960, odpuséena,

2. Kunstelj Cilka, delavka v tkalnici, izstopila dne
5. V. 1960, sporazumno z upravo podjetja,

3. Arhar Milan, gradbeni tehnik, izstopil dne 7. V.
1960, izstopil na podlagi lastne odpovedi,

4. Rajhard Franc, dvori$¢ni delavec, izstopil dne 7. V.
1960, izstopil sporazumno z upravo podjetja,

5. Tari¢ Dragica, delavka v pripravljal., izstopila dne
10. V. 1960, samovoljno zapustila delo,

6. Limoni Anica, name$tenka v obratnem knjigovod-

stvu, izstopila dne 14. V. 1960, na podlagi lastne
odpovedi,

7. Kos Marija, mokra predica, izstopila dne 14. V. 1960,
sporazumno z upravo podjetja,

8. Orazem Kati, mokra predica,
1960, sporazumno z upravo podjetja.

Spored filmov v Kinu »Induplali«

18.—19. VI. Dirka za soncem, amer. barv. cinemascop y

25.—26. VI. Izgubljeni avtobus, ameriski barvni cine-
mascop

2— 3. VII. Clovek v sivi obleki, ameriski barvni
cinemascop

9.—10. VII, Gervaise, francoski

16.—17. VII. Ljubezen popoldne, ameriski

Predstave so v sobotah ob 20, uri in v nedeljah
ob 17, in 19. uri.
Uprava kina

vstopil dne

dne |

izstopila dne 17, V.




