
Kako delajo vžigalice. 
O vžigalicah vemo 

prav za prav zelo ma
lo. Njih »zibelka« je 
daleč v brezmejnih 
ruskih močvarah. Tam 
rastejo trepetlike, iz 
katerih izdelujejo klin
čke in tudi škatljice. 
Po železnici ali po mor
ju pripeljejo debla na 
Švedsko, kjer jih žage 
v trenutku razreze j o v 
kose, dolge po 60 cm. 
Skorjo, veje in drugo 
odstranijo z luščilnim 
strojem, nato razreze jo 
kose v 2.2 mm tenke 
trake, ki jih v svežnjih 
po 60 do 100 plasti raz
dele v klinčke po 5 cm 
dolžine. En sam nož iz
reze iz svežnja na en 
mah 700 do 1200 klin
čkov. 

Danes pazijo na to, 
da odstranijo vsak dro



bec lesa, vsako nevar

nost, ob kateri bi se 
utegnil človek pozneje 
raniti v prst. Tudi to 
se zgodi mašinelno, v 
velikem, vrtečem se 
bobnu, v katerem se 
klinčki obrusijo drug 
ob drugem in se fino 
izpolirajo. 

Čim pridejo iz bobna, 
jih stresejo v drug 
stroj, ki jih uravna v 
enakomerne plasti, ene

ga poleg drugega, in si

cer v posebnih zabojih. 
Z zabojem pridejo v 
nadaljnji stroj, kjer jih 
nevidna mehanična ro

ka potisne v neštevilno 
majhnih luknjic, vsake

ga v posebno luknjico, 
in od tu v notranjost 
stroja, kjer se avtoma

tično parafinirajo, da 
pozneje bolje gorijo, in 
dobe svoje kapice. 



i V tovarni stoji po
tem še neštevilno stro
jev, ki izrezujejo škat
ljice, jih olepijo s pa
pirjem in etiketami. 
Škatljice z notranjim 
delom in z gotovimi 
.vžigalicami pridejo na
zadnje še v poslednji 
stroj, ki pograbi točno 
60 do 65 vžigalic, odpre 
škatljico, jo napolni, 
zapre in odda rokam, 
ki jo že čakajo. Stroj 
napolni na ta način 
vsako uro 6000 škatljic, 
ki jih nato zavijejo in 
oddajo v promet. 


