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PATENINI SPIS BR. 1247.

Giuseppe Salerno, Terni (Italija).

Postupak za uviadenje obloZnih cevi u spoljadnje cevi vatrenog oruzja.

Prijava od 2. septembia 1921.

Pravo prvensiva od 22.

Pronalazak se odnosi na jedan postupak,
pomocu koga se u cevi starog ili novog
vatrenog orZja uvlafe u hladno¢i obloZne
cevi, da bi se posle upotrebe vaspostavio
opet stari kalibar ili da bi se cevi dao
drugi kalibar.

Postupak se sastoji u tome, Sto se prvo
izbusi cev veceg precnika, pa se zatim
umeine obloZna cev podesne debljine, Ciji
spoljasni pres$nik odgovara pre&niku novo
izbusene cevi, a posle se umetnuta cev
toliko raSiri, da potpunv naleze na zidove
spoljadnje cevi, koja se zatim na uobicajeni
nacin izbusi do Zeljene mere,

Postupak se moze primeniti kod pusaka
i mitraljeza, ali i kod topovskih cevi raz-
noga kalibra koje su napravljene od jednoga
metala.

Na crtezima je:

SI. 1. uzduZni presek jedne cevi koja
je snabdevena obloZnom cevi. Sl. 2. uz-
duZni presek jedne cevi od koje je obloZna
cev napravljena, sl. 3. uzduzni presek kroz
gotovu obloznu cev, sl. 4 primer izvodenja
jedne Sipke za Sirenje obloZne cevi.

Prvi primer izvodenja, odnosi se na
oblaganje cevi jedne puske &iji kalibar
iznosi 6,5 mm. Da bi se oblozila cev ka-
libra 6,5 mm, izbudi se kanal h cevi g
podjednako od usta pa sve do leZista za
metke do precnika 9,6 mm. Zatim se cev
izbusi na duZini K — 43 mm mereno od
zadnjeg kraja leZiSta za metke na 14 mm,
a zatim na duZini 1 — 46 mm na 11 mm

Vazi od 1. decembra 1922
novembra 1915. (Italija).

precnika. Delovi cevi raznog pre¢nika vezu
se medu sobom okruglinama ¢&iji je polu-
pre¢nik 13 mm.

Sad se napravi CeliCna cev n (sl. 3)
Ciji je spoljadnji preénik za 1/100 mm od
prilike manji no odgovarajuci precnik izbu-
Senog kanala spoljaSnje cevi a unutra$nji
pre¢nik te cevi je svuda isti 6 mm od
prilike.

Ova unutraSnja cev napravi se shodno
ciliju od jedne gvozdene Sipke n (sl. 2),
¢iji precnik iznosi 16,5 mm a duZina 420 mm.
Ova se Sipka izbu$i uzduz potpuno pravo,
tatno u pravcu osovine i to do preénika
6 mm. Tako pripremljena cev zagreva se
zatim i provlali se jedno za drugim kroz
gvozida za vulenje sve manjeg 1 manjeg
preCnika, sve dok spoljni precnik (sl. 3)
ne odgovara tacno izbruSenom kanalu spo-
ljasnje cevi. Najzad se cev slabim pritiskom
uvlaéi u spoljadnju cev puske.

Za Cvrsto nabijanje obloZne cevi n uz
zidove spoljadnje cevi sluzi Celicna Sipka
a (sl. 4) koja na jednom kraju ima zadeb-
lijanje b. Pre¢nik toga zadebljanja je neSto
veéi no unutradnji kanal n cevi. On iznosi
6,35 mm od prilike. Sipka se pomocu
sprave za vulenje hidraulitne prese ili
drugih podesnih naprava provladi tako kroz
cev, da se ova celom svojom duZinom
tako ra$iri, da njeni spoljasnji duvarovi
Svrsto nalezu na duvarove spoljadnje cevi.

lzmedu Sipke u hidrauli¢ne prese umetnut
je dinamometar pomocu koga se sila koja
vule moZe proditati. Na taj nalin se moze



izbeéi prelazenje dozvoljenog napona pri
uvlatenju Sipke.

Posto je obloga naCinjena, preduzmu
se ovi procesi rada koji su inace potrebni
pri spravljanju vatrenog oruZja. Spoljasnja
cev se dakle izbusi do Zeljenog kalibra,
koji u datom slucaju iznosi 6,5 mm. Vodice
se useku i leziSte za metke se izbusi.

Gore opisani nacini rada pokazali su
se kao dobri pri preradivanju cevi za puske
i mitraljeze.

Postupak se moZe primeniti kod takvih
cevi koje dolaze neposredno iz fabrike, ili
poglavito kod takvih, koje su dugom upo-
trebom ili iz kog drugog razloga ostale
neupotrebljive.

Do sada su takve cevi bile potpuno
bez vrednosti. Ipak su iz ekonomskih raz-
loga duze upotrebljavane, i ako je njihova
sposobnost za pucanje znatno smanjena.
Oblaganje cevi produzuje njihovo vreme
trajanja.

I takve cevi koje su ve¢ jednom oblogu
imale mogu biti snabdevene oblogom. Ovo
oblaganje moZe se obnavljati sve dotle,
dok ostalo stanje oruzja to dozvoljava.

Balisti¢ne osobine i otpornost cevi koja
je snabdevena obloZnom cevi iste su kao
i kod cevi kuja dolaéi iz fabrike. Osim
toga se postupak moZe primeniti za me-
njanje kalibra cevi.

Preimuc¢stva novog postupka leZe u
glavnom u sledec¢em:

a) Postupak omogucava upotrebu raznog
metala za unufraSnju obloZnu cev i za
samu spoljasnju cev i usled toga daje vecu
slobodu u izboru zgodnog metala. Pri
ovom izboru mogu se uzimati u obzir
troSkovi spravljanja, trajanje oruZja i si-
gurnost prema oksidaciji unutrasnjosti cevi.

b) Pravljenje obloge za cev staje jedva
1/, a pravljenje obloge za mitraljesku cev
jedva '/; nove cevi. Ekonomija se jo$ po-
veéava pri primeni postupka na topovske
cevi.

¢) Upotreba unutradnje obloZne cevi
dozvoljava primenu jednog odredenog to-
plotnog postupka koji se rasprostire jedino
na unutra$nju cev i preko cele njene du-
zine ili samo na takve delove koji su za
vreme pucanja izloZeni visokim temperatu-
rama i velikom pritisku, dakle na leZiSte
za metke.

d) Sa moguénosti oblaganja cevi pove-
¢ava se sigurnost pucanja, posto zbog
neznatnih troSkova moze biti uvucena nova
cev, ¢im stara izgubi svoje balisti¢ne osobine.

e) Metal oblozne cevi zbije se i usled
toga postaje otporniji prema kvarenju i
drugim promenama usled pucanja. Ovo
preimucstvo dolazi usled upotrebe Sipke a,
b od kaljenog Celika, kojom se metal raSiri
i istovremeno zbije.

f) U pogledu na neznatne troskove oko
pravljenja oblozne cevi, moze se jo§ i
pre¢i na to, da se preduzmu popravke na
puskama posle pravljenja same puske.
Oblozna cev mozZe se upotrebiti kad se
prelazi na drugi kalibar ali jo$ i u onim
slu¢ajevima kad cev jos nije iskvarena, ali
ne odgovara najnovijim popravkama.

g) Oblaganje cevi zgodno je upotrebiti
jos 1 tada, kad pu$ci treba dati manji
kalibar.

h) Preporucljivo je najzad jo$, da se,
oblozna cev namesti ve¢ kod novih cevi,
jer je lakSe izvaditi jednu obloznu cev no
izbusiti Citavu jednu cev.

Patentni zahtev.

1) Postupak za oblaganje cevi vatrenog
oruzja hladnim putem, naznalen time, $to
se cev izbusi tako, da je njen unutradnji
presnik pocevsi od leziSta za metke pa do
usta cevi sve manji i §to se u tako izbu-
$enoj cevi umetna obloZna cev odgovara-
juceg oblika, &iji je spoljasniji precnik gotovo
isti unutra$njem precniku spoljas$nje cevi,
pa se zatim unutradnja cev Siri od unu-
trasnjosti ka spoljasnosti.
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Fig.d.

Ad patent broj 1247.
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