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Predmet izuma odnosi se na tube 1
slitne sudove iz vlaknastih tvari kao pa-
pir i sl. Takovi sudovi, koji se ispra-
znjuju pritiskom, moraju da iskazuju pre-
ma opterecenju kod njihove upotrebe
veliku otpornost u vezi sa znatnom gipko-
S¢u i popustljivoséu njihovih  stijenka,
koje dozvoljavaju lako ispraznjenje sadr-
Zaja. Prema zumu mogu se tube iz papira
i sl, koje odgovaraju potpuno u pogledu
tuba stavlijenim zahtjevima, dobiti na taj
nacin, da se iznutra snabdije prevlakom
elasticno-gipkog materijala kao kaucuk
i sl. Takovom unutraSnjom elasti¢cnom
prevlakom postaju tube iz papira otporne
i prema najjacem opterecenju kod njiho-
ve proizvodnje i upotrebe, tako da i kod
savijanja i prelamanja plasta tube, te kod
istiskivanja c¢esto vrlo gustog sadrzaja,
nemoze da nastupi oStecenje tube odn.
njene unutrasnje prevlake.

Takove prevlake iz elasticnog mate-
rijala, kao kauCuk i sl. mogu se, i u
tome sastoji daljnaj bitnost izuma, ospo-
sobiti za unutrasnju prevlaku tuba na taj
nacin, da se prevlaci iz kaucuka i slicnog
barem na povrsini utjelove takove tvari,
koje kauCuku oduzimaju Iljepljivost a
ujedno povecavaju otpornost. Izum se ko-
risti ¢injenicom, da se kaucuk i sl. sa ne-
kim tvarima u rastaljenom stanju moZe
spojiti u obliku obostranih otopina odn.
homogenih mjeSavina, pri ¢emu nastaju
produkti, u kojima su svojstva kaucuka
spojena sa svojstvima druge komponente,
tako da se shodnim izborom odn. kvanti-
tativnim razmjerom komponenata svoj-

stva produkta mogu proizvoljno varirati
i prema Zelji nastaviti. Na taj naCin mo-
guca je proizvodnja elasti¢nih, nelepljivih
a u isto vrijeme prema mehanickim i ke-
mijskim ucincima otpornih prevlaka, pri
¢emu je vulkanizirnje Kaufuka nepo-
trebno.

IzIuCivanje odn. iskristaliziranje poje-

dinih komponenata moze se sprijeciti na-
¢lim hladenjem.
v Prema izumu mogu se dobiti ela-
sticni povrini slojevi traktiranjem prevla-
lka iz kaucuka sa parafinom, stearinom,
cetil-alkoholom, smolama i sl., najbolje
kod temperature otapania odn. smeksa-
vanja kaucCuka, pri ¢emu su ovi povriii
slojevi neodvojivo spojeni sa unutrasnjom
masom kaucuka, tako da se i jakim meha-
nickim djelovanjem, n. pr. struganjem, ne
mogu otstranifi.

Izborom tvar: po njihovoj sposobno-
sti otapanja i mjeSanja sa kaucukom s
jedne strane, a s druge strane uzimajuéi u
obzir njina fizikalna svojstva, kao tvrdo-
¢u, cvrstocu, otpornost i t. d., moze se
povrsini kauCuka podijeliti svaka Zzeljena
osebina. Pri tome se medusobni odnos
komponenata, koje sacinjavaju prevlaku,
prema ujihovo] topivosti i sposobnosti
mjesSanja, kao i u pogledu trajanja medu-
sobnog djelovanja, mogu proizvolino re-
gulirati; isto je tako moguce povrsni sloj,
pocevsi od vanjskog pa do dubljih slojeva,
1 svom sastavu postepeno mijenjati, tako
n. pr. da vanjski slojevi sadrZzavaju ma-
nje, a unutrasnji slojevi postepeno sve to
vise kaucCuka, ¢ime se postize, da se kod
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postepeno dubljih slojeva sve to jade is-
poljuju osebine kaucuka.

Kod proizvodnje tuba moZe se po-
stupiti na poznat nacin, n. pr. tako, da se
odgovarajudi izresci papira, koji su neko-
liko puta, najmanje 2—3 puta dulji od
obujma tube, koja se izraduje, namotaju
na vretenastoj formi i na taj nacin dobive-
na odn. sljepljena cijev na jednom kraju
snabdije sa brtvilom, n. pr. zavojnica za
kapicu na svitak. Tako spremljena tuba
dobiva iznutra prevlaku iz kaucuka i sl.,
nakon cega se KkaucCuk-prevlaka traktira
supstancom, koja kaufuku oduzima ljep-
liivost, ¢ini ga otpornijim i nepropustiva
le za sadrzaj tube, n. pr. parafin i sl

Zagrijavanjem prevlaka iz Kkaucuka
do tatke otapanja odn. smekSanja moZze
se prevlaka ¢vrsto vezati uz podlogu papi-
ra i na taj nacin postic¢i velika koherent-
nost.

Za izradu unutrasnje prevlake uputno
je da se tuba najprvo iznutra prevuce kau-
¢ukom, n. pr. vodenom disperzijom kau-
Cuka, kao latex i sl., tako da kaucuk ne
prodre preduboko u podlogu, kako bi s¢
saCuvala svojstva podloge, nakon Cega se
previaka od kautuka kod temperature o-
tapanja odn. smeksanja kaucuka podvrg-
ne djelovanju tvari, koje se imaju inkor-
porirati, najbolie lijevanjem kod tempc-
rature otapanja odn. smekSanja kaucuka
zagrijanom gledom ovih tvari. Prevlaka
se moze medutim prirediti i na taj nacin,
da se za inkorporiranje kaucuka odredene
tvari nakon ili istodobno sa prenosSenjem
kaucuka na podlogu n. pr. u obliku otopi-
ne, disperzije ili suspenzije nanesu i zagri-
javanjem do temperature topljenja odn.
smeksanja kaucuka inkorporiraju kaulu-
ku. Prikladno je, da se zagrijavanje izvrsi
u granicama temperature topljenja odn.
smeksanja kaucuka kod visih temperatu-
ra, kako bi se postupak skratio, ali tempe-
rature ne smiju opet biti previsoke, abzi-
rom na mogucnost da kaucuk raspadne ili
da iscuri, odn. da se oSteti jednoli¢nost
prevlake ili da se osteti podloga. Tako
su temperature od priblizno 120—125 C
podesne.

Mogu se kaucuku pridobiti 1 tvari,
koje poslje sluze kao komponente n. pr.
za kondenzacione ili polimerizacione pro-
cese. Tako se mogu dodati kaucuku n. pr.
pocetni kondenzacioni produkti umjet-
nih smola, koji se naknadno solidificiraju,
¢ime se dobivaju prevlake, koje su u svo-
joj masi elasti¢ne, a u isto vrijeme na svo-
10j povrsiini otvrdle i n. pr. prema otapa-
lima, kiselinama, alkalijama i t. d. ot-
porne.

Takove prema pronalasku priredene
prevlake nerazdvojivo su spojene sa pa-
pirnim plaStem tube i ne mogu se skinuti
ni jakim mehani¢kim ucincima. Takovom
se unutraSnjom prevlakom postiZze i pot-
puna hermeti¢nost tube, pri ¢emu je unu-
frasnja prevlaka otporna i prema Kkemij-
skom ucinku sadrZaja, te svoju nepro-
pustljivost ne gubi niti kod jakog mehani-
Ckog opterecenja, kao savijanje, pregiba-
nje, prelamanje i t. d. Prikladnim izborom
tvari, koje se inkorporiraju kaucuku,
mogu se proizvesti prevlake, koje odgo-
varaju propisima Pravilnika za ZiveZne
namirnice u svakom pogledu ikoje ninaj-
manje ne mijenjaju ukus ili miris u njima
sadrzanih tvari.

Na vanjskoj strani moZe se tuba pre-
ma zelji oliciti, lakirati itd.

U nekim slucajevima moze biti po-
trebno, da se sloj kaucuka naknadno
vulkanizira.

Na otvorenoj strani moze se tuba po
punjenju sadrzaja na poznat nacin, n. pr.
prikladnim falcanjem odn. viSekratnim sa-
vijanjem zatvoriti.

Patentni zahtjevi:

1.) Tube i sl. sudovi iz vlaknastih tva-
ri kao papir i sl. naznacene time, da su iz-
nutra snabdjevene prevlakom iz elastic-
nog materijala, kao kaucCuka i sl.,, umje-
sno iz nevulkaniziranog Kaucuka.

2.) Tube i sl. prema zahtevu 1, nazna-
cene time, da su iznutra snabdjevene pre-
vlakom pomocéu kaucuka elasticno na-
pravljenih, kemijski i mehanicki otpornih,
te prema sadrzaju tube nepropustivih
tvari.

3.) Tube i sl. prema zahtjevu 1 ili 2,
naznacene time, da su iznutra snabdjeve-
ne prevlakom iz kaucuka i sl, Lkoje su
barem na povrSini inkorporirane tvari,
koje prouzrokuju neljepljivost i poveca-
vaju otpornost kaucuka. '

4.) Postupak prema zahtjevu 4, na-
znaen time, da se prevlaci iz kauCuka i
sl. inkorporiraju tvari, koje prouzrokuju
neljepljivost i povecavaju otpornost kau-
¢uka, zagrijavanjem do temperature top-
lienja odn. smekSanja kautuka, najmanje
kod temperature od 120—125 C.

5.) Postupak po zahtjevu 5, nazna-
¢en time, da se prevlaka iz kaucuka i st
izvrgne djelovanju tvari, koje se imaju in-
korporirati kaucuku, tako dugo, da se
prevlaka pri odrZzanju svog elasticiteta
na strani okrenutoj prema sadrZaju tube
pretvori u produkt sa manjim sadrZajem
kaucuka koji se ali mehanickim nacinom
neda razluciti.



