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Glasile Ciskaene Celje

Izdelan je investicijski program
' za predelavo zveplenih plinov

Izdelava investicijskega programa predela-
ve zveplenih plinov iz praZenja cinkovih rud je
trajala pribliZzno 2 leti. Izdelane so bile Stevilne
variante, preStudirani razliéni pruceﬁi.‘lskana
primerna lokacija in vsak Ze predhodno izdelan
elaborat je izpopolnil prejSnjega, tako da smo
na eni strani povedavali kapacitete, na. drugi
strani pa prakti¢no ostajali vedno na isti po-
trebni investicijski vsoti. Avtorji programa so
misljenja, da je sedaj program definitiven in
da se bo izvedba spreminjala le v mejah, kakor
je to obi¢ajno primer med zadértanim investicij-
skim programom in dokonéno izvedbo, ki je Se
predhodno prestudirana v obliki izdelave gene-
ralnega projekta in nato v obliki izdelave po-
sameznih detajlnih naértov,

Pri pripravljalnih delih v zvezi z investicij-
skim elaboratom je sodelovalo vedje Ztevilo
strokovnjakov. Vodstvo nad delom elaborata
pa je imela komisija za razvoj proizvodnje.
Glavni sodelavei, katerim je bila poverjena
dolZznest koordinacije odlo¢anja pri posamez-
nih variantah, organizacije poizkusov itd., so
naslednji:

Avtorja elaborata sta ing. Vladimir Mikus
in podpisani, Tehnolodki proces aglomeracije,
kakor je predlagan v elaboratu, je zasnoval in
obdelal Dragotin Vodlan. Pri tehnologkih pro-
cesih aglomeracije in Zveplene kisline je sode-
loval ing. Iskren Pipus, pri izbiri tehnoloskega
procesa za superfosfat je poleg obeh avtorjev
sodeloval ing. Boris. Makarovié in deino Stojan
Stefan. Plasman superfosfata je dokumentarno
obdelal ing. Alid. Omeniti je §e ing. Zalarja in
Stefana Stojana v zvezi s poskusi granuliranja
aglomerata ter posadko, ki je vestno opravljala
dela okoli poskusov. Pri tako ob&irmem delu so
seveda z nasveti sodelovali v manjfem obsegu
tudi drugi élani kolektiva, o vsem pa je bil ob-
ves¢en sproti glavni direktor Kamilo Hilbert,
ki je tudi pri izbiri posameznih variant dokoné-
na potrdil eno ali drugo izbiro, ki so jo predlo-
Zili omenjeni strokovnjaki. :

Elaborat je nadalje rezultat $tevilnih posve-
tovanj z razliénimi inozemskimi firmami in
strokovnjaki. Program je sedaj predloZen v re-
vizijo Komisiji za revizijo investicijskih pro-
gramov v Ljubljani. Ceprav revizije $e ni bilo,
smatram za primerno, da se Ze sedaj delovni
kolektiv seznani, kaj investicijski program
predvideva.

Razumljivo je, da ni mogoée v obliki ¢lanka’'

podati materiala, ki obsega 189 strani
brez Stevilnih prilog, ki dokumentirajo, raz-

¢lenjujejo in dopolnjujejo investicijski pro-

gram sam.

Program obsega:

3 1. Rekonstrukeijo praZilnih naprav s ciljem,
a se

a) ekonomizira praZilni postopek,

b) pridobi Zvepleni plin v odgovarjajoéi kon-
centraciji za nadaljnjo predelavo,

c) da se upodtevajo potrebne higienske in sa-
nitarne razmere, ki danes v tem pogledu v ob-
stoje¢ih oddelkih prazarme ne odgovarjajo.

2. Razdiritev proizvodnje %veplene kisline,
in sicer s kontaktnim sistemom kapacitet ca.
30.000 ton Zveplene kisline letna ter s tem isto-
¢asno likvidacijo skode, ki jo povzrotajo zve-
pleni plini v okolici.

3. Rekonstrukcijo proizvodnje superfosfata
s kon¢no kapaciteto 100.000 ton letne proiz-
vadnje.

Program izhaja iz predpostavke, da se mo-
rajo prilagoditi nove kapacitete eventualnemu
povefanju proizvodnje cinka, Kolikor bi nove

kapacitete predelale samo sedanje koli¢ine pli-
nov, bi v bodocnosti le tezko mislili na pove-
€anje proizvodnje cinka na bazi veéjih koli¢in
predelanih cinkovih koncentratov. Podabna
analiza je pokazala, da bi Cinkarna v bodoé-
nosti povecala poirosnjo cinkovih koncentratov
na okoli 50.000 ton letno, kar je za ca. 20.000 ton
ve¢ od sedanje koli¢ine. Kako je zamigljeno
povecanje proizvodnje cinka, bomo govorili
kdaj drugié.

PRAZARNA

Med Stevilnimi moZnimi kombinacijami
predvideva investicijski program resitev aglo-
meracije po predlogu, kakor ga je izdelal tova-
ri5 Vodlan.

Zamisel je v grobih obrisih naslednja:

Obdrzimo 5 NB peéi ter poveéamo predpra-
Zilne agregate Se za 1 pe¢ sistema Wirbelschicht
z mominalno kapaciteto 50 ton koncentrata v 24
urah, tako predprazena ruda se peletizira na

Leto IV.
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posebnem krozniku ter se dobljene granule po-
polno prepraZijo na ponvasti aglomeraciji. Re-
Zim SarZiranja rude je predviden tako, da se
u¢inkovanje fluora v alpskih rudah ne prenese
na celotno proizvodnjo SO, plinov, temve¢ se
omeji samo na tiste koli¢ino, ki se bo predelala
v kontaktnem sistemu Zveplene kisline, Obsto-
jete NB peti se bodo e nadalje $arzirale s trep-
,Cansko oz. njej enako rudo, pe¢ Wirbelschicht
pa bo sprejemala ostale rude. PredpraZenje se
Z ozirom na popolno prazenje ne zahteva mo¢no
intenzivno, ker je zaZeleno, da prihaja na pon-
ve predpraZenec s ca. 8% zvepla. Tak odstotek
Zvepla daje ugoden odnos povratne Sarze proti
novi SarZi, na drugi strani pa ni treba dodajati
kalorij v obliki premogovnega prahu.
Rezim SO plipov je po tej zamisli naslednii:
Obstoje¢a »Petersenova« naprava se alimen-
tira na isti na¢in kakor doslej, kontakina na-
prava pa bo sprejethala pline, ki bodo predhod-
no mesani med tistimi, ki izhajajo iz pe¢i Wir-
belschicht s tistimi, ki izhajajo iz ponvaste
aglomeracije. Odnos koli¢in enih in drugih pli-
nov je tak, da se dobi 6—7%-na povpreéna
koncentracija plinov po meSanju. Plini iz peéi
Wirbelschicht bodo koncentrirani s ca. 10%,
plini iz aglomeracijskih ponev pa v povpredju
sca. 4%. .
(Nadaljevanje na 4. strani)

Novost v metalurgiji cinka —
cink se proizvaja v plavzih

Ze nekaj ¢asa je znano, da je angleska firma
»Imperial Smelting Corporation Ltd« razvila
nov postopek za proizvodnjo cinka. ‘Dela na
tem postopku so trajala 25 let. Postopek sam pa
predstavlja izredno vaZno novost v metalurgiji
cinka. Naprave za proizvodnjo cinka po novem
postopku so zgrajene v Cockle-Creecku (Avon-
mouth) v Avstraliji. Podrobnosti o sami napra-
vi in postopku so le pofasi pronicale v javnost,
tako da si lahko $ele sedaj napravimo zaokro-
zeno sliko o tem, kaj se v Avstraliji dogaja.

CINK SE PROIZVAJA V PLAVZU

‘Novi postapek je v bistvu pridobivanje cin-
ka v plavzu. Problem, kako pridobiti kovinski
cink v plaviu, je vodstvo ISC &tudiralo celih
25 let in pri tem premostilo marsikatero oviro.
Ze v letu 1939 so raziskovanja dosegla tako
stopnjo, da je bila postavljena poskusna na-
prava. Vojna leta so onemogoéila sistemati¢en
napredek del."'Nadaljevanje poskusov po vojni
je kmalu pokazalo, da je ideja zdrava in vredna
dela za nadaljni razvoj.

Dognali so, da se v plavZu lahko predelajo
poleg visokoprocentnih cinkovih koncentratov
tudi mesane cinkovo-svinéene rude in se svinec
in cink izlo¢ita in pridobita v enem procesu.

Danes obratujeta dve napravi (plava) v
Avonmouthu, njth dnevna proizvodnja znaga
70 ton cinka in odgovarjajote koli¢ine svinca,
kar zavisi od SarZe,

Ing. Pipu§ je v svojem é&lanku »Kritiden

- pregled nad¢inov pridobivanja cinka«, ki je za-

¢el izhajati v »Cinkarnarju« leta 1955, obdelal
»klasi¢éne«, doslej znane postopke, Na tem me-
stu Zelim samo na kratko ponoviti nekatere
ugotovitve, ki veljajo za »klasiéne« postopke,
kot njih negativne todke; )

a) Pri predelavi cinkovih koncentratov y
leze¢ih retortah se mora toplota dovajati skozi
stene retort in koli¢ina cinka, ki se lahko stopi
v retorti, je omejena z volumenom retorte,

b) V letu 1929 je New Jersy Zinc Company
pri¢ela pridobivati cink v pokonénih retortah.
Te retorte so predstavljale znaten napredek,
vendar je njih kapaciteta po enoti sorazmerno
majhna. Najvelja obstojeta retorta daje 8—9
ton cinka dnevno.

c) Elektroliti¢no pridobivanje cinka, ki be-
lezi svoj zatetek v leta 1916 (Anacondi), zah-
teva velike koli¢ine poceni elektriéne gnergije.

"d) Prvi postopek, kjer se je posredilo pre-
hlapeti cink v bistveno isti obliki kot v retor-
tah, a vendar z veéjo kapaciteto osnovnega
agregata, je elektrotermiéni postopek, ki ga
uporablja St. Joseph Lead Company od 1. 1931.
Pri tem postopku daje ena enota ca. 50 ton

cinka dnevno, zahteva pa kvalitetne koncen-
trate.

Hlapljivost cinka je onemogodala njegovo
direktno pridobivanje v peéeh, v katerih se
pridobivajo druge kovine. V peéeh, ki se upo-
rabljajo za topljenje drugih kovin, nastaja
toplota, potrebna za redukeijo, z izgorevanjem
goriva, ki je v stiku s SarZo. Da bi cink lahko
pridobili v taki peéi, bi bilo potrebno njegove
pare, ki so pome&ane, kondenzirati, kar pa je
vrsto let predstavljalo nepremostliivo tezavo.
Hlapljivost einka, ki na eni strani predstavlja
komplikacije in teZave, pa na drugi strani nudi
prednost v tem, da daje cinku moznost uspes-
nega odvajanja od drugih nehlapljivih ali teze
hlapljivih kovin (kot n. pr. Zeleza), ki se s cin-
kom mnahajajo v istih rudah,

Zelja %idobivanju cinka v plavZu je iz-
virala iz t j, da se najde postopek, za kate-
rega bodo investicije in sami stroski postopka
(predelave) ¢im manj§i. Drugo vodilo je bila
Zelja, da se najde postopek, ki bo omogoéil pre-
delavo vseh mogo&ih rud, zlasti tistih, ki imajo
malo cinka in so bogate na drugih kovinah, in
ki bo omogoéal, da se v istem postopku pridobi
poleg cinka tudi ostale kovine. Vsi tipi konden-
zatorjev, znani pred Tetom 1943, so omogoéali
kondenzacijo cinka le, &e ni bil navZoé ogljikov
dioksid v ved¢ji mnozini. Studija tega problema
je pokazala, da je cinkov plavZ, ki bi se gradil,
lahko termi¢no efekten le, e plini, ki se pri
postopku razvijajo, vsebujejo vedje kolidine
ogljikovega dioksida. Problem .je bil torej v
tem, kako kondenzirati cink iz plina, ki vsebuje
malo ecinkovih par in veliko koli¢ino ogljiko-
vega dioksida.

Prve izkusnje na poskusni peti v Avon-
mouthu so pokazale, da so potrebni naslednji
ukrepi:
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1. da se preprec¢i reoksidacija cinka v peci
sami, je treba temperaturo.peéi drzati kon-
stantno nad toéko, ki dovoljuje cinkovo reoksi-
dacijo;

2. da se prepreéi reoksidacija na poti iz peci
v kondenzatorje, je treba pline odn. pare na
téj poti drzati na temperaturi, ki reoksidacijo
preprecujejo;

3. da se prepredi reoksidacija v kondenza-
torjih, je treba pline tam hitro ohladiti.

Ti problemi so bili refeni na naslednji na¢in:

a) Ta problem se je resil na ta nacin, da se
je pe¢ Sarzirala s predgrelo zmesjo koksa in
aglomeriranega cinkovega koncentrata, a zrak
se je vpihoval skozi Zobe, na vrhu in dnu peti,
plini in pare pa so se odsesavali na sredini pedi
(Sahta).

b) Ta prablem je bil refen tako, da so se
nastale pare in plini vodili h kondenzatorjem
skozi kanal, ki je bil napolnjen z elektriéno
ogrevanim koksom.

c¢) Na teh predpostavkah se je napravila ma-
la poskusna naprava. Dobili so se plini, ki so
vsehovali 2—3% cinkovih par.in 6—8% oglji-
kovega dioksida. Pri prvih poskusih so se pare
ohlajale tako, da so se plini vodili skozi ozke
vodno-hlajene kanale (cevi), pri ¢emer je na-
stajal cinkov prah. Dejstvo, da je cinkov prah
. pridobljen na ta naéin vseboval 98% kovinske-
ga cinka, je potrdilo domnevo, da cinkove pare
ne reoksidirajo (v pomembnejsih koli¢inah)
pred vstopom v hladilne kanale. Sedaj je bil
potreben nadaljnji korak, da se hladilni kanali
zamenjajo s kondenzatorjem, ki bi dal namesto
prahu tekoéi cink.

Kljué¢ h kondenzatorju, ki bi omogo¢il ute-
kotiniti cink, je lezal v odkritju dejstva, da
tekodi svinec kot krozilni medij omogoéa, da
se doseZe minimum reoksidacije cinkovih par.
Tekoti svinec, tudi ée vsebuje 2—3% cinka, se
namreé z lahkoto érpa in dovoljuje tudi druge
operacije. Nadla se je pot, ki je omogodila raz-
voj vrste naprav, ki so po svojem bistvu podob-
ne napravam za ¢iSéenje s tekodinami.

Mnogo je obetal zlasti poskus, pri katerem

so se v pedi nastali plini in pare vodili skozi
komoro, v kateri se je nahajal raztopljen svi-
nec, ki se je s pomo¢jo posebne vrtilne naprave
razprii}, v obliki drobnih kaplijic.
_ Z ohladitvijo svinca, ki zapus¢a kondenza-
tor, so dosegli izloditev tekotega cinka. Crpanje
svinea v krogoteku, izboljSava konden¢ne ko-
more, poseben hladilnik in kopel v kateri se
oddvaja eink od svinca, so omogoéili, da se te-
kote odvaja iz plinov i cink i tempera-
tura in da se doseZe kontinuirno izdvajanje
cinka kot tekodega sloja, ki nastaja nad kopeljo
tekolega svinca.

Ko so bili doseZeni in preizkpSeni zgoraj
navedeni rezultati, so pristopili h gradnji veéje
poskusne peéi, ki je imela 3aht premera 1X1m
in vigine ca. 3,2m. Peé se je Sarzirala s pred-
gretim koksom in aglomeriranim cinkovim
koncentratom, a zgoraj in spodaj se je vpihoval
vro¢ zrak. Nastali plini so se odvajali pri sre-
dini pe¢i skozi kanal, napolnjen z elektriéno
gretim koksom. Iz tega kanala so se plini vedili
v serijo kondenzatorjev, v katerih so se skro-
pili z razprienim teko&im svincem, kar se je
vriilo s pomoé¢jo posebne vrtilno-razprsilne na-
prave. Svinec se je érpal v smeri proti izhaja-
jotim plinom v kondenzatorje, od tam v ohla-
jevalec in v kopel, kjer se je izdvajal eink,

Obratovanje te poskusne naprave je nare-
kovalo mnogo sprememb tako v konstrukciji
same pedi kot tudi v postopku, Pokazalo se je,
da je elektriéno gret koks v kanalu, skozi ka-
terega so se vodile cinkove pare v kondenzator,
nepotreben, Prav tako se je poKazalo, da za-
do3ta podpihovanje predgretega zraka na dnu
peédi in da lahko vpihovanje na vrhu odpade.
Vendar je bilo treba paziti, da se je v vrhnjem
delu pe¢i drzala temperatura ca. 1000°C.

Kondenzator se je izpopolnil tako, da je
dobil vertikalno obliko in namestil tako, da se
je z lahkoto menjal, Vrtilno razpréilna naprava
je dobila mnogo bolj robustno obliko, ki ga-
rantira za dobro razpriitev svinca. Soliden si-
stem oblajevanja svinca so dosegli z uporabo
vodnega hlajenja sten kopeli ali pa z uporabo
hladilnih elementov v kopeli sami.

Ko so bili doseZeni ti rezultati, je §lo na na-
daljna raziskovalna dela. Ta dela so potekala
predvsem v smeri raziskave moZnosti uporabe
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razliénih koncentratov, predvsem moznosti
uporabe cinkovo-svinéenih rud. Ta dela so ro-
dila nove probleme v zvezi s kondenzacijo, na-
stajanjem tekaé¢ih kovin v peéi (svinec), 8ljako
itd. Probleme so resili in doseglo se je to, da

za topljenje svinca ni treba doctajati posebnega-

goriva, marveé se svinec stopi s koksom, ki se
sicer dodaja za taljenje don. izhlapevanje cin-
ka. lzdvajanje cinka in efekinost kondenza-
torjev je pri cinkovo-svinéenih rudah ista kot
pri predelavi ¢istih cinkovih koncentratov.
Razlaga za uspesno delo s cinkovo-svinéenimi
rudami leZi predvsem v tem, da navzoénost
svinéenih oksidov v Sarzi omogofa zviSanje
procenta CO; v plinu brez zvisanja procenta
cinka v $ljaki. Svinéena kapel v pe¢i sami pa
porabi znaten del prisotnega srebra. in anti-
mona.

. Preizkufena je tudi predelava nizko-pro-
centnih ZarZ, zlasti Sljak visokih peci za svinec,
ki vsebujejo cink, Zelezo in svinec, kakor tudi
nizkoprocentinih in cinkovo-svinéenih rud. Te
vrste surovin so se uspesno predelale na cink.

Poskusne peéi, ki so se zgradile v Avon-
mouthu so imele najprej kapaciteto 20 in 25

-ton cinka na dan. S spremembami, dopolnit-

vami in izboljSavami se je kapaciteta teh peéi
dvignila tako, da danes proizvajajo 30 in 40 ton
dnevno. Proizvedle so doslej 70.000 { cinka. Peti
imajo v spodnjem delu vodno hlajen plas¢, a
zgornji del je zidan iz 3amota. Manjsa pe¢ ima
55m?, a vecja 7m? gorilne povriine, Sljaka se
granulira, Vroéi ogorki se vledejo skozi odprti-
no v visini Sarze. Vrh peéi je hermeti¢no zaprt,
Sarziranje pa se vrsi preko dvojnega zvocnega
sistema.

Plini iz vsake peéi se odvajajo v 2 konden-
zatorja, od katerih se nahaja po eden na vsaki
strani peéi. V vsakem kondenzatorju so trije
vertikalni razpréilei, ki razprSijo svinec zelo
intenzivno in ohladijo pline, kateri prihajajo v
kondenzatorje na pribliZzno temperaturo svin-
ca. Cink, ki zapuiéa kondenzatorje v nekon-
denzirani obliki, znasa po kolié¢ini 5% od celot-
nega cinka, ki vstopi v kondenzatorje.

Plini se nato &istijo naprej v priilnem stol:
pu, nato pa v napravi tipa »Theisen«. O¢iS¢en
plin se uporablja nato za predgrevanje zraka
in SarZe, a visek se pokuri pod kotli. Voda iz
stolpa in »Theisen« naprave se vodi preko zgo-
s¢evalca, kjer se ulovi hidroksiran cinkov prah,
ki se nato dodaja v aglomeraciji.

V vsakem kondenzatorju se preérpa pribliz-
no 300—400 t svinca na uro v zaprtem krogo-
teku. Krogotek obstoji iz ¢rpalne komore, raz-
priilea, kondenzatorja, hladilne kopeli in iz-
dvajalne kopeli. Hladilna kopel zniZa tempe-
raturo svinca na 45°C, v izdvajalni kopeli pa
se svinec nadalje ohladi tako, da se cink izlogi
kot 'wrhnja plast. Odgovarjajofe visoko name-
S¢ena odprtina za qdtok svinca in cinka omo-
goca, da se doseZe plast cinka, ki je debela pri-
blizno 45 em. Ta cinkov sloj kontinuirno odteka
v drugo kopel, kjer se ponovno segreva in ob-
deluje z natrijem, da se odstrani arzen, Ohla-
jen svinec pa se kontinuirno vra¢a v konden-
zator. .

Cink, ki se proizvaja, je kvalitete GOB ali
Prime Western in ima naslednjo analizo:

Zn 98,70%
As  0,001%
cd 0,07%
Fe 0,024%
Pb 12%

Sljaka in tekoéi svinec se periodiéno vleceta
iz pe¢i. Tekodi svinec se v kotlu, ki je namescen
poleg peéi, rafinira, a 3ljaka se na posebnem
stistemu granulira. Sestava $ljaka variira gle-
de na sestavo koncentrata in druge okolnosti.
Sljaka vsebuje med 1—5% cink, vendar je pri
natanénem vodenju procesa mogote znizati
vsebino cinka v §ljaki na 2—3%. Vsebina svin-
ca v &ljaki zna$a 0,5%, kar pa zavisi mnogo od
tega, kako se svinec oéisti v rafinacijskem kot~
lu (¢igar odpadki so tu viteti),

Opisani postopek omogoéa predelavo in pri-
dobivanje metalnega svinca iz najrazlénejsih
surovin, ki vsebujejo cink.

Glede na to, da je proces v bistvu predelava
cinkovih rud v plavZu, ni podvrien agregatnim
omejitvam, kot je to primer pri retortnem pro-
cesu. Vedja pet v Avonmouthu producira 40

ton dnevno, a menijo, da je to zdaleka manj,
kot je optimum. Verjetno bo pri sedanjem raz-
vojnem stadiju procesa samega najbolj odgo-
varjala pe¢ takih dimenzij, da bi lahko v njej
proizvajali dnevno 80—100 ton cinka. S peéjo
zvezani grelei zraka, grelei Sarze, kondenzatoriji
in cistilei plina Ze sedaj glede na njih ceno
omogodajo dosego zazelenih investicijskih stro-
skov na enoto. Proces je glede surovin razmero-
ma nezahteven, v sploénih obrisih pa zahteva
slicne pogoje kot Zelezarski plavz. Koks, ki se
uporablja, mora biti v kosih, ki so ca. 10 cm ve-
liki. Sama surovina, ki vsebuje bodisi cink,
svinec ali Zelezo, se mora 8arzirati prav tako
v kosovnih oblikah, kar se dose?e s sintranjem
in mora biti brez prahu. Sama priroda procesa,
ki zahteva, da je gornji del peéi vroé in dejstvo,
da plini morajo nato skozi kondenzator, pove,
da SarZza ne sme vsebovati prahu in da mora
biti dovolj trda, da se v teku samega procesa ne
drobi v peéi. Talilni.pripomocki se lahko do-
dajajo v sinter ali pa posebej direktno v pe¢.
Pepel in hidroksiran prah se prav tako doda-
jata sintru,

Necistoce, ki prihajajo v pe¢, se odstranijo
v glavnem s sljako, ki sestoji v glavnem iz Ze-
lezovih oksidov, apna, silikatov in aluminijevih
spojin. Topljenje niZeprébcentnih rud ima za
normalno posledico, da se poveca balast §ljake,
kar ima doloten uc¢inek na uporabo koksa na
enoto cinka. "

Medtem ko retortni in elektrolitiéni proces
pridobivanja cinka pri uporabi materiala (ein-
kovih koncentratov), ki ima visok procent Ze-
l{:za. naletujeta na velike teZave, ne predstav-
lja pri predelavi v plaviu vsebina Zeleza nobe-
nega problema.

Proces je zlasti ekonomiéen za pretapljanje
mesSanih svinéeno-cinkovih koncentratgy, ker
je moznost, da'se cink in svinec pridobita v ob-
liki kovin v enem procesu’ tudi iz tistih cinko-
vo-svin¢enih rud, katerih komponente se v
flotaciji ne dajo uspeSno razdvajati. Celo ¢e
koncentrat vsebuje poleg svetlice in galene do-
lo¢ene koli¢ine pirita, se s predhodnim sintra-
njem lahko uspesno predela v plavZu brez pre-
komerne porabe koksa. Svinec se v tem procesu
pridobiva v tekoem stanju.

Kot pri konvencionalnih visokih peceh za,
svinec, tudi pri tej peéi eventualno prisotno
srebro skoraj v celoti preide v svinec skupno
z drugimi kowvinami, zlasti antimonom. Tudi
eventualno prisoten baker se lahko zbere v
svincu. Ce je baker prisoten v veéjih koli¢inah,
se ga izdvoji po posesbnem postopku.

Tezave povzro¢ajo nekatere hlapljive neti-
stote, zlasti arzen, ki se lahko pojavi tudi v ko-
li¢ini do 0,06% v cinku, Ta arzen se odstrani
s kovinskim natrijem.

Kot se iz opisa vidi, predstavlja ta novost
v metalurgiji cinka velik napredek, ki ga tudi
z ekonomske plati ni podcenjevati, kajti:

a) odstranjena je praktitno kapacitetna
omejitev osnovnega agregata;

b) podana je moZnost predelave najrazlic-
nejéih cipk vsebujodih surovin;

¢) znatno so znizani stroski za investicije in
predelavo. :

Vse to je po mnenju poslovnih krogov Ze
naélo odraz v danes zelo nizki ceni kovinskemu
cinku na svetovnih trziséih.

Da je zadeva resna, vidimo tudi iz tega, da .

je v uvodu omenjena druZba postopek zavaro-
vala s 13 patenti in to v vseh drZzavah, ki danes
proizvajajo cink. Postopek je tudi v nasi drzavi
patentno zasc¢iten.

Dipl. ek. 1. Jakop

Po zakljudku Sporinih iger v preteklem letu



" Poslovanije v . polletju

V letofnjem letu so bili spremenjeni pred-
pisi o razdelitvi celotnega dohodka gospodar-
skih organizacij, zaradi €esar je bilo treba iz-
dati celo vrsto novih predpisov, ki naj bi vskla-
dili novonastalo situacijo v pogledu periodiénih
in letnih obradunov gospodarskih organizeij.
Ker je bilo to zelo komplicirano delo, so izsli
vsi predpisi Sele zadnje dni meseca junija. Za-
radi tega podjetja niso mogla izdelati Zetrtlet-
nih obraéunov, ampak so to lahko storili ob
polletju. Tudi nade podjetje je izdelalo obrac¢un
in analizo poslovanja. Delavski svet je dne 25.
VII. na posebni seji obSirno obravnaval poslo-
vanje podjetja v prvi polovici letofnjega leta.

Poglejmo torej, kaksni so bili rezultati v
prvem polletju 1957.

I. IZPOLNITEV PLANA
Izpolnitev plana po vrednosti

Vrednost finalne proizvodnje po planirani
polni lastni ceni na planirano koliéino je po
planu predvidena v znesku 2,057.082.270 dinar-
jev, medtem ko znasa vrednost ustvarjene pro-
izvodnje 2.169,778.605 dinarjev, to je za 112 mi-
lijonov 696.335 dinarjev ali ca, 5.50% vet, ka-
kor pa je bilo po planu predvideno.

I1. IZPOLNITEV PLANA PO KOLICINI
Plan je bil doseZen, kakor sledi:

Surovi ¢ink in prah 107.23%
Fini cink 96.62%
Raf. cink 100.00%
Cinkova plocevina na

planirano dimenzijo

0,65 mm 79.85%
Cinkova plotevina po

poneferiranju z ozirom

na proizvod. tanjse

ploéevine 100.25%
Antotripijske plos¢e , 120.197%
Ofset plote 126.58%
Cinkovo belilo 122.08%
Zveplena kislina 98.96%
Kromov galun 155.43%
Na-hidrosulfid 102.95%
Metalit 128.18%
Na-sulfid surovi 83.04%
Na-sulfid ¢isti 76.32%
Barimmsulfid 89.50%
Cinkov sulfid 102.91%
Litopon 96.09%
Ultramarin 91.85%
Svin¢eni oksidi 107.48%
Superfosfat 117.81%
Silikofluoridi 112.15%
Modra galica 11462%

Poglejmo vzroke prikazanja neenakomer-
nega izpolnjevanja planskih nalog.

a) Surovi cink in prah

Proizvedli smo 526.622 kg cinka in praha
preko planirane koli¢ine. Planirano izkorisca-
nje metala 84 %, dejansko doseZeno izkorid¢anje
znaSa 88.68%. Planirana proizvodnja na pe&ni
dan 4.157 kg ¢inka in praha.
 DoseZena proizvodnja na peéni dan 4.608 kg
cinka in praha.

Cinkarniska ckipa na tekmovanju

Proizvodnja je na peéni dan vi§ja za 451 kg
cinka in praha ali za 10.84%.

Planirali smo po osnovnem planu 1.751 peé¢-
nih dni.

Vsirajenih pa je bilo 1.694 peénih dni.

Izvrienih je ‘bilo torej 57 peénih dni manj.

Po osnovnem planu predvideni remont VI.
destiluéne peéi za meseca julij in avgust je bil
doseZen Ze v prvem polletju, zaradi tega je bhilo
izvréenih manj pe¢nih dni.

Nadplanska proizvodnja je rezultat visoke-
ga izkoristka, ki je posledica zboljdanja tehno-
loskega procesa in vstrajnega prizadevanija vo-
dilnega tehni¢nega kadra za boljSo organizaci-
jo procesa ter vestnega dela topilniSke posadke.
K dobrim rezultatom je brez dvoma pripomo-
gel nadin nagrajevanja, ki smo ga uvedli v le-
tosnjem letu v topilnici, tako za posadko kakor
za nadzorno osebje.

b) Fini cink

Proizvodnja je bila za 25.652 kg niZja od pla-
nirane ali za 3.38%.

V zaostanku smo od meseca maja naprej.
12 retortna peé ni v redu delala ter je bila ju-
nija dana v remont, ki je po 8 urmem planu
predviden za november. Izpadla koliédina bo
nadomes$éena v drugem polletju,

¢) Cinkova plofevina

Plan je bil po ponderiranju z ozirom na di-
menzije in izredne formate presezen za 4.235 kg
ali za 0.25%.

Izvaljano je bilo 52.55% tanjSe plotevine od
planirane debeline 0.65mm, 7.51% plo¢evine
0.65mm in le 39.94% debelejsih dimenzij od
0,65 mm.

Izvozili smo 56.97% celotne proizvodnje in
kapaciteta je bila polno izkoris¢ena. Tudi v
valjarni je bila organizacija dela izboljSana.

b) Autotipijske plos¢e — offset plosce

Proizvodnja autotipijskih plod¢ je za 12.155
kg vetja od planirane ali za 20.19%.

Proizvodnija offset ploSé je za 1.994 kg vecja
od planirane ali za 26.58%.

Visoka proizvodnja je posledica dobre orga-
nizacije dela, kar je imelo za posledico zelo do-
bro izkorii¢anje proizvodnih kapacitet.

CINKOVO BELILO

Proizvodnja je bila za 278.086 kg vetja od
planirane, ¢eprav je bilo opravljenih 47 peénih
dni manj od planiranih. Z izboljSanjem tehno-
loskega procesa je proizvodnja porastla, odpad-
kov pa je za 50% manj kakor v preteklem letu.
Izbolj8ana je tudi kvaliteta belila.

ZVEPLENA KISLINA

Proizvedeno je bilo 124,000 kg Zveplene Kki-
sline manj od planirane, Izkori&anje SO pli-
nov prve tri mesece ni bilo tako dobro kakor
od meseca aprila naprej, ko proizvodnja Zve-
plene kisline neprestano raste, Gotovo vpliva
na slabge izkoris¢anje do ncke mere tudi moker
odnosno zmrzel koncentrat, ki se prazi v zim-
skih mesecih,

Povpreéna dnevna proizvodnja razdobja ja-
nuar — marec je znaSala 64.233kg. V aprilu
64.700 kg, v maju 65.258 kg in v juniju 65.767 kg.
Letni plan je postavljen na bazi dnevne pro-
izvodnje 66 ton.

KROMOV GALUN

Proizvodnja kromovega galuna je v letos-
njem letu rekordna, saj smo proizvedli 79.279

kilogramov veé, kakor smo planirali in 99.304

kilogramov veé kakor v istem razdobju pretek-
lega leta ter 54.486 kg veé kakor leta 1955.

Posadka v tem obratu se je Ze kvalificirala
za to delo, ker je Ze daljSo dobo v tem obratu
zaposlena. Proizvodnja pa v veliki meti zavisi
od kvalitetnega dela posadke.

NA-HIDROSULFAT — METALIT

Nadplanska proizvodnja hidrosulfata znasa
3.948 kg ali 2.95%. Nadplanska proizvodnja me-
talita znasa 8.455 kg ali 28.18%.

Oba proizvoda se izmeniéno proizvajata na
isti napravi. Asortiment proizvodnje tekstilne

industrije je zahteval veé¢ metalita, kakor smo
po planu predvideli. :

Tudi tu je posadka usposobljena in pravilno
stimulirana, zaradi ¢esar je bilo mogo¢e doseéi
dobre uspehe.

NA-SULFID — SUROVI IN CISTI

Proizvedli smo 122.764 kg natrijevega sul-
fida surovega manj, kakor smo planirali
(— 16.96%).

Cisti natrijev sulfid pa izkazuje primanj-
kljaj 56.826 kg (23.68%). -

Zaradi pomanjkanja surovine natriumsul-
fata proizvodnja ni bila doseZena. Cinkarna od-
vzema celotne razpoloZljive koli¢ine, vendar je
proizvodnja natriumsulfata v Sabcu niZja ka-
kor pretekla leta.

Ker ni bilo surovine, je bil predé¢asno izvrien
remont, ki je bil planiran za mesec september.
Tako Se bo mogoce izpadle koli¢ine nadomestiti
do konca leta.

BARIJEV SULFID

Proizvodnja je za 188.730 kg ali 10.50% niZja
od planirane. Razlog za niZzjo proizvodnjo leZi
v glavnem v neenakomernem odpoklicu pogod-
benih koliédin (na katerih sloni plan finalne
proizvodnje) s strani Zorke, Sabac.

CINKOV SULFAT

Proizvodnja je za 2.910 kg ve&ja od planira-
ne '(2.91%}!‘ Edini potrosniki so flotacije in se
proizvednja ravna po njihovih potrebah,

LITOPON

Planirana koli¢ina ni bila doseZena za 49.480 kg
(3.91%). Zaostanek je posledica ostrega mraza,
ki je trajal dva tedna v januarju. Ker je bil
remont v juliju skrajfan, bo izpadla koli¢ina
nadoknadena.

ULTRAMARIN

Nedoseganje planirane kolic¢ine za 6.600 kg
(8.15%) je posledica Zganja kaolina, ki se mora
opravljati v isti peéi, kjer se Zge ultramarin.
Z nabavo Zganega kaolina bi se proizvodnja
povedala.

SVINCENI OKSIDI

Zaradi ugodnega asortimenta smo v glav-
nem proizvajali minij 30% in glajenko ter
manjsi del 32% minija, katerega proizvodni
proces -dalje traja, smo proizvedli 44.000 kg
(7.46%) oksidov preko plana,

SUPERFOSFAT — SILIKOFLUORIDI

Plan proizvodnje superfosfata je presezen
za 17.81%, 2.348.500kg, Planirana koli¢ina je
preseZzena zaradi skrajSanja dobe trajanja re-
monta in brezhibnega delovanja naprayv.

Proizvodnja silikofluoridov je bila prav ta-
ko za 2.188kg (12.15%) visja, ker je odvisna
proizvodnja silikofluoridov od proizvodnje su-
perfosfata.

MODRA GALICA

Prekoplanska proizvodnja 204.680 kg (14.62
odstotka) je bila omogoéena z zbiranjem stare-
ga odpadnega bakra,

1I. POLNA LASTNA CENA

Polna lastna cena je v razdobju januar —
junij 1957 za 20,469.605 din niZja od planirane.

Zaradi preobsirnosti znizanja na tem mestu
ne moremo razélenjevati. To zniZanje je na-
stalo v drugem tromeseéju, ko so nastopile Ze
prej omenjene izboljSave tehnoloskega postop-
ka v metalurskih obratih,

Poglejmo 3Se strodke obratne in upravno-
prodajne rezije.

Obratovna reZija je za 4.798.110 nizja od
planirane (3.47%). To zniZzanje izhaja iz niZjih
strofkov materiala. Zaradi obseZnih remontnih
del niso bila opravljen dela na tekotem vzdrze-
vanju v planiranem obsegu, kar bo storjeno
v drugem polletju.

Stroski upravne rezije so za 15,746.117 din
vi&ji od planiranih. PoviSani so strotki zavaro-
vanja zaradi nabave novih osnovnih sredstev,
strodki obresti za obratna sredstva ter strofki
prispevka za kadre in napredek proizvodnje.
Tudi plade so poviSane, zaradi nadurnega dela
skladisénih delavcev pri odpremi nujnih po-
giljk za izvoz.



IIL. FINANCNI REZULTAT L. POLLETJA
1957

Dobiéek I, polletja

Po obstoje¢ih predpisih skup-
nega dohodka gospodarskih
organizacij je gornji dobidek
razdeljen, in to:

361,679.560,52

Zvezni davek 180,839.780,—
Zakonske obveznosti:
Bolezni do 7 dni 1,457.625,—
Lod¢eno Zivljenje 25.000,—
Poveéana stopnja prisp. za so-

cialno zavarovanje 2,086.461,—
Stipendije 500.650,—
Anuitete 9,294.100,—
Rezervni fond 18,797.563,—
Place iz dobi¢ka kot visek pla¢
Plaée iz dobic¢ka 11,557.030,—
Sklad za premije 3,852.343,—
Socialno zavarovanje 5,855.562,—
Stanovanjski sklad 1,540.937 —
Posebna udeleZba podjetja pri

dobi¢ku —
Sklad za samostojno razpola- ;

ganje 15,991.080,52
Druzbeni investicijski sklad

okraja 29,697.738—
Del dobi¢ka za proradun

okraja 32,770.908,—
Ostanek dobi¢ka za proracéun

federaciji 52,412.773,—
Skupno razdeljeni dobi¢ek 361,679.560,52

Haas Hinko

(Nadaljevanje s 1. strani)

Izdelan je investicijski program
za predelavo Zveplenih plinov

ZVEPLENA KISLINA

Odloditev za kontaktni sistem Zveplene ki-
sline je bila storjena na podlagi analize tehno-
loskega procesa, plasmana, elasticitete izkori-
S¢anja mnominalnih kapacitet, investicijskih
stroskov in deviznih placanj ter proizvodnih
stroskov. Posamezne analize so dale naslednje
zakljucke:

1. Po tehnoloskem procesu je kontakt, si-
stem ugodnejsi od stolpnega.

2, Po vpradanju plasmana je kontakt. sistem
sigurnejsi od stolpnega.

3. V pogledu elasticitete izkoriS¢anja nomi-
nal. kapacitet je stolpni sistem za nae prilike
nesprejemljiv, do¢im kontaktni odgovarja.

4. Po investicijskih strogkih in deviznih pla-
&anjih je ugodnejsi stolpni sistem.

5. Po proizvodnih stroskih je ugodnejsi kon-
taktni sistem, ¢e je proizvodnja v obsegu, ka-
kor ga predvideva elaborat.

Letna proizvodnja Zveplene kisline je pred-
videna na okoli 30.000 ton 66" Be.

Zaradi zanimivosti objavljamo tudi primer-
jalno tabelo razliénih moZnosti kapacitet med
stolpnim in kontaktnim sistemom.

Kapaciteta
1. Nominalna dnevna kapa-
citeta stolpni sistem/t 60 110
kontaktni sistem/t 47 80
2. Dnevna proizvodnja:
stolpni sistem/t 63,54 118
kontaktni sistem/t 47,65 88,55
3. Invest. stro§. v 000 din
stolpni sistem 279,700 472,301
kontaktni sistem 369,450 554,460
4. Procent, odnos inv. str.
stolpni sistem 100 100
kontakini sistem 132 117
5. Lastna cena na t
stolpni sistem 3,361 3,189
kontaktni sistem 4,674 3,644
6. Na 1% H.SO. din/t
stolpni sistem 43,05 40,85
kontaktni sistem 46,74 36,44

&Cb&aum

SUPERFOSFAT

QOdloéili smo se za kontinuimi sistem, ker bi
povetanje diskontinuirnega sistema z dodatni-
mi agregati sedanjih Milchov ne bilo primerno,
a prav tako pa tudi ne kateri drugi diskontinu-
irni sistem. Razlogi so naslednji:

1. Produkcijski prostor za 6 Milchov mora
biti ca. 2 krat veéji od sistema Standaert. Pro-
dukcijska stavba je predvidena za 16,538.000
din. Ta wvsota bi se torej v primeru 6 Milchav
priblizno podvojila.

2. Obseg transporinih naprav. Od produkci-
je na lager superfosfata mora biti za isto pro-
izvodno koli¢ino v primeru diskontinuirnega
sistema ved¢je dimenzioniran kakor v primeru
kontinuirnega sistema. V prvem primeru mora
biti namreé¢ kapaciteta prilagojena na konice
in ne na povpredje, ker se prenafa masa, ne
kontinuirno, temveé samo enkrat, ko se izpraz-
ni posamezni razkrojevalec. Vedje transportne
naprave zahtevajo seveda tudi modernejso
konstrukcijo hale in so s tem v zvezi za lager-
ske stavbe (skladi8¢a) investicijski stroski visji.

3. S tem, da pada masa v ve¢jih koli¢inah
pri diskontinuirnem postopku, kakor pri kon-
tinuirnem, kjer je transporina masa éasovno
razdeljena na daljgi rok, se skozi padanje veé-
jih kolié¢in tvorijo tudi moénejSe stene super-
fosfata, ki je vskladi$éen, t. j., vrsi se intenziv-
nejSe cementiranje vskladi$¢ene mase super-
fosfata.

4. Homogenost produkcije je v diskontinu-
irmem postopku manjsa od produkeije v konti-
nuirnem postopku. Ta nehomogenost je pri dis-
kontinuirnem postopku pogojena s tem, da miso
vsi deli fosforitov v enem podvrZeni ¢asovni
reakeiji.

5. Diskontinuirni postopek zahteva tudi bolj
mokro Sarzo od kontinuirnega, kar ima za po-
sledico, da je tudi superfosfat, prihajajo¢ iz
razkrojevalca, bolj vlaZen in potrebuje zaradi
tega daljse skladiscenje.

Veéja vlaga izhaja iz tega, da je treba v dis-
kontinuirnem postopku dozirati kislino v nizji
koncentraciji, s tem v zvezi pa imeti manj fino
mletje fosforitov. Finejse mletje je sicer moZno,
toda v tem primeru pade kapaciteta kotla do
ca. 20%. Nadalje se v takem primeru masa strdi
v kotlu in je otezkofeno izpraznjevanje, Kot
nadaljnja posledica finejSega mletja in visje
koneentracije Zveplene kisline v diskontinunir-
nem postopku je tudi okolis¢ina eksotermnega
procesa ter se pri vidje koncentrirani kislini
razvija visja temperatura in ni mogoce kotla
izprazniti v istem ¢asu, kakor je to primer pri
bolj grabo mletih fosforitih. Izguba ¢asa se ra-
¢éuna do ca. 50%.

6. V bliznji bodo¢nosti raéunamo, da se bo
superfosfat granuliral in to vsaj tisti del, ki bo
brez predhodnega mesanja oz. industrijske
uporabe plasiran direktno potrofnikom kot
umetno gnojilo. Ce raé¢unamo bodogo granula-
cijo, se odnasa v primeru diskontinuirnega in
kontinuirnega postopka, kakor sledi: Ker pri-
haja superfosfat iz diskontinuirnega postopka
bolj vlaZen kakor iz kontinuirnega, je potrebno
pri prvem vmesno zorenje, medtem ko pri dru-
gem to ni potrebno. Pri diskontinuirnem
postopku imamo torej za granulacijo dve moz-
nosti:

a) da maso pustimo zoreti in z ozirom na to
predvidevamo po investicijski strani temu od-
govarjajoce hale ali pa )

b) da se odlo¢imo za take granulacijske in-
vesticije, ki predhodno susijo superfosfat. V
drugem primeru zna$a investicija za g;anulq-
cijo ca. 300.000 DM, medtem ko znasa investi-
cija za granulacijo brez predhodnega susenja
(konkretno sistem kroZnik Albert) ca. 70.000
DM.

V proizvodnih stroskih za eno in drugo
granulacijo je diferenca naslednja: :

Po prvem postopku s predhodnim suSenjem
znasa granuliranje na tono superfosfata od
7—10 DM, v drugem primeru pa od 3—4 DM.

Namesto Milchovih razkrojevalcev pride
lahko kateri drugi diskontinuirni postopek, ki
bi sicer morda ne zahteval toliko agregatov,
ker pa veljajo ugotovitve od 1—8 za vse diskon-
tinuirne postopke v primerjavi s kontinuirni-
mi, se kombinacije diskontinuirnih postopkov
odklanjajo v korist kontinuirnemu postopku.

Ostala je torej samo izbira kontinuirnega
postopka. Med seboj smo primerjali naslednje

postopke: Montecatini, Chemotechnik-Stan-
daert, Zahn, Saint Gobain, Kuhlman, Broad-
field, Four le Coqg, Moritz Paris, Moritz-Tehno-
export, Praha.

Odloéili smo se za sistem Standaert oziroma
Moritz. Glavni razlogi za to so nasledniji:

1. Sistem je preizkusen na vse vrste fosfori-
tov in pod razliénimi prilikami, saj je poleg
zapadnega sveta uveden v vsem vzhodnem.

2. Postrojenje je robustno, viprasanje nado-
mestnih delov je lahko resljivo, s tem v zvezi
sqiymrﬂwalni stroski od vseh sistemov naj-
nizji.

3. Instalacije se v veliki meri lahko izdelajo
doma.

4. Za jugoslovanske prilike je izredno vaZno,
da je ta sistem zacel najracionalneje predelo-
vati Kola fosfate in je za njih podana dolgolet-
na izkusnja. ’

5. Potro&nja elektriéne energije je majhna,
priblizno 1 Kwh na tono.

6. Fosfat je porozen in prikladen za takoj-
Snjo granulacijo.

7. Vazno je nadalje dejstvo, tako v pogledu
rezervnih delov, obratovanja in izkuSenj, da bi
Vv primeru, ¢e obratuje tudi pri nas sistem Stan-
daert, postavili te naprave v 4 jugoslovanskih
tovarnah, in sicer Sabac, Bor (Prahovo) Trepéa
in Cinkarna, kar je tudi brez dvoma-dolo¢ena
prednost za tovrstno jugoslovansko industrijo,

8. Sistem dela v pogledu koncentracije Zve-
plene kisline tako, da je nizka vlaga v super-
fosfatu ca. 8—10% ter visoka vodotopnost P.O;
ca 18—20%. :

9. Vprasdanje doziranja je ugodno reSeno.

10. eC se takoj ne paketira in odpremlja, ga
Je mo#no producirati tudi brez secke.

11. Standaert je priporotan v ameriski lite-
raturi, v Rusiji pa sploh bazirajo na Standaert-
Moritzu.

Na podlagi gorjih izbir so zbrane naslednje
nominalne kapacitete:

Aglomeracija 133 t/24 h

Zveplena kislina 80 t/24 h

Superfosfat 20t/h

Letna bruto proizvednja bi znasala:

Aglomerata 45.680 t
Zvepl. kisl. 30462 t
Superfosfata 100.000 t
Sil. fluorov. soli 600 t

Blagovna proizvodnja pa bi znaSala letnc:

Zveplena kislina 79499 t
Superfosfat 100.000 t
Sil. fluorov, soli 600 t

Lokacija novih objektov

Aglomeracija je name3tena v sedanjem
praznem prostoru vzporedno z obstojeé¢imi N8
peémi. Za zveplg.fno kislino bosta name&éena v
sedanjih prostorih aglomeracije oba suha elek-
trofiltra, ostali deli naprave so nameséeni zun=i
poslopja na severni strani. Cinkovi koncentrati
bodo skladid¢eni v novo skladid¢e na zapadni
strani praZilne stavbe. Produkt Zveplena kisli-
na se skladis¢i po cevovedu v 3 nove cisterne
po 2.000 ton, katerih ena je ob novi mapravi
Zveplene kisline, druga pri obstojeéi napravi
Petersena, a tretja ob tovarni za superfosfat.

Nova postrojenja za superfosfat ne zahteva=
jo nobenih dodatnih zemljid¢, Prizidek hale za
fosforite in za produkcijo je v mejah sedaj za
elaborat dolo¢enega prostora in sega prizidak
skupno do razdalje 4 m od obstojece zgradbe
bivsega laboratorija za superfosfat. Kar se ti-
rov tide, poteka vzhodni industrijski tir po ob-
stoje¢em nasipu ob Voglajni, vzporedno s smer=
jo korita Voglajne. DolZina vsakega vzporedn 2~
ga tira je 250 m, Na zapadni strani se predvida«
va postavitev Se 1 vzporednega tira z obstojes
¢im industrijskim tirom. Novi tir bo s prikljué-
kom na obstojeéi tir napajal ostalo industrijo
proti severu. Del sedaj napajajofega tira pa
postane interni industrijski tir superfosfata.

Ker se bodo zadeli graditi veliki objekti
superfosfata v Prahovem in v Trepéi, je v ela-
boratu obdirno obdelana analiza vskladitve ob-
jekta v gospodarsko panogo in gospodarstvo
drzave, Z vidika 8kod, ki jih povzro¢ajo Zveple-
ni plini, bi bilo umestno enkrat posebej prika-
zati rezultate, ki jh ima zbrane posebna komi-
sija MLO, ki ocenjuje skodo po plinih, iz in-
dustrijskega vidika pa navajam v naslednj=m
zakljucke analize laborata,



1. Oskrbovanje »celjskega rajona« s super-
fosfatom se lahko vrdi iz Celja ali pa tudi iz
Prahovega (kolikor se projekt izgradnje Pra-

" hovega realizira) pa naj bo tako, da je oskrbo-
vanije direktno ali pa indirekino s tem, da Pra-
hovo mora oskrbeti Saba¢ko—subotiski rajon,
Sabac in Subotica pa celjski. V obeh primerih
gre za isti konéni efekt prevaZzanja mase.

2. Na prevoznih tarifah je razlika letno din
43,900.000.— v korist Celja, to- je, v primeru
oskrbovanja iz Prahovega je po nepoirebnem
izgubljeno na transportu letno 43,900.000 din
0z. potroéniki superfosfata plad¢ujejo za 1 tono
superfosfata za 439 din visjo ceno. :

3. Za ustvaritev potrebnega voznega parka,
k je potreben zaradi razlike v transporinih
daljavah med oskrbovanjem iz Celja in Praho-
vega, je treba 192 15-tonskih zaprtih vagonov
za enakomerni letni prevoz superfos{ata.

192 vagonov predstavlja investicijo
od 864,000.000 din. Celokupna investicija super-
fosfata v Celju se po tem projekiu predvideva
s 200,000,000 din, Investicija nepotrebno anga-
Ziranega voznega parka pa predstavija 79%
celokupne investicije v Cinkarni, t. j. prazilne
naprave, kontaktno Zvepleno kislino in super-
fosfat, oziroma vsota je vidja od investicijskih
strodkov prazarne in kontakine Zveplene ki-
sline.

Za izvedbo predvidene investicije pridejo v
poStev naslednji gradbeni objekti:

Preureditev industrijskih tirov 40,300.000,—
Skladi#¢e cinkovih koncentratov 41,009.000,—

Aglomeracija 154,689.000,—
Suhi elektro filtri 145,000.000,—
Zveplena kislina 350,000.000,—
Superfosfat 295,743.000,—
Rezervoarji za zvepleno kislino  38,760.000,—
Vodovodno omrezje in érpalke 20,000.000,—
Uprava gradbene operative 15,000,000,—
Kanalizacija 700.000,—

Invest. za kompenzacijo jal. toka 10,275.000,—
Skupaj din 1,111.476.000,—

V tej vsoti je vra¢unana tudi protivrednost
uvoza, ki znasa 1,842.087 DM in 12,467 £.

RENTABILITETA

1z rentabilitetnega raduna izhaja, da znasa
letni dobi¢ek iz nove investicije 625,197.000 din.
Letni dobi¢ek bo torej v dveh letih znasal veé,
kakor je vrednost vse investicije. Za doseganje
tega efekta je wendarle potrebno v ¢imkrajsem
¢asu dograditi metaluriko osnovo, dokler tega
‘ne bo, je racunati z letnim dobiétkom samo
269,011.000 din. Dograditev metalurike osnove
pa bo dala poleg gornjéga dobi¢ka okoli 600 mi-
lijonov din letnega novega dobidka. Iz tega iz-
haja, da smo Zivljenjsko zainteresirani na ¢im-
hitrejsi izpopolnitvi metalurske osnove, Do te-
ga casa lahko deloma poveéamo dobi¢ek na
investicije s tem, da dobivamo manjkajoée Zve-
plene pline z Zganjem pirita, vendar pa renta-
biliteta v teh kombinacijah ni tako ugodna,
kakor ¢e se poveca metalurska osnova.

Za skupno ilustracijo povedanega naj na-
vedenm samo proizvodne stroske za superfos-
fat, ki se predvidevajo v obratovanju z novo
investicijo pri sedanji metalurski osnovi z 8,773
din na tono, medtem ko bodo znasali pri do-
grajeni metaluréki asnovi 7.832 din na tono.
Proizvodni stroSki na Zvepleno kislino znasajo
pri sedanji metalurski asnovi na tono 7.095 din
pri izpopolnjeni metalurski osnovi pa 3.644 din.

Na podlagi tega predvideva elaborat devet-
letno odplaéilo anuitet s tem, da se vloZi v in-
vesticijo 129,336.000 din lastnih sredstev in
investicijskega kredita. Obrestovanje kredita
se predvideva s 4% in bi znaSale obresti za ta
kredit v 9 letih 202,865.000 din.

Tudi devizni efekt je ugoden, Ce se vsi pro-
izvodni stroski vkljuéno s surovinami uposte-
vajo po principu dolarske kalkulacije, znasa
dobicek z realizacijo letno 961.335 8. Tudi trgo-
vinska bilanca naSe drzave bi se z novo inve-
sticijo zboljsala za razliko 70.000 ton superfos-
fata, kar predstavlja naso povefano proizvod-
njo, na drugi strani pa toéno odgovarja koli¢ini
superfosfata, ki ga nameravamo letos uvoziti,
pristedimo 1,000.105 §, ¢e uvozimo odgovarja-
jo¢i del fosforitov namesto gotovega produkta.
Ce primerjamo to vsoto s potrebnim uvozom za
«celokupno investidijo, je odnos naslednji:

»
Ves uvoz prera¢unan v $ znasa za investi-
cijo 473.498 §, medtem ko je samo enoletna iz-
guba v devizah brez te investicije 1,000.195 $.

ROKI VLAGANJA SREDSTEV IN ZACETEK
OBRATOVANJA £

Od ¢&asa, ko bi bil odobren kredit, je treba
v prvem letu vlozZiti 888,464.000 din, od tega
1,682.087 DM in 12.467 £,

Drugo leto je treba wvloZiti ostanek to je
223,012,000 din od tega 160.000 DM. ’

Celokupna gradnja bi bila konéana v 18 mes.

Obljublja se revolu

Ze dolgo vrsto let se v metalurgiji ni rodila
nobena tehni¢na misel, ki bi v bistvu spre-
menila obstojec¢e postopke. .

V metalurgiji Zeleza so postali plavz, Bes-
semerjeva hrudka, Siemens-Martinove peéi in
drugi proizvodni agregati Ze nekaksna tradici-
ja in vedina ljudi, ki se bavi z metalurgijo, Zivi
danes v prepréanju, da predstavljajo le-ti agre-
gati nekaksno konéno izpopolnjeno fazo, ki se
tudi v bodoénosti ne bo spreminjala. Prav tako
so tudi na podroéju metalurgije barvnih kovin
obstoje¢i postopki Ze dokaj let nespremenjent
in tehniéna praksa jih smatra prav tako za
nekaj popolnega, kar se v bistvu ne bo veé
mnogo spremenilo.

Naras¢anje proizvodnje Zeleza in barvnih
kovin, ki se z gospodarskim razvojem na svetu
dviga z divjim tempom, pa zahteva nove na-
prave, nove ideje — agregate, ki bodo proizva-
jali veé¢ in ceneje. V stremljenju za ¢éim ni%ji-
mi proizvodnimi stroski so se agregati v me-
talurski proizvodnji gradili z vse ve¢jim
zmogljivostmi. To stremljenje, graditi agre-
gate, ki bi dajali ¢im veé, se je rodilo iz Zelje,
da bi stroski, ki odpadejo na gradnjo takih
agregatov, bili pri velikih zmogljviostih &im
manjsi na enoto proizvodnje. Ta tekma v grad-
nji ve¢jih in najveéjih agregatov je v zadnjih
letih dosegla nekako svoj vrhunee. Danes ima-
mo plavze, ki proizvajajo dnevno 1.000t, pa
tudi 1.500t jekla, imamo Siemens-Martinove
ni elektri¢ne jeklarske peéi, ki dajejo po 300 t,
pa tudi 500t jekla dnevno. Pri obstojeéih po-
stopikh so te kapacitete nekaka zgornja meja,
ki je ne bo ve¢ mogoée bistveno dvigniti.

Na svetu se poraja tudi problem, ki je v
metalurgiji izredno vaZen. Premoga, ki je po
kalorijah bogat, a po &kodljivih primeseh re-
ven, je éedalje manj. Kot je znano, pa zahteva
ravno metalurgija Zeleza, pa tudi proizvodnja
barvnih kovin, velike koli¢ine kvalitetnega
premoga bodisi v svoji prvoini obliki, bodisi v
obliki kvalitetnega koksa.

Zelja po zvisanju kapacitete posameznih
agregatov, znizanju stroSkov ma enoto, ki od-
padejo nda amortizacijo proizvodnih naprav, in
perspektivno pomanjkanje kvalitetnih pre-
mogov, kakor udi nekateri drugi manj vazni
momenti, so porodili ideje o novem, tako ime-

‘novanem »ciklo-postopku« v metalurgiji.

Kaj je bistvo tega postopka?
Naprava, ki sluzi za sedaj samo za pridobi-
vanje zeleza po tem postopku, deluje na ta na-

“¢éin, da se v posebno komoro uvaja premogov

prah, Zelezna ruda v prahu in zrak. Poleg zraka,
ki se dovaja skupno s premogom in prahom in
zelezno rudo, se dovaja Se sekundarni zrak.
Velika povriina, ki jo pri tem nudijo posa-
mezni delel Zelezne rude, brzina gibanja in pa
vrofina — temperatura, ki pri tem nastaja,
reducirajo zelezo, ki steée v kovinski obliki, se
zbere na dnu gorilne komore, od koder se spu-
§¢a v posebno ponvco.

Kaksne prednosti nudi ta postopek?

1. Agregat predeluje Zelezno rudo v obliki
finega prahu in zato siniranje ni potrebno.
Drage naprave za sintranje (Dwight Lloyd)
odpadejo.

2. Ker se kot gorivo in reducent uporablja
premogov prah, odpade potreba po koksu. S
tem odpadejo koksarne, ki so po kapitalnih
strofkih izredno drage naprave. Poleg tega je
pri proizvodnji Zeleza po tem postopku mogo-
¢e uporabljati kot gorivo in reducent premoga
z nizko kalori¢no vrednostje, ki jih je na svetu
danes mnogo veé kot pa kvalitetnih visoko ka-
loriénih premogov.

3. Opisana naprava bo po videzu zamenjala
visoko ped¢ in tudi Bessemerjev konventor.

"

Zanimivi so Se odnosi nove investicije proti
obstojetemu stanju celotnega podjetja. Vred-
nost osnovnega sredstva'se bo poveala za 31%.
fond osnovnih sredstev pa za 64%, viSina bruto
produkta za 23% ter istoasno dobicek za 94%.
Iz teh odstotkov je razvidna rentabiliteta no-
vega objekta, saj praktiéno daje skoraj enak
dobi¢ek, kakor sedaj celokupno podjetje. Med-
tem ko znasa procent dobi¢ka od vrednosti
osnovnih sredstev sedaj 18%, bo znasal po tem
programu 27%.

tija v mefalurgiji

Omembe vredno je, da je po sedanji zamisli ka-
paciteta take naprave neprimerno veéja kot pa
kakrsnegakoli plavza, pri ¢emer je njeno de-
lovanje bolj ekonomiéno. 2

Kaj lahko danes o tej napravi Se povemo?

Sigurno je to, da je naprava konstruirana
in da se vrSijo prvi poskusi v industrijskem ob-
segu. Dela se po dveh postopkih, po prvem
tako imenovanem deljenem in po drugem ne-
deljenem postopku.

Prvi deljeni postopek se v bistvu sestoji iz
fluosolidne peéi, v kateri se izvrsi predgretje
in delna redukcija zeleza. Tako delno reduci-
rano Zelezo se uvaja potem v gbrilno komoro,
kjer se redukcija izvri do konca in se dobi
raziopljena kovina.

Po drugem nedeljenem postopku pa fluoso-
lidna peé odpade ter se vrii predgretje, zadetek
redukeije in konéna redukeija v eni sami na- -
pravi, ki obratuje z odgovarjajoco zvisano tem-
peraturo.

Tezko je danes povedati odnosno dati koné-
no sodbo o napravi,; ki je e v povojih.

Seveda se vsi poskusi in Studije na tej na-
pravi vriijo v veliki tajnosti. Ne dela se samo
na tem, da se po omenjenem postopku proiz-
vede Zelezo, namre¢ se na istem tehni¢nem
principu poskusa tudi proizvodnja barvnih ko-
vin. Fluosolidne prazilne naprave so splofno
znana stvar v metalurgiji. Znano je tudi, da
nekatere velike tvrdke na svetu delajo na tem,
da se med drugim tudi za cink najde postopek,
ki bi zamenjal sedanje v ekonomskem pogledu
ne ravno idealne termiéne in elektroliti¢ne po-
stopke za pridobivanje.

Novosti, ki se pojavljajo na obzorju, bodo
morda povzrocile, da bo Ze nasa generacija vi-
dela konec koksarn, prazarn, plavZev in dru-
gih klasiénih metalurskih agregatov.

Dipl. ekon. 1. Jaltop

Posledica nepokoravanija
navodil zdravnika

_Vse Cesce se pojavljajo primeri, ko na$ bol-
niski kontrolor ugotavlja, da se zavarovanci ne

_pokoravajo navodilom zdravnika za zdravlje-

nje. Najveckrat so to primeri, ko bolniski kon-
trolor najde zavarovance, katerim je predpi-
sano leZanje, doma pri raznih delih ali jih pa
sploh ne najde doma ter niti mjihovi svojci ne
vedo, kje se nahajajo. Ker veéina prizadetih ne
ve kak$ne posledice lahko ima tako njihovo
zadrZanje, smatramo za potrebno, da prikaze-
mo tozadevno zakonita doloéila. ~

Po doloéilih ¢él. 37, zakoha o zdravstvenem
zavarovanju delaveev ne pridobi oziroma iz-
gubi pravice do nadomestila pla¢e med bolez-
nijo, med drugim tudi, ée namenoma prepre-
Cuje zdravljenje oziroma usposobitev za delo,
ter tudi ¢e se brez opravi¢enega razloga ne
odzove vabilu na dolo¢eni zdravstveni pregled.
Po dolocilih €l. 85 navedenega zakona pa je
zavarovancem naloZena dolznost, da se morajo
ravnati po nalogih in navodilih zdravnika, v
redu prihajati na doloéene zdravniske pregle-
de, pravilno uporabljati predpisana zdravila in
zdravilna sredstva.

Ce je torej zdravnik zavarovancu predpisal
lezanje in zavarovanec ne upogdteva njegovih
navodil, to je, da vstaja ali pa celo doma dela

Jin neredko tudi pohaja v gostilno, je smatrati,

da namenoma preprecuje zdravljenje oziroma
usposobitev za delo. V takih primerih predvi-
deva zakon, da zavarovanec izgubi pravico do
nadomestila plade od trenutka, ko se tako nje-
govo ravnanje ugotovi, pa vse dotlej, dokler
zdravnik ne ugotovi, da so prenehale Skodljive



posledice takih dejanj, oziroma dokler se za-
varovanec ne odzove vabilu na pregled. Po
navadi je to izguba pravice do nadomestila pla-
¢e za nekaj dni, tako ravnanje pa lahko ima
nepregledne posledice za daljSo dobo, v kolikor
bi se poslab3alo zdravsiveno stanje zaradi ta-
kega zadrZanja, kar je pa¢ odvisno od znadaja
bolezni. To pa ni edina zla posledica, ki utegne
prizadeti zavarovanca zaradi takega ravnanja.
Po dolo¢ilih él. 99 navedenega Zakona se zava-
rovanec, ¢e namenoma otezkoca ali preprecuje
svoje zdravljenje ali usposobitev za delo, kaz-
nuje z denarno kaznijo do 10.000 dinarjev. Tak-
$ne prekrske kaznuje sodnik za prekrike in je
podjetje dolzno vse take primere prijavljati
sodniku za prekrike.

Upostevajmo torej navodila zdravnika pri

zdravljenju, ¢e hofemo sami sebi dobro, s
tem pa se bomo tudi izognili vsem nam ne-
ljubim posledicam, ki so spredaj navedene. Jav-
ljajmo se tudi pravocasno na odrejene zdrav-
nigke preglede, v'kolikor pa nam to zdravstve-
no stanje onemogoéa, pa je potrebno, da o
tem pravodasno bodisi pismenc ali pa ustno
po kom drugem obvestimo svojega zdravnika.

Pri tem bi #e opozorili na predpis ¢l. 73
navedenega zakona, da se nadomestilo place
izplata na zavarovanievo zahtevo. V vseh
spredaj navedenih primerih bodo zavarovanci
morali predloZiti zahtevo za izplaéilo in se bo
tozadevna formalna odloéba izdala le po vio-
Zeni zavarovancevi zahtevi za izplacilo, v ko-
likor se bo njegova zahteva zavrnila ali pa se
bo zahtevi le delno ugodilo.

Poracilo o gojitvenih uspehih v 1. 1957

(Nadaljevanje in konec) 3

Pri krmn'h rastlinah vidimo, kako obilna
ko3nja se doseie z uporabo gnojil. Vsekakor
pa gre delna zasluga tudi lanski ugodni letini,
ki je tudi pri drugih rastlinah precej pripo-
mogla.

Povsod smio gnojli kombinirano z gnojili,
ki vsebujejo vse tri glavne elemente:

1. dusik v obliki ¢lskega solitra ali apne-
nega amonijevega solitra; : .

2. fosfor v obliki superfosfata;

3. kalij v obliki kalijeve soli.

S tem smo hoteli podpreti Ze tako preizku-
Senp trditev, da so za velike in stalne pridelke
potrebne vse hranilne snovi. Jasno je, da smo
se prav zaradi uporabe superfosfata izogibali
kislih zemelj. V ta namen smo pri vseh posku-
sih analizirali vzorce zemlje, kar nam je dalo
potrebno orienlacijo o potrebah po posameznih
hranilnih snoveh.

Za primerjavo in vedjo objektivnost podat-
kov navajamo Se rezultate gnojilnih poskusov,
ki so bili izvedeni s strani »Agrotehnike« in
Tovarne dudika Ruse, vendar vodeni pod isto
kontrolo in jih zato tudi na tem mestu nava-
jamo:

Ker so bila v nekaterih primerih gnojila
dodeljena Zele v drugi polovici lanskega leta,
bomo manjkajote podatke vkljué¢ili v razpre-
delnico Sele letos. Pri polasi topnih gnojilih
bodo jeseni in pozimi uporabljena gnojila prav
tako dala rezultate Sele letos. ;

Gnojila za poskuse navedene v obeh raz-
predelnicah so dali na razpolago:

Cinkarna 5130 superf. 2599 Xal. sol
2314 ap. am. sol.
Agrotehn. 500 nitrof. 1150 Tom. Zl.
: 200 "
Tov. Rufe 1000 falj. f. 1000 sur. f.

Z ugotavljanjem razlik med gnojenimi in
negnojenimi parcelami tako Ze med rastjo sa-
mo, kakor tudi ob spravilu pridelkov je bil
_ dosezen na$ glavni smoter, Da bi to bilo &m-
bolj otitno, so bile parcele oznatene s tablica-

mi o podatkih gnojenja. Naéin izvajanja po-
skusov je bil kontroliran, doim je bilo samo
merjenje pridelkov vedinoma prepuséenc pro-
izvajalcem samim. To dejstvo seveda dopusca
moZnost za manjde netotnosti podatkov. Ven-
dar je pri kontrolah in iz same dokumentacije
poskusov bila, razen redkih izjem, ugotovljena
velika resnost. Poleg dodeljenih gnojil so ne-
kateri kmetovalei uporabljali in preizkusili s
pomod¢jo nasih navodil Se svoja gnojila na ne-
katerih drugih kulturah in smo dobljene po-
datke vkljutili v tabelo.

Pridelek na ha negnojeno — je misljeno

.brez dedatka umetnih gnojil. V teh primerih

pa je bil vedinoma uporabljen hlevski gnoj.

Procentualna razlika med pridelki iz po-
gnojenih parcel in povpreénimi pridelki je véa-
sih pretirano visoka in 1o v glavnem zaradi
statiéno ugotovljen'h Ze predvojnih povpred-
nih podatkov.

Od vseh poskusov ni bil ugotovljen uspeh
samo v enem primeru in Se to verjetno zaradi
nerazumevanja poskusnika uporabe gnojil.

S tem, da so poskusniki, ¢lani kmetijskih
zadrug, ki so jih tudi priporodile za izvajalce
poskusov, je poskrbljeno, da se bodo na podla-
gi rezultatov dobljene izkuSnje prenesle na
3ird& krog sosednjih kmetovalcev. To je bilo
na samem terenu Ze moéno ob&utiti.

Natantno sliko o uspehu akecije gnojilnih
poskusov je mogode dobiti le, &e obistes vse
poskusne objekte, Razgovori s kmetovalei, nji-
kovo Zivo zanimanje, za gnojila, predvsem pa
z njihove strani nafeta vpraSanja o pomemb-
nosti uporabe gnojil, o njeni rentabilnosti. o
vpradanju cen gnojil in kmetijskih pridelkov
ter o njegovi stabilnosti, o moZnostih in sigur-
nosti vnovéenja kmetijskih pridelkov, vse to
je dokaz, da je %e med kmetovalci zasidrana
napredna miselnost, ki daje jamstvo za uspehe
v prihodnosti. Z opisano akcijo pa sta Cinkarna
Celje in »Agrotehnika«, Ljubljnana hoteli k
tem uspehom pripomoti.

. Ing. Mis Martin

3 - -
delek/h P inl =%
- Foslkusni gnojeno z Fr‘flmg':llg]l::r n‘;rln:g:niezl g?ﬁ ;ngfe: 'ﬁw
obrat parceli v j parceli v gq o . vq / 2 >
. DermastjadJ. P
travnik Médvode Torad. 41, 46 29,7 502 25 78,4
travnik Medvode ' talj.l:t'os.f. 482 297 623 25 , 928
travnik Medvode e oat. 31 207 44 25 2
travnik Bleonomija P N 28 464 64
Bokalce talj. fosf.
travnik Bokalce o] B 295 28 536 25 18
Kolar Fr. P
Wwavnikc Dobje Tomaz. %l.
krompir Dobje i v letu 1957
NPK
koruza ; Dobje nitrofost.

6 Cinkacnae

Dnevno letovanje otrok pri Petritku

Nasa komisija za socialna vprasanja je letos..

razveseljivo presenetila nekatere otroke cin-
karnidkih delaveev in seveda tudi starSe, Po-
skrbela je, da so otroci, ki stanujejo v nepo-
sredni blizini Cinkarne, bili &tiri tedne na dnev-
nem letovanju. Vsak.dan so zjutraj odhajali
okoli pol 8 ure, proti veteru pa se vraéali od
6. do 7. ure. Starsi, ki smo obiskali otroke na
lc-t_ovanju. smo morali priznati, da si primer-
nejSega kraja za letovanje komisija ni mogla
izbrati. Do Petricka vodi lepa cesta ob Sa-
vinji. Kraj je oddaljen nekako 3 kilometre iz
sredista mesta in se nahaja sredi zelenih goz-
dov in sadovnjakov. V nepesredni blizini je
Savinja, kjer so se otroci lahko ob lepih dne-
vih Kopali. Za zelo dobro hrano je poskrbel
upravnik gosti&éa Pri lovcu, tov. Zerdoner, s
katerim je komisija napravila pogodbo. Otroci
so bili s hrano zelo #zadovoljni. Saj je bila res
dobra, izdatna, pestra, kar jé potrdila tudi re-
publiska inSpektorica otroSkih kolonij dr. Lu-
nackova, ki je obiskala tudi nase otroke. Celo
tisti so radi jedli, s katerimi je doma dosti kri-
Zev za mizo. »Tovaris« — to je bil upravnik
prof. Sirk France — je bil najbolj hud, e se
otroci niso za mizo lepo obnafali in ¢e niso radi
jedli. Pa jih ni bilo treba dosti siliti, ker sta
jih svez zrak in celodnevno tekanje po prosti
naravi kar naprej delala la¢ne, dobili pa so
na mizo tudi marsikaksne dobrote, ki jim jih
starsi doma ne moremo nuditi. Izbira otrok je
bila posreéena, saj so prisli v postev najveé taki
otroci, ki stanujejo doma v neprimernih, pre-

majhnih stanovanjih in ki nimajo niti pri-

mernega zelenega dvoriSéa za svoje igre. Nid
drugega bi ne Zeleli kot to, da bi se v bodoce
taka letovanja Se razdirila in zajela ¢im ved
otrok, da bi tako prisli na vrsto tudi tisti, ki
so bili letos odklonjeni. Najbolj pa smo vsem, ki
so organizirali to letovanje in ga finanéno pod-
prli, hvalezni starsi, ki smo se v odsotnosti
oirok doma dobro oddahnili in tako tudi mi
imeli svoj sdopuste.

SAH
BRZOTURNIRJI

Na rednem meseénem brzoturnirju za
prvenstvo v juniju je sodelovalo 8 igralcev.
Tokrat je za presenedenje poskrbel Rudi Mraz,
saj si je nepridakovano delil prvo in drugo
mesto z ing. Pipusem.

Konéni vrsini red je bil naslednji:

1. in 2. mesto si delita Mraz in ing. Pipu$ s
5 to¢kami, na 3. do 5. mesta so se uvrstili Kme-
tec, Snajder in Skok (Prebold) s 4 teckami,
sledijo ing. Klinger, Jané&i¢ in Lebié.

Tudi na brzoturnirju za prvenstvo v me-
secu juliju je sodelovalo 8 igralcev. Na tem
brzoturnirju je zadnjikrat igral za Cinkarno
Misura, ki je z julijém zapustil sluzbo v Cin-
karni. Gotovo je, da bomo Misuro tezko po-
gredali v nasem mostvu, posebej pa Se pri sin-
dikalnih tekmah celjskega okraja.

Sahisti Cinkarne Zelimo MiSuri Se naprej
veliko uspeha na Sahovskem polju!

Izid turnirja je bil naslednji:

1. in 2. mesto si delita ing. Pipu$ in MiSura
s 6 totkami, 3. mesto je zasedel Zvone Arh s
4.5 totke, sledijo Snajder, Robert Kokli¢, Kme-
tee, Trojak in Klinger.

SIMULTANKA

Dne 13. julija je v Celju gostoval poljski
mojster Ignaeij Branicki iz Varsave, ki je
odigral simultanko proti 30. igralcem iz Celja.

Po 4 in pol urnem igranju je poljski moj-
ster dobil 16 partij, 7 izgubil in 7 igral neodlo-
¢eno.

Na tej simultanki so nastopili tudi Stirje
cinkarnarji in sicer Deéko, ing. Marjanovié,
ing. Klinger in Zele, ki so dosegli dober re-
zultat 2 in pol — 1 in pol. z

Zmagali so: -

Detko Franc, Detko Milena, Kotnik, Malié,
ing. Marjanovi¢, Sinko in UZmah Lucija.

Remizirali so:

Arzeniek, Berdajs Alma, Hojnik, Jazbec,

ing. Klinger, Svetko Matilda in Tavzelj.

Po simultanki je mojster izjavil,’da so mu
celjski igralei nudili mo¢an odpor. Izredno je
bil navdufen nad mestom Celje in si Zeli Se
gostovati v Celju, kar se bo verjetno zgodilo na
»II. turnirju mesta Celja<% novembru letos.

-



