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Pri punjenju sudova za kuvanje celuloze
korisno je primenjen postupak, po kome
se punjenje ili materija zahvata sredstvom
utisnulim u sud, najbolje vazdu$nom stru-
jom. Da bi se pri tom dobila ravnomerna
podela materije preko cele povrSine suda,
pokazalo se korisno, ‘da se masa, koja se
krece sa vazdudnom strujom, stavi u obrla-
nje. U tom cilju upotrebljavale su se do sa-
da cCisto mehanicke naprave, koje su tako
udeSene, da se sa vazduSnom strujom kre-
¢uéa masa hvata i ista okolo baca.

Po ovom pronalasku slvoren je drugi po-
stupak, koji se pokazao vrlo aktivan i koji
ima znatna preimuéstva u praktiénom po-
gledu. Ovim se znaino uproscuje uredenje
potrebno za raspodelu, i malerija se ravno-
merno raspodeljuje i komprimovano pakuje.
Punjenje se vrsi nesmelano od organa, ko-
ji dolaze pulem materije, usled &ega ne
nastupa smanjivanje one brzine, kojom se
uteruje malerija; time se vrsi kompaktno
pakovanje materije u viSem stepenu.

Postupak po pronalasku odlikuje se u
glavnom time, Sto se materija, za vreme
dok istu zahvata vazduh komprimovan u
sud za kuvanje, slavlja vazduhom u obrla-
nje, pri ¢em se materija komprimovanja
krmani tako, da biva stavljena u obrtanje.

PriloZeni nacrti pokazuju primer izvode-
nja naprave za punjenje pogodne za prime-
nu postupka.

SI. 1 pokazuje napravu u verlikalnom pre-
seku po liniji a—b u sl. 2, koja predstav-
lja aparat u izgledu odozgo i u horizonfal-
nom preseku. Sl 3 predstavlja delalj u po-
veéanoj razmeri. Sl. 4 pokazuje presek kroz
napravu za*punjenje jednog izmenjenog ras-
poreda i prekgetnu napravu ugradenu u
cevi za usisavanje.

Komprimovan vazduh, koji se proizvodi
(u nacrtu nepokazanim) ventilatorom, ulazi
kroz otvor 1 i struji dalje unufra kroz ka-
nal 2. Ovaj kanal ograniCen je spolja spi-
ralnim zidom 3 i iznulra koni¢nim Jevkom
4, na &ijoj je spoljnoj strani zid 3 ulvrden
kod 5. Kroz otvor 1 ulazeéi komprimovan
vazduh struji svojim putem unuira duz zida
3 i biva od ovog voden tako, da dobija
snazno obrtanje, ako dalje prodire na
dole kroz sisaljku 6, koja obrazuje prste-
nast olvor. Pri prolazenju kroz sisaljku na-
ilazi vazduh na materiju, pomerenu na dole
levkom 4, koja pod dejstvom vazduha do-
bija na dole upravljeno kretanje kroz cev
7. Kada materija najzad napuslti cev, usled
pomenufog helikoidalnog kretanja ravno-
merno se raspodeljuje preko cele povrsine
suda za kuvanje. Ovo uvodenje vr8i se
praklicno bez makakvog otpora i dejstvo,
sa kojim se materija puni, postaje lime pol-
puno u odgovarajuéem slepenu. Posto je
vazduh izveo ovaj rad, vraca se isli kroz
prstenast otvor 8 i komoru 9 za raspodelu
vazduha nalrag prema ventilatoru, da bi za-
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tim, dok je naprava u radu, izveo opisanu
cirkulaciju i odgovarajuci rad.

Aparat se podeSava za vece ili manje
sfrujanje vazduha odn. za viSe ili manje in-
tenzivno dejstvo raspodele i punjenja i to

slede¢im rasporedom. Proticajna povrsina

kanala 2, koja po svojoj veli¢ini mora sto-
jali u izvesinoj srazmeri prema povrSini
prstenaste sisalike 6, requliSe se time, $to
je zid 3 pomertjiv i u tom cilju ima okove
10, koji deluju zajedno sa utvrdenim oko-
vima 11. Obe vrste okova imaju izduzene
zljebove 12 odn. 13, kroz koje prolaze za-
vrinji 14. Poslo su zavrinji ofpusteni, mogu
se okviri jedan prema drugom pomeriti,
prema Zeljenom podeSavanju zida i pode-
savanje se ulvrduje zavrtanjem zavrinjeva.
Spiralni zid 3 mozZe u istom cilju i bez
makakve promene oblika, bili pokretan ho-
rizontalno u svima pravcima tamo i amo.
Levak 4 se moie izmedu izvesnih granica
izdignuti i spuslili i moze se sa slrane po-
meriti, da bi se prstenasta sisaljka 6 mo-
gla povecati ili smanjiti, ili da bi se levku
dao ekscentri¢an polozaj u odnosu prema
cevi 7. Levak nose u tom cilju okovi 15
(sravni sl. 3), koji deluju zajedno sa zavri-
njima 16 i 17, od kojih prvi prolaze kroz
izduzene zljebove 18 u zid levka 4 i drugi
isto prolaze kroz izduZene Zljebove 19 u
ulvrdeni zid.

[zmenjen raspored po sl. 4 ima za cilj,
da pomocu opisanog postupka mozZe puni-
ti gornji suzeni deo suda tako, da se po-
menuli deo punjenja ne mora izvest! rukom
kao slo je do sada bilo palrebno. Poslupak
punjenja sa rasporedom po sl. 4, sasloji se
u ftome, Sto se cirkulacija vazduha kroz
napravu za punjenje, sud za kuvanje i me-
hove prekida pri kraju punjenja tako, da
vazduh iz suda izlazi napolje. Pokazalo
se, da se na osnovu ovih mera spro-
vodilo seckano drvo u povecanoj razmeri
do zidova suda, tako da povrsina ispu-
ne obrazuje konusni omot, &iji vrh lezi
na dole. Na ovaj nacin moZe se polpuno
izvesti punjenje suda i po zavrSenom pu-
njenju ostaje uglavnom slobodan jo§ samo
proslor, koji zauzima cev, kroz koju se du-
va malerijal za punjenje u sudove. Ovaj
prostor moze se, ako se Zeli, docnije na-
punili prostim pustanjem odgovarajuce ko-
li¢ine seckanog drveta u sud. Da bi.se
skupile strugoline, koje se izbacuju iz suda
sa vazduSnom sirujom, namestena je vise
olvora za izbacivanje jedna resSetkasta kor-
pa, koja hvata strugotine.

Do kraja punjenja vazduh se vodi od
ventilatora kroz cev 1 ka prosloru 2 sa si-
saljkama i struji sa ispunom kroz cev 7 u
sud 21. Iz suda se vazduh ponovo isteruje
mehovima, koji su prikljuteni vodom 22 za

grlic suda. Prekrelanje vazdusne struje pri
kraju punjenja vrsi se fime, Sto se pomocu
zajednickih rucica 23 i 24 obréu okrugli
zalvaraci 25 i 26 dolle, da se poklope su-
proini otvori. Istovremeno se u ofvor 27
flanSe 28 ugura kolur 29. Ovim rasporedom
ne isteruje se vise vazduh uteran kroz cev
1 u sud, veé se isteruje kroz prorez za-
tvaraca 235, dok ventilator usisava vazduh
kroz prorez zalvaraca 26 iz spoljnjeg pro-
stora. Da bi se sa vazdu$nem sirujom iz-
bacene strugotine mogle skupili, namestena
je vise proreza zatvaraCa 25 jedna naprava
za hvalanje na pr. jedan okrugao okvir 30
sa reSefom.

Patentni zahtevi:

1. Postupak pri punjenju sudova za ku-
vanje celuloze i lome slicno, pri cem is-
puna (malerija) biva zahvaéena sredstvom,
koje se presuje u sudove, najbolje vazdus-
nom slrujom, naznacen time, Sto se radi
raspodele ispune preko cele povrsine suda
obrée ispuna dejstvom vazdusne struje, ko-
ja se za vreme rada tako reguliSe, da se
ispuna stavlja u obrtanje.

2. Aparat za izvodenje postupka po zah-
tevu 1, naznacen lime, Slo kanal, kroz koji
se uteruje gasno ili parno sredstvo u sud,
spiralno ili helikoidalno obuhvata levak za
snabdevanje ili tome sl, kroz koji se do-
vodi malerija, pri ¢em je spiralni ili heli-
koidalni kanal polozen tako prema izlaznom
otvoru levka, da materija pri izlazu iz o-
tvora levka biva zahvacena gasnim ili par-
nim sredstvom i od istog stavljena u obr-
tanje.

3. Aparal po zahievu 2, naznacen fime,
Sto je dovodni kanal za komprimovan vaz-
duh spiralnog oblika i obuhvata levak za
uvodenje matierije, Ciji zid obrazuje unutar-
nji zid kanala, na ¢iji se zid, na jednom
mestu, prikljucuje spoljni zid kanala u ob-
liku spirale, koji se kanal produZava u su-
du sa prsienaslim olvorom u blizini otvora
levka.

4. Aparat po zahtevu 2 i 3, naznacéen ti-
me, 5to se spoljni zid kanala za kompri-
movan vazduh u obliku spirale moZe po-
merili promenom oblika spirale od zida lev-
ka odn. prema istom, tako da se mozie re-
gulisati veli¢ina proticajne povr3ine kanala.

5. Aparal po zahlevu 2 i 3, naznacen ti-
me, 3to se spiralni zid moze horizontalno
pokrelali u svima pravcime ne menjajuci
oblik spirale.

6. Aparal po zahtevu 2 i 3, naznacen ti-
me, Slo se levak moze podesili u vertikal-
nom pravcu i u danom slucajuiu horizon-
talnom pravcu, da se veliCina, a eventualno
i oblik prstenastog olvora moze regulisati



naznacen time, 5to se pri kraju punjenja
prekida cirkulacija vazduha pomocu napra-
ve za prekretanje tako, da se vazduh, koji
struji u sudu, isteruje napolje.

izmedu kanala za komprimovan vazduh i

donjeg dela levka.
7. Postupak za punjenje sudova za kuva-

nje celuloze i tome sli¢no po zahtevu 1,
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