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Pobolj$anje u izradi hidraulicnog cemenla ili gipsanog maltera.

Prijava od 4. septembra 1925.

Pronalazak se odnosi na postupak tople
obrade gipsa, prl cem se u jednoj toplol-
noj operaciji moze od istog dobiti cement
ili gipsano malterni proizvod, koji ima po-
boljSane hiaraulicke i druge osobine, i ko-
ji zadrzava belinu, koja je specificna za
gipsane proizvode kao Slo je pariski mal-
ter, $tuk, cementni malter, tvrdi finski mal-
ter i tome slicno. Pod izrazom gips pod-
razumeva se ne samo prirodni gips i gipsa-
na zemlja veé i vestacki gips.

Posloje razne vrste tako zvanog hidrau-
licnog gipsanog cemenla, i primera radi
navodimo Keene-ov pariski cement i malter
za podove. Ovo su proizvodi raznih postu-
paka zagrevanja i kalciniranja sirovog gip-
sa i dodavanja raznih hemikalija gipsu ili
pre ili za vreme, ili posle takvog kalcini-
ranja; obicno se dodaju soli metalnog na-
{riuma, kalijuma i gvozda. Dodavanje ovih
hemikalija sluzi za ubrzavanje slaganja,
stvrdnjavanja ili drugog poboljSanja cemen-
ta, pri éem su le hemikalije od prvoraz-
redne vainosti za dobijanje osobina, koje
se traie za cemenle.

Cilj je ovom postupku da iz sirovog gip-
sa da proizvod sa svima gorepomenutim
osobinama bez dodavanja drugih materija,
koje su potrebne za dobijanje dosad poz-
natih osobina gipsanih cementa ili drugih
mallera.

Kod poznalih postupaka za izradu cemen-
ta i maltera obi¢no se pribegava toplotnoj
obradi do na izvesnoj temperaluri. Tako se
n. pr. u izradi pariskog maltera kalcinacija
gipsa vrdi na oko 205°C, a Keene-ovog
cemenla na 500°C. U izvesnim slucajevi-
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ma kalcinacija se izvodi, prosto re¢eno do
polpunog crvenila, ,do uZarenog sijanja“
i . d. Ovaj nacin definisanja toplotne o-
brade nije dovoljno odreden u slucajevima
gde je poirebno da se izvede kakvo kri-
ticno stanje gipsa, narolito ako se gips
kalcinira u zalvorenom sudu zajedno sa
gorivom, tako da ée proizvod varirali pre-
ma vrsli gipsa i prirodi goriva.

Ja sam izveo mnoge opite i naSao sam
da, ako se gips u komadu i zajedno sa
gorivom, kalcinira i to lagano u napravi za
to i za duze vreme, on se moZe dovesti
do krilicnog stanja gde pocinje da se rusi
njegova kristalinska priroda. Ovo ruSenje
kristala pokazuje po por3ini komada razvoj
mineralne eflorescencije, ¢iji se hemiski sa-
stav pri analizi podudara sa sastavom kal-
cium sulfita. NaSao sam da se za vreme
postepene kalcinacije do tog stanja vrse iz-
vesne hemiske i fizicke reakcije (koje se
ne mogu lako prali) ¢ija je priroda lakva,
da kalcinirani gips po prirodnom hladenju,
ili kakvom drugom podesnom hladenju i
mlevenju, obrazuje beo hidrauli¢ni cement,
ili malter, koji ima pobolijSane hidraulicke
i druge osobine o kojima ¢e docnije bili
redi.

Ovaj se pronalazak sasloji u izradi hidra-
uli¢nog cemenla ili gipsanog maltera u jed-
nom toploinom radu lime $to se gips pod-
vrgava laganoj kalcinaciji u jednom sudu
dok ne dostigne kritiéno stanje, kad podi-
nje neslajanje kristalnog sastava gipsa. Ru-
Senje kristalne strukiure pokazuje pojava
mineralne eflorescencije na povrsini gipsa;
zatim se gips ostavlja da se prirodno hla-
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di ili se hladi vestacki najzad se pulverizi-
ra i ovaj zavrsni prah daje pobolj3ani hi-
draulicki cement ili maller.

Vaino je da se gips kalcinira tako, da
toplota probija i zasi¢ava celu masu i da se
ovo zasicenje produzava dotle dok ta gip-
sana masa ne dosligne do gorepomenutog
kriticnog sianja. Gorivo u peci se brizljivo
odreduje prema kolicini gipsa lako da, kad
se ovo slanje posligne, ioplota postepeno
pada L j. vrsi poslepeno hladenje.

Polrebno je da se sacuva kristalni sas-
tav gipsa ili kako pojava eflorescencije ja-
sno pokazuje da je doslignuto krilicno sta-
nje, i preporucljivo je da se kalciniranje
vr3i do pocetka eflorespencije, jer se time
jasno pokazuje radeniku da je kalcinacija
poipuna. Isto takot ime je dat znak da je
cbezbedena jednostavnost proizvoda. Mala
koli¢ina povrdinske eflorescencije daje iz-
veslan gubilak ali je on zanemarliiv.

U sledecem opisan je primer izvodenja
postupka. Ja prvenstveno upoirebljavam pec,
koja se vidi iz priloZenog nacrta. Gorivo
(prvestveno dobar ugalj), i komade gipsa
redaju se u naizmeni¢ne slojeve, pri cem
je odnos goriva prema gipsu oko jedan
prema osam delova po tezini. Ova mera
je dovolina za kalciniranje i za izvodenje
hemiskih i fizickih promena u gipsu u
vremenu od desel do peinajest casova.
Posle kalciniranja od pocetka izvrSene e-
[lorescencije masa se oslavlja da hladi pri-
rodno tokom ili se vestacki hladi, pa se
ta masa melje kakvim podesnim naprava-
ma, i potom se dobija beo hidraulicki ce-
ment ili malter.

Peé¢ je takve konslrukcije da se u njoj
kalcinacija moze lagano izvoditi. Vreli ga-
sovi, koje proizvodi sagorevanje goriva,
potpuno probijaju gips, koji je posle dehi-
drisanja, porozan. Ovi jako zagrejani gaso-
vi, koji deluju za vreme duge periode kal-
ciniranja, proizvode hemiske i fizicke pro-
mene u prirodi gipsa. Prema prirodi gipsa,
koji se obraduje i kalori¢noj vrednosti go-
riva, odnos goriva prema gipsu moze se
povecavali ili smanjivati, ali koli¢ina gori-
va se ne sme povecavali dotle da se stva-
ra sinlerovanje ili klinkerovanje mase $lo
je sve Skodljivo proizvodu. Gorivo freba
pazljivo birali i pravilno merili prema pri-
rodi gipsa.

Na nacriu pokazana peé pokazala je se
vrlo zgodnom u praksi.

Sl. 1 je vertikalan izgled, sl. 2 je verli-
kalan presek po liniji X—X iz sl. 1 i 5;
sl. 3 je ravan secenja po liniji A—A iz sl
2. Sl. 4 je ravan secenja po liniji B—B iz
sl. 2 i sl. 5 je presek (gledajuc¢i na gore)
po liniji C-—-C po sl. 2.

Kao $to se vidi, pe¢ ima cilindrican sud
a sa oplatom b od Samofiskih opeka, i 3a-
molskim vrhom koji drze melalni nosaci d,
e je ispusl, f je reSetka, g upust za vaz-
duh a m roslili. Prednji deo je olvoren
kod h tako da se gorivo i gips mogu po-
desno i pazliivo slagali, na resetki u slo-
jevima pokazanim kod i, j, zatim se po
slaganju zalvara olvor h Samolskim delovi-
ma k. Dimni ispust je srazmerno mali pre-
ma veli¢ini peéi. Povriina redetke je ude-
Sena tako da je obezbedeno lagano kal-
ciniranje. Valra se loZi na rostilju m. Za
nadgledanje vaire moze se predvideti klap-
na o.

Prvo se stavlja sloj goriva na reSetki f
pa se potom naizmeni¢no redaju slojevi
goriva i gipsa. Punjenje se pali na pozna-
ti naCin. Za praznjenje peéi delovi k se
uklanjaju.

Od velike je vaznosti da se kod gornjeg
tipa peéi gips i gorivo pazljivo slaze u od-
redenom odnosu da bi se gips polpuno
svuda grejao i izbeglo delimi¢no topljenje,
a da gasovi sagorevanja probijaju i dej-
stvuju na celu masu gipsa. Redanje sloje-
va je vrlo lako zbog oivora na prednjem
delu peci. Kad se pec zalvori delovima K,
koji se uvlaée u otvor h oblika v, vazduh
jedino moze ulazili u unufrasnjos! peci
kroz smanjeni olvor g, a proizvodi sago-
revanja izlaze kroz dimnjak e.

Ako se upolirebljava upraSeni gips onda
je bolje da se kalcinira u briketiranom o-
bliku.

Nasao sam da je korisno frefirali kalci-
niranu masu ili sam cement dejstvom vaz-
duha ili hidrisanjem na neki poznali nacin,
da bi se brzo oslobodili zaostali gasovi,
koji mogu bili stelni po kakvoéu cemenla.
U slucajevima gde se dejstvovanje vazdu-
hom ili hidrisanje ne moZe izvesti zbog
nemanja posirojenja valja upolrebili kakav
drugi agens n. pr. stipsu i f. d. koji se mo-
ze izmesSali sa gipsom pre kalciniranja ili
za vreme meljanja kalcinirane mase ili do-
dali ve¢ gotovom proizvodu. Procenal tak-
vog agensa moze bili mali, obi¢no jedna
tezinska Cetvrt od sto od gipsa.

PoboljSani beo cement ili malter dobi-
ven gore opisanim postupkom izomorfan
je sa dehidrisanim kalcium sulfatom, ali
je izomerican, ili polimerican sa islim ima-
juéi pri tom izvesne nove i poboljSane o-
sobine, n. pr. promena hidraulickih osobina
i postojanost prema vodi i t. d. Gipsani
cementi, ili malteri, dobiveni drugim proce-
sima mogu se lako ,hladili“ u prisusivu
vode, ako se ova nalazi u veéoj meri od
poirebne kolicine. Na suprot gornjim ce-
menitima i malterima, ovaj se idealno spre-



ma za upolrebu ako se voda meSa u ne-
ogranicenim kolicinama.

On moze beskrajno stajati u cisterni sa
vodom odakle se po polrebi vadi radi da-
lie upolrebe. Usled ovog ftretiranja cement
ne gubi ni malo od svojih osobina. S dru-
ge slrane ovaj cement se moze upolreb-
ljavati na iste nacine kao i dosadanji gip-
sani cementi, ali na suprol ovima on se moze
osltaviti da lezi ¢asovima sam ili izmeSan
na kaldrmi ili da se me3a sa novim gipsom
spremljenim za kaldrmu ili vraca u cister-
nu i meSa ili stavlja ponovo pod vodom,
i pri iducoj upolrebi videce se da od svo-
jih osobina nista nije izgubio.

Podesno mistrijanje daje slaklasli i mra-
morni proizvod i tako je upolrebljen ce-
menl u Cistom (neme3anom stanju), a ako
se upolrebi izmesan onda misirijanje daje
povr§inu kao ¢&elik. Cim se osusi takav
zid, on se moze bojili ili oblagati lapelima
od harlije, po3to u cementu nema 3lelnih
hemikalija za dekoralivni malerijal. Ako se
upolrebljuju vodene boje onda je bolje da
se bojenje izvede pre polpunog sudenja.
Odnosno razvlacenja cement po ovom po-
stupku razlikuje se od dosadanjih cemen-
ta ili mallera fime, Sto se dva pufa vie
razvladi. Pesak iz mora tako islo se moze
meSali sa ovim cemenlom bez ikakvih Stet-
nih posledica. Ovaj se cement tako isto
moZe obradivali i sa portland cementom.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za izradu cementa ili malle-
ra od gipsa u jednom toplotnom radu, na-
znaten lime, Slo se gips izlaze laganoj
kalcinaciji u pec¢i dok ne dostigne kriti¢no
stanje i ne pocne ruSenje kristalne siruk-
ture istog, pri ¢em se ovo rudenje opaZa
pojavom eflorescencije na povrsini gipsa,
kada se gips ostavlja da hladi prirodnim
tokom ili se vestacki hladi, pa se polom
melje te ovaj prah daje poboljsani hidrau-
lieni cement ili maller.

2. Poslupak za izradu cementa ili malte-
ra od gipsa po zahtevu 1, naznaéen time,
Sto se uzima sirovi gips u komadu ili bri-
ketiran i slaze u slojevima zajedno sa go-
rivom u peci i podvrgava laganoj kalcina-
ciji, dok se ne pojave znaci eflorescencije,
zatim se ostavlja da hladi ili se veSlacki
hladi i polom melje.

3. Postupak za izradu cementa ili mal-
tera od gipsa po zahlevima 1 i 2, nazna-
cen time, Sto se sirovi gips u komadu u-
zima u razmeri po feZini (jedan deo gori-
va na osam delova gipsa i reda u cilindri-
¢noj peci, koji ima vrh sa olvorenom pred-
njoj stranom koja se po redanju materiala
zalvara), tako da proizvodi sagrevanja pro-
Zimaju gips idejslvuju na njega za vreme,
koje je potrebno da nastupi eflorescencija
po povrsini, zalim se masa prirodno ili ve-
stacki hladi, a potom otvara peé peéeni gips
vadi i melje u cement,



Ll il SE NI e a5l:: LlﬂWMLWﬂ
R T
tirmm- Kl ’rdb

\'tmr- | joispsl ahtxiisk?fglful
Toplaly p mhﬂélihﬂ*&uuiﬁeob

s |" Mrsn mq&’wﬂ]ﬂmwi
"Iy Fu o seeiip Uni@wog 8mis '

§’

oat e vt AP catom osnasuive oqiasaliles Wasmeo in
Sl .;Lﬁﬁﬁ?‘%ﬁlﬂl wsm ﬁ‘l ﬁﬂm . LongZnmat il Wamvmﬁri bb iflvaleo,
piada X | \-rﬁnhirl.{inuﬂ&oddqﬂs{nb :ta-u} oo 41 sjlsm imeadin | s "*m'“‘ i imiblod e )
3 ORI L Sl o o %&t‘hrmj;‘l?":uhg‘q “i'tauaaix;mméz-
fav gipan (B0 ul&'ﬂ . 9M&, 3
% ]r'*rl'nr "'*m] "9!5""?; ﬂ’lmﬁﬁ’“qmm iﬁllnﬂl@% g po': l?%f:" ;Iéiu ml&%&;ﬂiﬂ‘i
&, g uyeqin Ay
:;'s g \rll .;ﬁﬂ |M‘M kﬂ#ﬂ:ﬂ%ﬂ knle i lﬂsﬂﬂt %ﬂ%ﬂagwsiﬁ’?m‘?? . Q‘{“ i
janns pokesmialuk m&& Botrboq .k iSeq ¢ movin o Qg’ Iﬂ équ Tﬂgnml

poipna angaesialls [lon
ehezhods ..dgpﬁmm;ﬂm

| wardoh ii’shqwr l{
ave rosid gt shistelul dsjnsddn ko ibog an

s i
poronra

o g e dmialaioig dlejslalion
P il fomr it dploniny

=

voilsdoqui afom sa

mﬁom
se sllsbo mohoyv

Y lrtm%n Firnniizal Mv@lﬁs’doqn
o : i .;nqkdoeo ﬂ% #@Mm*lh idop a[l:
- smss vievo. sneilz sy
(llh Wﬁ‘ﬂﬂﬂbm i pﬂﬂnlﬂlﬁélu %’ﬂl wh sy

fay Mo -8R mnﬁ-muﬁmﬂﬁ g'@ B
# OWATERY ,ﬁmqu.a felatom b od Lugiolskibs Qm ﬁﬂa '
Blg

ol moahs[ u neql )

:g

kolifing posriinske eflspescent u.allwpe_mluqirlllhﬂ!dl _ .-.‘:-;oq __
veRinn t]uh;lﬂm il MMUBM\#! Auquizoq). AN Fﬂé g:u‘z_.%%’
I sledk CW‘“. ﬁ!“ by 10 ’m_ lo bﬁ'l w* lut”ﬁ;“mgdr

pouiunka. %W ' & omilofh Gl o oY 'ﬁiuﬂdmloqu

kol ae ¢ W’ﬂ‘hﬂﬂﬂﬂn"h“‘lﬂ- 3 QUISiOd g2

mr..mwn.“h'ﬂ!‘ﬂ 0 L ket i) G A &'—.* N g :

el e h}\mmu oaa.ihy ol fiod J3n o,

i< n 1 pﬁ Al j_é&gﬁ om"qr‘p’-‘”’”

e U un‘h«"“ﬂ?‘!{l.ﬂi' vty AU “-ﬂ" i

hemiakih fﬂllﬂ LA 50 'ﬁ% Ano igé

wlznn, oby ong
Sl A ' f??m%&

pb‘:—lt‘ Hlllmm.j aﬂ. z’...': 5!

wdno dokem I S0 vedladii hladi; pa.se
In manas melje m;mm podesnian T :m
mte | polaiy e dobliy beo hadmnl
et I it

Paé e dakve. kaosteokille da: er i ol
k.pil‘.nslncfjm mde  Mgiaes favodith Vaell gas
soyel | kady pmlzwﬂt suginrg vl jo - goriva,
pofiEm nmhljﬁju glps; kaji je posiedihl
ormamin.

vl Kol dulu]n i sreme doge periade ksl

sinlvanja, proidvode  hemisks 3 ﬁuékt i
mena W prirodl glpsa: Prewa pricodi gipan.
kojl so ubradule i kalofi@ncd, wrednosti go.

rivit, oduas gorive  weEne: gipsemole s
povedavatl U nnur.!lud- all knh{:lnu ok
vo we ne e povecevall dotie da ge alvas
i sinterovanias it kﬁmkwnvm?\ maga o
je sva  Skodliive  prodsdodo, Autive fieha
padlliso birall I pravilnn 'mllh priata girh
todl gloss

No nacrhu pokatuns pef pukmaln e £z
vrlo saodntm & pralist,

S 1 je rertikalas izgled, i3 e verhi-
,J.!m- pre ) po. linlil X-+X da8L 1 1153
&L 2 je e sefenpd po el A--A lz sk
284 4 @ savan sedenjs: po Wl BB e
all 25 Bl 5 |2 oproseh (glodnjadl. ve pored
po il C—C pn sh & =

by s ‘,‘"rv-,_..

{B
m" i . J
das e %ﬁ"ﬂﬂm 'iﬂ‘w e e E
floresoencils aiugn Sv bwl;wun 6 m&ailbu?lb"‘ k e u;m.t» hijava unrufeni glns by

porozam (vl j.llm zagteini, noso:-

ke bodfe Qe s kalcinirn v briketiranom o

Hiltkn

Nasuo sam dy e kostsuo trefitall kel
pirann moasy i sam aemant dajehmm NOK~
dicha il hidoisanjaim e’ nekd poara)l dnl“n
g bl s beey eatobodill zaesisll (as
koll mogu bl Aoty po kakyofu remeni
U slndajevima gde so défaivavenie vuadw

hom 3 hiddsanje ne mo¥e lovesti 2bog

_fidemege posireiente walls upotrebill lm}mv‘

drugl syens oope. slipse (L d. kajl 4 mo:
t2 {emedati e gipsnm pra kutci,nlﬂm]a i
720 vieme meljgnih kaloinirang  mase. il ilo-

dull ved gaidvors profzvodu. Pracemal ki .

yog - agutse maie b watly obiZne jedna

leilauke betyrl od sto od gipsa.
Pobwligantiboo cemant: Ml moller, dabl

ot gore - apiaanim upkum irt,mbt“f:m

fe "aa s dehidnaanim Luh:ium sullploom,  «li

e mlmrrlcan. il pohm?ncnn wbasdtm Lmio- )
- Aud prl fldn - devesne hove

.mﬁtﬂl-‘mm' [
sabine o pd. promens KdrauliSk oscohion
i {maln[anrwt preme vodl 6 & Gipsasl
cemeali, i mallen, dobivenl dkugim prone
Sitha - mog i ko hiadih u prisusbey
¥ode nko ae ‘o%e oelazi U vedo] mf el
poleplae - kofithe. Mo cespenl, gl oe-
meallma i melierime, Ovel se ideelnosipre:

! v
o m

e b e e e b




Ad patent broj 4404

i

Fug. 1
. 9
[
—|
7 i e
| A
& B W

VT T //////i"/ YT T T AT
X




MFS et -
t*-:‘."v"r' “‘?-ﬁ“f.« ..l
f"[ _ I.; ioadlt N il




Ad patent .6/’_0]' G4/,

R
S
0y
N

\
S

\

1

\
NN NN R

S
AN
\

\

fuilta T Fa W ey

A, —— . _"_.1.1‘
9 \ P

= ‘&t\:_f;f‘rrn .‘-'-:t 7

’: *
h-ox >/ LIS
b e, u"‘;} & ,:J‘f ‘“: 2

AR ST ~ o

v \ - ’

a3 R ALY rs
M

'_\' ':/?",-"‘.. 4: !\' \‘\_' £ N
\:\‘ ) L r ‘_L( 4
R
T oA f i(%:-.'\’}g.-"‘

sy

R RO
AT NG e SR
3







