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Alat i pribor (aparatura) za obradu (kilibriranje) radialnog dela drvenih paoka (spice).

Prijava od 28 novembra 1931.

Predmet oveg pronalaska je alat i pri-
bor — aparatura, koji se najracionalnije
mogu da primene za obradu sa istovreme-
nom kontrolom — Kkalibriranjem radialnog
dela paoka (spice) za ma koju vrstu to¢-
kova,

Cilj ovoga alata i pribora je da odstra-
ni svaku netanost obrade radialnog i luc¢-
nog dela paoka, koji ulazi u glavéinu tod-
ka, i da se apsolutno emancipuje zavisnosti
ove obrade od rada radenika; da povriine
radialne i luéne na raznim paocima budu
savrieno identi¢no obradene, te da nema
nikakve razlike u dimenzijama njihovim, a
sem toga da se ta obrada vr$i samo jed-
nim udarom prese na Koju se montira ovaj
alat i pribor.

Sem toga se ovim alatom i aparaturom
postize idealna Cistoca, glatkost i tacnost
obradenih povrina, tako da se upotrebom
ovako obradenih paoka konstruie sklop u
glav€ini totka pod najuspelijim uslovima
njegove solidnosti, posto idealno glatke 1
tatno obradene povriine radialnog i luc-
nog dela paoka, nabijene u glav¢inu, iza-
zivaju ogromno trenje medu sobom, te je
izbegnuta svaka moguénost da se todak
razlaha_vi brzo zbog nedovolinog trenja iz-
medu istih, i samim tim vrlo brzo pro-
padne.

Idealno identi¢ni radialni i luéni deo za
sve paoke jednoga totka ima naro&ito tu
dobru osobinu, da radialnu silu prenost
kroz neutralno vlakno preseka paoka, te
nema opterecenja savijanja, niti smicanja

Prijava od 1 jula 1932.

po duZini paoka, ve¢ samo pritiska za pre-
nos tereta kola. Na taj nadin zbog tatne
podele paoka omogucava se i tatan raspo-
red naplataka pa i ravhomerno njihovo op-
tereéenje, tko da se izbegava i napregnu-
tost vrata paoka, kao i eventualno lomlje-
nje klina — spoja paoka, koji se uvladi u
naplatak, u toku vremena sluZenja tocka,
pa je nepotrebno nasilno pomeranje paoka
prema rupi naplatka, da bi se klin za spa-
janje paoka i naplataka umetnuo u napla-
tak, kako se to ina¢e u praksi &ini.

Takode je ovaj alat i pribor udeSen da
prema proizvoljnom broju paocka u jed-
nom tocku, ugao radialnih povrSina i lug-
nog dela paoka, koje ulaze u glavéinu, bu-
de za nekoliko minuta pojaéan, to jest da
paok bude deblji nego $to je to ratunom
nadeno, prema broju paoka u jednom to@-
ku, te na taj na¢in prema Zelji daje se mo-
gucénost, da se pri normalnom nabijanju
Sine na tocak, jedan do dva komada paoka
ostave da ne naleZu luénim delom na is-
pusni deo glavéine, veé sluze kao klinovi,
i izazivaju ogromno trenje dodirnih radi-
alnih povriina paoka u glavé&ini.

Kako se drvo donekle rasuSuje, samim
tim skuplja, to se posle izvesnog vremena
paoci kod ru¢ne obrade ili kod maSinske
obrade frezovanja razlabave, okrenu i to-
tak onesposobi, pa mora oko tri komada
packa da se izbaci, da bi se tofak opravio.

Ovaj nadin obrade radialnih i luénih po-
vriina paoka ima prvenstvenu vrednost u
pogledu jednog do dva komada paoka, ko-

Din. 20.



Gornjeg pokretnog dela — noZeva, Koji
sadrzi sledece konstruktivne delove:

Fig. 3 pod 1 je noZ za sefenje luka na
&elu paoka, profila koji odgovara preéui-
ku kruga u osnovi glavéine. NoZ je koso
zosefen, tako da polinje od talke »a« Kka
tacci »b« i to se produzuje dok paok ne bu-
de obraden po celoj debljini. Ovaj deo 1
sluzi u isto vreme da se na njega pricvrste
nozevi 2 (levi) i 3 (desni), a koji su koso
odseceni, te pocinje setenje drveta paoka
tatkom »c« odnosno »d« i produZuje ka
tacki »a« cdnosno »be¢ (Fig. 3). NoZevi su
pritzgnuti pomoéu dva Srafa 4, za otvoreni
— 8iri profil — prednju stranu (fig. 9) 1
pomocu jednog 3rafa 5, koji ima navrtku
6ikoso odsecenu plodicu za podmetanje 7
(fig. 3 i 9), a cvo pritezanje zavrtnjem sa
navrtkom i ple¢icom za podmetanje je u-
¢injeno na uZoj streni radialnog dela pro-
fila paoka.

NoZ za obradu luka na ¢eonom delu pao-
ka je izraden izjedna sa nosalem noZeva
— Komad 1 (fig. 3, 9 i 10) te da se izbeg-
nu montazne netaénost! ovih noZzeva, a 1
da se uprosti konstrukcija, a po Zelji se
moze rediti i iz dva ili tri dela.

Isti komad 1 ima profilisan gornji deo
la, koji se pasuje — uvlaci po povrsini 9a
(fig. 1i 17) gornjeg pokretnog dela prese,
te se na taj nadin sklopljeni noZevi 1, 21 3
pricvrste za pokretni deo prese, kako bi
megli jednim udzrom na dole i povratkom
na gore, da obrade radialne i luénu povr-
Sinu paoka.

Deo 8 je donji deo — nepoKkretan deo
prese, njen sto (fig. 8 i 17).

Deo 10 je gornji nepokretan deo prese,
vodice pokretnog dela njenog (fig. 11 17).

Donji deo — pribor sadrZi:

Gvozdenu plocu 18 (fig. 8 i 17), na ko-
joj se nalaze rupe za zavrtnje 25, 26 i 27,
kojima je ceo donji deo pribera pricvrscen
za sto prese.

Na tu plotu 18 pritvrden je komad 16
(fig. 15, 20 i 21) sa ferzenkovanim zavrt-
njima, Kkoji sluz za drzanje paoke. U ko-
madu 16 (fig. 15, 201 21) se umecu u rupu
16a prstenovi 11 (fig. 11 i 12) ili 12 (fig. 13
1 14), ili koje druge forme koji imaju za
zadatak da drZe prednji kraj p2oka, a pro-
fil cvih prstenova, kao i njihova duZina od-
govaraju profilu paoka (sa ili bez dugad-
kog klina, Kkojim se umeéu u naplatak),
kac i potrebnoj duZini samoga paoka, Ovi
prstenovi ulaze u rupu 16a (fig. 20) svo-
jom stranom 11a (fig. 11) odnosno 12a
(fig. 13) a duzina i pre¢nik 11b (fig. 11) 1
12b (fig. 13) podeSavaju se prema obliku
paoka u njegovom prednjem delu,

Sem toga na plodi 18 (fig. 8 i 17) zavr-
nut je zevrtanj 14 (fig. 5) i to svojim de-

lcm 14a. Navoj 14 sluZi za navrtanje na-
vrtke 13 (fig. 6 i 7) za davanje pravca pao-
ku kod obrade kzo i navrtke 15 (fig. 2)
koja sluZi kao kontra navrtka, da ekscen-
tri‘na navrtka 13 ostane u polozaju, koji
se za peok Zeli, pa je sve to pokazano u
fig. 81 17.

U produZenju drZafa paoka 16 (fig. 15,
20 i 21) priévrscen je komad 17 (fig. 16 1
22) koji je tatan profil packa koji se ob-
raduje, i tano odgovara profilu noZeva 1,
2 i 3 u sklopljenom stanju, a nalazi se tac-
no ispod profila noZeva. Po tome profilu,
na koji naleze paok, sti biva obraden, pa
je to sve obelezeno u fig. 8 i 17.

Takode se nalazi na plo¢i 18 (fig. 8 1 17)
zavrtanj 23, koji ima na donjem delu kon-
tra navrtku 24, pemodéu koje se, sa navrt-
kom 22, zglobom 1 rudicom 21 zateZze po-
luga za stezanje paoka za obradu, poluga
je obeleZena sa 20, 2 u poloZaju u kome se
pack obraduje obeleZena je sa 20a, onda
prorez 20b na njcj naleZe na zavrtanj 23
i pomoéu rudice 21, zglobainavrtke 22 ta
se poluga pritegne uz paok da isti ne mo-
7e iz pri¢vritencg poloZaja da pobegne.

Tok cbrade je slededi:

Na napred izloZeni nain se montira &-
lat i pribor, pa se skrojeni paok 19 {fig. 8
i 17) kome je veé obraden klin a ostali deo
samo grubo obraden na kopir maSini, ili
na ma koji drugi nadin, stavlja se u drzag
16 kroz rupu 11b (fig. 11) ili u rupu 12b
(fig. 13), prema vrsti klina, a prema duZi-
ni paoka se i uzima komad 11 (fig. 11 i
12), 12 (fig. 13 i 14) ili koji drugi, pa se
tada poluga 20 dovede u popre&ni poloZaj
iznad packa, poloZaj 20a, i stegne rudicom
21, zglobnom navrtkom 22 preko zavrinja
23, te je na tej nacin paok na svome mestu
za obradu.
~ Po tome se pustj presa da ufini samo
jedan hod odozgo dole, i da se vrati go-
re, pa je obrada obe radialne strane i lu¢-
nog dela paocka ve¢ uradena.

Urezi »e« — »e« (fig. 8 i 17) su poka-
zani pored profila 17 (fig. 16 i 22) u ploéi
18 samo radi mesta za silaz nozeva, koji
su inace koso zaseceni, a kod presa sa ve-
¢im — duZim hodom se to ne mora ure-
zivati.

Napred opisani alat i pribor dat je ne
samo za jedan konkretan slutaj, veé se po
volji moZe da izradi za svaku vrednost
ugla »a¢, to jest za proizvoljan broj pao-
ka u jedncm totku, i za razne pretnike
ispusncg dela glavéine.

Promena duZina radialnih strana paoka
se postize promenom profila 17 (fig. 16 i
22), to jest uzimanjem najduZeg profila
19b i 19¢, kod dela 17 (fig. 16 i 22) treba



ji luénim delom ne naleZzu na ispusni deo
glavéine, da tofak vrlo dugo sluzi bez i-
kakve opravke, posto ovi paoci kao klino-
vi ne dozvoljavaju da se totak razlabavi.
Kod opravke tocka treba samo naknadnim
stezanjem Sine packe pritegnuti, te ¢e to-
¢ak imatj iste uslove solidnosti, jer zadr-
Zava provobitno trenje izmedu radialnih
povrsina paoka, poSto su svi izradeni iden-
ticno jednako i sa savrSeno istim uglom
izmedu radialnih povr§ina sa istim Ceonim
lukom (kojim naleZze na ispusni deo glav-
¢ine) i sa istom duzinom paoka.

S obzirom da je jedan do dva komada
paoka, koji su svi iste duZine, cstalo za oko
2 mm van ispusnog dela glavéine, Sto od-
govara zevu cd oko 12 mm na obimu glav-
Cine, i posto se po nabijenim naplacima
tocak stegne, centrira (spolja obradi) i $i-
na vrucéa ili u hladnom stanju navule, to
ova ekscentri¢nost od cko 2 mm i ne mo-
Ze da se uzme u obzir, u pogledu tatnosti
totka, jer su ba$ (i paoci jafe pritisnuti,
pa se i materijal — drvo za toliko kom-
primuje s obzirom na duzinu packa, pa u-
potrebom tocka, Kade Sina popusti, ovaj
zev koji bi se inafe kod glavéine izmedu
packa pokazao popunjava se sam po sebi
napred pomenutim naéinom, kao i nak-
nadnim pr tezanjem Sine.

Ovako obradeni paoci daju tocak koji u
stvari prestavlja jedno telo u pogledu ot-
pernesti materijala, to je i inace tenden-
cija solidno izradenog totka, a od Cega 1
zavisi zivot — dugotrajnost totkova i 0-
stalih delova kcla u vezi sa njima.

Pored napred navedenih korisnosii za
potrcSace kola, postize se i vrlo velika
korisnost za proizvodace kola, i to:

a) Sto se ova obrada ovim alatom j pri-
borom automatski — Sablonski radi, ideal-
no tacno i cgromnom brzinom, sa kapaci-
tetom od 250 do 300 komada paoka na je-
dan sat rada (50 minuta korisnoga rada),
Sto zavisi od umesnosti radenika.

b) Montaza totka je samo u sklapanju
paoka, bez ikakve dalje obrade na radial-
nom i lulnom delu, te je ista vrlo jeftina
i brza i moZe se raditi sa obi¢nim kolari-
ma —— slabijih kvalifikacija.

Za napred izloZeni cilj konstruisan je a-
lat i pribor, koji se sastoji iz dva organa:

Gornji pckretni deo, Koji ima tri noZza,
a koji su sestavljeni u jednu celinu i daju
tatan profil radialnog dela paoka, kao 1
luéne povréine, kako se bude Zzelelo. Taj
gornji deo je vezan za pokretni deo ma
kakve prese.

Donji deo - nepokretan Kkoji ima za
cilj da primi i &vrsto drZi paok odreden za
obradu, tako da mu se ovim delom i duZi-
na po Zelji odreduje, i kada noZzevi jednim

udarom odseku ta¢nu formu radialnog 1
luénog dela paoka, kako su noZevi dotera-
ni, ostaje ba$ ona Zeljena duZina paoka. O-
vaj denji deo pribora se pridvrsti na sto
prese.

Iz priloZenog crteza vidi se:

Fig. 1 je sklop noZeva spremljenih i mon-
tiranih na presi za obradu paoka, gledan
upravno na presu, sa prednje strane.

Fig. 2 je navrtka u izgledu sa strane.

Fig. 3 je sklop noZeva spremljen za mon-
tazu na presu, gledan sa Sire strane za se-
Cenje radialnog dela paoka.

Fig. 4 je isti sklop noZeva kao pod fig.
3 gledan sa desne strane, koso na radialnu
povrSinu ncZeva za sefenje paoka,

Fig. 5 je zavrtanj u izgledu.

Fig. 6 je ekscentri¢na navrtka preselena
po visini.

Fig. 7 je ekscentritna navrtka gledana
cdozgo.

Fig. 8 je sklop pribcra za uvriéivanje i
odredivanje duZine paoka gledan odozgo,
a ve¢ montiran na postolje prese.

Fig. 9 je sklop noZeva sa svojim nosa-
Cem spremljen za montaZu na presu, gle-
dan odozdo.

Fig, 10 je izgled nosata noZeva sa no-
7zem za izradu luénog dela paoka, gledan
sa zadnje strane,

Fig, 11 je prsten za odredivanje duZine
paoka preseten po sredini.

Fig. 12 je izgled prstena za odredivanje
duZine paoka,

Fig. 13 je prsten za odredivanje duZine
packa drugog oblika, preseézn po sredini.
Fig. 14 je izgled prstena pod fig. 13.

Fig. 15 je pravougaoni drZa¢ paoka, ko-
ji se montira na plotu pribora, gledan
odozgo.

Fig. 16 je tatan podncZni profil radial-
nih povrSina i lutnog dela paoka, gledan
odozgo.

Fig. 17 je ceo sklop noZeva i pribora u
ve¢ montiranom stanju za obradu paoka,
gledan normalno na presu.

Fig. 18 je presek prstena koji sluzi za
slobcdno Kretanje poluge za stezanje pac-
ka pri obradi, pa se preko istoga priteZe
zavrtnjem csnovna plo¢a pribora za sto
prese i odreduje visina poluge prema deb-
ljini paoka u radialnom delu.

Fig. 19 je izgled prstena pod fig. 18.

Fig. 20 je izgled s ¢ela pravougaonog
drzaca paoka, koji se montira na ploycu
pribora.

Fig. 21 je izgled sa strane dela pod fig.
15,

Fig. 22 je izgled sa strane tatnog pro-
fila radialnih povrSina i lu¢nog dela paoka
pod fig. 16.

Alat i pribor — aparatura, koji je pred-
met ovog pronalaska sastoji se iz:



takode uzeti odgovarajuéi ugao »ac, radi
Cije promene se ima da zameni no% 1 (fig.
3, 4 i 10).

Promena duZine paoka se postiZe na taj
nacin $to se uzme najveca duzina komada
16 (fig. 15, 20 i 21), pa se za svaki kon-
kretan slu¢aj paoka zamenjivanjem prste-
nova 11 (fig. 11 i 12), 12 (fig. 13 i 14), ili
kojeg drugog dela, dobija tatna duZina
paoka.

Patentni zahtevi:

1. Alat i pribor (aparatura) za obradu
(kalibriranje) radielnog i luénog dela dr-
venih paoka (spica) jednim radnim hodom
prese, po kojoj se isti alat i pribor uévrs-
¢uju, naznaen time, $to se sastoji iz ne-
kretnog dela: jedne gvozdene ploge (18),
na kojoj se utvrduje paok pomoéu drZzaca
(16), nekretno u&vri¢enog na plodi, i po-
mocu okretljive poluge (20), koja se fiksi-
ra u radnom poloZaju pomocéu navrtke
(22) snabdevene ru¢icom (21), i iz pokret-
neg dela — sklopa noZeva, koji je sastav-
ljen iz srednjeg noZa za sefenje Iuénog
dela, koji se noZ uévrSéuje na pokretnom
delu prese pomodéu nosaca (la), i iz dva
bona noza za sefenje radialnih delova
pecka, koji se noZevi ulvrSéuju na sred-
njem nozu pomocu posebnih zavrtanja (4)
i jednim zajedni¢kim zavrtnjem (6) Kkoji
steze celi sklop, ¢ime se postize mogué-

nost izmene srednjeg noza u cilju dobija-
nja razli¢itog ugla (a) izmedu radialnih
povrsina.

2. Alet i pribor prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se u cilju podeSavanja prema
zeljenoj duZini paoka, prednji kraj istoga
postavlja u drza¢ (16) posredstvom naro-
(itih prstenova (11, 12) odgovarajucih raz-
mera sa otvorom il: udubljenjem prema

tome da li je paok sa ili bez dugatkog kli-

na kojim se umeée u naplatak.

3. Alat i pribor prema zahtevima 1 i 2,
naznacen time, $to se u produZenju drZa-
¢a (16) postavlja podnozni profil (17), ko-
ji tatno odgovara Zeljenom uglu izmedu
radialnih delova paoka i prema kojem se
paok podeSava pomocu ekscentra (13),
koji je smesten na zavrtnju (14) ulvrice-
nom na gvozdenoj plo&i (18) i koji se fik-
sira na zavrtnju kontranavrtkom (15).

4. Alat i pribor prema zahtevima 1—3,
naznacen time, $to rez-oStrenje noZeva ide
u polje od oblika koji se obraduje, pri Ce-
mu je srednji noZ izraden na tafan ludni
cblik — Kkoji Zeli da se obradi — a oStrica
njegova je kosa prema horizontalnoj rav-
ni, beéni pak noZevi imaju isto tako kose
oStrice, &ije su spoljne tacke (c, d), Sircko
restavljene, nize od krajnjih tacaka (a, b)
oStrice srednjeg noZa, prema Kojim tacka-
ma (a, b) oStrice bo¢nih noZeva konver-

giraju.
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