KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 12 (6). R LAEA

PATENTNI

i

PIS BR. 12194

INDUSTRISKE SVOJINE

IZDAN 1 MARTA 1936.

Hanak Julius, Pilsen, Cehoslovatka.

Postupak i uredaj za sitou raspodelu gasova u te¢nostima, narocito za ciljeve vrenja,

Prijava od 17 aprila 1935.

Veéi broj pronalazaka poslednjega vre-
mena trudi se sa viSe ili manje uspeha da
izvede poboljSanje dosadasnjih neekonomskih
postupaka za provetravanje zaCina u vrenju.
Vecinom su pri tome u pitanju skupi uredaji
koji ili ne postiZu u dovolinoj meri sitnu
raspodelu vazduha, ili kod kojih je sprovo-
denje potrebnog ciS¢enja {eSko i daje povo-
da Zalbama, poglavito u pogledu mogucno-
sti infekcije,

Predmet ovog pronalaska odnosi se na
postupak i uredaj za sitnu raSpodelu gasova
u tednostima, koji je narolito dobar za
provetravanje te¢nosti i bitno se. razlikuje
od dosadasnjih predloga, koji teZe istom
cilju,

Pronalazak je u slede¢em objasnjen u
odnosu na njegovu upotrebu za provefrava-
nje, ali time ipak nije ograni¢eh samo na
ovo izvodenje koje je dato samo radi pri-
mera.

Ogledi su pokazani, da se gasovi koji
se sa odgovarajuéim pritiskom kroz pode-
sno izvedeni priklju¢ak uvode u teénost ko-
ja struji velikom brzinom kroz kakvu cev, u
ovoj tecnosti raspodeljuju u tako sitne me-
hurice, da oni sa te¢noS¢u obrazuju finu,
ravnomernu emulziju, ¢iji odnos gasovile
prema tecnoj fazi moZe po Zelji i potrebi
biti odredivan i podeSavan regulisanjem do-
voda gasa u odnosu na kolicinu, pritisak i
temperaturu,

Dalje su ovi ogledi pokazali da vece
brzine strujanja takvih emulzija gasova i tec-
nosti spretavaju rastavljanje gasovite od
te¢ne faze i prvobitnu sitnu raspodelu gasa

Vazi od 1 avgusta 1935.

u teénosti odrZavaju na veliku duZinu stru-
janja.

Ova saznanja su upotrebljena na sle=
deci nacin za izvodenje ovog pronalaska :

ZasiCenje zaima vazduhom pomereno
je iz do sada uobifajenog uredaja za pro-
vetravanje u jedan novi, i to u cev, koja
obrazuje dugacku vijugavu cev, koja sluZi
tome da se kroz nju provede zacin koji se
nalezi u sudu za vrenje, pri Cemu je priklju-
¢ak za sabijeni vazduh tako opremljen, da
zafin u strujanju sobom zshvata potrebnu
koli¢inu vazduha, koja se moZe regulisati i
koja se dovodi pod podesno izabranim uslo-
vima temperature i pritiska.

Ova cev za zain, koja obrazuje dugac-
ku vijugavu cev, prikljutena je jednim kra-
jem na postojec¢i, na dnu suda za vrenje u
sistem izbuSenih cevi zavrSujuci se sistem za
raspodelu, a drogim krajem je prikljucena
na stranu na pritisak kakve crpke, Cija cev
na usisavanje ima otvor na dnusuda za vre-
nje. Crpkom biva jedan deo zacina isisan
iz suda za vrenje i velilkom brzinom biva
provoden kroz pomenutu vijugavu cev, u
kojoj se isti zasiCuje vazduhom i biva pro-
vetren i u vidu fine emulzije vazduha i za-
¢ina biva kroz raniji uredaj za provetravanje
pod pritiskom vra¢an u sud. Ovo provetra-
vanje zazCina koji kruZi u kruZnom toku iz-
vodi se tako dugo, dok je to sa gledista
vrenja pofrebno,

Ovaj postupak rada razlikuje se od do-
sadaSnjih postupaka provetravanja time, Sto
se vazduh ne kao do sada na poznat nacin
uvodi u sadrZinu zacina suda za vrenje, pa
da se u mirnom zaCinu raspodeljuje, veé
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§ta visSe zain biva u kruZoom toku provo-
den kroz cev, a za vreme njegovog protica-
nja kroz ovu cev biva njemu dovoden po-
trebni sabijeni vazduh, ili kiseonik u dru-
gom obliku, bilo to samom sudu ili van
ovoga, biva emulgisan i ova emulzija vaz-
duba i zadina biva zatim kroz male otvore
na cevi sisfema za raspodelu vracana natrag

v sud i biva sitno raspodeljena u ostaloj
sadrZini suda za vrenje,
Na ovaj nacin sprovedena ogledna

vrenja pokazala su da je usled sitnog raspra-
Sivanja vazduha u teCnosti, — koje ostaje
odrZano ne samo u dugackoj cevi, ve¢ i po
protiskivanju kroz sistem izbuSene cevi za
raspodelu, — iskoriS¢enje vazduha viSestruko
bolje i da se veoma pribliuje potpunom
iskoriSéenju. Ovo na primer izlazi iz te ¢i-
njenice, $to se kod oglednih vrenja, gde se
po prethodnom vrenju bez dovoda vazduha,
dakle kad se obrazuju samo mehuri¢i uglje-
ne kiseline, broj mehuri¢a na povrSini samo
neznatno umnoZava, ako se po tome opet
vrs$i provetravanje na napred opisani nacin,

Na nacrtu predstavlja sl. 1 poduzni
presek, a sl, 2 izgled odozgo radi primera
izvodenja provetravanja po ovom prona-
lasku.

Zatin biva pomocu crpke 2 isisavan
iz suda 1 za vrenje i biva protiskivan kroz
hladnik 3, koji je u ovom slué2ju smesten
izvan suda za vrenje. MoZe se naravno i,
kao Sto je to do sada uobicajeno, hladiti
pomocCu vijugave cevi koja je smeStena u
sudu za vrenje, u kojem sluaju svakako
hladnik 3 izostaje, i cev na pritisak crpke

biva direktno prikljuena na vijugavu cev 4,
kao S5to je to pokazano tackasto u nacrtu.
Po proticanju kroz hladnik siruji zecin u
dugacku vijugavu cev 4, u koju utice pri-
kljuéak 5 cevi za vazduh sa ventilom 6 za
uvodenje podesno i u datom slucaju reguli-
sano sabijenog i ohladenog vazduha. Zacin,
u kojem se emulgiSe sitno raspodeljeni vaz-
duh, biva zatim proveden kroz vijugavu cev
takvom brzinom strujanja, koja vazduh u
previruéem zadinu odrZava u njegovoj sitnoj
raspodeli, da bi sa njim 3to je moguce vise
celija kvasca dospelo u potreban dodir,
Emulzija vazduha i zadina biva zatim ne-
smanjenom brzinom protisnuta u sud za
vrenje kroz male otvore cevi sistema 7 za
raspodelu, pri ¢emu eventualno postali veci
mehuriéi bivaju ponovo raspraseni, delom
usled velike izlazne brzine, i delom usled
toga, Sto pomocu jednovremeno izlazeceg
zaCina cist presek izlaznih otvora biva tako
smanjen, da vazduh samo u veoma malim
mehuri¢ima propustan.

Po sprovedenim ogledima vazduh je
u zaCinu raspodeljen u veoma sitne mehuri-
¢e do mikroskopske veli¢ine i u koliko oni
uz koriS¢enje proste lupe mogu slobodnim
okom biti ugledani, moZe se preénik pre
teZnog broja mehuri¢a oceniti na 1,20 do
1/60 mm., prose¢no sa pribliZzno 1/30 mm

NiZe navedena tabela daje povrSinu i
zapreminu mehurica pri razli¢itim preénici-
ma od 3 mm do 1/50 mm, dalje broj u
1 cm® sadrZanih mehuriéa i njihovu ukupnu
povrSinu izraZenu u cm?,

precnik povrsina zapremina meirt(:rjim p:vlr{;li):: &
mm. mm? mm?® 4t 1iomt cm?
3 28.26 14.13 70 19.78
2 12.56 4,176 240 30.14
1 3.14 0.524 1900 59.66
0.5 0.784 9 0048 9 20.400 160.12
0.3 0.282 6 0014 13 70 000 197.82
0.2 0.125 6 0.004 176 240.000 301.44
0.1 | 00314 0,000 524 1,900.0C0 596.60
0.05 0007 849 0.000 0489 20,400.000 1.601.20
0.03 0.002 826 0.000 01413 70,000.000 1.678.20
0.02 0.001 256 0000 004176 240,000.000 3.014.40




Kod do sada uobi¢ajenog postupka za
provetravanje mehuri¢i napuStaju cevni si-
stem za raspodelu veéinom sa preénikom
od 2 do 3 mm. penju se usled njihovom
zipreminom uslovljenog velikog potiska na
vide brzo u zatinu na povrsinu i vezuju se
iz istog razloga medusobno brzo u mehuro-
ve znatne veliine, $to ipak u gornjoj tabeli
nije uzeto u obzir. Ako se u tabeli uporede
do sada uobicajeni mehuri¢i od 3 mm prec-
nika sa verovatnim pre¢nikom od pribliZno
003 mm kod ovog pronalasks, to se uvida,
da je broj mehuri¢a iz iste koli¢ine upotreb-
ljenog vazduha milion puta veéi i da se nji-
hova povrsina stotinama puta uvecala.

Usled ovog znacajnog umnoZenja me-
huri¢a i njihove =zbijene raspodele u zacinu
biva dodir kvascevih celija sa vazduhom
povecan, Sto dovodi brzo iskoriS¢enje upo-
trebljenog vazduha celijama. Dalja posledica
sitne raspodele vazduha jesle ta, da dok se
njegova povrSina u posmatranom slucaju
stotinama puta uveéala, u istom odnosu se
kako povecava ftrenje povrSine mehuri¢a o
zatin, tako i smanjuje njegov potisak na
vise i usled toga se usporava penjanje
mehurica u tecnosti. Usled toga se trajanje
veze kvaScevih celija sa vazdusnim mehuri-
¢ima wusporava za viSestruki iznos, tako, da
ovi za dati cilj bivaju veoma uspesno isko-
risceni.

Kod opisanog se pronalaska bavljenje
vazduSnih mehuri¢a u zacinu joS potpomaZe
stalnim ispumpavanjem znatne koli¢ine zaéi-
na sa dna suda, Sto se kod laganog penja-
nja na vise uslovljenog njihovom neznatnom
veli€inom u znatnoj meri ispoljava.

Posto kod do sada uobifajenog postup-
ka za provetravanje viSe no 90 % upotreblje-
nog vazduha odilazi neiskori§¢eno, to se kod
podesnog iskori¢enja po ovom pronalasku
postiZe usteda od 80 do 90% u odnosu na
dosadadnje potrebne koli¢ine vazduha,

Posto usled laganog penjanja na vige
sitnih mehuri¢a tec¢nost ne biva tako silovi-
to vrtloZena, kao Sto je ovo slu¢aj kod do
sada uobicajenih postupaka za provetravanje
veoma se kod provetravanja previruéih za-
Cina po pronalasku smanjuje gubitak u
isparljivom alkoholu,

Po zavrSetku vrenja biva kod ispusta-
nja prevrelog zaCina njegov mali deo koji
se sadrZi u cevnom sistemu za raspodelu
istisnut sabijenim vazduhom. CiS¢enje i ste-
rilizovanje cevnog sistema za raspodelu
je lako, brzo i pouzdano, jer velika brzina
strujanja zaina, koji kroz njega kruZi, spre-
cava svako taloZenje neéistoce, tako da po
protiskivanju ispirajuée vode i parenju pa-
rom biva potpuno odiSéen i sterilizovan.

PoSto stalni kruZni tok zacina za vre-
me vrenja omogucuje ugradivanje hladnika u
cev za kruZenje, kao $to je to naznaceno
u nacrtu kod izvodenja, koje je dato rad;
primera, vijugava cev za hladenje nije potreb-
na u sudu, Sto je u saglasnosti sa teZnjom
da se u sudu za vrenje ugraduje Sto je mo-
gute manje uredaja, Cije je CiS€enje teSko
i koji pruZaju mogucnost pojave neZeljenih
infekcija.

PoSto za napred opisani pronalazak
mogu biti koriS¢eni cevni sistemi za prove-
travanje, svejedno da li oni imaju male ili ve-
e izlazne otvore i poSto je dovoljno, da se
dopune sa cevi za kruZenje, sa crpkom i
odgovarajuci izvedenim prikljukom za sabi-
jeni vazduh, to mogu postojeéi sudovi za
vrenje sa malim utroSkom da se brzo i bez
teSko¢a podese za postupak po ovom pro-
nalasku,

Patentni zahtevi:

1.) Postupak i uredaj za sitnu raspo-
delu gasova u te¢nostima, naroCito za cilje-
ve previranja i sli¢ne ciljeve, naznacen time,
Sto se jedan deo te¢nosti, koja se preraduje,
vodi u kruZznom toku sa velikom brzinom
preko kakvog mesta za ustrujavanje gasa,
gde prima potrebnu koli¢inu odgovarajuci
sabijenog i ohladenog gasa, koji time u teg-
nosti biva sitno raspodeljen i usled vrtloZnog
strujanja u svom daljem putu ostaje i dalje
u teZnosti sitno rasporeden, posle ega na
ovaj nacin postala emulzija biva ponovo vra-
¢ena u glavou koli¢inu tecnosti, u koju se
ona po potrebi uvodi kroz kakav dalji sistem
za rasprasivanje odnosno za raspodelu.

2.) Postupak i uredaj za sitno prove-
travanje te¢nosti u vrenju, po zahtevu 1,
naznaCen time, Sto jedan deo teCnosti koja
treba da se provetravaikoji se trajno uzima
sa dna suda za vrenje, biva u kruZnom to-
ku velikom brzinom strujanja protiskivan
kroz kakvu dugacku vijugavu cev koja je
izvedena cdgovarajuci cilju i koja je snab-
devena organom za prikljutak i regulisanje
dovoda, podesno i eventualno regulisano
sabijenog i ohladenog vazduha i zatim po
prijemu potrebnog vazduha i po prolaZenju
izvesne duZine puta, koja je dovoljna za po-
stizanje uspeSnog dodira kva$cevih celija sa
vazduhom, ponovo se vraca u sud za vre-
nje kroz kakav sistem za raspodelu koji je
podesno rasporeden na dnu suda za vrenje.

3.) Postupak i uredaj po zahtevu 1 ili
2, naznalen time, Sto u cev za kruZenje de-
la preradene tecnosti, koja se kroz ovu pro-
vodi, biva ukljuena naprava za izmenu top-
lote radi zagrevanja ili hladenja te¢nosti,
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