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Oesterreichisch Amerikanische Magnesit Aktiengesellschaft, Radenthein,
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Postupak i uredaj za destilovanje magnezijuma.

Dopunski patent uz osnovni palenl broj 10691.

Prijava od 9 januara 1934,

Vazi od 1 juna 1934.

Trazeno pravo prvensiva od 17 januara 1933 (Austrija).

Najduze vreme frajanja do 31 avgusta 1948,

Ovaj pronalazak odnosi se na jedan
postupak i uredjaj za spravljanje uglav-
nom ¢&istog magnezijuma pomocu desti
lovanja.

Poslupak koji pretstavlja predmet osnov-
nog patenta broj 10691, sasloji se u tome
$to se ¢vrst melalni sirovi magnezijum, ili
malerijal bogal magnezijumom, sprovodi
kroz jednu zagrevanu zonu, u kojoj mag-
nezijum pod vladajué¢im uslovima pritiska
isparava, razvijene pare se pomoc¢u jednog
indiferentnog ili reduciraju¢eg gasa od
stranjuju iz zagrejane zone, necistoce u
obliku prasine se taloZe i pare se spro-
vode u jednu kondenzacionu zonu i hlade
se do zguSnjavanja. Hladjenje para ispod
temperature $¢vrdnjavanja magnezijnma iz-
begava se preimuéstveno na laj nacin, $lo
se iste na njihovom putu za kondenzaciju
zagrevaju, a zatim se odjednom hlade do
zgu$njavanja. Na taj nacin sprovedeni po-
stupak odnosi se narotito na rafinisanje
magnezijuma pomocu destilovanja u jed-
nom neprekidnom radnom hodu, pri Eemu
se metal kondenzuje kao tecni talog naj-

veée ¢istoce. Ako se to Zeli, moZe se
postupak izvesti i pri smanjenom pri-
tisku.

Za izvodjenje ovog postupka mogu se
upotrebiti razne vrste uredjaja. Tipican
uredjaj prema osnovnom palentu sasloji
se uglavnom od jedne destilacione komore,
spolja zagrevane i snabdevene jodnim
{ransporinim organom, koja je pomocu
zagrevanih sprovoda prikljucena na jedan
kondenzator, iz koga te¢ni magnezijum o
tice n, pr. kroz jedan baromelriski odliv
u jedan skuplja¢, pri ¢emu je izmedju de-
stilacione komore i kondenzatora uklju¢en
jedan filtar. Destilaciona komora, sprovodi
filtar, kondenzator i odlivni uredjaj zajed-
no sa skupljatem, smesteni su preimué-
stveno u jedan op&ti (zajednicki) ogrevni
prostor n, pr. u jednu elektricnu zra-
¢nu pec.

Prema ovom pronalasku, magnezijeve
pare, koje izlaze iz zone deslilacije, Cisle
se od praSastih nec&isloéa, na njihovom
putu u zonu kondenzovanja, prema pozna-
tom principu otklanjanja prasine pomocu
promene pravca ili/i smanjivanja brzine
para. Pri zameni filtrisanja jednom takvom
metodom otklanjanja prasine, susrecu pare
jedan mali otpor, koji ostaje za vreme
celog trajanja rada nepromenjen i stoga
ne daje nikakvog povoda za nepravilnosti
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u pogonu. Osim loga poboljsava se i lo-
ploina ekonomija, jer otpada predgrevanje
svezeg filtarnog materijala, koji se mora
dodavati kod zrnastlh filtera kao zamena
za upolrebljeni materijal.

Za izvodenje postupka mogu se uklju-
¢iti izmedu destilacione zone i zone za
kondenzovanje, aparali za odslranjivanje
pradine poznalog nadina gradenja, u ko-
jima se praSina talozi pomocCu promene
pravca ili/i smanjivanja brzine, na pr. ta-
loznici za praSinu sa udarnim povrsinama,
ili centrifugalni &ista&i gasa (cikloni). Ko-
mora za odslranjivanje praSine tih apsrata,
mora da se greje, da bi se izbeglo kon-
denzovanje melalnih para u faloZniku pra-
Sine,

Da bi se odsiranjivanje praSine usavr-
$ilo, mogu se dva ili vise aparala za od-
stranjivanje prasine, iste ili razlicite kon-
strukcije, postaviti u put strujanja para,
ukljuéeni jedan pored drugog ili sa jedna
za drugu ukljuéenim komorama za odsira-
njivanje prasSine.

U criezu je jedan primer izvodenja
uredjaja, izradjenog prema ovom prona-
lasku, pretstavljen Sematski. Slika 1 po-
kazuje jedan vertikalan presek, a slika 2
horizontalan presek prema liniji 11 —II
slike 1. :

Sa sredine deslilacione koemore 1, kroz
koju se sprovodi malerijal namenjen de-
stilovanju, izlazi jedna cev 2, koja ulice
tangencijalno u jednu valjkastu dole ku-
pasto suZenu komoru za odslranjivanje
pradine 3. Donji kraj komore u vezi je
sa skupljaju¢im prostorom za praSinu 4.
U pokrivac komore 3 umetnut je centri¢no
vertikalni krak jedne krive cevi 5, koji
stvara vezu izmedju komore i kondenza-

tora 6. Pare struje dodirujué¢i plast Sup-
ljieg suda 7, gde se vr3i kondenzovanje.
Teéni metal skuplja se u jedan skupljac.

Prasina koja ulazi zajedno sa parom u
komoru za odstranjivanje prasine 3, talozi
se uglavnom dejstvom udara na valjkasti
plast komore i pada u skupljaju¢i prostor
4, dok preci$cene pare odlaze kroz cev5
u kondenzator.

Destilovanje se moze vrdili sa ili bez
upoirebe smanjenog pritiska.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za destilovanje magnezijuma
prema patentu br. 10691, naznaten time,
Sto se magnezijeve pare, koje odlaze iz
zone destilovanja, preciScavaju od prasa-
stih necistoca, na njihovom putu za zonu
kondenzovanja prema poznalom principu
odstranjivanja prasine pomocu promene
pravca ili/i smanjivanja brzine,

2) Uredjaj za izvodjenje postupka pre.
ma zahtevu 1, naznacen time, Sto je iz-
medju zone destilovanja i zone konden.
zovanja ukljuen jedan pogodan aparal
poznatog oblika za odstranjivanje praSine
pomocu promene pravca ili/i smanjenja
brzine para, n. pr. jedan taloZnik praSine
sa udarnim povrsinama, ili jedan centrifu-
galni cCista¢ gasa (ciklon), ¢ija se komora
za odslranjivanje praSine zagreva,

3) Uredjaj prem: zahlevu 2, naznacen
time, &to su dva ili vise aparata za od-
stranjivanje prasine, iste ili razlicite kon-
strukcije, postavljeni u put slrujanja para,
akljuceni jedan pored drugog, ili sa ko-
morama za odstranjivanje prasine ukljuce-
nim jedna za drugom.
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