
niotodt 6 poraotja takolraenova- ppodarstvo, kasneje pa bo mnr- navaden-način. Ker je bilo raz-

Pred uvedbo novega načina
kaljenja pri nas nega "visckofre'nItven'fnega ge- da ludi odstopil njihovo tehnič- žarjeno samo na površinl, se

neiatorJa«, ki proizya]a tok no dokumentacijo serijskl pro- samo ta zgornit taruki sloJ
45O.O00 spremerob smeri preto- izvodnj!. Njegova cena Je pre- (okrog 0,8 mm) okali in posUne

' * • ka vsekundi, to zelo la.hko do- cej manjža od eene, ki bi jo trd, medtem ko ostane notra-
Sodobne lhdustrije si niti ne telo ogreva. Ogrevanje jc toll- sežejo. Tako to delo zelo nag!o. morali plačati *a uvoz te na- njost žilava. S posebnim reffu-

moremo zamisliti če ni oprem- ko večJe, kolikor je »premlnja- natančno in kvalileimo opravijo. prave Iz inozemstva, n.1en[ dslj latorjem je mogoče «pr«minjat;
Ijena z modernlmi napravami, nje smeri toka hitre.Be. T o je T» postopek Je znan v Evrapi so pa skoraJ popolnoma doma- ča3 pretoka e!ektričnega loka
ki omogočajo izvajanJe tehtio- eden izmed najvažnejših vzro- i e ^ 1 ' ' 1 1 0 d ° 15 iet, pri nas pa čega Izvora. skozj tuljavo. kar pomuni taa
ložkih operacij na najbolj ugo. kov. da se vsj električnj stroji ^a do.?lej še nismo ntkjer upo- Natin dela cmenjenega kalje- ogrevanja, s tem pa tudi globi-
clen način in v naj.krajšem ča- pri dtlu ogrevajo. V primerih rabljali, tn-edvsem zaradi viso- n j a j e v tem, da «e oJbdeloni de. n<> kaijenja. Poudariti je traba,
su. Zarad-; konstruiranja takih konstruiranje raznih eleklritnih k e ccne take naprave. Dorolj ii — orodja, zobnlki. osi in dru- d a s e P° t e m načlnu opuSča
strojev se tehnika poslužuie motorjcv in aparaLofv se kon- Je. S e pripomnimo ssmo to, da g O i vložijo v notranjost tuljave na!tnadna obdelava delov. ker
najrazličneJJih metod. Določene stru.ktorji prizadevajo. da ogre- MaSa cena take nemSke napra- ; z ' baktene • žice, skazi katero P fi t a k o kratkotrajn; raziiriOVi
pojave, ki so škodljivl kot vanJe zmanjšajo, koltkor je v e okrog • 110.000 mark. kar bi teče tok. kl ga daje omenjeni n e oksidiraJo, kar se obvezno
spremljevalci nekega procssa, mogoče, in da tako povečajoko- ? ri nakuipu prafciično zr.eslo, ic generalor in ta tok zelo nagio 7-Sod! pri starem postopku. Ob>
je mogoče pogosto izkorlstiti riitoo moč stroja. Prisl; pa so kupimo marke na obra-čunskem spreminja smer. Zato so, kakor v e l i k e m prihranku časa in ener-
kot zel0 ugodne v druge name- na misel, d a bi to ogrevanje mcstn, okrog 100 milijonov di- s m o povcdali, tokovl, kl se po- ^ e z*Tadi kaljenja zagotavljj«
ne. Tako je mogoče Skodljivi tudi praktifno izkoristilj za ka- 'narJev. • ' .favlja.jo v teh delih, ki so bill t a n a i ' n t u d i veliko natan^noj^B
pojav ogretja jeklenih delov kovostno kaljenje jekla. ' Prvi poskus v tej smeri je vtoi>eni v notranjost tuljave, zs- P r i d e I u f n enovrstnost veliki^H
pri elektriCnih strojih in-apara- Pn izdelavi j«klene«a orodja napravila Ihdustrija rnotorjev v lo veliki •« j!m u>pe, da t e de. f e"J. napake pa BO popolnomjM
tih, s katerim so večinoma tudi kakor tudi druglh števllnih de- Hakovici, k; je naročila i7.dela- le v nekaj sekundah popolnoma ^l j^fene. ^
pogo.iene dlmenzije in omenje- lov motorjcv in strojov je nai^ vo te naprave pri TnStitutu za ra^žarijo. Tj takovi pa s« ne • Pri prvem generatorju je In-
ne moči teh strojev, zelo ugod- bolje. če osianejo ti prcdmeti raziskovanje električnih poja- pojavljajo Po vsem telesu er-a- štitut rabunal s posameznostnjiMi^,
ZK> izkoristitj drugje. na površini zelo trdi, da bi se vov >'Niko!a Tes!a« v Eeogra- jca. Najbolj go3ti so na povrSi- oskrbovanjem, medtem ko raa^B

Ce kovinsko telo ovijemo *• tako £im manj obrabljali.-.fedro du. Vsa raziskovanja so kont.i- ni in zalo nastcpi razžaritev mišJjajo za priho-dnJ« genera^H
Sieo, skozj katero tečc tok in pa jim ostane žilavo, da bi mo- na, prčfotip tega prvega gene- samo na povrSini, medtem ko torje o možnosti izdelave spa^H
ta tok nenehno spreminja svojo glo vzdržati vsa napre-zanja pri ratorja pri nas pa bo že v ja- ostane notranjost hladna. To -e clalne vrtllne mize, s kater^H
6mer, se v notranjosti tega ko- delu in da se ne bi polomilo. nuarju v obratu, InStitut bo iz- tudi najvaižnejša prednost ta- bl opravljali proces nepretnga^H
vinskega telesa pojavljajo spc- Po starem načinu so zelo t«f.ko delal S« nokai takih sodobn'h' kega kaljeinja. Tako ogreto te- no, s tem pa tudi znatno hi t re jcH
cialn; tokovi, zarad; katerih se u> dosegli, me-dtem ko po no^i ia korUlnih naprav za naše go- lo kalijo naprej na popolnoma Al. Dj.


