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Vazi od 1 januara 1931.

Pravo prvensiva od 14 maja 1929 (Madarska).

Pronalazak se odnosi na izradu Slirka-
nog rublja (jednostavnibh i dvostrukih ogr-
lica, grudi za koSulje, narukvica) bez Sava.
Izrada sada upolrebljavanog Stirkancg rub-
lija je slozena i skups, lte zahleva facan
broj, pazljivo saslavljanje i mnogo rada
na Sivenju. Unuiradnje plalnene umetke
tfreba sloj po sloj pritvrdivalijedno za dru-
go, spoljasnje omote Ireba sagiti u izvr-
nutom stanju, umefci se samo nargcilim
alalima mogu izravnali u dZepovima obra-
zovsnim od saSivenih omota i po ivicama
iznuira doterati, Na taj nacin izradeno rub-
lje pre stirkanja je nejednako talasasto, a
na ivicama i kod opsivenih rupica za dug-
mad ima nepravilne nabore.

Qve pravilnosti je moguce ukloniti samo
vrlo jakim Slirkanjem i posle ovoga pe-
glanjem wuz veliki pritisak. Gore opisani
poslupak proizvodnje veoma povecava pro-
izvodne Iroskove i pored toga veé prvo
peglanje toliko napaca materijal rublja, na-
roCito ivice spoljne prevlake, da isto ne
moze da izdrzi viSe od 4—5 ¢&iséenja. Za
vreme CiSCenja unutradnji slojevi platna (u-
metka) ne mogu se prevuéi Stirkom, kao
za vreme izrade tako, da se na ¢iScenom
i Stirkanom rublju (naroéito na ogrlicama
i narukvicama) odmah moZe primeliti &i-
§Cenje, jer se Slirkano rublje deformise
posle ¢iS¢enja i na ivicama, oko rupa i
prevoja sjajnije je, a duZ Sava se guzva i
obrazuju se talasi i bore. Sve ove nedo-

statke uklanjamo poslupkom prema ovom
pronalasku, i ma da se prema ovom po-
stupku izradeno i Slirkano rublje ne moze
¢istili, ipak se ftro3kovi oko izrade u toli-
koj meri smanjuju, da uraCunavsi froSkove
nabavke i froskove pet Ci8¢enja rublja i-
pak znac¢i za kupca uStedu, ako kupuje
rublje izradeno prema ovom pronalasku, a
pored toga se nosi stalno novo higijensko,
besprekornog oblika, dobrog kroja, savr-
Seno ustirkano i uglacano rublje i ne tre-
ba sa boriti sa zavodima za Ciscenje.

Bilnost pronalaska sastoji se u lome, da
se umetak gradi od materijala, koji upija
vlagu, moZe da se deformiSe, da se dobro
impregnira na pr. od slojeva netulkalisane
hartije, slojeva karlona, i umelak impreg-
niramo Stirkom sa cbe sirane i drugim a-
pretirajuéim materijalima, na unutarnjoj sira-
ni umelka prilvrdujemo takvu plafnenu ob-
logu, koja ne dopire do ivice umetks, sa
spoljasnje slrane umetka pritvrdujemo tak-
vu platnenu oblogu, koja u svakom pravcu
prelazi ivice umetka, Strcece ivice spoljas-
nje platnene obloge previjamo preko ivica
umetka i na unutrasnjoj strani umetka pri-
tvrdujemo ih iznad unutrasnje platnene ob-
loge, na meslima predvidenim za rupe za
dugmad sa unulrasnje strane privrdujemo
zaseban poklopni list, rupe ispupcimo, po-
red prevojnih linija utisnemo oluke i rub-
lje ispeglamo na kranji oblik.

Postupak, koji se uopSte moZe upotre-
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biti za ma kakvo Stirkano rublje, je izlo-
Zen prema priloZzenom nacrfu u primera
radi uzetom obliku izvodenja u vezi sa
dvostrukom ogrlicom.

Sl. 1 pokazuje dvostruku ogrlicu u raz-
vijenom stanju sa unulrasnje sitrane, izra-
denu prema postupku pronalaska. Sl. 2 je
vertikalan presek po liniji 1I—II kroz jezik
dvostruke ogrlice i kroz prednju rupu za
dugme. Sl. 3 je horizontalan presek duZ
linije 1II—III posl. 1. SI. 4 je vertikalan
presek po liniji [IV—IV sl. 1.Sl. 5 prestav-
lja u vecoj srazmeri izgled ozgo drugog
primera izvodenja rupe za dugme. Sl. 6 je
verlikalni presek po liniji VI-—VI na sl 5,
dok je sl. 7. slican presek sa sl. 6 odnos-
no to je izgled sa sfrane posle spljosta
vanja umetka za rupu dugmeta.

Objasnjavajuéi sliku 1, sa 1 smo obele-
Zili umetak dvostruke ogrlice, sa 2 unu-
trasnju platnenu oblogu, sa 3 spolja$nju
platnenu oblogu, a ivice spolja3nje obloge
3, previjene preko unutrasnje obloge 2, sa
3a, 3b, 5¢, 3d, 3¢, a sa 4 prednje rupe
za dugmad, sa 5 zadnju rupu za dugme,
sa 6 platnene jezike u vidu slova L, koji
pokrivaju oko prednjih rupa sa unutraSnje
strane ogrlice unulra previjene ivice spo
ljaSnje obloge 3, sa 7 unulrasnji prevojni
zljeb, ulisnut pored prevojne linije dvo-
struke ogrlice.

Umetak od 1 umesto od plainene trake
moze da se izradi od materijala labave
konsirukcije, dobre upijacke moéi, koji se
za stalno moze deformisali i ne sadrzi bo-
je, celishodno od nefutkalisane harlije, upi-
jace hartije, kartona.

Od vecih listova, koji u slojevima leze
jedan na drugom iseceno u ravnirazvijenu
ogrlicu, Stancujemo je ili je istesterisemo.
Umetak 1 impregniramo u rastvoru vobi-
cajenih sredstava kod fabrikacije Stirkanog
rublja. Na unulira$njoj strani umelka 1 le-
pimo unapred skrojenu platnenu oblogu 2.
Unutrasnja platnena oblaoga 2 ne dopire
do ivica umetka 1. Zalim na spolja$nju
stranu umetka 1 lepimo spoljasnju platne-
nu oblogu 3, a ivica 3a, 3b, 3c, 3d, 3e
obloge 3 previjamo i lepimo preko ivica
unutrasnje obloge i na meslima za spo-
ljaSnje rupe za dugmad preko ivica 3b,
3e, 3d, 3¢ odnosno preko unutarnje oblo-
ge 2 lepimo platneni list 6, koji je bilno
oblika L. Platneni list 6 premoStava ugao
obrazovan ivicama 3d, 3e i na tom uglu
Sliti ogrlicu od kidanja.

Zatim oluk 7 utiskujemo toliko duboko
u ogrlicu, da se umetak 1 u delu ispod
olucica 7 slanji. Islovremeno alatima za
buSenje iseCemo rupe za dugmad 4, 5, i
ivice rupa za dugmad presujemo poveéa-
nom snagom. U datom slucdaju u ivice rub-

lja i oko rupa za dugmad uliskujemo u
spoljadnjoj povrsini udubljenja 8, koja da-
ju izgled Sava, Rublje se gladi, savija peg-
la i glaca poznalim maSinskim uredajima
isto, kao Slo se radi kod farikacije sadas-
njeg rublja.

Rupa za dugme 4 oblaZze se posle bu-
Senja impregniranom platnenom irakom 9,
na nacin prema slikama 5—7. Platnena ira-
ka 9, u bitnosti oblika U, pokriva isetene
ivice rupa za dugme 4 i njeni gornji kra-
jevi 4° i donji krajevi 4" su previjeni na po-
lie (sljoSteni su) sl. 7. Povijanje i spljosta-
vanje vrSi se lakvim alalom za presovanje,
koji ispunjava rupu dugmeta izmedu plat-
nene frake i na laj naCin sprecava da se
rupa za dugme zatisne. Traka 9 pokriva
seCene ivice rupe za dugme, dok s druge
strane sprecava kidanje le rupe na ugro-
Zenim mestima i na proSirenju. Mesto rupe
za dugme se tako jako presuje, da nestaje
razlike visine usled trake 9.

Prema sl. 1 unulra3nja ivica 3" proSirava
se celishodno u blizini zadnje rupe dug-
mefa 5.

Za vreme peglanja u impregniranom u-
metku 1 upijeni Stirak i drugi aprelirajuci
malerijali dospu na povrsinu najveéim de-
lom. Umetak 1, koji se moZe deformisati,
omogucava, da za vreme fabrikacije izdig-
nute ivice dodu u istu ravan sa ostalim
deiovima rublja posle peglanja.

Kod letnjih dvostrukih ogrlica i dvostru-
kih ogrlica za igranke Stirkamo u manjoj
meri obloge 3 i delove obloge 1, okrenutih
vratu, da ogrlica bude u stanju, da lak3e
upije u sebe znoj.

U datom sluc¢aju kod dvosirukih ogrlica
je vratu blizi deo umetka 1 tanje izraden.

Impregniranje se mozZe vrsiti zajednickim
radnim postupkom sa lepljenjem unuiraSnje
i spoljasnje obloge.

U datom slucaju delovi impregnirajuéeg
malerijala, koji pokrivaju umetak, mogu se
upolrebiti umesto drugog lepka za prilvr-
denje spoljaSnje i unulradnje obloge od
platna. Kod dvostrukih ogrlica, radi dalje
uStede u proizvodnji, pravi se unutraSnja
obloga od harlije, ¢ija spoljadnjost li¢i na
plaino.

Patentni zahtevi :

1. Poslupak izrade Stirkanog rubljs, na-
znacen time, da se umefak (1) obrazuje
od materijala, koji upija vlagu, moze da se
deformiSe i dobro da se impregnira na pr.
od netutkalisanih slojeva hartije, slojeva
kartonske hartije, zatim 3to taj umetak im-
pregniramo sa obe slrane Stirkom i apre-
tiraju¢im materijalom, te na unutradnjoj stra-
ni umetka pritvrdujemo takvu platnenu oblo-



-gu, koja ne dopire do ivica umetka, a na
spoljadnjoj strani pritvrdujemo takvu platne-
nu oblogu, koja u svakom prelazi preko
ivica umetka, te Sircece ivice spoljadnje
platnene obloge previjemo preko ivica u-
metka i na unuiradnjoj strani pritvrdujemo
iznad unuiraSnje plainene obloge, na me-
stima predvidenim za rupe za dugmad sa
unufradnje strane rublja pritvrdujemo za-
sebno poklopne listove, izbijamo rupe za
dugmad, utiskivamo u rublje pored prevoj-
nih linija oluciée irublje najzad peglamo u
definitivne oblik.

2. Oblik izvodenja postupka prema pa-
fentnom zahtevu 1, naznaéena time, da u-
liskujemo udubljenja pored ivica i oko rupa
za dugmad, koja imitiraju 3av.

3. Oblik izvodenja postupka prema pa-
tentnom zahtevu 1, naznacen time, da ise-
cene ivice rupe za dugme oblazemo im-

pregniranom platnenom ftrakom i gornje i
donje rubove platnene frake spljostavamo
u vidu poruba,

4. Oblik izvodenja postupka prema pa-
tentnom zahlevu 1, za lelnje dvostruke ogr-
lice i za ogrlice za igranje, naznacen fime,
da se deo umetka, koji je blizi vratu iz-
vodi tanji i od materijala, koji jako upija
viagu.

5. Oblik izvodenja poslupka prema pa-
tentnom zahfevu 1, naznaden time, da se
zajedni¢kim radnim postupkom vrgi impreg-
nisanje spoljaSnje i unuirasnje plainene
obloge sa pritvrdivanjem ha umetku.

6. Oblik izvodenja postupka prema pa-
tentnom zahtevu 1, za dvostruke ogrlice,
naznacen time, da se na unufrasnjoj strani
umetka pritvrduje platnu sli¢na obloga od
harlije.
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