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Raslavljanje sirovina, koje se upotreblja-
vaju u industriji celuloze izvodilo se je do
sad iskljucivo hemiskim putem. Za ovo su
bile potrebne velike kolicine hemiskih ma-
terija, komplikovan uredaj i dugo vreme
rada. Zbog ltoga je prerada ovih sirovina
bila vezana za predele sa Zzivom industri-
jom. S druge pak strane ba$ najmnogobroj-
nija, najjeftinija sirovina i ona, koja bas
najbrze raste ne nalazi se v predelima in-
dustrije nego u prekookeanskim zemljama,
naro¢ilo u tropskim predelima, u kojima
se ne mogu konzervisali za njihovu pre-
radu polrebne hemikalije a ne mogu se ni
na licu mesta proizvoditi. Prema tome do
sada morala se je sama po sebi jelina
sirovina prekookeanskih zemalja importo-
vali u indusiriske zemlje zbog cega im je
cena nesrazmerno poresla prema slvarnoj
ceni, neke sirovine sadrZe i mnogo vode,
za koju se podvoz takode mora da place,
kao na pr. kod drveta. Druge sirovine, kao
na pr. bambasova Irska i tropske frave vrlo
su habaste, tako da je podvoz ovih sirovi-
na u svakom slucaju neobi¢no skup.

Veé odavno radl se u tehnici na tome,
da se sivore postupak i poslrojenja, sa ko~
jima bi moguée bilo rastavljanje ovih siro-
vina, koje su same po sebi jeftine, na licu
mesta tako, da se one posle mogu dalje
preraditi u industriskim zemljama a da se
izbegne skup podvoz.

Pronalazak se sastoji u postupku i po-

slroje njima, kojima je moguénije re3enje
ovog problema. Prema pronalasku sirovine,
koje sadrze celulozu i vlakna, samo grubo
isitnjene, kao na dr. drvo, bambus, hocanj
pamuka, Seéerna trska, sve vrste sita, frave,
slame i t. d. suspenduju se u te&nosti pr-
venstveno u vodi, koja brzo rolira, pri Ce-
mu ona sobom nosi sirovine, koje treba
preraditi velikom brzinom na organe za se-
Cenje, koji su predvideni u sudu. Time se
poslizava, da se grube sirovine zbog udara
o nozeve, kao i pod uticajem centrifugalne
sile, oslobode potpuno ili delom od inkru-
stovane supstance i prljavstine kao i Jda se
vlakna oslobode veze. Kod izvodenja ovog
postupka pokazalo se je, da se po kadkad
gradi sluz, kao i da se promeni boja; ste-
pen ovih promena je razlicit radi razliitog
malerijala, Promenu boje izazivaju izmene
kod inkrustovane supstance. Nadeno je, da
je uzrok ovih pojava prekomerna fempera-
tura i narolito se onda javljaju u velikoj
meri, kada se radi na viSim temperalurama
od 80°% a ove su posledice trenja, ako se
nisla prolivu toga ne preduzme. Po prona-
lasku prema tome treba da se radi na tem-
peralurama oko 80° ili na od 80" ne znatno
vi&im temperaturama. Za neke sirovine, kao
3to su kocanj pamuka i neke trave, poka-
zalo se je, da su temperatura od 60" do
70° narolito podesne. Dalje se je pokazalo
da je korisno da se za neke sirovine do-
daju teénosti za rastavljanje u tropskim pre-
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delima postojane hemikalije kao na pr. krec,
soda, glauberova so i L. sl, koje su spo-
sobne da na pr. rasivaranjem inkrusta po-
volino uti¢u na mehanicko rastavljanje.

U crtezu na slicii i 2, kao primer, pred-
slavljena naprava za izvodenje ovog postupka
mehani¢kog rastavljanja sastoji se iz jednog
bubnja a u kome brzo rotira jedno vratilo
b, na kome se nalaze, nozevima sli¢ii kraci
¢, koji stavljaju u brzo rotiranje sa vodom
pomesanu grubo isitnjenu sirovinu. U unu-
traSnjoj sfrani bubnja nalaze se takode no-
Zevima sli¢ni kraci upereni radialno ka unu-
traSnjosti i nepokretni, a postavljeni su ta-
ko; da kroz meduprostore ovih prolaze pri
rotiranju kraci vratila. Pri centrifugiranju si-
rovina udara, o ove ¢vrsle nozeve tako, da
se oslobodi inkrust prljavitine i tome sli¢no
i raskida se veza vlakna.

Za sa vratilom spojene krake naroéito po-
desan profil noza predstavljen je na sl 2
sa pojacanom zadnjom stranom, tako savi-
jenom, da su ivice noZeva okrenute zido-
vima bubnja tanji od onih, koji su na vra-
tilu uévrdéeni. Ovim oblikom i profilom kra-
kova izbegavaju se virovi na zadnjoj strani
krakova a naroCito centrifugalnoj sili su-
proilna sirujenja.

Ispod lezidia [ vratila nalazi se jedan dvo-
struki krak g, koji na dno bubnja eventu-
alno slegnutu sirovinu meSanjem diZe do
seciva.

Kao $lo je gore ve¢ pomenuto freba da
se vodi ratuna o tome, da se malerijal za
vreme tretiranja u bubnju ne zagreje iznad
jedne odredene temperature. Zbog tog bu-
banj je snabdeven jednom napravom za hla-
denja na pr. fako da se ceo bubanj nalazi
u jednom 3irem sudu e a izmedu spoljas-
njeg zida bubnja i unutarnjeg zida Sire suda
nalazi voda za hladenje.

Poirebna toplota za rad dobija se u glav-
nom Irenjem mase, koja je u pokretu. Pri
upotrebi izvesnih sirovina, osetljivih prema
drugom Iretiranju, korisno je jo$ od po-
celka upotrebiii prethodno zagrejanu vodu
ili predvidili jednu napravu za zagrevanje,
na pr. cevi za dovodenje pare, koje u po-
cetku rada dejstvuju, a iskljucuju se kada
se posligne jedna odredena tempnratura,
Ako rad do ovog firenutka nije zavrSen u
danom sluCaju moze da se sa napravom

za hladenje hladi da bi se izbeglo preko-
merno zagrevanje.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za dobijanje jednog proizvo-
da narocito podesnog za dalju preradu u
celulozu, materiju za hartiju, ka3u, karton,
ploce za izolovanje, zidne ploce, ploce za
zidanje i tome sliéno, naznacen time, $lo
se sirovine, koje sadrze celulozu i viakna,
suspenduju u tecnosli, prvensiveno u vodi
i puste da rotiraju velikom brzinom nasu-
prot organa za setenje s ftime da se radi
na takvim temperaturama, da izbegnu po-
stajanje sluzi i takve izmene inkrusta, koje
izazivaju nezZeljenu promenu boje i lome
slicno 1. j. prvenstveno na lemperaturama
ispod 80° a najviSe na takvim, koje ne pre-
laze znatno 80°

2. Postupak prema =zahtevu 1 naznacen
time, Sto se tecnosti dodaju hemikalije, koje
pomazu mehaniéko rastavljanje na pr. ra-
stvaranje inkrusta.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, Sto se za rad polrebne temperalure
poslizavaju bez dovodenja loplote s polja,
na ime iskljuéivim trenjem mase, koja je u
pokrefu.

4, Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
lime, 5lo se za poslupak potrebne tempe-
rature postizavaju delimi¢no zagrevanjem
spolja.

5. Postupak po zahlevu 4, naznaten time,
§lo se za suspendovanje sirovina upolre-
bljava zagrejana voda.

6. Postupak po zahtevu 4, naznacen time,
Slo se sirovina za vreme freliranja zagreva
jednom napravom za zagrevanje.

7. Naprava za izvodenje postupka po za-
htevu 1 do 6, naznacena time, Sto ima je-
«lan bubanj C¢iji je unufra3nji zid snabdeven
radialnim napravama za seCenje u kome
rotira jedno vratilo, €iji se kraci krec¢u u
meduprostoru.

8. Naprava po zahtevu 7, naznadena time,
Sto za vralilo pri¢vrSceni kraci za mesanje
imaju oblik noZeva, Cija pojacana leda imaju
takav luk, da su ivice noZeva okrenule zi-
dovima bubnja ltanje od njihovog dela pri-
¢vrséenog za vratilo, _

9. Naprava po zahlevu 7 ili 8, naznacena
time, Sto ima napravu za hladenje.
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