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Oblikom pravilno izvedena &arapa.

Prijava od 16 decembra 1936.

Vazi od 1 aprila 1938.

NaznaCeno pravo prvenstva od 16 decembra 1935 (Nemacka),

Pronalazak se odnosi na oblikom pra-
vilno izvedenu Carapu, i marolito na vezu
delova koji obrazuju petu sa susednim de-
lovima Carape.

Svaki deo pete je pri tome izveden ne
samo ovim redom petlji Kojim se nastav-
lja drugi deo Carape, narotito po duzini,
ve¢ po pronalasku i na svom boénom ru-
bu koji se nalazi pod uglom prema napred
pomenutom redu petlji, tako vezan pomo-
cu svog sopstvenog konca sa susednim
delom Carape, da se na ovome poslednjem
veznom mestu imaju dvojne petlje.

Nacrt pokazuje dva primera izvodenja
pronalaska.

Sl 1 pokazuje za razumevanje prona-
laska najvaZnije delove jedne Carape koja
dolazi sa maSine za izradu gornjista (gor-
njeg dela carape).

Sl 2 pokazuje jedan deo Carape po
navlaceniu na masinu za izradu pete.

SI. 3 pokazuje jednu fazu za vreme
zapodinjanja rada pete u izgledu odozgo.

Sl 4 pokazuje delove stopala gotove
L'}!ril‘[lt“

Sl 5 -7 cbjasnjavaju jedan drugi na-
Cin izvodenja pronalaska u vezi sa sl. 24,

Carapa se ne izvodi u jednom radnom
toku. Sta vise se prikljutujuéi se na gor-
nit deo 1 Carape na po sebi poznat nadin
Na ravnoj t. zv., Kulier pletivhoj maSini
1zvodi stopalni list 2 i sa obe strane od
Ovoga po jedna polovina 3 i 4 za stopalni
deo kao i vrh 5 tarape. Pre potetka izra-
de stopalnih delova 3 i 4 se na doti¢nim
mestima Carape uklju€uje po jedan po-
duzni ili razdvoini red 6 odnosno 7, od-

nosno vise jedan iznad drugog redova u
vidu uSica. Umesto toga se moze i na kra-
ju svake nadpetice izvoditi vise gornjih
redova, a zatim zaustaviti i poceti stopalo
sa radom novih pocetnih zastitnih redova,
pri emu za vreme izvodenja gornjih i po-
cetnih redova rad leZi na podesnim delo-
vima. Stopalni delovi mogu biti Siri od
noznih delova.

Kad je gornji deo 1 Carape sa na nje-
mu izvedenim stopalnim delovima skinut
sa masine, on se navla¢i na cesalj za na-
vlacenje odnosno na grebena duZ na sl. |
tackama pokazanih delova 10 i 11 redova
petlji. Zatim se rasecaju duzni ili razdvoi-
ni redovi 6 i 7. Dalje se noZni list sa delo-
vima 3 i 4 stopala na strani gornjeg dela
tako savija, da pocetni redovi 12 i 13 po-
lovina 3 odnosno 4 stopala mogu pored
doti¢nih delova 10 i 11 redova petlji i to
nepesredno granicedi se sa ovima, nepra-
vilno ili sa pravilnim petljama, biti navu-
ceni na igle Ceflja za navlalenje odnosno
erebena., Kad se ovo izvelo, mogu navu-
Ceni delovi redova petlji sa CeSlja za na-
vlatenje odnosno grebena biti preneseni
na igle masine za izradu pete ili kakve
druge ravne pletivne masine za izradu
pete. Umesto da se pomenuti delovi redo-
va petlji naviate posredno na igle razboja
pletivne masine, moZe se ovo izvoditi i ne-
posredno. 3

Kad se delovi 10 i 12 redova petlji s
jedne strane i 11 i 13 s druge strane na
navedeni nacin nalaze na iglama razboja
pletivne masine, moZe na delove 10 i 11
redova petlji biti doraden po jedan deo
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14 pete, Ali ovde treba imati u vidu, da
delovi 12 1 13 redova petlji ne smeju biti
oboreni. Stoga igle, na kojima vise posled-
nji delovi redova petlji, ne smeju biti pri-
tiskane. Stoga dakle treba na eventualno
za Ovo upotrebljenoj masini za izradu pe-
te, edstupajuéi od njenog uobitajenog na-
Cina izvodenja, da se predvide naprave
poznate vrste, koje spretavaju pritiskanje
pomenutih igala, U datom slutaju treba
pa dotitnim mestima da se presujuca ivi-
ca izvede udubljeno.

Odgovarajué¢i gotovom izvodenju de-
iova pete, n. pr. po svakom drugom redu
petlji, se sve petlje 12 i 13 pocetaka stopa-
la za jednu ili viSe igala prebacuju ka su-
sednom delu 14 pete. U ovem cilju mora
masdina biti snabdevena odgovaraju¢i Siro-
kim pokrivajuéim krilima. Kod prebaci-
vanja u oblast dela 13 pete dovedene pet-
lje pocetka stopala se svagda ked sledeceg
odbijanja robe vezuju sa doti¢nim delom
i4 pete. Prema tome se stupanjski smanju-
je broj onih petlji poetaka stopala, koje
ostaju na iglama masine, tako, da se po iz-
vesnom odredenom broju redova petlji
dobija stanje koje je pokazano na sl 3.
Du7 linije 15 je potetak stopala vezan sa
u meduvremenu gotovo izvedenim delom
14 pete. Preostali iviéni deo 16 doticne
polovine stopala se za vreme daljeg rada
petinog dela 14 stupanjski dovodi sa ovim
1 vezit i vezuje, tako, da na gotovoj carapi
prema sl. 4 duZ linije 15 ne postoji ikakav
Iav, veé su svagda unutradnje ivitne petlje
petinih delova sa petljama pctetaka sto-
pala odnosno sa na poslednje dodatim me-
duredovima stavljene jedne preko drugih
u dvojne petlje.

Ako se ovo Zeli da izbegne, da se na
igle razboia nepravilno ili petljama pravil-
no navuteni pocetei stopala vezu nepo-
sredno sa delovima pete, to se moze pre ili
na poletku izvodenja pete na delove 12 i
13 redova petlji doraditi po jedan ili vise
redova petlji, koji se podesno sastoje iz
jednog debljeg konca ili se izvode zajed-
no sa prvim redovima delova 14 pete, dakle
pruzaju se preko celog dela robe nalaze-
¢eg se na iglama razboja. Slitni medure-
dovi mogu uostalom biti dodavani i za
vreme izvodenja pete svagda na ostali deo
pocetka stopala, da se pocetne petlje polo-
vine stopala ne bi dovele u opasnost pre-
bacivanjem viSe putaa, odnosno da bi se
stopalnim delovima Carape dodelio naro-
¢iti oblik.

Da bi se dalje sprectilo, da se pocetak
stopala moze osipati do onog reda pet-
lji, koji se navladi na igle ma8ine za izradu
pete, ili da se izvla¢i pri upotrebi carapa,
moze biti preporudljivo, da se izmedu po-

duznih ili rastavljajucih redova 6 odnosno
7 i redova 12, odnosno 13 za navlatenje u-
metnu redovi za hvatanje petiji. Hvatanje
petljii se moze izvesti pomocu slchodnog
rada bez presovanja igala ili pecmocdu t. zv.
Petinet rada odnosno pomodéu Sircko izvu-
¢enih petlji. MoZe biti radeno i viSe tak-
vih redova na pcéetku dela stopala. Pet-
liom sigurni delovi robe pri tome ne treba
ni u kojem slucaju da se zavriavaju na de-
lovima 12 i 13 koji treba da se navlade,
ve¢ mogu biti nastavljeni preko ovih pro-
izvoljno daleko u polovine stopala.

Dalje niukoliko nije potrebno, da se
samo unutrasnje ivicne petlje delova pete
sa petljama pocetaka stcpala postave jed-
na preko druge u dvojne petlje. Mogu se
$ta vise cba dela rcbe medusobno udruziti
u meri koja ide jo$ dalje na taj nadin, §to
se prekrivanje jednog delag robe y odnosu
prema drugom svagda izvodi za dve, tri
ili vide iglenih podela, Ovo drugo prekri-
vanje je naroCito od koristi u blizii peti-
nog ugla. MoZe se na primer posle sva-
kog drugog ili treteg rada petlji deo sto-
pala prekriti za dve ili tri igle. Dalje se
moZe ovo tako udesiti, da se izvodi stu-
panjsko smanjivanje, pri ¢emu se dotiéni
deo robe n. pr. na pofetku pete bo&no
pomera preko pet igala i slede¢i redovi
petlji po izboru dobijaju prekrivanjem na-
stajucu vezu petlji, kao $to to dotiéni ma-
terijal zahteva. Broj igala snabdevenih
dvostrukim petljama pri daljem radu de-
lova pete ce se £to je moguce vise smanji-
vati, §to se moze izvoditi do jedne igle.

Ako dakle budu radeni prvi redovi
petlji delova pete i svagda se po izradi
proizvoljnih redova petlji ove prekrivaju
u praveu prema delovima stopala ili se ove
prekrivaju u pravcu prema delovima pete,
to ovo prekrivanje treba da se izvodi za
vreme prvih redova petlji delova pete za
vise no dve iglene podele, dakle na primer
tako, da se prvo prekrivanje izvedi preko
pet iglenih podela, sledede preko Cetiri,
sledece preko tri, zatim dalje prikljucuju-
¢e se preko dve i svako po tome jof po-
trebno prikrivanje preko jedne igle. Ta-
da postaje na sl. 6 ucrtana kosa grani¢na
linija 18 trouglu sli¢tnog dela 19 povrSine
u oblasti ugla pete, pri emu sve petlje o-
nog dela 19 povrsine obrazuju dvojne pet-
lie, pri ¢emu se tamo odgovarajuce petlje
dela stopala udruZuju i time pruzaju jed-
nu vrstu tako zvane split-veze. Ovim se
trouglom 19 Koji se sastoji iz dvojnih pet-
lii otpornost Carape u oblasti ugla pete ne
povecava znatno. Takode je mogude, dg se
prvi redovi petlji pomere samo za dve igle
bocno, a zatim da se sledeé¢i redovi pet-
lii stupanjski prekriju za vite Stapica iz



petlje i da se najzad stupanjski manje pre-
Krivaju Stapi¢i iz petlji. U ovom slutaju
povrSinski dep 19 ne dobija nikakvi tro-
ugaoni oblik,

Umesto da se glavini delovi 14 pete
rade na poslednjim redovima 10 odnosne
Il petlji delova 8 i 9 visoke (nadpetice)
pete, mogli bi se ovi i sa ili bez delova me-
duredova prema sl. 5 raditi na pofetnim
redovima 12 odnosno 13 pocetaka 3 i 4
stopala koji su pored onih delova redova
petlji preneseni na igle maSine za izradu
pete, tako, da Stapi¢i petlji glavnih delo-
va leze u istom pravcu kao i oni delova
stopala, dakle da su u gotovoj Carapi pre-
ma sl. 7 rasporedeni popretno prema
Stapi¢ima petlji visoke pete. Na liniji po-
ledine glavnih delova pete moze prema
tome da se postavi istegljivi lancani Sav,
koji sleduje eventualnim naprezanjima na
vuctenje kod petinih delova i time &ini da
j¢ nosenje takvih Carapa znatno udobnije,
no 3o je to slutaj kod tarapa izvodenih
na vobicajeni nacin. Usled promenjenog
pravea Stapicda petlji u glavnoj peti ova
ima i vecu istegliivost u poduZnom pravcu
Carape, usled Cega se povecava izdrilji-
vost i trajanje ove, narolito protiv cepa-
nja delova visoke pete (nadpetice).

Delovi pete se prii tome mogu tako
izvoditi, da se na petetku 12, odnosno 13
stopala susedni redovi petlji sastoje iz iste
vrste konaca kao 1 stopalo, n. pr. iz prave
ili vedtatke svile, da bi se ugao pete izveo
Yo je mogule manje primetnim, tako, da
su samo dalje prema favu na poledini na-
laze¢i se redovi petljii delova 14 pete iz-
raden 17 kak\!“g {}tp(ll'l]ijf'}_‘: k[)ﬂca, n. pr.
iz visestrukog flora.

Patentni zahtevi:

1.) Oblikom pravilno izradena Ccara-
pa, naznafena time, §to je jedna bolna
ivica svakog dela pete pomodcu svog sop-
stvenog konca vezana sa susednim delom
Carape i na vezanom se mestu nalaze dvoj-
fie petlje. .

2.) Carapa po zahtevu 1, naznacena ti-
me, Sto su na bar dva Stapica iz petlji ivi-
ce pete predvidene dvojne petlje pomocu
Ve€ze sa susednim delom tarape.

3.) Carapa po zahtevu 1, naznacena ti-
e, Sto za vezu pocetaka stopala sa bot-
om ivicom delova pete sluZzi na pocetke
stopala doradeni, pojatani red petlji.

4.) Carapa po zahtevu 1, naznatena
Um{"-: Sto pocetci stopala, koji imaju po-
cetni red, koji se moze osipati imaju re-
dove za hvatanje petlj.

9.) Carapa po zahtevu 1, naznatena ti-

me, Sto su na pocetku stopala predvideni
meduredovi, koji su krac¢i no Sirina jedne
polovine stopala.

6.) Carapa po zahtevu 1, naznalena
time, Sto su delovi pete tako vezani sa
susednim delovima stopala po natdinu ta-
ko zvanog Split-Sava u celom protezanju
vezane linije ili samo na jednom delu ove,
da su ili od delova pete ili od delova sto-
pala svagda viSe no jedna petlja jednog
reda petlji sa odgovarajué¢i nalazecim se
petljama drugog dela robe stavljeni jedno
preko drugog u dvojne petlje.

7.) Carapa po zahtevu 1, naznafena ti-
me, Sto se u oblasti ugla pete na veznom
mestu izmedu glavne pete nalaze trougli-
ma sli¢ni delovi povriina, u kojima su peta
i stopala uzajamno udruzeni i pri tome je
u dotitnim redovima petljii uzajamno u-
druzen promenljivi broj petlji oba dela
robe,

8.) Carapa po zahtevu 1, naznaden ti-
me, Sto su delovi pete naradeni (dodati)
na pocetni red odgovarajuéih delova sto-
pala i prema tome petlji delova pete se na-
laze vodorayno, dakle u praveu Stapica
petlii delova stopala.

9.) Carapa po zahtevu 1, naznalen ti-
me, sto su linije poledine delova pete u-
zajamno udruZene pomodéu jednog isteg-
liivog lanéanog Sava.

10.) Carapa po zahtevu 1, naznalena
time, Sto se pri vodoravnom poloZaju Sta-
pica petlji u delovima pete Carape redovi
petlji delova stopala koji se granife sa
poletkom stopala, sastoje iz kakve druge
vrste konca no redovi petlji koji se nalaze
dalje prema Savu na poledini.

11.) Postupak za izvodenje Carape po
zahtevu 1, naznafen time, S$to se na igle
ravne t. zv. Kulier pletivne masine upotre-
bljene za izradu pete svagda samo jedan
od oba dela redova petlji ¢arape, na ko-
je se treba da dorade delovi pete, i pored
toga one petlje carape, koje treba da se
vezu sa bocnom ivicom dotitnog dela
pete, posredno ili neposredno navlace i po
tome se poslednje pomenute petlje sa do-
titnim delom pete odgovarajuéi napre-
devanju njegove izrade pomocu stupanj-
skog preklapanja jednog od oba ova dela
robe vezuju u pravcu prema drugome.

12,) Postupak po zahteva 11, nazna-
Cen time, Sto se za vreme izrade gornjeg
dela (lista) Carape i delova stopala priklju-
Cujuéi se na poduzne ili razdvojene redo-
ve, koji rastavljaju gornje delove Carape
od delova stopala, radi jedan ili viSe pet-
liama sigurnih redova.

13.) Postupak po zahtevu 11, nazna-
Sen time, $to se po navlacenju pocetaka
stopala na ove dodaje jedan ili vide, iznad



pocetaka stopala ili i iznad redova visoke 14.) Postupak po zahtevu 11, nazna-
pete (nadpetice) odnosno iznad ovih de- Cen time, $to se za vreme rada delova pe-
lova redova petlji, pruzaju¢ih se glatkih te na preostale delove pocetaka stopala
redova. dodaju meduredovi.
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