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INDUSTRISKE SVOIINE

IZDAN 1 NOVEMBRA 1937.

PATENTNI SPIS BR. 13657

Ed. Sommerfeld, tvornica metalne robe, Berlin, Nemacka.
Uredjaj za preobli¢enje narocito alumiunijskih sSupljih tjelesa presovanjem.

Prijava od 29 oktobra 1936.

Vazi od 1 juna 1937,

Naznaceno pravo prvenstva od 29 oktobra 1935 (Nemacka).

Veé je poznato, da se za obli¢enje me-
talnih tjelesa presovanjem upotrebljuju hi-
draulicne prese te da se Suplje tjelo, n.pr.
cijev, koju treba izbo¢iti, napuniti tekudci-
nom, n.pr. vodom, koja se vadi iz sprem-
nika, u koji moZe opet da struji natrag.
Vodenje se tekucina zbiva kroz ventile, ci-
jevne vodove i sl

Nazoc¢ni se pronalazak odnosi na ure-
daj za preobli¢enje aluminijskih Supljih tje-
lesa, narocito aluminijskih Cutura, pieso-
vanjem. Ovaj se sastoji od uzdusnika, koji
se za vremena presovanja pomocu kruto
zatvarajucih spojnih sredstava spoji sa o-
tvorenim krajem Supljega tijela. Suplje se
tijelo prije toga napuni tekudincm.

Prema shematskom prikazu na nacrtu
upotrebljuje se sprava tako, da se predfor-
mirano a Fig. | sa | ozmaceno Suplje tijelo
dovede u vezu sa prostorom za izjednace-
nje tlaka, t.j. sa uzdusnikom 2, iza kako
se je napunilo vocom.

Kod prema Fig. 2 ve¢ uzsijedizicg pre-
sovanja pomocu oblicaca 3 1 4 ispunjava
sada u Cuturu preobli¢eno Suplje tijelo 1
cijeli unutarnji prostor modela. Ako bi za
vremena presovanja preslo vode u uzdus-
nik 2, Sto ¢e se zbiti onda, ake za pretva-
ranja kuglje 1 u Cuturu 5 promjena volu-
mena unutarnjeg prostora ne bude 15la pro-
porcionalno sa vanjskim 'oblikom, onda
moze tekudina da struji opet natrag u pro-
stor 5 ve¢ prema napredovaniju presovanja.

Prema pronalasku izradena Suplja tje-
lesa na unutarnjoj su strani potpuno glat-
ka. Presovanjem stvarana Supljina kod 6

uzima se u svedenosti tako, da se kod no-
Senja gotove Cuture ova plosnato prisloni
na opremu. Prelazi su uzeti slabo svedeni,
da se sprijec¢i ostecenje opreme.

Izmjera uzdusnika i njegov volumen
prilagoduju se volumenu Supljeg tijela, Ko-
ii treba preobli¢iti. Spoi uzduSnika 2 sa
Supljim tijelom mozZe se zbiti proizvolinim
natinom. Spoj se ali mora dati lahko otvo-
riti, pa se radi toga shodno uzimlju kod
7 brzo odrjeSiva spojna sredstva.

Imaju se drzati u pripremi uzduSnici,
koji odgovaraju unapred odredenoj veli-
¢ini Cuture ili Supljega tijela. Mogu se uz
to na uzdusniku, koji iza spoja sa Supljim
tijelom tvori s ovim kod 7 ruénu cjelinu,
biti predvidena redukciona sredstva radi
udedavanja prema u svakom slucaju potreb.
nom volumenu.

Do sada su se aluminijske Cuture ili sli-
¢na Suplja tjelesa preoblicavala upotrebom
napuna pijeska. Negleded¢i na neugodni rad
s pijeskom u radionici, pokazuju ova Suplja
tielesa nejednoliénu s porama providenu
unutarnju plohu. To je vrlo skodljivo, jer
se mogu uhvatiti i zaustaviti ostatci u Cu-
turi metnute tekucine.

Patentni zahtjev:

Uredaj za preoblicenje, osobito alumi-
nijskih Supljih tjelesa presovanjem, nazna-
cen po uzdus$niku, koji se za vremena pre-
sovanja pomocu gusto zatvarajuéih spoinih
sredstava ¢vrsto spoji sa otvorenim krajem
Suplieg tijela, napunjenog tekuéinom.

Din. 10.—
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