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tudi uplinjevanje odpadne biomase 
(skorja, sekanci, lesni in poljedelski 
ostanki), pri čemer nastaja sintezni 
plin, ki ga je možno pretvoriti v različna 
»zelena« goriva in kemikalije, kot so na 
primer ocetna kislina, metanol in metil 
acetat. Poleg tega se odpadna toplota 
iz proizvodnje sinteznega plina lahko 
uporabi v energetske namene, s čimer 
se zmanjša potrošnja naravnega plina in 
elektrike v papirnicah.

4 Zaključek

Nadaljnji razvoj papirne in 
lesnopredelovalne panoge je v veliki meri 
odvisen od boljše izkoriščenosti surovinske 
biomase, okoljevarstvene naravnanosti 
in višje energetske učinkovitosti. Za 
dosego teh ciljev bo v papirnicah z 
integrirano proizvodnjo lesovine in drugih 
predelovalnicah lesne biomase nujno 
vzpostaviti koncept biorafinerije, v sklopu 
katere bo možno optimizirati izrabo 
lesne biomase s pridobivanjem specialnih 
kemikalij z visoko dodano vrednostjo 
ter alternativnih »zelenih« goriv, kot 
je bioetanol. Z uvedbo postopkov za 
proizvodnjo stranskih produktov se bo 
povečala ekonomska učinkovitost in 
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znižala okoljska obremenjenost. Pred 
vpeljavo biorafinerij v prakso bo potrebno 
izvesti obsežno analizo materialov in 
testirati učinkovitost različnih postopkov 
predelave v produkte z dodano 
vrednostjo. Biomasa je obnovljiv surovinski 
vir, ki bo v prihodnosti morda v veliki meri 
nadomestil nafto in fosilne materiale, 
katerih zaloge se naglo zmanjšujejo. 

Kaj je potrebno za optimalno 
odvodnjavanje? Papirničar in proizvajalec 
klobučevine bi morala izbrati ustrezno 

sestavo klobučevine na osnovi poskusov 
odvodnjavanja, s pomočjo katerih je 
možno ugotoviti obnašanje klobučevin v 

Pri pakiranju zamrznjene hrane in 
hrane za pripravo v mikrovalovni pečici 
najpogosteje uporabljajo proizvode 
iz premazanega kartona. Za izdelavo 
embalaže uporabljajo tehniko globokega 
vleka ravne kartonske osnove, ki jo 
predhodno žlebijo. Pri tem nastajajo 
gubice v predelu, kjer se embalaža zapre. 
Te gubice delujejo kot kapilarne cevke, 
ki omogočajo prehajanje plinov med 
embalažo in okolico.

Nov tehnološki pristop pri 3D oblikovanju 
onemogoča nastajanje kapilarnih cevk 
v območju zapiranja. Rezultat je za plin 
neprepustna, fleksibilna, kartonska 
posoda, katere neprepustnost pa je 
pogojena tudi s tipom premaza.

dr. Janja Zule,
Inštitut za celulozo in papir Ljubljana

odvisnosti od njihove zgradbe. S pravilno 
izbiro klobučevine lahko uravnavamo nivo 
vakuuma, kar omogoča prihranek energije.

V enaki meri, kot zgradba klobučevine 
in regulacija vakuuma, je pomembno 
tudi nemoteno delovanje valjev in 
tračnih transporterjev. Vodo je treba 
istočasno odstraniti iz papirnega lista 
in vdolbinic na stiskalničnem valju in 
transportnem traku. Bistveno je, da 
voda ne odteka nazaj na stične površine 
valjev. Regulacija vakuuma za določen 
tip klobučevine je ključnega pomena 
za proces odvodnjavanja, česar se 
morajo zavedati proizvajalci papirja ter 
izdelovalci klobučevin in konstruktorji 
papirnih strojev.

Slika 1: Struktura klobučevine

Slika 2: Dvostopenjski postopek izdelave plinsko tesne embalaže
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