KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 87

INDUSTRIJSKE SVOJINE
IZDAN 1. MARTA 1924

PATENTNI SPIS BR. 1765.

Ljudevit Griesbach, zlatar, Zagreb.

Pustupak kod pravljenja prstena.

Prijava od 4 juna 1922,

Vazi od 1. maja 1923.

Ovim se postupkom mogu naciniti prsteni
iz okrugle kovne ploce bez varenja.

Na prilozenom nacriu oznacane su sprave,
koje se kod izradbe upotrebljavaju.

Slika 1 i 2. prikazuju kalup za prsten sa
umetnulom dugoljastom kovnom ploéom u
prerezu po duljini i pogledom sa slrane.

Slika 3. prikazuje ploéu, iz koje se prsteni
izrezavaju.

Slika 4 i 5. prikazuju prerez dviju sprava,
koje se jedna za drugom kod izradbe upo-
trebljavaju.

Slika 6. prikazuje jedan drugi oblik sprave 5.

Slika 7 i 8. prikazuju pogled odozgo i
prerez jedne daljnje sprave.

Slika 9. prikazuje valjak za zaobljenje
prstena.

[z plode a pomoéu kalupa (slika 1) rezemo
komade u formi prstena b. Na slici navedeni
kalup ima spravu za buSenje ¢, koja busi
ploéu, te spravu veceg promjera d. koja iz-
rezuje prsten.

Ovako dobivene plocice u obliku prstena
b, pomocéu éEunjastog kalupa (slika 4) prt-
tisnemo u oblik éunja okrnjenog sa vanjskog
kraja, odnosno stanjimo ih tako, da prsten b
dobije oblik ozna¢en punim crlama na slici 5.

U istu svrhu se moze upotrebiti sprava
oznacena u 6 slici. koja se sastoji iz podloge
h providjene ¢unjastom provrtinom g.

Na ovaj nacin dobivene prstene b cunja-
stog oblika, okrenuvsi ih gornjom podlogom
prema dolje, smjestimo u cunjastu provrltinu
k ploce | (slika 7 i 8), te ih lakim udarima
kladiva nabijemo unutri, odnosno kroz pro-
vitinu protuéemo, usljed cega se veéa pod-
loga prstena skupa uvuée. Ploda |, kako se
vidi na slici 7, ima viSe provrtina raznog
promjera, tako da mozemo prstene, probivsi
ih kroz Sire provrtine, protuéi postepeno kroz
uze provrtine, dok ne dobiju Zeljeni zaobljeni
oblik. Nakon toga zaoblimo prstene pomoéu
valika n (slika 9). dok dobiju zeljeni oblik i
veli¢inu. Urezani valjak n sprave za zaoblji-
vanje (slika 9) moze biti providjen sa vise
prstenastih izrezaka razlicitog oblika.

Sa sprave za zaobljivanje ostranjeni prsten
se izgladi i isvjetla na poznali naéin.

Patentni zaktev.

Postupak za izradjivanje prstena naznacen
time, da se iz jedne kovinske ploée a izrezu
komadi u obliku prstena b, koji se tada sti-
skaju i savijaju u okrugli oblik, a nakon toga
probijanju  kroz provrtine k krnjeg &unia-
stog oblika prema dole suSene i postepeno
manjeg promjera, dok ne dobiju priblizno
zaobijeni oblik, nasto ih pomocu sprave za
zaobljivanje zaoblimo u Zeljeni oblik i ve-
licinu,



o
B

e

] I
N’F‘jl‘\r‘f‘hl“ h

'f .::' r' o ..,_- 2B et
- I-n i

1,@5 ,r". & J: m;;tﬁ’-iryf

: . ’-,
Q o .";!-n‘e ~1] j'l‘-; H—‘Iﬁ!nﬂﬂ

ek o -~'- IR "-T,j{t?ﬁo‘ﬁ.-
e rr "._t.,qu,r. :uut]- 1.,un ,;

e al

- .' = : " : Iu
gL .r'-r:..,,_ ‘“ﬂu{r\. o 'mq-? “}.s._? if,!"f?bﬂfh

; ..“‘1.

e, i ..-,.ﬁ{"“'v ?,

SR L



| Ad patent broj 1765

s







