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PROIZVODNJA V APRILI!

Poslovanje v I. četrtletju smo 
zaključili s pozitivnimi dosežki. 
Letni plan proizvodnje smo iz
vršili s 26,3%, realizacijo 26,7%, 
vrednost izvoza 27,1%. Poslovni 
stroški znašajo 24,8% od plana, 
izplačila za osebne dohodke 
24,3%, ostanek za sklade pa 
36,9%.

V primerjavi z enakim obdob
jem preteklega leta imamo 1.065 
ton višjo proizvodnjo, 7.378 ti
soč din večjo realizacijo in 1.652 
tisoč din več izplačanih sredstev 
za osebne dohodke.

V lanskem letu smo imeli v 
skladu negativno postavko, kar 
pomeni, da smo za osebne do
hodke izplačali več, kot je bil 
ostanek dohodka. V letošnjem 
obračunu je za sklade ostalo 
2.437 tisoč din, od tega smo ko
ristili že 362 tisoč din.

Fizični obseg proizvodnje so, 
razen livarne specialne litine, 
vsi obrati presegli. Izpleni so v 
okviru normativov, izmečki so 
nekoliko nižji kot v preteklem 
letu in tudi v primerjavi s plan
skimi normativi upadajo. Plan
ske lastne cene za celotno pod
jetje niso prekoračene, imamo 
le nekaj negativnih odstopanj 
pri pomožnih in vzdrževalnih 
obratih, med osnovnimi obrati 
pa ima prekoračitev livarna spe
cialne litine in jo le deloma po
kriva z višjimi prodajnimi cena
mi.

Iz  strukture stroškov ugoto
vimo, da odpade največji del — 
blizu 60% — na materialne 
stroške, visoka postavka so tudi 
osebni dohodki, saj se približu
je že 30%.

Amortizacija zavzema 4,6%, 
ostalo pa so zakonske in pogod
bene obveznosti. Ta struktura 
nas opozarja na najbolj občut
ljive točke lastne cene naših 
proizvodov, to je na izkoristek 
surovin in racionalno potrošnjo 
materiala ter na produktivnost 
dela.

S tem se nam tudi takoj ne
gativno odraža vsako povečanje 
cen reprodukcijskega materiala 
in transportnih stroškov, prav 
tako tudi povečanje osebnih do

hodkov, ki ni odraz povečane 
produktivnosti dela, ampak je 
nujna posledica vsklajevanja z 
naraščanjem življenjskih stroš
kov.

Zviševanje lastne cene iz ta
kih razlogov pomeni zmanjša
nje ekonomičnosti.

Produktivnost dela je višja 
kot v preteklem letu, bodisi da 
primerjamo obseg proizvodnje 
ali realizacijo na zaposlenega. 
Osebni dohodki, ki so za 3,3% 
višji kot je znašalo poprečje v 
preteklem letu, so v celoti upra
vičeni s porastom produktivno
sti, ki se odraža tudi z doseže
no realizacijo. Kot je določeno 
s pravilnikom, je pretežni del 
osebnih dohodkov odvisen od 
realizacije.

Realizacija v višini 41.393 ti
soč din je višja od planske kvo
te za to razdobje, v primerjavi 
z lanskim četrtletjem je pove
čana za 27,7%. Poprečna prodaj
na cena realiziranih proizvodov 
je za 11,1% višja kot v pretek
lem letu; približno polovica te
ga gre na račun odobrenega zvi
šanja cen za proizvodnjo črne 
metalurgije, v ostalem pa je od
raz zahtevnejše in kvalitetnejše 
proizvodnje. V tem razdobju 
smo kupcem priznali za 407 ti
soč din reklamacij, pretežno za
radi kvalitetnih odstopanj.

Problematika v zvezi z likvid
nostjo je še vedno pereča, če
prav so se v zadnjem času ob
veznosti in terjatve močno zni
žale. To smo namreč dosegli s 
kompenzacijami in drugimi ne
denarnimi sredstvi, ki se upo
rabljajo za medsebojne porav
nave. Čisti priliv na žiro račun 
predstavlja komaj desetino ter
jatev, ki so jih kupci poravnali.

Iz navedenih karakterističnih 
podatkov poslovanja v I. četrt
letju povzemamo, da se poslov
ni uspeh postopoma izboljšuje. 
Kljub temu si ne smemo delati 
utvar, da se bo ta trend nada
ljeval tudi v prihodnje, če ne 
bomo vložili vse napore za po
večanje produktivnosti dela, iz
boljšanje ekonomičnosti in si 
prizadevali, da z optimalnim ko
riščenjem kapacitet dosežemo 
Ustrezno stopnjo rentabilnosti.

V aprilu  znaša pro izvodnja 
9,0 %  letnega plana. P lanska dva
n a js tin a  je  presežena za 10,8 %, 
v kum ulativ i ja n u a r—ap ril je  
pro izvodnja p reko račena  za 6,0 
odsto tka  letnega p lana in  to  v 
vseh ob ra tih  razen v livarn i II  
in livarni I p ri kokilah  in  obde
lanih  valjih. Tudi operativn i 
p lan  je v ap rilu  presežen za 3,6 
odsto tka. Pod opera tivn im  p la
nom  je  osta la  sam o livarna I.

Elektroplavž im a v ap rilu  9,2 
odsto tka  letnega p lana proizvod
nje. O perativni p lan  je  presežen 
za 9,0 %.

Jeklarna je  dosegla 10,3 %  
proizvodnje. O perativni p lan  je  
presežen za 1,3 %. O brat je  im el 
ugodne pogoje dela, m an j zasto
jev in na razpolago tekoči vlo
žek.

Valjarna je  dosegla v ap rilu
8,5 %  letnega p lana fin ih  p ro fi
lov in 10,1 % letnega p lana 
h ladno vlečenih te r  b ru šen ih

K om isija m eni p redvsem , da 
je  jeklo  univerzaln i rep ro d u k cij
ski m ateria l te r  da p red stav lja  
tem elj gospodarskega, predvsem  
p a  industrijskega  razvoja. S tem  
v zvezi se meni, da je  po trebno  
zagotoviti takšno  ekonom sko 
politiko, ki bo  om ogočila, da se 
kapacitete  za pro izvodnjo  jek la  
razvijejo  tako, da bodo zagoto
vile oskrbo z jek lom  iz dom ačih 
izvorov do 80 %  skupne porabe.

K om isija je  osvojila predvide
van ja  porabe jekla, ki m ed  d ru 
gim  tem eljijo  n a  oceni p o ras ta  
družbenega proizvoda za okoli 
6 %  v nasledn jih  15 letih . Po teh  
predvidevanjih  je  v le tu  1985 
m ogoče pričakovati p o rabo  oko
li 9 m ilijonov ton  surovega jek 
la ozirom a 6,7 m ilijona to n  p ro 
izvodov iz jekla. O cenjuje se, da 
bo znašal delež p lem en itih  jekel 
okoli 10 %  skupne porabe. Izha
ja jo č  iz tak šn ih  ocen se sm atra , 
da bi b ilo  racionalno  razv iti do 
le ta  1985 kapacite te  za proizvod
n jo  okoli 8 m ilijonov to n  su ro 
vega jek la  ozirom a 6 m ilijonov 
ton  jek larsk ih  proizvodov.

V zak ljučk ih  je  rečeno, d a  je 
v naši državi n a  razpolago  do
volj osnovnih surovin  za razvoj 
navedene proizvodnje 8 m ilijo 
nov ton  v nas ledn jih  15 letih. 
Iz jem a je  prem og za koksira- 
nje. Do sedaj znane rezerve 
om ogočajo letno proizvodnjo  8

profilov. O perativni p lan  je  p re
sežen za 3,3 %, k e r so valjali več 
s redn jih  in  lahk ih  profilov kot 
jih  je  predvideval m esečni plan.

Livarna I im a v ap rilu  prese
ženo proizvodnjo  p r i surovih 
valjih , p r i litin i in  obdelan ih  va
ljih  p a  je  osta la  nekoliko pod 
dvanajstino  letnega p lana. Pri 
kokilah  je v  ap rilu  na jn iž je  dose
žena pro izvodnja v le tošn jem  
letu, k e r  so izpadla naročila 
predvsem  za težje kokile. O brat 
im a težave zarad i p o m an jkan ja  
livarskega koksa.

Livarna II je  dosegla 6,4 %, let
nega plana. O perativni p lan  je  
bil n iž je  postav ljen  od  dvanaj
stine p lana in  ga je  o b ra t dose
gel s 100,3%.

Samotna im a v ap rilu  9,6 % 
letnega p lana proizvodnje. Ope
ra tivn i p lan  je  p ri opeki prese
žen za 15 %  in p r i m a lti za 10 %. 
K apaciteta  je  b ila  izkoriščena z
80,6 %,. Izm eček je  b il v okviru 
norm ativa.

m ilijonov ton  surovega jek la  v 
razdob ju  40 let.

Ob tem  m eni kom isija , da je 
po trebno  železovo rude pridobi
vati po sodobnejših  postopkih  
te r  da jih  je  po trebno  m aksi
m alno  obogatiti, glede n a  n jiho
vo kvaliteto , da bi se zm anjšala 
po rab a  koksa te r  s tem  zfližali 
s trošk i p ro izvodnje surovega že
leza.

Istočasno  p a  m o ra jo  železar
ne, glede n a  to, da se bo  po ra
b a  koksa k rila  iz dom ače p ro 
izvodnje, vendar n a  bazi uvože
nega prem oga, sta lno  delati na 
zn ižanju  po rabe  koksa z uvaja
n jem  novosti v tehnologiji te r  
d rugim i ukrepi.

K om isija m eni, da je  po treb 
no z u s tv a rjan jem  odgovarja jo
čih pogojev v sistem u za razvoj 
te  panoge odprav iti vzroke neza
dovoljive ekonom ičnosti in  niz
ke akum ulativnosti. M ožnosti za 
to  so, v ko likor bi se p ri reše
v an ju  problem ov zadolžitev in 
državnega k ap ita la  poiskale tudi 
odgovarja joče rešitve  za železar
ne (deln i odpis p re jšn jih  zadol
žitev, ponovno ovredno ten je  od
plačil itd.).

S po litiko  cen je k la  in  odgo
varja jo čo  carinsko  zaščito  b i bi
lo po trebno  v bodoče zagotoviti

BODOČNOST  
NAŠEGAJEKLA

Pred nekaj tedni je končala svoje delo komisija Zveznega 
izvršnega sveta, katero je vodil Blagoje Popov, član ZIS, ki je 
imela za nalogo pripraviti dokument o dolgoročni politiki razvoja 
črne metalurgije. Pri tem je morala dati tudi odgovor na temeljno 
vprašanje: ali razvijati domačo proizvodnjo jekla ali predelovalno 
industrijo preusmeriti na uvoz. Komisija je zavzela stališče tudi 
do drugih aktualnih vprašanj, predvsem glede eventualnih lokacij 
bodočih metalurških kapacitet in surovinske baze domačega jekla.



Sklepi delavskega sveta in upravnega odbora podjetja
U pravni odbor p o d je tja  je  na 

se ji dne 24. in  29. aprila , ko je  
sejo  nadaljeval, sp re je l nekaj 
važnih  sklepov:

Med drug im  je  bilo govora tu 
di o v p raša n ju  zniževanja izmeč
ka; na pred log  p redsedn ika UO 
je  bil sp re je t sklep, n a j si teh
n ična opera tiva  še n ap re j p riza
deva za znižanje izm ečka, k er 
pom eni vsako znižanje izmečka 
povečanje realizacije. G ibanje 
izm ečka sta lno  sp rem lja jo  in 
p rip o ro ča jo  čim  večje znižanje 
izmečkov, k a r  pogo ju je  bo ljše 
učinke in  s tem  višje osebne do
hodke.

U pravni odbor je  ob ravnaval 
predloge za opera tivn i p lan  za 
maj in  po  tem eljitem  p re tre su  
vseh m ožnosti, prizadevanj in  
težav zavzel sta lišče te r  sp re je l 
sklep:

za m esec maj se postav i ope
rativni plan proizvodnje 12.110 t, 
fak tu rira n a  rea lizacija  v višini 
14,150.000 din, s tem  da so tu d i 
osta li pokazate lji enak i pokaza
te ljem  prvega č e tr tle tja , to re j 
tud i pop reč je  OD 1,240 din.

DELAVSKI SVET p o d je tja  je  
n a  svojem  19. zasedan ju  dne 29. 
ap rila  sp re je l nasledn je  važnej
še sklepe:

S trin ja l se je  s pred logom  sin
dikalne organizacije glede dode
litve sredstev  družbeno po litič
n im  organizacijam , špo rtn im  in 
osta lim  društvom , d a  jim  tako  
tu d i v le tošn jem  le tu  om ogoči
m o dejavnost. V išina dotacij 
znaša 183.950 din. K er p a  še ni 
točne slike o rezu lta tih  poslova
n ja  p o d je tja , jim  te  ne m orem o 
nakaza ti naen k ra t, tem več se 
bodo zneski akontacij nakazova
li n a  poseben  sklad  p r i  sind ikal
ni organizaciji. O tro šen ju  sred 
stev bo vodena evidenca. Zaen
k ra t se v to  svrho nakaže akon
ta c ija  v višini 40.000 din. .

O rganizacije in  d ru š tv a  so 
predložile posebni kom isiji de
lovne program e, iz k a te rih  je  
b ilo  razvidno, da b i za delova
n je  v le to šn jem  le tu  po trebova
la  ca. 39 m ilijonov s ta rih  din, n a  
skupn i se ji p a  so po tem  p re re 
še tali vse m ožnosti sk rčen ja  po
treb  in  so tako  p riš li do zgoraj 
navedene in  odobrene vsote. To 
p a  seveda pom eni sk rčeno  de
jav n o st d ruštev , k a r  se bo po 
sebno poznalo  TVD P artizan— 
K ovinar, ki bo  letos slavil 40-let- 
nico telesnovzgojne in  špo rtne  
dejavnosti v Š to rah , bo  p a  m o
ra l p ro g ram  šp o rtn ih  srečan j 
sk rčiti. P redvideno je  b ilo  dosti 
več sredstev ; če bo še do tacija  
od  d rugod  znižana, bo  tre b a  te 
m u  p rim e rn o  zožiti p ro g ram  
šp o rtn ih  p rired itev  v zvezi z ob
le tn ico  špo rtnega  in  telesno- 
vzgojnega u d ejs tv o v an ja  v n a 
šem  k ra ju .

D alje je  DS sklenil n a  p red log  
K om isije za skupno  p o tro šn jo  
glede k o riščen ja  sredstev  p r ite 
k a jo č ih  iz 4% -nega p rispevka 
za OD, da se

zarad i p ridob itve  p repo trebnega 
večjega s tanovan jskega sk lada 
zgradi n a  Lipi stanovan jska 
stolpnica. V ta  nam en se iz 4 % 
prispevka iz 'OD za s tanovan j
sko grad itev  vroča skozi dve le
ti m esečno 10 m ilijonov d in a r
jev  p ri banki, o stanek  20 m ilijo 
nov din p a  bi se poravnal po 
zaključnem  računu .

Z aradi velike po treb e  po s ta 
novanjih  je  kom is ija  iskala n a j
ugodnejšo  rešitev , kako n ad a lje 
vati s p ridob ivan jem  novih sta 
novanj. Po p re tre su  vseh pogo
jev  in  ob pogojih  ki jih  daje 
banka, je  b ilo  končno sklenjeno, 
da je  n ad a ljev a ti z g rad itv ijo  
nove sto lpnice n a  Lipi, k i naj bi 
b ila  po predv idevan jih  vseljiva 
p rih o d n je  leto  v ju liju  ali avgu
stu.

Da bi p ridob ili nekaj več sred 
stev za ind iv idualno  graditev , se 
iz sredstev  4 % -nega p rispevka 
iz OD za nam ene stanovan jske 
grad itve vroči le tos p ri bank i 10 
m ilijonov s ta rih  din, za dobo 13 
mesecev, d a  se z banko  sklene 
ustrezna pogodba.

Za ind ividualne g rad n je  se do
loči 30 m ilijonov  s ta rih  din. DSP 
pooblasti kom isijo  za skupno 
po trošn jo , d a  določi pogoje in 
objavi razpis, raz p ra v lja  o p red 
loženih p ro šn ja h  in  o vsem , kar 
je  s tem  združeno  te r  izvrši raz
delitev sredstev .

Pogoji in  n ač in  p ridob itve  po
sojila bodo o b jav ljen i v poseb
nem  »Inform atorju« .

Učenci 8. raz re d a  osnovne šo
le v Š to rah  so zaprosili za  fi
nančno  pom oč za izvedbo izleta 
po  naši dom ovini po  zak ljuč
nem  izpitu.

N a p red log  UO p o d je tja  je  DS 
sklenil, d a  se učencem  8. raz
reda  osnovne šole v Š to rah , ki 
bodo uspešno  zak ljučili šo lan je 
odobri za zak ljučn i izlet do taci
je  v višini 20 d in  po  učencu, tre 

b a  je  DS obvestiti o višini ce lo t
nega zneska, ki ga sedaj ni bilo 
m oč ugotoviti. Gre za večino 
o tro k  naših  delavcev, zato  je  bil 
ta  sklep sp reje t.

M edobčinsko d ruštvo  te lesn ih  
invalidov v Celju je  zaprosilo  za 
finančno pom oč in obenem  p red 
lagalo, da naš kolektiv  p ris to p i

v ko lektivno članstvo tega d ru š t
va. K er so in  bodo v tem  d ru š t
vu za je ti tu d i n aši te lesni invali
di, je  DS n a  pred log  UO p o d je t
ja  sklenil, da p ristop im o  v to 
d ru štv o  in  nakažem o p ris to p n i
no v višini 500 din, h k ra ti  p a  
dodelim o tem u  d ruštvu  e n k ra t
no finančno  pom oč v višin i 500 
din.

D elavski svet p o d je tja  se s tr i
n ja  in  po d p ira  že uvedeni način

zdravljenja naših članov kolek
tiva. N a p rih o d n jem  zasedan ju  
DSP bo podal kadrovsk i sek tor 
podrobnejšo  in fo rm acijo  s p ri
bližnim, izračunom  po trebn ih  
sredstev  in  okvirn im  številom  
reflek tan tov  ozirom a uprav ičen
cev n a  zdravljenje.

O tem  bom o seznanili člane 
ko lek tiva tu d i v našem  glasilu.

R. U.

VAŠEGA JEKLA 
BODOČNOST

(N adaljevan je  s 1. s tran i)  
da bodo dom ače cene jek la  kon
ku renčne s poprečn im i dom ači
m i cenam i v p retežnem  delu in
d u str ijsk o  razv itih  držav. Za iz
vozne količine je k la  je  po trebno  
zagotoviti konku renčnost s ce
nam i v m ednarodnem  prom etu . 
V sk ladu  s tem i p rincip i naj bi 
b ili odnosi m ed  dom ačim i cena
m i jek la  in proizvodi predelo
valne in d u strije  slični tem  od
nosom  v in d u strijsk o  razv itih  
državah.

Poln izkoristek  obsto ječ ih  ka
p a c ite t b i lahko zagotovil p ro 
izvodnjo okoli 6,5 m ilijona ton 
surovega jek la. K rite r iji na 
osnovi k a te rih  b i b ilo  po trebno  
izk o ris titi sedan je  in  g rad iti no
ve k ap acite te  so b ili p redvsem  
specifična v išina investicij po 
ton i pogojne kapacite te , sposob
no st h itreg a  rea liz iran ja  investi
cijskega posega, v išina specifič
n ih  proizvodnih  stro škov  po po
sam eznih  agregatih , k upna  cena 
je k la rsk ih  proizvodov p r i po
tro šn ik ih  k a te rim  so nam enjen i, 
o r ien tac ija  n a  sodobne postop
ke in  organizacijo  dela, p rim er
n o st p redložene k o n stru k c ije  fi
n a n s ira n ja  in  podobno.

(Po »Ekonom ski politiki«)

Naša godba na pihala se nam je prvič predstavila na dan pred 
prvim majem, ko so s koračnicami v obratih čestitali delavski

praznik

Kot vsako leto so tudi letos 30. 4. podelili za 15-letno neprekinjeno 
delovno dobo v železarni lepe ure. Letos je to priznanje na sveča

nosti, ki je bila na Teharjih, prejelo 75 članov kolektiva



Sodobna m ehanska  obdelava in mi v Štorah
P riču joči članek im a dvojni na- 

nam en. V p rvem  delu bi naj po
kazali, k je  se n ah a ja  m ehanska 
obdelovalna tehnologija danes v 
svetu in  kakšne so tendence n je
nega razvoja glede n a  vedno 
o stre jše  zahteve trž išča  po zni
žan ju  proizvodnih stroškov, več
ji kvaliteti, v išji p roduk tivnosti 
ozirom a z eno besedo po nižji 
p ro d a jn i ceni in v išji kvaliteti 
ali večji konkurenčnosti izdel
kov. V drugem  delu pa im am  
nam en, da pokažem , kako  si 
p red stav ljam  razvoj tehnologije 
m ehanske obdelave v našem  
p o d je tju  v nas ledn jih  nekaj le-

Polavtomat Monforts za struže
nje ulitkov

tih. V tem  delu bom  navaja l 
osebno m nen je  in osebna s ta li
šča, ki pa se verje tno  v glavnem  
tu d i ne kosa jo  s službenim  p ro 
gram om , če ta  sploh o b s ta ja  o 
razvoju  m ehanske tehnologije v 
pod je tju . Obe in fo rm aciji b o sta  
seveda zelo k ra tk i in  grobi sp ri
čo kom pliciranosti in  obsežnosti 
m a te rije  in jih  je  tako  tu d i je 
m ati. P isati v stilu  učben ika na 
tem  m estu , bi ne b ilo  p rim erno  
in  sm iselno.
■ Že n a  začetku  je  povedati, da 
pro izvajam o obdelovance na 
dva bistveno različna načina 
m ehanske tehnologije in  to:

a) obdelovanje s preoblikova
n jem  (litje , kovanje, valjan je, 
p rešan je , vlečenje, istiskavanje , 
varjen je , štancan je, h ladno  p ro 
filiran je  itd .);

b ) obdelava z odvzem anjem  
delcev ali odrezavanje. Ta pa 
je  lahko ročna  (sekan je, žaga
nje, p iljen je , s trg an je) ali s tro j
na. S tro jn a  obdelava z odvze
m an jem  delcev se deli na: s tru 
ženje, skoblanje, pehan je , v r ta 
n je , grezenje, povrtavan je, fre- 
zanje, posnem anje, izvlačenje, 
b ru šen je  in  posebne obdelave 
ko t npr. obdelava z d iam anti, 
po liran je, honanje, lepanje , su- 
perfin iš, obdelava z elektroero- 
zijo, obdelava z ultra-zvokom , 
obdelava s cu rkom  elektronov 
(laser) itd . Drugi nač in  obdela
ve, naveden pod b ), navadno 
im enujem o m ehanska obdelava, 
ob rate , k je r  se to  delo oprav lja , 
p a  m ehanske obdelovalnice.

M ehanska obdelava se lahko

oprav lja  na različn ih  obdeloval
n ih  stro jih . Lahko jih  delim o po 
v rstah  ali p a  kako drugače. 
S m otrna je  delitev po proizvod
nem  nam enu, in to:
1. p rep ro sti obdelovalni stro ji,
2. univerzaln i obdelovalni

stro ji,
3. specialni obdelovalni stro ji,
4. po lav tom atsk i in av tom atsk i

obdelovalni stro ji.
P reproste  obdelovalne s tro je  

u p o rab ljam o  na jvečkra t za ob
delavo p rep ro s te jš ih  obdelovan- 
cev v posam ični ali m aloserijsk i 
proizvodnji. K er im ajo  ti s tro ji 
tud i p rep ro s te jšo  konstrukcijo , 
lahko o p rav lja jo  sam o neka te re  
operacije  u strezn ih  postopkov.
V in d u striji so ti s tro ji že sko
ra j izginili iz proizvodnje.

O bdelovalni s tro ji so se seve
da .razvijali s časom  od p rep ro 
s te jš ih  in  netehn ičn ih  do vse 
bolj n a tan čn ih  in  učinkovitih. 
Zelo so se povečale zahteve po 
večji n a tan čn o sti obdelovancev. 
N atančnost se je  dvignila npr. 
od 1770. le ta  do danes od 2,5 m m  
do d an ašn jih  zahtev 0,02 mm. 
E kstrem ne zahteve za n a tan č
no st so danes še precej večje. 
K ot p rim er lahko navedem o, da 
je  v P arizu  izdelan m erilec za 
površine n a  tan k ih  filmih, ki 
om ogoča m erjen je  teh  m ajhn ih  
linearn ih  dim enzij. Seveda pa 
zahteva več ja  na tančnost tudi 
večje s tro šk e  proizvodnje oziro
m a višjo ceno izdelka. Cena zelo 
strm o  narašča , če se hočem o 
p rib ližati večjim  natančnostim  
ozirom a m a jh n im  to lerancam  
n a  obdelovancih.

U niverzalni obdelovalni s tro ji 
so podobni p rep rostim , im ajo 
p a  n eka te re  dodatke, ki om ogo
ča jo  več različnih  del. S takim i 
dodatk i je  npr. p ri stružn icah  
m ogoče rezan je  navojev, p ri fre- 
zaln ih  s tro jih  obdelovati p red 
m et z več s tran i v enem  sam em  
vp etju  itd . U niverzalne stro je  
prav ilom a u p o rab ljam o  sam o v 
posam ični proizvodnji. O bdela
va na un iverzaln ih  s tro jih  nam 
reč ni v današn jem  času  več 
sm iselna, k e r  je  n a jd raž ja . Na 
teh  s tro jih  ne m orem o dosegati 
bo ljš ih  obdelovalnih  učinkov. 
U niverzalnost stro jev  to re j d ra
go plaču jem o. D anašn ja m anj 
razv ita  in d u s tr ija  im a v pogonu 
še m nogo univerzaln ih  obdelo
valnih  s tro jev  in  v tak i in d u stri
j i  baz ira  vsa  obdelava n a  teh, 
po  nabavni v rednosti cenejših, 
a po izko riščan ju  zelo dragih  
stro jih .

Specialni s tro ji služijo lahko 
sam o za obdelavo povsem  dolo
čenih obdelovancev ali grupe 
obdelovancev, ki so si m ed se
boj podobni. U porab ljam o jih  
p r i večjih  serijah . V časih so to 
stro ji, k i so predvideni sam o za 
posebne postopke ali operacije .
V novejšem  času te  s tro je  po
gosto sestav ljam o  iz standard iz i
ran ih  osnovnih  enot. Specialne 
s tro je  lahko  im enujem o tud i n a

m enske s tro je  (npr. revolverska 
stružnica, b rusiln i stro j za b ru 
šen je valjev). K specialnim  s tro 
jem  je  šte ti tud i obdelavo na ta 
ko im enovanih obdelovalnih li
n ijah .

Obdelovalno lin ijo  sestav lja  
več enonam enskih  stro jev  ali 
obdelovalnih enot, ki so postav 
ljene v linijo. Vsak stro j oziro
m a enota opravi svojo operaci
jo  ali fazo obdelave. K ot p r i
m er tak šne  lin ije se lahko nave
de obdelava m o to rn ih  gredi v 
neki avtom obilski tovarni. V tej 
lin iji im am o npr. stružne obde
lovalne enote, n adalje  rezkalne, 
v rtalne, kalilne, b ru silne  in po 
p o treb i še druge. Obdelovanec 
p o tu je  od enote do enote in p ri 
tem  se oprav ijo  posam ezne de
lovne operacije. N a obdelovalni 
lin iji sm o to rej navezani na do
ločen obdelovanec.

Že dalj časa so poznani tud i 
tako  im enovani obdelovalni cen
tri, k i p rav  tako  spadajo  v to  
grupo stro jev . Obdelovalni cen
tr i so specialno sk o n stru iran i 
s tro ji, k i so nam enjen i obdelavi 
enega sam ega obdelovanca ali 
ozke fam ilije obdelovancev, ki 
so m ed seboj tehnološko, geo
m e trijsk o  in  oblikovno podobni.

V m asovni proizvodnji upo
rab ljam o  večinom a specialne 
s tro je , ki so dandanes popolno
m a ali vsaj delom a avtom atizi
ran i. K er tak šn i stro ji, k i so po
sebej k o n stru iran i za obdelavo 
kakega čisto  določenega obdelo
vanca, delajo  z m an jšim i izgu
bam i delovnega časa in  bo lje  iz
ra b lja jo  moč, delajo tu d i cene
je, čeprav  so zarad i specialne iz
vedbe dražji. V zadnjem  času 
zarad i sprem em b v proizvodnih 
p rog ram ih  ne upo rab ljam o  več 
tak šn ih  stro jev , ki so v celoti 
k o n stru iran i specialno, am pak  
na jv ečk ra t specialne s tro je  z 
m asovno proizvodnjo  sestav lja 

m o iz s tan d ard n ih  sestavnih  de
lov, ki jih  im enujem o enote. 
N ajvažnejše osnovne enote so 
pogonske enote, ki om ogočajo 
glavno gibanje, podaja lne  enote, 
ki om ogočajo podaj alno giba
nje; d rsne enote, h idravlične 
enote in  tako  nap re j. Iz tak šn ih  
stan d ard n ih  enot lahko razm e
rom a poceni sestavim o special
ne stro je . V saka eno ta  im a po
polnom a sam osto jen  pogon z 
lastn im  elek trom otorjem .

V išja s to p n ja  p ri sestav ljan ju  
posam eznih sestavnih delov v 
skupino, ki služi za neko določe
no obdelavo, so tran sfe rn e  p ro 
ge (lin ije). T ransferna  proga je  
sestavljena iz m ed seboj usk la
jeno  povezanih obdelovalnih 
strojev, n a jv ečk ra t specialnih, 
včasih p a  tud i običajn ih . Celot
n a  proga je  nam en jena za obde
lavo sam o enega obdelovanca, 
vendar tako, da se na n jem  iz
vrši cela v rs ta  operacij, np r. p ri 
obdelavi cilindrskega b loka av
tom obilskega m o to rja : f rezanj e 
razn ih  površin, v rtan je  cilindrov 
in izvrtin  za vijake, honan je  ci
lindrov, kon tro la  dim enzij itd. 
Posam ezni s tro ji so m ed seboj 
povezani s tran sp o rtn im i na
pravam i, ki so lahko spet delo
m a ali popolnom a av tom atizira
ni. Posebnost tran sfe rn ih  prog 
je  v tem , da delajo v tak tu , k ar 
pom eni, da se obdelava obdelo
vancev začenja in  konču je na 
vseh s tro jih  proge v istem  tre 
nu tku . Po končani operaciji p re 
nesejo  tran sp o rtn e  naprave vse 
obdelovance za 1 stro j nap re j. 
Ko obdelovanec p rep o tu je  vso 
progo, je  n a  n jem  obdelava kon
čana.

A vtom atske naprave p ri tran s
fern ih  progah  ne sam o p rena
šajo  obdelovance od s tro ja  do 
s tro ja , am pak  jih  tud i vpen jajo  
in  cen trira jo , vk ljuču je jo  posa
m ezne operacije  in  kon tro lira jo

(N adaljevanje na 4. s tran i)

NK obdelovni center; viden je magacin z orodjem
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na tan čn o st obdelave. Popolno
m a av tom atiz irane proge delajo 
b rez kak ršnega  koli sodelovanja 
delavca. Ta im a sam o še to n a 
logo, da pazi, da s tro ji delu jejo  
v redu. Z arad i velikih investicij 
se sp lačajo  tran sfe rn e  proge sa
m o v tak šn i m asovni proizvod
nji, k i d lje  časa ne sprem eni 
proizvoda. K ot k onk re ten  p ri
m er za takšen  način  obdelave 
lahko navedem o tran sfe r  progo 
v TAM.

Od po lav tom atsk ih  ah  avto
m atsk ih  obdelovalnih stro jev  
m oram o v glavnem  om eniti 
stro je , ki dela jo  n a  principu  
stružen ja . Za to v rs to  obdelave 
se nam reč ti s tro ji pogosto g ra
dijo. P ri po lav tom atih  je  sam  
delovni ciklus m ehaniziran , po- 
služevalec vrši ročno sam o vpe
n ja n je  obdelovanca in  zagon 
s tro ja . Ce bi se po lav tom atu  
lahko p rig rad ila  n ap rav a  za av
tom atsko  v pen jan je  obdelovan
ca, bi le-ta po sta l že avtom at. 
S kupna k a ra k te ris tik a  polavto- 
m atov  je  v tem , d a  v vsaki fazi 
obdelave napadam o  obdelova- 
nec z več reziln im i stro ji, ki so 
vpeti v revolverski glavi in na 
več suportih . P o lav tom ati so na
m enjen i obdelavi obdelovancev, 
p ri k a te rih  b i bilo težko izvesti 
av tom atsko  dovajan je  in vpe
n ja n je  le-teh v vpen jalno  glavo. 
Posebno je  n a  po lav tom atu  eko
nom ična obdelava obdelovancev 
z več ploskvam i na različnih 
prem erih . N a po lav tom atih  se 
zelo uspešno  obdelu jejo  u litk i 
npr. d ife renc ija lna  oh išja, za
vorni bobni, v z tra jn ik i itd., k a r 
je  delom a tu d i naš hvarsk i p ro 
gram . Za to  so znani po lavto
m ati M onforts, P ittle r, F ron tor, 
itd.

A vtom ati so v glavnem  struž
nice (lahko so tu d i d rugačn i), 
p ri k a te rih  so vsi gibi, kakor 
npr. vk ljučevanje glavnega vre
tena in p o d aja ln ih  g iban j, sp re
m em ba števila v rtlja jev , vpen ja

n je  obdelovanca, vk ljučevanje 
d odatn ih  nap rav  itd. v celoti av
tom atiz iran i. Delavec, ki streže 
s tro ju , m ora  stro j sam o nadzo
ro v a ti in občasno vložiti nov 
m a teria l v napravo  za dovajan je  
obdelovancev, če je  zaloga po
rab ljena . N a av tom atu  so nepro 
duktivn i časi zelo sk ra jšan i. R a
zen tega lahko en delavec streže 
več stro jem . Ti s tro ji p a  so d ra 
gi in  k e r je  treb a  precej časa za 
p rip rav o  s tro ja , lahko av to m at
sko  stružn ico  u p o rab ljam o  eko
nom ično sam o za velike serije. ' 
M enijo, da se izplača n a  eno- 
v re ten sk ih  av tom atih  obdelova
ti se rije  z n a jm an j 200 kosi, na 
večvretensk ih  z vsaj 2000 kosi.

P o lav tom ati in av tom ati so 
g ra jen i tako, da lahko n a  n jih  
obdelu jem o določeno m an jše  
število  m ed seboj različn ih  ob
delovancev, ki p a  si m o ra jo  b iti 
m ed  seboj tehnološko, geom et
rijsk o  in oblikovno podobni. Av
to m a t ah  po lav tom at je  p o treb 
no za drug  obdelovanec ponov
no  nastav iti, d a  bi lahko  stro j 
v ršil zah tevane obdelovalne ope
rac ije .

Iz vsega tega vidim o, d a  so za 
ekonom ično obdelavo zelo ugod
n i specialni obdelovalni stro ji, 
p redvsem  obdelovalne in  tra n s 
fe r  lin ije  p ri m asovni p roizvod
n ji. K zelo ekonom ični obdelavi 
lahko  šte jem o p rav  tako  obde
lavo n a  po lav tom atsk ih  in  av to
m a tsk ih  s tro jih . M ehanska ob
delava v razv itih  s tro jn ih  indu
s tr ijs k ih  p o d je tjih  v Sloveniji in 
lahko  rečem o tud i Jugoslaviji, 
se vrši sedaj še ravno n a  ta k š
n ih  obdelovalnih  s tro jih  in na 
te h  obdelovalnih  princip ih .

Do sedaj so bili opisani v gro
bem  p rincip i m ehanske obdela
ve in  obdelovalnih  stro jev , ki so 
v lad ah  v svetu  nekako do le ta  
1950. P rib ližno v tem  času  p a  je  
zašla  am erišk a  in d u strija , ki je  
sodelovala p r i NASA p ro jek tih  
razvo ja  in  izdelave rak e t, v sle
po  ulico. Z do tedaj poznanim i

obdelovalnim i m etodam i so le s 
silnim i težavam i kvalite tno  in 
kvan tite tno  zadovoljevali vedno 
h u jše  zahteve, ki so jim  jih  po
stav lja li k o n s tru k to r ji raket. 
Tudi le ta lska  in d u s tr ija  je  do
živela silen vzpon in  spričo  tega 
postav lja la  nove, o s tre jše  zah te
ve svojim  kooperan tom .

Značilnost obeh  teh  proizvo
denj — izdelava rak e t in letal 
— pa je, da se g rade  v izredno 
m a jh n ih  se rijah  in  da se p ri po
sam eznih sestavn ih  delih zah te

va velika n a tan č n o s t in  dostop
n a  cena. K ot posled ica teh  težav 
se je  rod ila  id e ja  p rvega num e
rično  k rm iljnega  obdelovalnega 
s tro ja  (NK s tro j) .  V E vropi se 
je  razvoj začel 10 le t pozneje.

NK s tro ji so b ili razv iti p red 
vsem  za m alose rijsko  in  sred- 
n jeserijsko  pro izvodnjo . O bdelo
vancev m alih  in  s red n jih  serij 
p a  im am o v n aš i in d u striji n a j
več. P roblem  av tom atizacije  
tak šne  obdelave p a  rešu je jo  NK 
s tro ji. K arak te ris tičn o st stro jev  
za to  v rsto  p ro izvodnje je, da 
lahko  z zam enjavo  p ro g ram a in 
s čim  k ra jš im  časom  za p reu re 
d itev  s tro ja  in  p rip rav o  o rod ja , 
p ro izva ja jo  z isto  osnovno opre
m o popolnom a d rug  izdelek. 
P rogram sko  k rm iljen je  obdelo
valn ih  stro jev  se izvaja n a  raz
lične načine, n a jb o lj p a  je  na 
obdelovalnih  s tro jih  razširjeno  
num erično  k rm iljen je .

N aj ga na k ra tk o  opišem : p ri 
NK s tro jih  dajem o vse podatke 
o obdelovancu v štev ilkah  (nu- 
m erus). To pom eni, da se dajo  
oblike obdelovancev p rikaza ti 
n a tančno  s k o o rd in a tam i ah  pa 
funkcijam i. To so to re j in fo r
m acije  o sam i geom etriji obde
lovanca. P rav  tako  m oram o 
s tro ju  p o d a ti tehno loške in fo r
m acije  (npr. rezalne h itro sti, po
d a jan ja , g lob ina reza, m en java 
o ro d ja  itd .). V p rim e ru  ročnega 
p ro g ram iran ja , da jem o  vse te 
in fo rm acije  NK s tro ju  v p isan ih  
navodilih  v kod iran i obliki di

rek tn o  in  sicer v zam išljenem  
zap o red ju  obdelovalnih p ostop 
kov. P odatke prenesem o ročno 
n a jp re j n a  luknjač, ki nam  izde
la  lu k n ja s t trak , na k a terem  je  
naš p ro g ram  obdelave in  s k a
te rim  nato  oprav ljam o N K -stroj. 
L ukn jasti tra k  vložim o v k rm il
no om aro , k je r  je  poseben si
stem  za č itan je  traku , čitalec, ki 
m ora  p o ja sn iti s tro ju , kako  bo 
s tro j delal, kaj naj v določenem  
m om entu  dela ozirom a k a te ra  
in fo rm ac ija  je  v določenem  m o

m en tu  ak tualna . In fo rm acije  se 
čitajo , nato  gredo v e lek tronsko  
napravo , ki omogoči dejansko  
g iban je  o ro d ja  jio željeni k ri
vulji. E lek tronska  n ap rav a  dolo
či, ah  bo o rod je  od točke do 
točke potovalo po prem ici, k ro 
gu, p a ra b u li ipd. In fo rm acije  s 
tra k u  se po tem  dovajajo  v posa
m ezne dele s tro ja , npr. in fo rm a
cije za h itro s t v vretenih , in fo r
m acije  o d im enzijah  za tako  
im enovane pozicionirne m o to r
je, ki p restav lja jo  su p o rt v po
sam eznih  koo rd in a tah  itd.

R očno sestav ljan je  p ro g ra 
m ov za N K -stro je p a  p red stav 
lja  p rece jšen  in te lek tualn i n a 
p o r in  je  precej zam udno. Ročni 
p ro g ra m er m o ra  odlično pozna
ti sp lošne tehnološke podatke, 
obenem  p a  m ora  b iti specia list 
za določen NK -stroj in tu d i za 
p ro g ram iran je . Vse obdelovalne 
podatke  (h itro st, globina, poda
ja n je  itd .) m ora  p ro g ra m er 
s tro ju  n a tančno  podati. Če po
greši le p r i enem  podatku , lah 
ko povzroči veliko škodo, p ride  
lahko  do kolizije o rod ja, zlom a 
o ro d ja  a h  (če je  podatek  p re 
m a jh en ) p rem a jh n o  p ro d u k tiv 
nost. K er je  to  delo zam udno in  
zah teva visoko usposobljeno  de
lovno silo, je  ročno p ro g ra m ira 
n je  izredno drago. Iz navedenih  
razlogov so se razvile m etode 
s tro jn eg a  a h  av tom atičnega p ro 
g ram iran ja .
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S o d o b n a  m e h a n s k a  o b d e l a v a
(N adaljevanje s 4. s tran i)
S tem  p a  že p reha jam o  na 

najsodobnejšo  tehnologijo  obde
lave, n a  k o m pju tersko  tehnolo
gijo, kam or spadajo  tud i in te
g riran i obdelovalni sistem i.

N ajp re j si na k ra tk o  oglejm o 
av tom atično  p ro g ram iran je  NK- 
stro jev  s k o m p ju terjem  (ali 
e lek tronsk im  računaln ikom  ali 
k ra tk o  računaln ik ). Na osnovi 
risbe obdelovanca in poznava
n ja  tehničnega jezika računaln i
ka, p ro g ram er napiše program . 
P rogram  se po tem  prenese na 
lu k n ja ste  k artice  in vstavi v ra 
čunalnik. R ačunalnik  sam  pre
dela p rog ram  in v prvem  ko ra
ku  določi splošne geom etrične 
in  tehnološke pogoje obdelave 
določenega izdelka. P ri tem  se 
računaln ik  poslužuje podatkov 
iz m ateria ln ih  in  o rodnih  kartic , 
ki so bile že p re j vložene v h ra 
niln ik  računaln ika . V drugem  
koraku  p a  p redela  p rog ram  v 
obliko, ki u streza  določenem u 
N K -stro ju  in  to  s pom očjo s tro j
ne k artice  določenega NK-stro- 
ja . Ta p ro g ram  računaln ik  iz- 
lu k n ja  n a  trak . Tako dobim o 
lu k n ja s t tr a k  d irek tno  iz raču 
naln ika  in  ta  tra k  p red stv a lja  
p rog ram  m ehanske obdelave za 
določeno obdelavo n a  določe
nem  N K -stroju. Poleg tega nam  
da računaln ik  še listo  po trebne
ga orodja. To o rod je  vložimo v 
m agacin o ro d ja  p ri NK-stroju. 
R ačunaln ik  nam  lahko izdela 
p rog ram  n a  lu k n ja s tih  trakovih  
in liste za o ro d ja  za različne ob- 
delovance. Če hočem o na nekem  
N K -stroju obdelovati d rug  obde- 
lovanec, m en jam o  n a  n jem  sa
m o lu k n ja sti tra k  in  o rod ja. Ta
ko im am o lahko sh ran jene p ro 
gram e obdelave različnih  obde- 
lovancev in  ko  p rid e jo  ponovno 
n a  obdelavo, potegnem o lu k n ja
ste  trakove iz arh iva. N K-stroj 
to re j p red s ta v lja  av tom atizacijo  
obdelovalnih postopkov in  to  
p redvsem  p ri individualnih  in 
m aloserijsk i proizvodnji, k i s ta  
tako  značilni za našo  industrijo .

P relepo p a  bi bilo, če b i bilo 
tako  enostavno ko t je  opisano, 
uvesti u spešno  obdelavo n a  NK- 
s tro jih  s pom očjo  računalnikov 
kak o r tu d i p ri N K -strojih  z roč
n im  p ro g ram iran jem . Predvsem  
je  važno, d a  im am o predhodno 
dobro  poznane in organizirane 
vhodne inform acije , ki jih  daje
m o v obdelovalni sistem . Jasno  
nam  m ora  b iti, kakšn i so m ate
riali in kako  se obdelujejo . N a
dalje  m oram o naše obdelovance 
s is tem atiz ira ti po p rincip ih  
grupne tehnologije, tj. po  tehno
loški, oblikovni in  geom etrijsk i 
podobnosti (npr. ro tac ijsk i deli, 
n ero tac ijsk i deli itd .) in u red iti 
še d ruge in form acije .

Z adnji dosežek n a  področju  
m ehanske obdelave v svetu pa 
so tako  im enovani in teg riran i 
obdelovalni sistem i z d igitalno 
k o m pju tersko  regulacijo . Gre za 
to, da im am o v nekem  o b ra tu  
postav ljene sam o N K -stroj e, ka
te re  vodi računaln ik . K ontro lo  
n ad  kvalite to  obdelovancev (npr.

to lerance, h rapavost itd .) vrše 
senzorji, ki o tipavajo  obdelo
vance in  pošilja jo  in fo rm acije  v 
računaln ik . Te in fo rm acije  ra 
čunaln ik  p redela  in po po treb i 
pošilja  n a  s tro je  korekcijske in
form acije, ki nato  na s tro ju  zre- 
gu lira jo  tisto , k a r  je  bilo napač
no ozirom a ni bilo v zahtevanih  
to lerancah . Ti sistem i se v svetu 
sedaj intenzivno p ro u ču je jo  in 
razisku je jo . Lahko navedem o, 
da na svetu že delata  dva tak a  
in teg riran a  sis tem a in to  p ri fir
m i Ikegal — Tokyo (Japonska) 
in C incinnati — ZDA.

Lahko to rej zaključim o, da so 
in  bodo zopet računaln ik i tisti, 
k i om ogočajo vodenje najsodob
nejše  tehnologije. P red  nam i

s to ji razvoj v nasledn jih  10 le
tih , ki bo prinesel povsem  d ru 
ge organizacijske oblike v pro
izvodne sistem e, k je r bo imel 
elek tronsk i računaln ik  p rav  go
tovo glavno vlogo.

Ko sm o si v bežnih obrisih  
ogledali m ožnosti in razvoj m e
hanske obdelave drugod, se p re 
selim o v dom ače p od je tje , v na
šo železarno in  skuša jm o  nas 
postav iti nasp ro ti ostalim ' in si 
po iska ti p ravo  m esto  in  n ad a lj
n jo  sm er. N am en im am , da p ri
kažem , kako bi se naj razv ijala  
m ehanska obdelava p ri nas.

V železarni im am o dve livarni 
in n ju n a  pro izvodnja že sedaj ni 
m ajhna. K oncept razvoja livarn  
v sklopu združenih  železarn, pa 
d a je  izključno p red n o st našim  
livarnam  in predvideva se pove
čan je  pro izvodnje ulitkov. Gle
de na veliko število livarn  pri 
nas, p a  so livarski proizvodi 
spričo  konkurence pod  velikim  
p ritisk o m  trg a  za znižanje cene 
surovim  u litkom . Predelovalna 
in d u strija  hoče surove u litke 
po zelo nizkih cenah, da b i lah
ko sam a s finalizacijo  in  m on
tažo teh  u litkov p o b ra la  aku
m ulacijo . P ro d a ja ti k a r  surove 
od litke je  tud i rizično zarad i 
eventualnega izm ečka zarad i

sk ritih  napak. K upec im a tudi 
velikokrat m ožnost, da neupra
vičeno rek lam ira  u litke in  da 
se m ora rek lam ac ija  p riznati 
zaradi tega, k e r naknadno  ni 
več mogoče ugotoviti p rvobitno 
stan je  in podobno. Zato se li
varne trud ijo , da zožijo proiz
vodni p rog ram  in da nudijo  ob
delane odlitke. O bičajno pa im a
jo  večje s tro jn e  tovarne kar 
svoje livarne. Surove u litke se 
nam reč ne izplača p ro d aja ti, po
trebno  je  vložiti m aksim alno 
stopn jo  finalizacije in p ro d aja ti 
k a r  gotovo izdelane stro je , ka
te rih  glavni elem enti pa bazira
jo  na litini.

N aša livarna im a zaenk rat ze
lo širok  aso rtim an  ulitkov. Gle

de na to  bi bilo  neekonom ično, 
če bi sedaj skuša li o rganizirati 
obdelavo vseh teh  odlitkov v no
vi obdelovalnici v Š to re II. Ne
k a te ri kupci im ajo  tud i že dob
ro  organizirane obdelovalne li
n ije  in  verje tno  sploh ne bi p ri
s ta li n a  to, da bi zan je obdelo
vali njihove ulitke. Po drugi 
s tran i bi nas pa takšne  linije fi
nančno preveč obrem enile. Ob
delava litine se je  doslej vršila 
v Š to rah  le v gìavnem  na uni
verzaln ih  obdelovalnih stro jih . 
Za takšno  obdelavo p a  smo že 
ugotovili, da je  zelo draga in 
lahko sm o p repričan i, da ne bo
m o p ri obdelavi konkurenčni, 
dokler bo n jen  glavni del bazi
ra l n a  univerzaln ih  stro jih .

Mislim, da je  po trebno  obde
lavo p r i nas u sm eriti takole:

I. faza: dok ler im am o tako 
slikovit p rog ram  ulitkov, ne 
bom o mogli sh a ja ti b rez m an j
še nove un iverzalne obdelovalni- 
ce. Vsa m ehanska obdelava (ra 
zen obdelave za vzdrževanje) 
m ora  b iti k o n cen triran a  na eno 
m esto  s cen tra ln o  o rod jarno  
vred. To m esto  bo vsekakor v 
Š to rah  II. Tam  b i b ilo  p o treb 
no  fo rm ira ti za obdelavo litine 
m an jšo  un iverzalno  obdelovalni- 
co, ki bi im ela v svojem  sesta

vu različne obdelovalne stro je . 
Ti s tro ji so nam reč sorazm erno 
poceni in ni nobena nesreča, če 
ne o b ra tu je jo  vedno vsi. Isto 
časno, tj. tako j, je  predvideti in 
nabaviti specialne obdelovalne 
stro je , tj. p redvsem  revolverske 
stružnice in po lavtom ate za ob
delavo odlitkov, ki so m edseboj 
geom etrijsko , tehnološko in  ob
likovno podobni. N a polvatom a- 
tih, predvsem  stružn ih , in na re- 
volverskih stružn icah  se lahko 
litine zelo uspešno in ekonom ič
no obdelu jejo  in  to  ne sam o 
eden, am pak  cela g rupa podob
n ih  odlitkov. Obdelavo je  že v 
I. fazi snovati predvsem  n a  spe
cialnih stro jih , ne pa univerzal
nih.

K prv i fazi spada tud i do
končna ured itev  obdelave oziro
m a popolna finalizacija vseh 
v rst valjev. Tu m islim  tud i npr. 
n a  dokončno izdelavo m linskih 
valjev (vgraditev  in izdelava 
polosi), kak o r tud i valjev za gu
m o in pap irno  industrijo  (n o tra 
n ja  obdelava). Obdelava valjev 
se bo v ršila  v glavnem  na spe
cialnih obdelovalnih s tro jih  in 
lahko sm atram o, da bo sodob
na. S tružen je  se bo vršilo z 
e lek trokop iran jem  po šablonah, 
ki bodo m orale b iti izdelane 
stro jno , da bodo dovolj n atanč
ne. V tej fazi je  p rav  tako do
b ro  op rem iti in  o rgan iz irati vse 
dodatne tehnološke p ro sto re  pri 
obdelovalnici v Š to rah  II, kot 
so s tro jn a  o rod jarna , ostriln ica, 
kalilnica, ročna o rod jarna, me- 
rilnica, izdaja  o rod ja, skladišče 
itd. Brez teh  p rostorov  ne m ore 
steči dobra  m ehanična obdelava 
z m ontažo.

V I. fazi se m oram o tud i teh
nološko, strokovno in  z organi
zacijo dela p rip ra v lja ti na uved
bo NK -strojev, predvsem  n a  or
ganizacijo  vhodnih  inform acij 
za N K -stroje. P ri organizaciji 
vhodnih  in form acij m islim  na 
že p rej opisano, predvsem  pa 
n a  uv a jan je  grupne tehnologije. 
V to  svrho b i m orali fo rm ira ti 
poseben oddelek, ki bi štud ijsko  
stvari p rip rav lja l, k i pa b i lah
ko imel še d ruge zadolžitve (raz
voj tehnologije, u va jan je  sodob
n ih  m etod, sodobnih stro jev  
itd .). Brez dobre predhodne p ri
prave te rena, nam  sam i NK-stro- 
ji ne bodo m nogo koristili in ne 
bodo dali p ričakovanih  efektov.

V drugi fazi bi m oral b iti li
varsk i p rog ram  že bolj fiksen in 
zožen. V edeti bi m orali p red 
vsem , kaj se bo perspektivno  
ulivalo in v kakšn ih  serijah , da 
bi se lahko oprem ila obdelava. 
O bdelovalnico bi m orali oprem 
lja ti z N K -obdelovalnim i stro ji 
za obdelavo litine. NK-obdelo- 
valni s tro ji, ko t sem  že omenil, 
so nam enjen i za m aloserijsko  in 
sredn jese rijsko  te r  celo indivi
dualno proizvodnjo, ne p a  kot 
n ek a te ri m islijo , za m asovno 
proizvodnjo. N a s tro jih  b i še 
ročno p rog ram ira li proces obde
lave in uvaja li s tro jno  p ro g ra
m iran je.

Vertikalni rezkalni stroj z NK krmiljenjem



Kako bi ukrepali v primeru požara
Požari povzročajo našemu gospodarstvu iz leta v leto več 

škode, ki gre v težke milijarde. Da bi možnosti za nastanek poža
rov čimbolj zmanjšali je nujno, da vsak delavec pozna vzroke za 
nastanek požarov, nadalje mora vedeti kakšne ukrepe je treba 
v primeru požara podvzeti, poznati mora sredstva in naprave za 
gašenje, kako se ta sredstva uporabljajo in kaj smemo z njimi 
gasiti? Iz prakse pa na žalost ugotavljamo, da se veliko število 
delavcev za to problematiko vse premalo zanima. Zato se je gasil
ska služba odločila, da preko našega glasila seznani vse zaposlene 
s problematiko požarne varnosti, da spoznajo najbolj nevarna pod
ročja, s tem v zvezi pa tudi naloge, katere so pred nami v pogledu 
požarne preventive in v primeru požara. Posebno pa želimo opisati 
vrste ročnih in prevoznih gasilnih aparatov, način aktiviranja, kaj 
lahko s posameznim aparatom gasimo in kako? S tem želimo do
seči, da bi v primeru nesreče znal vsak član kolektiva tudi pravilno 
ukrepati.

koj odnesti iz p ro sto ra , jo  od
p re ti in  p riče ti z ohlajevanjem . 
V p rim eru , da se vžge p lin  na 
ventilu, pogasim o p lin  tako, da 
zaprem o ventil. P ri vseh poža
rih  je  tre b a  n a jp re j odnesti iz 
p ro s to ra  p linske jeklenke, da 
požar ne b i z eksplozijo  jek len
ke povzročil še večje škode, š e  
p rav  posebno  p a  so nevarne ta 
kozvane sk rite  jeklenke, oziro
m a kom ple ti variln ih  garn itu r, 
ka te re  pušča jo  posam ezne de
lovne skupine v o b ra tih  n a  za
časnih  delovnih m estih . V p ri
m eru  požara  ne bo n ihče po

m islil na te jeklenke, k a r  lahko 
povzroči katastro fo . Zato je  n u j
no po trebno , da se po konča
nem  delovnem  času vse jek len
ke o d stran ijo  na zato  določena 
m esta . Tudi ostali tehn ičn i pli
ni p red stav lja jo  nevarnost, vsi 
so eksplozivni, plavžni in  gene
ra to rsk i s ta  poleg tega še s tru 
pena, dočim je  m ešani p lin  du
ši j iv.

Posebno nevarne so vnetljive 
tekočine, ka tere  delim o v tr i ne
v arnostne  skupine:

(N adaljevanje na 7. s tran i)

SODOBNA MEHANSKA
OBDELAVA

Predpogoj za varno  delo je  
p redvsem  upoštevanje vseh n a
vodil in predpisov, ki jih  vsebu
je jo  prav iln ik i Železarne Š tore. 
E na od osnovnih nalog je  tud i 
ta, da je  tre b a  vsako napako, ki 
bi lahko povzročila požar ali 
drugo nesrečo tako j od stran iti. 
K ad a r oprav ljam o dela, ki p re d 
stav lja jo  večjo nevarnost (delo 
na p linsk ih  napravah , varen je  v 
p ro sto rih , k je r  so lahkovnetljive

snovi in  tekočine) se je  tre b a  
posvetovati s službo varstv a  p ri 
delu, ki bo odred ila  v rsto  zašč it
n ih  ukrepov. Razum ljivo je , da 
povsod ne obsto ja jo  enake ne
varn o sti za požar. Večje nev a r
nosti so predvsem  v tis tih  o b ra 
tih , k je r  so p riso tn i razni p lin i 
in  vnetljive tekočine, k je r  so 
večje elek troenergetske naprave 
in k je r  so sam e stavbe g ra jene  
iz lahkogorljivega m ateria la . 
V časih je  lahko  n a jm an jša  isk ra  
povzročitelj velikega požara. 
M alom arno  odvržen c igaretn i 
ogorek n a  tla, v kup sm eti, lah 
ko zaneti požar. P rav tako  zado
s tu je  c igaretn i ogorek, da n a s ta 
ne eksplozija, če so v p ro s to ru  
p riso tn i eksplozivni plini. M ast
ne k rp e  so povzročile že n eš te to  
požarov. Le-teh ne sm em o odla
g a ti v lesene zaboje, m ed  sm eti 
in  jek lene ostružke, am pak  jih  
m oram o  sh ran jev a ti v zap rte  
p ločev inaste  posode, k a te re  pa 
ne sm ejo  s ta ti v bližini lahko- 
v netljiv ih  snovi.

Peči na trd o  gorivo tu d i niso 
povsod varne. N a o d p rtem  p ro 
s to ru  lahko veter raznese iskre; 
v zap rtem  p ro s to ru  p a  p red stav 
lja jo  vsled m ožne koncen trac ije  
ogljikovega m onoksida nev a r
nost zastrup itve . P repovedano 
je  take peči u p o rab lja ti v p ro 
storih , k je r  so lahkovnetljive te 
kočine in  eksplozivne snovi. Tu
di peči na o lje  lahko  povzročijo  
požar, če ne upoštevam o upo
rab n ih  navodil pro izvajalca . Ne
v arn o st za požar v p isa rn a h  in 
drug ih  poslovnih p ro s to rih  tud i 
niso izključene. Z arad i odm eta
v an ja  cigaretn ih  ogorkov v ko
ša re  za sm eti, nam eščan je  elek
tričn ih  greln ih  teles b lizu zaves, 
kn jižn ih  om ar, obešaln ikov itd., 
se ti p red m eti lahko vnam ejo.

Lokom otive p red sta v lja jo  ne
varnost, d a  z isk ram i povzročijo  
požar ob železniških tirih . Ne
varno  je  v okolici skladišč, ša- 
m otarne, m ehanične, m odelne 
m izarne te r  ob progah, če ni 
o d s tran jen a  nav laka. Posebna 
nev a rn o st p a  je  v neposredni 
b liž in i m ešalne posta je . Zato 
m o ra jo  b iti lokom otive zaščite
ne z b rezh ibn im i iskrolovci in 
pepelnik i, pepel p a  se sm e či
s ti ti le n a  zato  določenih m e
stih.

O nevarnosti p linov je  b ilo  že 
precej govora in  po jasn il. Pri 
jek len k ah  z dissous p linom  lah
ko p rid e  zarad i og revan ja  do 
n o tran jeg a  razk ro ja , ki lahko 
povzroči eksplozijo. Jeklenko, ki 
se je  p riče la  g reti, je  treb a  ta-

“ VNETLJIVE TEkOČIVE

Če bi m ed tem  našli kakšen  
m asoven u litek  in da bi bila 
sk len jena z naročn ikom  dolgo
ročna pogodba o dobavi, tedaj 
bi se m o rd a  izplačalo postav iti 
tran sfe r  obdelovalno lin ijo  za ta  
ulitek. Če bi pa ta  ulitek 
uspešneje in ceneje obdelovali 
na N K -strojih , bi pa seveda for
sirali obdelavo n a  N K -strojih.

V tej fazi bi m orali tud i že 
p re iti n a  obdelavo, izdelavo in 
m ontažo kakšnega s tro jnega 
sklopa po  naroč ilu  in  dokum en
tac iji naročn ika. Istočasno  bi 
m orali o sv a ja ti in  osvojiti nek 
enostavnejši lasten  finaln i p ro 
izvod. Za začetek  bi to  lahko bil 
npr. ulit, obdelan  in gotovo m on
tira n  večji zasun, ventil ali slič
no. P ri valjih  b i lahko  npr. to 
b ili kom ple tn i s tro ji za m linsko 
in d u strijo , in d u strijo  gum e ali 
in d u s trijo  barv . To nava jam  sa
m o p rim e rja ln o  in  p rim eri niso 
rezu lta t neke strokovne analize 
tržišča.

V tej fazi bi se m orali p ri
p rav lja ti n a  uv a jan je  av tom at
skega p ro g ra m iran ja  n a  NK- 
obdelovalnih  s tro jih  s pom očjo 
F ak u lte te  za s tro jn iš tvo . F akul
te ta  že sedaj dela n a  tem  pod
ro č ju  in skuša  pom agati naši in
d u s tr iji p ri o rgan iz iran ju  avto
m a tiz iran e  obdelave.

N ada lje  bi m orali p ri te j fazi 
p rip ra v lja ti in  razv ija ti nek  naš 
finaln i s tro jn i proizvod, ki b i 
baz ira l v glavnem  n a  u litk ih . 
T akšen razvoj seveda zelo veli
ko stane, če gre za bolj kom pli
ciran  s tro j. Tu je  seveda vpra
šanje, do kakšne s topn je  bi šli 
in kaj b i se nam  še izplačalo.

T re tja  faza bi bil p rehod  na 
p ro g ra m iran je  N K -strojev z 
e lek tronsk im  računaln ikom , tj. 
p reh o d  n a  k o m p ju tersk o  tehno
logijo. V erje tno  bom o lahko 
p ro g ram e dobivali o d  enega 
elek tronskega cen tra , da ne bi 
vsako p o d je tje  zase kupovalo 
e lek tronske  računaln ike . V tej 
fazi n ad a lje  p r i valjih  n ad a lju 
jem o z izdelavo kom ple tn ih  stro- 
jez za m linsko, gum i in  indu
s tr ijo  barv . P ri litin i izdeluje

m o p rav  tako neko finalno 
s tro jn o  oprem o ali s tro je .

Osebno vidim  ne sam o dobro  
finančno  akum ulacijo  livarske 
pro izvodnje skozi večjo finaliza
cijo, am pak  predvsem  razvoj in

NK stružnica Waldrich za stru
ženje turbinskih rotorjev 

in valjev
ra s t p o d je tja  na tem  področju .

N a zak ljučku  naj povem  še 
to, d a  bom o m orali že en k ra t 
p rek in iti s konzervativnostjo  
Siljenja, da je  škoda s ta re  s tro 
je  dati iz o b ra ta  in da s tro je  
čuvam o za »slabše čase«. S tro j
n i p a rk  je  treb a  sta ln o  obnav
lja ti in  u v aja ti novo tehnologijo. 
Mi ne sm em o g rad iti nove m e
hanske obdelave n a  un iverzal
n ih  s tro jih  in  še to  s ta rih , ki 
jih  bom o p restav ili v Š to re  II. 
Če bom o g rad iti n a  tem , po tem  
je  že vnapre j s tv a r obso jena na 
neuspeh. Znano je, da n a  p r i
m er v ZDA m en ja jo  s tro je  in  s 
tem  tehnologijo  vsake tr i  leta.

P rav  tako  ne sm em o bežati 
od N K -strojev, e lek tronsk ih  ra 
čunalnikov in  k o m p ju te rsk e  teh
nologije nasploh, k e r  to  področ
je  m an j poznam o. N asprotno! 
Vse to  je  treb a  p reš tu d ira n o  
u v a ja ti in  p re sa ja ti v p od je tje .

Dipl. inž. Č ernak Feliks



NEZGODE PRI DELU
V mesecu aprilu 1970 je bilo 

po obratih in oddelkih nasled
nje število nezgod pri delu:

Elektroplavž — 1, Jeklarna — 
3, Valjarna — 3, Livarna valjev 
— 3, Livarna sive litine — 3, Ob- 
delovalnica valjev — 1, Meha
nična delavnica — 3, Promet — 
1, Ekspedit — 1, OTK — 1. Sku
paj torej 20 nezgod.

— Francelj, pazi, da te ne bo 
elektrika.

Brez nezgode pri delu so bili 
naslednji obrati oziroma oddel
ki: Modelna mizama, Šamotar- 
na, Energetski obrat, Elektro- 
obrat, Razvojni oddelek, Komu-' 
nalni oddelek.

(N adaljevanje s 6. s tran i)
— vnetljive tekočine, ki im a

jo  p lam enišče p r i te m p era tu ri 
do +  21° C (npr. bencin, eter, 
aceton, n itro lak i, n itro razredči- 
la, alkoholi itd .);

— vnetljive tekočine s plame- 
niščem  od 21 do 55° C (nafta , pe
tro le j, firnež);

— vnetljive tekočine s plame- 
niščem  nad  55° C (razn a  težka 
olja , m azu t).

V zvezi s tem  o b sto ja  predpis, 
d a  sm e b iti v delavnici ali 
ob ra tn em  skladišču le t is ta  ko
ličina vnetljiv ih  tekočin  p rv e  in 
druge nevarnostne  skupine, ko
liko r je  po trebno  za enodnevno 
uporabo . Vse ostalo  p a  m o ra  bi
ti  v zato u rejenem  skladišču.

Še bi lahko  naštevali p rim ere , 
ki lahko  ob neupoštevan ju  p re
ventivn ih  ukrepov  povzroče po
žar, vendar sm atram o, d a  bo 
teh  nekaj p rim erov  dovolj za 
večjo  pozornost tem u  v p raša 
n ju .

Če p a  k ljub  vsem  varnostn im  
uk repom  do požara p ride , je  
tre b a  poskrbeti, da se ga čim- 
p re j pogasi, ozirom a vsaj loka
lizira. V železarni o b s to ja  po-

Na poti na delo oziroma z de
la je bila prijavljena ena nezgo
da.

Pri delu so se poškodovali:
ELEKTROPLAVŽ:
DOLINŠEK Albin je ulival 

grodelj v model za vzorec, ki ni 
bil popolnoma suh. Pri tem je 
železo brizgnilo ter ga opeklo 
po zapestju desne roke.

JEKLARNA:
PANIČ Daniel je s kleščami 

vlačil ingote iz peči, pri čemer 
so mu klešče zdrsnile, kar je 
imelo za posledico, da je padel 
na tir ter se udaril na križ.

ARZENŠEK Ivan je naravna
val kokile na livni plošči. Pri 
tem mu je spodrsnilo tako, da 
se je udaril oziroma urezal na 
golen leve noge.

OBREZA Jakob je brusil ingo
te na rafami. Pri tem mu je 
stroj zdrsnil, držaj pa mu je 
stisnil sredinec desne roke ta
ko, da mu je odtrgalo noht.

VALJARNA:
MLAKAR Janez. Valjana pali

ca je iz ogrodja izšla krivo ter 
pri tem zadela stransko zaščit
no steno. Pri ponovnem vtiku je 
zanka udarila imenovanega po 
gležnju.

ROMIH Miha je s plinskim 
varilnim aparatom rezal vroče 
valjane palice premera 60 mm. 
Zaradi močnega sevanja je do
bil opekline skozi čevlje na pal
cih obeh nog ter po roki.

STIPLOVŠEK Franc je nakla
dal gredice na vlagalno mizo po

tisne moči, pri čemer mu je ob

klicna in p ro stovo ljna  gasilska 
enota, vendar p a  je  gašen je za
četn ih  požarov p redvsem  nalo
ga zaposlenih, ozirom a tistega,

ki požar prvi opazi. V edeti m o
ram o, da je  vsako  od lašan je  lah
ko usodno. V vsakem  p rim eru  
p a  je  treb a  obvestiti poklicne 
gasilce, ki im ajo  telefonsko šte
vilko 302 ali glavnega v ra ta rja , 
te lefon 300.

odpetju verige padla gredica na 
roko.

LIVARNA VALJEV:
ŠKOBERNE Franc je šel po 

prehodu skozi jedramo v livar
no II, pri čemer mu je padel 
tujek v desno oko.

SUBOTIČ Vid je zapiral stra
nico železne ladje; žerjavovodja 
je obešeno ladjo dvignil, imeno
vani ni pravočasno umaknil ro
ke ter ga je pri tem stisnilo in 
mu odrezalo prst.

SKALE Franc. Pri nametava- 
nju peska ga je sodelavec neho
te z lopato udaril po prstu leve 
roke.

LIVARNA SIVE LITINE:
LUGARIČ Jože je z žerjavom 

prenesel ulitke na mizo za bru
šenje. Žerjavovodja je pri tem 
prehitro spustil tako, da se je 
ulitek zvalil na tla, ter imenova
nemu na nogo.

VRUNČEC Vinko se je pri 
premikanju ponovce z licem do
taknil druge ponovce in se ope
kel.

NOVAK Jože je delal v bun
kerju. Ko je končal se je spustil 
po lestvi, ki mu je pri tem spo
drsnila, zaradi česar je padel 
ter se udaril na komolec desne 
roke.

OBDELOVALNICA VALJEV:
AMBROŽ Anton je skoblal dr

žaje za strugarske nože, pri če
mer mu je en držaj padel iz 
stroja ter mu stisnil dlan desne 
roke.

MEHANIČNA DELAVNICA: 
PAVIČ Peter je nakladal težke 
ulitke na voz, pri čemer mu je 
ena plošča zdrsnila ter mu stis
nila dlan desne roke.

PIRMAN Marko je krivil cevi, 
pri čemer mu je jekleni drog 
zdrsnil, s komolcem pa je uda
ril v rob ravnalne mize.

SMOLE Milan je segreval 
orodje na poljskem kovaškem 
ognjišču, pri tem mu je padel 
žareč delček koksa v oko.

PROMET:
ZIDANŠKI Rudolf je sodelo

val pri prekladanju timih polj, 
pri čemer je eno polje zdrsnilo 
in ga stisnilo za mečo in piščal 
leve noge.

— Au, au, sem rekel, ne pa 
»auf«.

EKSPEDIT:
BOBEK Franc je sekal žico za 

vezanje valjanega železa, pri če
mer se mu je odsekani konec 
žice zabodel v roko.

OTK:
SIVKA Jože je izvlačil epruve

te iz strgalnega stroja ter mu 
je pri tem zgornji del epruvete 
zaradi počenega varovalnega če
pa padel po roki in mu ranil 
kost na palcu.

Služba varstva pri delu
m iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiM iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii?

Še posnetek iz naše valjarne. Ne bo več dolgo pa bo proizvodnja 
pričela v novem obratu

UKREPI OB POŽARU



ŽENSKA EKIPA TVD PARTIZAN IZ ŠTOR 
PRVAK JUGOSLAVIJE ZA LETO 1970 DA ALI NE?

K do bi si m islil, da se bo žen
ska keg ljaška ek ipa vrn ila  z d r
žavnega p rvenstva  brez u v rs tit
ve? P a ni šlo ne za slab rezu ltat, 
ne za d iskvalifikacijo , tem več 
ravno  naspro tno! E kipa je  do
segla tako  odličen uspeh, da je  
im ela p rav  do zadn jih  m inu t 
p rvenstva  pokal p rvaka takore- 
koč v roki. Bilo bi prelepo, če 
bi se tako  tud i končalo. Ob n a

s topu  zadn jih  k o n kuren tk  se je 
končno le zapletlo  in  zavozljalo, 
to  p a  tako  tem eljito , da bo raz
p le tan je  povzročilo še m arsi
kakšno  b rid k o st o rgan izato rjem  
in razsodnikom . Tako je  pustilo  
p rav k a r končano državno p r 
venstvo v ustih  g renak  okus, ki 
je  slabo plačilo za ves vloženi 
tru d  in  denar.

Pa po jd im o  ra je  bolj po vrsti. 
Ko je  n aša  ek ipa v prv ih  dneh  
ap rila  osvojila republiško  p r
venstvo SRS za leto  1970, je  s 
tem  ne le p o trd ila  sloves ene 
n a jb o ljš ih  ekip v republik i, tem 
več tu d i dala  vedeti, da je m inil 
čas, ko je  p r ih a ja l š to rsk i Kovi
n a r  n a  tekm ovan ja  le zarad i 
udeležbe sam e. Saj jim  je  že 
lansko  le to  državno prvenstvo  
ušlo  za b o rih  5 kegljev, le tošn je  
osvojeno repub liško  prvenstvo  
p a  je  p o trd ilo  odlično form o 
tekm ovalk.

P rip rave n a  državno p rven
stvo so bile izredno skrbne, da 
ne rečem  p rav  po m oško trde . 
Ves sistem  tren ingov  naj o s ta 
ne ta jn o s t tre n e rja  tov. K avke

M arjana, ki m u gre res vse p ri
znan je  za m nogo u r  požrtvoval
nega dela. Izdam  naj le toliko, 
da je  p rv i m oški tekm ovalni v r
s ti n ek a jk ra t n a  tren ing  tekm ah  
p rav  trd a  p red la  in  so se m ora
li napeti p rav  iz pe tn ih  žil, da 
so obran ili trad ic ionaln i »moški 
ponos«.

S takšn im i ad u ti v žepu se je  
podala n aša  eksped ic ija  n a  le

to šn je  18. državno prvenstvo  
ženskih ekip, ki je  bilo  9. in  10. 
m a ja  v Crikvenici. U deležba 15 
ekip iz vse države, od ka te rih  
jih  spada vsaj polovica v p ri
bližno isti jak o stn i razred , je  
napovedala p rav  po žensko ne
izprosen boj za m esta  p ri vrhu. 
Tem u p rim erno  je  bilo seveda 
razpoloženje tekm ovalk  p red  
nastop i: ogrevanje, razgibava
nje, trem a, ug ibanja, gneča p red  
00 — kabino itd! K akšna paša 
za oči neprizadetega opazoval
ca . . .

No, p a  nism o zaston j držali 
fig, niso nas razočarale. Že prvi 
dan  so z odličnim  rezu lta tom  
2.444 kegljev (poprečje  407!) za
nesljivo povedle na tabeli. Ko so 
nasledn ji dan v drugem  nastopu  
ta  dosežek ne le po trd ile , tem 
več še izboljšale (pod rle  so 2.462 
kegljev s popreč jem  410!), sm o 
si vsi Š to rjan i pošteno  oddah
nili. P ri tem  je  n e k a jk ra t p rav  
p rije tn o  zadišalo po konjaku , 
p a  uganite, kaj sm o popili na 
zd rav je naših  tekm ovalk.

Š P O R T

Seveda p a  s tem  prvenstva  še 
zdaleč ni bilo konec. V rstile so 
se ekipe za ekipo, vendar sm o 
obdržali vodiln i položaj p rav  do 
zadnjega kola, do n as to p a  odlič
n ih  tekm ovalk  zagrebškega Med- 
veščaka. M etale so zares v stilu  
favoritov  in  n jihovi rezu lta ti so 
napovedali zelo tesen  končni 
izid v k o r is t n jihove ali naše 
ekipe.

N a žalost je  b ilo  to  čudovito 
športno  in  tekm ovalno vzdušje 
skaljeno z grobo  napako  enega 
od sodnikov n a  stezi, ki je  ne
upravičeno oškodoval našo  eki
po za p rib ližno  13 kegljev, k a r 
je  zadoščalo, da sm o n a  p a p irju  
zgubili p rvo  m esto.

Seveda je  naše  vodstvo vložilo 
u rad n i p ro te s t, k i je  bil tako 
teh ten , d a  je  b il Sodnik p rim o
ran  p rizn a ti svojo napako. K er 
se vodstvo državnega p rvenstva  
odnosno sodn ik  n i m ogel odloči
ti, kaj naj sto ri, je  odložil raz
glasitev I. in  II. m esta  te r  p ro 
glasil sam o rezu lta te  od  I II . m e
s ta  n ap re j. O usodi p rv ih  dveh 
m est bo sk lepala  K egljaška zve
za Jugoslav ije na posebni se ji in 
p red sto ji to re j čedna razprava 
za »zeleno mizo«.

Danes, ko sm o p respa li in  p re
boleli p rvo  razb u rjen je  in je  
o s trin a  razo čaran ja  že popusti
la, je  zbledel tu d i ča r in  m ik 
pokala za prvo  m esto . Četudi bi 
ga — k a r  je  p a  m alo verje tno  — 
z naknadno  razsodbo  le dobili, 
ne bo n jegov s ija j n ik d a r več 
tako vab ljiv  k o t je  bil-ma mizi 
glavnega sodnika v Crikvenici. 
Isk reno  sem  prep ričan , da deli
jo  te  obču tke z nam i tu d i naše 
športne  kolegice iz M edveščaka 
te r  vseh o sta lih  nastopajočih  
ekip.

Kdo in  n a  kakšen  način  lahko 
poprav i vso m oralno  škodo, ki 
n a s ta ja  s slab im  delom  sodni
kov? Pa n i to  le naš  p rim er, tu 
di v m nogih  d rug ih  šp o rtih  se 
vedno znova in znova sreču jem o 
s tem  že k a r  udom ačen im  jugo
slovanskim  problem om . Kako

naj se razv ija  v m lad ih  ljudeh  
zdravo športno  in tovariško  
vzdušje, če p a  je  vse dogajan je  
p repreženo  s s trupeno  gobo ne
zaupan ja?  Ali naj si kegljači 
om islim o kon tro ln i av to m at za 
av tom at, kon tro lnega sodnika 
za sodnika? K am  pelje  to  d ru 
gam  k o t v m alodušje in  stagna
cijo?

In  tako  sm o obsta li p r i začet
ku: vrn ili sm o se k o t m oraln i 
zm agovalci, vendar b rez pokala 
in  z obču tk i opeharjenega. Upa
m o sam o, da bodo naše  članice 
in  ostalo  članstvo odgovorili n a  
ta  nepričakovani ud arec  s še 
bo lj zagrizenim  špo rtn im  de
lom, s še boljšim i dosežki. Saj 
je  im el navsezadnje čisto  p rav  
eden od  naših , ki je  deja l v ča
su največ je  krize v Crikvenici 
puncam : p rav  vam  je, ko bi bi
le podrle  še več kegljev, bi vam  
tu d i sodnikov štos ne m ogel do 
živega in  se yam  zarad i večje 
ali m an jše  netočnosti njegove 
računice ne bi bilo tre b a  raz
bu rja ti!

V tem  sm islu  jim  želim o vsi, 
k i živim o s što rsk im i šp o rtn im i 
dogajan ji, v p rih o d n je  še in še 
od ličnih  uspehov, tako  n a  dom a
čih  k o t n a  tu jih  keg ljašk ih  ste
zah.

Seveda jim  od srca čestitam o  
tud i za nastop  v Crikvenici, p a  
n a j ga k rasi pokal šam piona ali 
vicešam piona; To je  že za nam i!

R ezu ltati nas topa  n a  18. držav
nem  p rvenstvu  v Crikvenici:

O
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Ludvig Eva 408 447 855
Ocvirk Sonja 418 422 840
V eber H ilda 417 416 833
U rh M agda 403 409 812
P erp ar M ilica 415 387 802
K ra jn c  D ragica 383 381 764

Skupno 2.444 2.462 4.906
S. K ra jn c

D v o b o j J u g o s l a v i j a  : D D R
V sklopu  p red p rip rav  za n a 

stop  n a  svetovnem  p rvenstvu  v 
keg ljan ju , je  b ilo  11. in  14. ap ri
la  1970 v C rikvenici p rija te ljsk o  
srečan je  m ed  rep rezen tancam a 
DDR in Jugoslavije . Obe ekipi 
DDR (ženska in m oška), sta  
svetovna p rvaka , to re j je  im ela 
n aša  rep rezen tan ca  najm očne j
še nasp ro tn ike .

N em ci im a jo  tud i drugačne 
pogoje za p rip rave , k ak o r naši. 
N a vsako  tekm ovanje, ozirom a 
m ed n aro d n o  srečan je , se p ri
p rav lja jo  po  p a r  m esecev, za 
svetovno p rvenstvo  p a  im ajo  še 
posebne d o d atn e  treninge. Eden 
od načinov p red p rip rav  je  na

p rim er, da vsakega tekm ovalca 
posebej posnem ajo  n a  film ski 
trak , n ak a r jim  tre n e r  pokaže 
ikakšne napake dela jo  in jih  
sp ro ti poprav lja . T ako sis tem a
tično  tren ira n je  se seveda pozna 
p redvsem  v tem , da s ta  obe eki
p i popolnom a izenačeni in  tud i 
rezerve ne odstopajo  od osta lih  
tekm ovalcev. Vsi im a jo  enak  lu
čaj in  vsi enako dobro  m ečejo. 
To p a  je  predvsem  velika p red 
no st za ekipne nastope. Če im a
jo  srečo, doseže kdo izredno  do
b e r rezu ltat, vsi o sta li p a  so v 
p o p reč ju  enako dobri, s tem  pa 
seveda dosegajo lepe uspehe.



SINDIKALNE ŠPORTNE IGRE
V zadnji številki Š torskega železarja sm o objavili p rogram  

p rired itev  v okviru sind ikaln ih  špo rtn ih  iger. T ekm ovanje poteka 
p reko  vsega leta v različnih  panogah. V konkurenci m oških  tekm u
je jo  člani do 35 • let in nad  35 le t sta ro s ti, ženske pa ne glede na 
s ta ro st.

Do sedaj se je  končalo tekm ovanje v nasledn jih  panogah: 
sm učan je  (veleslalom ), nam izni tenis, šah  in kegljanje.

REZULTATI:
V eleslalom  člani — ekipno:
1. m esto  Železarna Š tore , 2. m esto  Celjski tisk  Celje, 3. m esto 

P rosveta Celje, 4. m esto  Libela Celje, 5. m esto  EMO Celje, 6. me
s to  Aero Celje, 7. m esto C inkarna Celje, 8. m esto  Zdravstvo Celje, 
9. m esto  Ing rad  Celje, 10. m esto  K lim a Celje.

N astop ilo  je  23 ekip. Za ekipo Železarne Š to re  so nastopili: 
Ing. Senčič Srečko, Rozm an Franc, M astnak  Maks, V rečar Franc, 
S to jan  Jože, K u jan  Laslo, ing. Povalej Leopold, Godicelj Ivo, 
T anšek Jakob  in Jazbec Albin.

V eleslalom  sta re jš i člani — ekipno:
1. m esto  Železarna Š tore , 2. m esto  Zavod za nap redek  gospo

d a rs tv a  Celje, 3. m esto  Celjski tisk  Celje, 4. m esto  EMO Celje, 
5. m esto  C inkarna Celje, 6. m esto  Ing rad  Celje, 7. m esto  Žična 
Celje, 8. m esto  T oper Celje, 9. m esto  P rosveta Celje, 10. m esto 
S av in ja  Celje.

N astopilo  je  13 ekip. Za Železarno Š tore so tekm ovali: Kline 
Tone, K avka Franc, K um perger Ivan in  V eber Tine.

Veleslalom  članice — ekipno:
1. m esto  P rosveta Celje, 2. m esto  In g rad  Celje, 3. m esto  Celjski 

tisk  Celje, 4. m esto  T oper Celje, 5. m esto  Železarna Š tore, 6. m esto 
K lim a Celje.

Za Železarno Š to re  sta  nastopili: U rbajs F anika in  Zelič Silva.

NAMIZNI TENIS
Člani — ekipno:
L m esto  Celjski tisk  Celje, 2. m esto  EMO Celje, 3. m esto  Aero 

Celje, 4. m esto  Libela Celje, 5. m esto  Železarna Š tore, 6. m esto 
Zavod za nap redek  gospodarstva  Celje, 7. m esto  P rosveta Celje,
8. m esto  In g rad  Celje, 9. m esto  K ovinotehna Celje, 10. m esto  Cin
k a rn a  Celje.

N astopilo  je  27 ekip. Za ekipo Železarne Š to re  so nastopili: 
Š ko rjanc  F ranc, P ajk  V inko, B aum gartner Zvonko in  G rubenšek 
F ranc.

R ezultati posam eznih  dvobojev:
Ž elezarna — Zavod za nap red ek  gospodarstva Celje 5 : 0
Ž elezarna — Tkanina Celje 5 : 3
Ž elezarna — EMO Celje 5 : 4
Ž elezarna — Libela Celje 2 : 5
Železarna — E lek tro  Celje 5 : 1
Ž elezarna — C inkarna Celje 5 : 0
Ž elezarna — Ing rad  Celje 5 : 2
Ž elezarna — K lim a Celje 5 : 0
Ž elezarna — Celjski tisk  Celje 4 : 5
Železarna — Aero Celje 2 : 5

S ta re jš i člani — ekipno:
L m esto  Celjski tisk  Celje, 2. m esto  EMO Celje, 3. m esto  Elek

tro  Celje, 4. m esto  Železarna Š tore, 5. m esto  C inkarna Celje, 6. m e
s to  P rosveta Celje, 7. m esto  O brtn ik  Celje, 8. m esto  K lim a Celje,
9. m esto  In g rad  Celje, 10. m esto  Obnova Celje.

N astopilo  je  11 ekip. Za ekipo Železarne Š to re  so nastopili: 
K ra jn c  Srečko, R ukavina Dane, Žum er Ivan  in Janežič K arel.

R ezultati posam eznih dvobojev:
Železarna — C inkarna Celje 3 : 5
Železarna — K lim a Celje 2 :5
Ž elezarna — EMO Celje 0 : 5
Železarna — O bčina Celje 5 : 0
Ž elezarna — Obnova Celje 5 : 0
Železarna — Celjski tisk  Celje 2 : 5
Železarna — E lek tro  Celje 5 : 4
Ž elezarna — P rosveta Celje 5 : 1
Železarna — In g rad  Celje 5 : 0
Železarna — O brtn ik  5 : 4

Iz rezu lta tov  je  razvidno, da so naši igralci nam iznega tenisa 
dosegli ob m očni konkurenci zadovoljiv uspeh. T ekm ovanja so se 
udeležile tu d i naše članice in so pričakovano  zasedle zadnje m esto  
m ed ena jstim i ekipam i. Ta n jihov nas to p  ne sm a tram o  za ne
uspeh, k a jti p rijav ile  so se k tekm ovan ju  p redvsem  zarad i sode
lovanja in  to, zavestno, d a  so popolne začetnice. V sak začetek 
je  težak in  zato ni razlogov, da v bodoče ne bo bolje.

KEGLJANJE
Člani ekipno:
1. m esto  Železarna Š to re (962), 2. m esto  Obnova II  Celje (954), 

3. m esto  EMO Celje (952), 4. m esto  Libela Celje (929), 5. m esto 
Aero II  Celje (925), 6. m esto  Izle tn ik  Celje (923), 7. m esto  CETIS 
Celje (886), 8. m esto Žična Celje (873), 9. m esto  Aero I Celje (864),
10. m esto  O bčina Celje (860).

N astopilo  je  rekordno  število ekip in  sicer 45. To so rezu lta ti 
spom ladanskega dela tekm ovanja. V jesen i bodo vse ekipe še 
en k ra t nastop ile  in se b o sta  oba rezu lta ta  upoštevala za končno 
uvrstitev .

Za ekipo Železarne Š to re  so nastopili: S ivka Jože, K avka M ar
jan , R ukavina Dane, Lubej Ciril, Petrič  F ranc in  K ra jnc  Emil.

P repričan i smo, da bodo naši kegljači v jesenskem  delu prav  
tako  dob ro  tekm ovali in  obdržali 1. m esto.

Članice ekipno:
1. m esto  Železarna Š tore (508), 2. m esto  Aero Celje (457), 

3. m esto  In g rad  II  Celje (443), 4. m esto  Ingrad  I Celje (409), 5. m e
sto  K om unalni zavod Celje (365), 6. m esto  Obnova Celje (358),
7. m esto  P rosveta Celje (320), 8. m esto  EMO Celje (293), 9. m esto  
O pekarna (228).

Za našo  kipo so nastopile: Ludvig Eva, K rajnc D ragica in  P er
p a r  Milica. Tudi ženske ekipe im ajo  v jeseni ponovni nastop  in  
tudi od n jih  p ričaku jem o  na jbo ljši plasm a.

ŠAH
E kipe so bile razdeljene v tr i jak o stn e  skupine. Po lanskolet

nem  neuspehu  je  naša  ek ipa sodelovala v 2. jakostn i skupini in  
dosegla L m esto. S tem  p lasm anom  si je  naša ekipa ponovno p ri
dobila p ravico  sodelovanja v p rv i jak o stn i skupini. Vseh ekip je  
nastop ilo  25.

V rs tn i red  desetih  najbo ljših :
L m esto  In g rad  Celje, 2. m esto  C inkarna Celje, 3. m esto Kovi

no tehna Celje, 4. m esto  K lim a Celje, 5. m esto  Aero Celje, 6. m esto  
EMO Celje, 7. m esto Železnica Celje, 8. m esto  Z la tarna  Celje, 
9. m esto  Železarna Š tore, 10., m esto  P rosveta Celje.

V rstn i red  v posam eznih ligah:
I. liga: L Ing rad  — 27, 2. C inkarna — 26, 3. K ovinotehna —

18.5, 4. K lim a — 15, 5. Aero — 15, 6. EMO — 14,5, 7. Železnica —■
13.5, 8. Z la ta rn a  — 10,5; II. liga: L Železarna — 27, 2. P rosveta —
25.5, 3. Izle tn ik  — 22, 4. CETIS — 20,5, 5. Vodna skupnost — 16,5, 
6. Avto Celje — 14, 7. T ehnom erca to r — 13,5, 8. Libela — 1; III . li
ga: L PTT — 33, 2. G eodetski zavod — 27,5, 3. F inom ehanika —
26.5, 4. O bčina — 24, 5. T kanina — 17,5, 6. LM — 15, 7. Merx — 12,5,
8. M etka — 12, 9. Žična — 8.

V času  poročan ja  teh  rezu ltatov  p a  se je  že pričelo  tekm ova
n je v nogom etu  za člane in  m alem  nogom etu  za s ta re jše  člane. 
R ezultate bom o objavili v nasledn ji številki. V. T.

Čas izletov je že tu. Fantje iz mehanične so lansko leto bili ob Krki



Priznanja sodelavcem 
Rdečega križa

D v o b o j DDR
(N adaljevan je  z 8. s tran i)
P ri nas je  s ta n je  precej d ru 

gačno. N aši rep rezen tan ti n im a
jo  to liko  tekem  in treningov, še 
m anj pa skupnih  priprav , k je r  
bi lahko  odprav lja li m oreb itne 
napake. V ečinom a se sreču jejo  
sam o na tekm ovanjih . Tako im a 
pač vsak  svoj način  m e tan ja  in 
sm o več ali m anj odvisni od 
srečnega dne. Včasih gre vsem  
dobro, zgodi p a  se tudi, da kdo 
odpove, k ar p a  je  seveda težko 
popraviti.

K ljub tem u  pa so se n a  tek 
m i v Crikvenici posebno izkazali 
naši m oški, saj so k a r  d vak ra t 
p rem agali svetovne prvake. N aj
bo ljši je  bil M iro S teržaj, ki je  
v u radnem  n astopu  podrl k a r
1.000 kegljev, d rugi dan p ri 
p rija te ljsk em  dvoboju  pa 1.035 
kegljev. S tem  je  postavil tud i 
rek o rd  kegljišča v Crikvenici.

Ženska ekipa p a  je  prvi dan 
izgubila k a r  za 110 kegljev, k a r  
izgleda hudo, če p a  pogledam o 
posam ezne rezu lta te , so bile na
še rep rezen tan tk e  v glavnem  do
bre. P rem agale so jih  veliko 
bolj izkušene in izenačene sve
tovne prvakin je.

D rugi dan p r i p rija te ljsk em  
srečan ju , ko ni bilo več tako  n a
peto, p a  je  b ila  razlika precej 
m an jša , t. j. 59 kegljev v k o ris t 
nem ške reprezen tance.

R ezultati obeh nastopov so 
bili naslednji:

M oški 11. 4. 1970 — u rad n i 
nastop , ek ipa A: DDR : Jugo
slav ija  — 5.626 : 5.644.

Ženske 11. 4. 1970 — u radn i 
nastop , ek ipa A: DDR : Jugo
slav ija  — 2.595 : 2.485.

M oški 12. 4. 1970 — p rija te lj
sko srečan je , ekipa B: DDR : 
Jugoslav ija  — 5.641 : 5.709.

- J u g o s la v ija
Ženske 12. 4. 1970 — p rija te lj

sko srečanje, ekipa B: DDR : 
Jugoslav ija — 2.607 : 2.548.

Prvi dan  je  bil u radn i nastop  
in  sta  p ri ženskah in  m oških  na
stopali A ekipi, d ruga dan, ko 
je  bilo p rija te ljsk o  srečan je  pa 
s ta  nastop ili ekipi B. P ri m o
ških se je  m en jala  sam o rezer
va, p ri ženskah pa so nastop ile  
3 rezerve in 3 n a jbo ljše  tekm o
valke p re jšn jega  dne.

Oba dneva je  bil p r i tekm ova
n ju  navzoč nem ški konzul z že
no. Z velikim  zan im an jem  sta  
sledila vsem  tekm am , p ri raz
glasitvi rezu ltatov  p a  je  obdaril 
dva n a jb o ljša  kegljača, tj. Janša  
Anko in M ira S terža ja , to re j 
oba Jugoslovana.

Glavni sodnik je  b il I ta lija n  
in je  izjavil, da že kom aj čaka, 
da bo lahko  pozdravil ti dve 
m oštvi v I ta liji in se vnap re j ve
seli zanim ivih in  težkih tekem .

P red  tekm o je  p rired il p red 
sednik  občine C rikvenica pose
ben sp rejem  za vse tekm ovalce 
in v pozdravnih  besedah  m ed 
osta lih  om enil, da je  to  prvo 
m ednarodno  srečan je  v Crikve
nici in  da ga posebno veseli, da 
se sreča ta  dva najm očne jša  kon
ku ren ta , to  je  svetovni p rvaki 
in n aša  reprezen tanca.

Oba dneva je  tud i publika 
vz tra jno  sp rem lja la  tekm ovan je 
in  spodbu ja la  naše tekm ovalce, 
k a r  je  seveda delno tu d i p ripo 
m oglo k dosežeenim  rezu ltatom .

K akor kaže tren u tn o  stan je , 
je  naša  m oška rep rezen tanca 
dobro  p rip rav ljen a  za nastop  na 
svetovnem  prvenstvu , upam o 
pa, da bo tud i ženska v rs ta  p ri
šla še pravočasno  v »formo«.

E. L.

V počastitev  m ednarodnega 
dne Rdečega k riža  in ob zak ljuč
ku  Tedna rdečega k riža so bili 
po vsej državi odlikovani najza
služnejši sodelavci te naše člo
vekoljubne organizacije . Občin
ski odbor R dečega križa v Celju 
je  p rired il za dolgoletne požrt
vovalne sodelavce RKS svečan 
sp rejem  v stek len i dvorani ho
te la  E vrope v  Celju v petek , 8. 
m a ja  popoldne. Po nagovoru 
p redsedn ika občinskega odbora 
RKS tov. T oneta E rjavca  so bile 
podeljene prizadevnim  ak ti
vistom  RKS, šolam , delovnim  
organ izac ijam  in ustanovam  di
plom e in znaki in sicer 8 zlatih 
znakov, ki j ih  pod elju je  Zvezni 
odbor RKJ, 18 sreb rn ih  znakov 
in 20 diplom , ki jih  podelju je  
republišk i o d b o r RKS te r  53 p ri
znanj, ki jih  pod elju je  občinski 
odbor R dečega k riža  Celje.

D iplom o repub liškega odbora 
Rdečega k riža  S lovenije je  p re
je l tud i ko lektiv  naše železarne 
za dolgoletno p o d p iran je  dejav
nosti RKS, z lasti p r i k rvodaja l
skih akcijah .

Take dip lom e so p re je li še n a
ši sodelavci: K rum pak  Š tefan, 
Pungeršek F ran c  in  K resnik 
F ranc, m ed tem  ko je  p re je la  
uslužbenka K ra jevne skupnosti 
Š to re tov. F an ika  Pešakova sre
brno  značko z diplom o rep u b 
liškega o dbo ra  RKS.

VI. kolo
Steklar — O sankarica 
Sever — Dokležovje 
P ap irn ičar — Velenje 
B ranik — Peca 
K ovinar — Fužinar 
Šm artno — Celulozar

VII. kolo
O sankarica — Šm artno 
Celulozar — K ovinar 
Fužinar — P ap irn ičar 
Velenje — B ranik  
Peca — Sever 
Dokležovje — S teklar

VIII. kolo
Dokležovje — O sankarica 
S tek lar — Peca 
Sever — Velenje 
B ranik — F užinar 
P ap irn ičar — Celulozar 
K ovinar — Šm artno

IX. kolo
O sankarica — K ovinar 
Šm artno — P ap irn ičar 
Celulozar — B ranik  
F užinar — Sever 
Velenje — S tek lar 
Peca — Dokležovje

X. kolo
Peca — O sankarica 
Dokležovje — Velenje

Tako je  ves naš kolektiv  dobil 
visoko p riznan je  za pokazano 
razum evan je  in pom oč p ri akci
ja h  Rdečega križa, saj sm o vsa 
le ta  rad i p riskočili v pom oč pri 
akc ijah  odvzem anja krvi, ker 
sm o razum eli, da je  treb a  k ljub  
resn ičn im  težavam  in oviram  
vendarle  razum eti vlogo krvo
d a ja ls tv a  in sto riti vse, da take 
akc ije  uspe jo  p ri nas, k a r  se 
najbo lj da. Tudi v p rih o d n je  
m oram o n a  vse načine pom aga
ti p ri teh  akcijah.

O stalim  naš te tim  odlikovan
cem  čestita tom  k visokim  p ri
znan jem  za njihovo dolgoletno 
ak tivnost v razn ih  dejavnostih  
R dečega križa, predvsem  p ri o r
gan iz iran ju  in  izvedbi zdravstve
n ih  predavan j in  k rvodaja lsk ih  
akcij.

K ra jevna  organizacija  RKS 
Š to re  p a  bo za sta lne  k rvodaja l
ce, kak o r vsako leto tud i letos 
za dan  krvodajalcev p rire d ila  v 
povezavi z občinskim  odborom  
RKS Celje in  K rajevno  skupno
stjo  Š to re  skrom no slovesnost, 
p r i k a te ri bodo p re je li k rvoda
ja lc i zlate in  sreb rne  značke, di
p lom e in  posebna darila. P rire
ditev  je  predvidena za 6. jun ij, 
o točnem  dnevu in k ra ju  p rire 
ditve bodo člani naše  delovne 
skupnosti in  občani še obvešče
ni in  p re je li osebna vabila.

R. U.

S tek lar — Fužinar 
Sever — Celulozar 
B ran ik  — Šm artno 
P ap irn ičar — K ovinar

XI. kolo
O sankarica — P apirn ičar 
K ovinar — B ranik 
Šm artno — Sever

— Si slišal F rancelj, spet bodo 
leteli na luno.

....................... ..

Rekreacija

Na dopustu na Rabu je dovolj časa tudi za balinanje

RAZPORED NOGOMETNIH TEKEM



K A D R O V S K E  V E S T I
V m esecu ap rilu  1970 so bile 

nasledn je  kadrovske sprem em 
be v naši delovni skupnosti.

IZ JLA SO SE 
VRNILI:

ŠTARLEKAR FRANC, s tro jn i 
k ljučavničar, m ehanična delav
nica; DORERŠEK RUDOLF, žer- 
javovodja, jek larna; GOBEC 
VLADIMIR, s tro jn i k ljučavn i
čar, energetski ob ra t; VOLOV- 
ŠEK  JOŽEF, delavec, valjarna; 
GABERŠEK MILAN, s trugar, 
m ehan ična delavnica; KOSI 
STANISLAV, delavec, valjarna; 
MALGAJ ANTON, s tro jn i k lju 
čavničar, obdelovalnica valjev; 
LUGARIČ FRANJO, delavec, ke
m ični labora to rij.

n o v i Čl a n i
DELOVNE SKUPNOSTI

MARJAN, delavec iz livarne II; 
STUDEN JAKOB, re fe ren t iz 
kom ercialnega sek to rja ; KO
VAČ FRANC, iz elektroplavža.

Samovoljno so prekinili 
delovno razmerje:

KRIVEC ALOJZ in PAVIC 
BRANKO, delavca iz livarne va
ljev; LIPOVŠEK JOŽE, delavec 
iz livarne sive litine; JANČIČ 
ANTON, delavec iz jek larne; 
BIZJAK JULIJAN, delavec' iz 
valjarne; VIDIC MARTIN, dela
vec iž jek la rn e  te r  MUŽERLIN 
FRIDERIK , delavec iz livarne 
sive litine.

NARAŠČAJ V 
DRUŽINI SO DOBILI

LIPOVŠEK JOŽE iz livarne 
valjev, ILIČ ILIJA  iz jek larne, 
ŠRAMELJ VIKTOR iz kom unal
nega oddelka, ANTLEJ EM IL iz 
elektroplavža, ŽOLGER FRANC 
iz jek larne, LABOHAR ALOJZ 
iz p rom eta, PUŠNIK IVAN iz li
varne valjev, TALER LUDVIK 
iz jek larne, ZUPANC IVAN iz li
varne sive litine, PEČEK LUD
VIK  iz livarne sive litine, KO
R ITN IK  MIHA iz m ehanične 
delavnice, PLANKO IVAN iz va
ljarne, ŠTARKEL ALOJZ iz p ro 
m eta  te r  GREGORIN MARIJA 
in DUŠAN iz direkcije.

Čestitam o!

Na novo življensko 
pot so stopili:

CENE ROMAN iz UOS, GRAČ
N ER  ROMAN iz valjarne, IVAN- 
ŠEK  GRETICA iz p rip r. pr. in 
BOGDANOVIČ VLADO iz livar
ne sive litine, KOVČE STANKO 
iz jek larne, KOLŠEK IVANKA 
iz kom unale, LOJEN FRIDO iz 
livarne valjev, FERLIČ EDI iz 
valjarne, JEZOVŠEK STANKO 
iz livarne sive litine te r  TER
ŽAN FRANC iz m ehanične de
lavnice.

Čestitam o!

NAŠI UPOKOJENCI
V m ehanično delavnico so bili 

sp re je ti: ZALOKAR EDVARD, 
ULAGA ANTON — oba delavca; 
v livarno valjav: MURN JU RIJ, 
UDOVIČ IVAN, ANTLEJ MAR
JAN, PLANKO KONRAD, MA- 
LEC BOGOMIR, JAGER MAR
T IN  — vsi delavci; v livarno sive 
litine: KOVAČ JOŽEF, MILOJE- 
VIC OSTOJA, BAUM KIRHNER 
IVAN — vsi delavci; na ekspedi- 
tu  so se zaposlili: DRAME 
FRANC, LAH STANISLAV, 
BRATEC IVAN, KOVAČIČ JO
ŽE, PAJK ALOJZ, K R ESN IK  
BORIS — vsi delavci; n a  elek- 
troplavžu: CESAR JO SIP; v 
e lek tro o b ra tu : KUGLER VIN 
KO, e lek tro in sta la te r; n a  p ro 
m etu : MALGAJ IVAN, ŠTAN
CER FRANC, FR ELIH  IVAN — 
vsi delavci; v energetskem  o b ra
tu : KOLARŽIK DRAGO — dela
vec, STO PIN ŠEK  VINKO — de
lavec elek tro  stroke  za šibki 
tok; v jek larn i: PAVIC JO SIP, 
TALER LUDVIK — oba delav
ca. V d irekciji: BITENC AN
TON — tehničn i risar; v rek re 
ac ijsk i enoti: HLUPIČ IVAN, 
delavec; v stanovan jsk i enoti: 
NEŽMAH ANTON, OBREZ M I
HAEL in RAITMAIER M IRO
SLAV — vsi delavci, v valjarn i: 
ROBIČ BRANKO — s tro jn i teh 
nik, v razvojnem  oddelku: P I
PAN MIRAN, dipl. m e ta lu ršk i 
inženir; v obdelovalnici valjev: 
FARTELJ MILAN, delavec; v 
kom unalnem  oddelku: BOROV- 
ŠAK ANA in VOUK JOŽEFA — 
čistilki; v šam otarn i: RAJNIŠ 
IVAN, delavec; v finančnem  
sek to rju : JANČIČ MARJANA — 
pripravnica.

Po lastii želji so 
odšli iz podjetja:

KOVAČIČ FRANC, delavec iz 
ekspedita; PERKOVIČ ANTON, 
delavec iz valjarne; ROZMAN

PLANK FRANC, ro jen  v Što
rah , dne 27. novem bra 1922, s ta 
nu je  v Š torah , po  poklicu va
lja r. V Železarni Š to re je  začel 
delati 1939. le ta  v valjarn i, k je r 
je  delal do lè ta  1952 s p rek in it
vijo m ed vojno, ko je  bil p re
m eščen v Železarno Judenburg  
v A vstrijo. Iz zdravstven ih  raz

logov je  bil p rem eščen v o b ra t 
livarno, k je r  je  op rav lja l delo 
žerj avo vodje do 1963. leta, nato  
pa delo m edfaznega k o n tro lo r
ja , dokler ni m oral vsled bolezni 
povsem  p ren eh a ti z delom  in za
rad i tega je  bil dne 13. aprila  
1970 invalidsko upokojen.

FINRANT KONRAD, ro jen  12. 
fe b ru a rja  1917 v Jezercih  p ri 
Š en tju rju . S tan u je  v K ostrivni
ci. P red  vo jno je  delal ko t km e
tijsk i delavec p ri razn ih  posest

n ik ih  že od  m lad ih  let, k je r  je  
delal pretežno  tu d i m ed vojno

in vse do novem bra 1948. leta, 
ko je  vstopil n a  delo v Železar
no Š tore, k je r  je  delal z dvolet
no p rek in itv ijo , vse do upoko
jitve. Ves čas je  delal v o b ra tu  
jek larna, p retežno  na delovnem  
m estu  p reb o d a rja , za k a r  se je  
priučil. Dne 24. ap rila  1970 je  
bil vsled obolelosti, invalidsko 
upokojen.

GRADIČ ANTON, ro jen  12. ja 
n u a r ja  1913 v Gorici p ri Slivnici, 
k je r  še sedaj stanuje . N jegova 
p rv a  zaposlitev je  b ila  v tovarn i 
avionov v T rebini, nato  je  delal 
še p ri več pod je tjih . Leta 1948 
se je  prv ič zaposlil v železarn i 
Š tore in  delal do le ta  1956, nato  
odšel v Tovarno em ajlirane po-

ZAHVALA

Ob težki in  neutolažljivi izgu
bi d ragega m oža in  očeta An
tona G odeča se zahvalju jem o 
vsem, k i ste  ga sp rem lja li na 
njegovi zadn ji po ti n a  pokopa
lišče n a  T eharjah , darovali cvet
je  in  izkazali poslednjo  čast.

Posebej se zahvalju jem o u p ra 
vi Železarne Š to re  in  sindikalni 
o rganizaciji za darovano cvetje 
in  izkazano poslednjo  počasti
tev dragega ra jnega, pevcem  pa 
za ganljivo slovo z žalostinkam i.

Ž alu joča žena M atilda 
s hčerko  in  sinovom a * V

IVAN MRAVLJAK
V Š en tjanžu  nad  Š to ram i je 

um rl 8. m a ja  1970 v s ta ro s ti 75 
let Ivan  M ravljak , zaposlen ne
kaj čez dve leti ko t p ro sto rn i 
delavec v naši železarni in  sicer 
od  7. m a rc a  1944 do 19. ju n ija  
1946, ko je  m ora l zarad i bolezni 
zapustiti delo v tovarn i in  se v r
n iti n a  svoje posestvo v Šent
janžu.

sode Celje. Ponovno se je  vrnil 
v železarno le ta  1958 in delal 
k o t tran sp o rtn i delavec n a  ek- 
speditu . Leta 1961 je  bil p rem e
ščen v obdelovainico valjev, 
k je r  je  delal vse do upokojitve, 
to  je  4. m a ja  1970.

ANTON GODEC

V triinosem desetem  le tu  s ta 
ro s ti je  um rl v petek  10. ap rila  
1970 priučen i je d ra r  Anton GO
DEC, ki je  delal v naši livarni 
že od le ta  1906 do 1911, pozneje 
je  našel delo v inozem stvu, v 
naši livarn i p a  se je  zaposlil zo
p e t v  ap rilu  1921 in delal vse do

upoko jitve  v ja n u a r ju  1951. Go
dec je  b il m arljiv  delavec in  je  
lepo skrbel za štirič lansko  d ru 
žino. Do zadnjega dom ovanja 
n a  T eharjih  so ga posprem ili
12. ap rila  1970.



K R Š I T E V  DELOVNE  
D O L Ž N O S T I

V m esecu ap rilu  se je  kom isi
ja  sesta la  4-krat in  obravnavala 
26 p rim erov  k ršitev  delovne 
dolžnosti. V 5 p rim erih  je  k rš i
te lje  o p rostila  kazni, v 2 p rim e
rih  je  izrek la n a jb laž ji u k rep  — 
opom in, v 10 p rim erih  je  izrek la 
javn i opom in, v 5 p rim erih  je  
izrekla zadn ji javn i opom in, v 
4 p rim erih  p a  je  zadeve odstop i
la v rešitev  DSE.

Za izključitev iz delovne skup
nosti so bili predlagani:

1. Jančič  Anton, je k la rn a  — 
3., 30. in 31. 3. 1970 te r  od 14. do 
20. 4. 1970 neopravičeno izosta l 
— p red lagan  DSE jek la rn e  za 
izključitev iz delovne skupnosti.

2. Pevec F ranc, Jek la rn a  — 20. 
in 21. 3. 1970 te r  11. 4. 1970 ne
opravičeno izostal — p red lagan  
DSE jek la rn e  za izključitev  iz 
delovne skupnosti.

3. R abuza Ivan, livarna valjev  
in  kokil — 10. 3. 1970 sam ovolj
no rav n a l z žerjavom  in p r i  tem  
poškodoval sodelavca — p red la 
gan DSE livarne valjev in  kokil 
za izk ljučitev  iz delovne skupno
sti.

4. E sih  F ranc, ekspedit — 23. 
3. 1970 neopravičeno izostal — 
p red lagan  DSE eksped it za iz
k ljuč itev  iz delovne skupnosti.

Z zadnjim  javnim  opominom:
5. Je len  Ivan, elek trop lavž — 

5. 2. 1970 m alom arno  oprav lja l 
svoje delo — zadnji javni opo
min.

6. R abuza Ivan, livarna valjev  
in  kokil — 16. 2. 1970 neoprav i
čeno izostal — zadnji javni opo
min.

7. N ap re t M arjan , razvojn i od
delek — 28. 1. 1970 neopravičeno

izostal — zadnji javni opomin.
8. K unstič Jože, livarna spe

cialne litine — 20. in 21. 3. 1970 
neopravičeno izostal — zadnji 
javni opomin.

9. Goleč Drago, je k la rn a  — 26. 
3. 1970 in  7. 4. 1970 neopravičeno 
izostal — zadnji javni opomin.

Z javnim  opominom:
10. Š arlah  Drago, liva rna  spe

cialne litine — 10. 2. 1970 ne
opravičeno izostal ■— javni opo
min.

11. Pavlec Alojz, livarna spe
cialne litine  -— 16. 3.1970 n eo p ra
vičeno izostal — javni opomin.

12. Guček M artin , liva rna  spe
cialne litine — 23. 3.1970 n eo p ra
vičeno izostal — javni opomin.

13. Kleč K arl, liva rna  special
ne litine  — 10. 2. 1970 p riše l n a  
delo v v in jenem  s ta n ju  in  grozil 
delovodji — javni opomin.

14. Koželj Vinko, je k la rn a  — 
27. 3. 1970 neopravičeno izostal 
— javni opomin.

15. G račner Ivan, je k la rn a  —
9. 3. 1970 neopravičeno izostal — 
javni opomin.

16. Jag er Jakob , energetsk i 
o b ra t — je  v noči od 30. 6. 1969 
n a  1. 7. 1969 neprav ilno  up rav 
lja l s p a rn im  kotlom  — javni 
opomin.

17. P etek  Edi, obdelovalnica 
valjev  — 23. 3. 1970 neopraviče
no  izostal — javni opomin.

18. Pavič B ranko, liva rna  va
ljev  in  kokil — 16. 3. 1970 ne
oprav ičeno  izostal — javni opo
min.

'19. Ž ekar Janez, livarna valjev 
in  kokil — 19. 3. 1970 je  bil vi
n je n  p ri delu  — javni opomin.

Iz p isa rne p ravne  službe

AVTOM ATIZACIJA progra- 
m irovanija i kodirovanie proces-«* 
sov obrabotki v m ašinostroenii, 
M oskva 1969. S-3461

TEHNIČNO sodelovanje Jugo
slavije z m ednarodnim i organi
zacijam i in  posam eznim i drža
vam i, Beograd 1969. S-2591 

N A UČNO -tehničeskaja te rm i
nologija. Tom. III, Moskva, 1969.

STORSKI ŽELEZAR. Glasilo de
lovnega kolektiva železarne što re  
— Izhaja vsak mesec — Odgo
vorni urednik  Stane Ocvirk — 
Urednik Rudolf Uršič — Ured
niški odbor: dipl. ing. Janez Bar- 
borič, F riderik  Jem ejšek, Anton 
Vlackošek. Rajko Markovič, Stane 
Ocvirk, Stane Sotler, Rudolf Ur
šič, dipl. ing. Niko Zakonjšek in 
Iv a n  ž m a h a r  — T isk  CETIS 
g ra fič n o  p o d je tje  C elje — 1970

S-2590
BLECKMANN E. C. : Die H är

terei. S pringer Verlag, Berlin, 
1969. S-2592

HOFF u. DAHL: G rundlagen 
des W alzverfahrens. Verlag 
S tahleisen, Düsseldorf, 1955. 
S-2593

BETONSKE prednapregnute 
konstrukcije. Izd. G rađevinska 
knjiga« 1969. S-3462

PRAXIS des Schm elzens im  
Kupolofen. G iessrei - Verlag, 
GmbH. 1969. S-3463

Ž E L E Z A R N A  S T O R E

R A Z P I S U J E
š tip en d ije  za vpis učencev v poklicne šole za šolsko le to  
1970/71 za nas ledn je  poklice:

1. STR O JN I M EHANIK: pok lic  širokega p ro fila  — po
d ro č ja  dela obsegajo  p redvsem  obdelave kovin, izdelavo 
raz ličn ih  kovinskih  izdelkov, izdelavo in  poprav ila  s tro jn ih  
delov, m ontažo, vzdrževanje in  rem o n t stro jev  in  naprav . 
Ta p o d ro č ja  dela, k i j ih  obsega poklic  s tro jn i m ehanik , se 
p a  p o ja v lja jo  v različnih  dejavnostih  gospodarstva, p red 
vsem  p a  v -in d u striji in  obrti.

2. KLJUČAVNIČAR-ORODJAR: pok lic  širokega p ro fila  
—- p o d ro č ja  dela obsegajo  p redvsem  izdelavo in  poprav ilo  
te r  v p en jan je  o rod ij. Ta delovna področja , ki jih  obsega 
poklic  o ro d ja rja , se p o ja v lja jo  v gospodarstvu  v raz
ličnih dejavnostih , p redvsem  p a  v kovinski in d u s trij i  te r  
o sta lih  panogah  in d u strije , ki u p o rab lja  kovinska o ro d ja  
v p ro izvodnem  procesu.

3. STRUGAR: poklic širokega profila. P odroč ja  dela 
obsegajo  p redvsem  obdelavo kovin  s stružen jem  z n a jra z 
lične jšim  o ro d jem  in p rip rav am i n a  stružn icah  vseh vrst. 
Izdelovanje različn ih  s tro jn ih  in  d rug ih  delov, ki jih  izde
lu je  s tru g a r  s stružen jem , se p o ja v lja  k o t p o treb a  v raz
ličnih dejavnostih  gospodarstva, p redvsem  p a  v industriji.

4. REZKALEC: poklic širokega profila. P odroč ja dela 
obsegajo  p redvsem  obdelavo kovin z rezkanjem  z na jraz lič 
n e jš im  o ro d jem  in  p rip rav am i n a  n a jraz ličn e jš ih  rezkal- 
n ih  s tro jih . Izdelovanje različn ih  s tro jn ih  in  d rug ih  delov, 
ki jih  izdelu je rezkalec z rezkan jem , se p o jav lja  k o t p o treb a  
v raz ličn ih  dejavnostih  gospodarstva  nasploh, p redvsem  pa 
v in d u striji.

5. KOVAČ: poklic  širokega p rofila. P odroč ja dela ob
segajo  ročno  in  s tro jn o  ob likovanje izdelkov s kovanjem . 
Ta delovna področja , k i jih  obsega poklic kovača, se jav 
lja jo  v gospodarstvu  — in d u s trij i in  o b rti, p redvsem  pa 
v kovinsk i in d u s trij i in  m etalu rg iji.

6. VARILEC: poklic širokega p rofila. P odroč ja  dela ob
segajo  v a rje n je  kovinskih  delov, na jraz lične jših  s tro jn ih  
delov k onstrukcij in  d rug ih  izdelkov, ta  delovna p o d ro č ja  
k i jih  obsega varilec, se p o jav lja jo  v in d u striji, ru d a rs tv u  
in o b rti.

7. ELEKTROM EHANIK: poklic  širokega pro fila . Po
d ro č ja  dela obsegajo  p redvsem  m on tiran je , dem ontiran je , 
preg lede in  poprav ila  e lek tričn ih  stro jev  in  naprav , kak o r 
tu d i m eriln ih  e lek tričn ih  nap rav , izvajan je  vseh v rs t elek
tr ič n ih  in sta lacij, izdelovanje n ek a te rih  nadom estn ih  delov 
za e lek tričn e  naprave, delo n a  p ro s tih  vodih in  kabelsk ih  
om režjih , u go tav ljan je  n ap ak  in  okvar n a  e lek tričn ih  s tro 
jih  in  nap ravah . Ta delovna p o d ro č ja  se jav lja jo  v vseh  ve
ja h  gospodarstva  in  obrti.

8. OBRATNI ELEKTRIKAR: poklic širokega profila. 
P o d ro č ja  dela obsegajo  p redvsem  g rad n jo  in  vzdrževanje 
e lek tričn ih  n ap ra v  jak eg a  to k a  za nizke in  visoke napeto sti, 
dvigalnih  in  tran sp o rtn ih  naprav , m oto rnega pogona s s ti
kaln im i nap ravam i, razn i obdelavni stro ji, top lo tne  n a 
prave, tran sfo rm a to rsk e  in  u sm eritvene  elek trične in s ta la 
cije ih  om režja. Ta delovna p o d ro č ja  se jav lja jo  v vseh po
d ro č jih  gospodarstva  in  obrti,

9. VODOVODNI INSTALÀTER: poklic širokega profila. 
P od roč ja  dela obsegajo  in s ta lira n je  vodovodnega om režja, 
m on tažno  san ita rn ih  in  d rug ih  nap rav  te r  vzdrževanje m  
p o p rav ljan je  vodovodnega om rež ja  te r  naprav. Ta delovpa 
pod ročja , ki jih  obsega poklic vodovodnega in š ta la te r ja , se 
p o ja v lja jo  v in d u s trij i in  o b rti te r  v gradbeništvu. 
KANDIDATI MORAJO OB VPISU PREDLOŽITI NASLED
N JE DOKUMENTE:

— lastno ročno  nap isano  prošn jo ;
— spričevalo  o  uspešno  zak ljučen i osem letki;
— zd ravn iško  spričevalo;
— p o trd ilo  o  p rem ožen jskem  s ta n ju  staršev;
— ro js tn i list;
— živ ljen jep is (za tis te , k i se bodo  vk ljučili v  u k  elek- 

tro s tro k e ).
D okum ente sp re jem a  za kovinske poklice Šolski indu

s tr ijsk o  kov inarsk i cen te r Š tore , za  varilce in  za elektro- 
s tro k o  p a  IC železarne Š tore.

R o k  p rija v  je  15. ju lij 1970. Vse in fo rm acije  o šo lan ju  
dob ite  v železarni Š tore, te le fon  int. št. 350 ali n a  ta jn iš tv u  
ŠIKC Š to re  te lefon  77-051 ali železarna in t. 345.


