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Za mnoge ciljeve je potrebno, da se me-
falne povriine podvrgnu naro&ilom postu-
panju pomocu lako zvanog bajcovanja. Ovo
bajcovanje vr§i se danas tako, da se me-
talni delovi u korpama ili tome sl. potapaju
u lecnost za bajcovanje i tako se izlazu za
odgovaraju¢i razmak vremena dejstvu tec-
nosli za bajcovanje.

Nezgoda ovog postupka je la, da nije
mogu¢ ravnomeran brzi rad, dalje da mirna
tecnost za bajcovanje ne utice dovoljno
intenzivno na metalne delove. Dalje posloji
nezgoda da lakva postrojenja za bajcovanje
zahlevaju nesrazmerno veliku povrsinu zem-
ljista.

Pronalazak donosi poboljsanje time, $to
se melalni delovi siavljaju na izvestan tran-
sporini uredaj i 3to se fe¢nost za bajcova-
nje pomoc¢u sislema prskalica koji se snab-
devaju u kruZnom toku, dovodi do dejstva
na malerijal za postupanje, pri Cemu se
ovaj pomocu fransporinog uredaja postupno
provodi kroz domaSaj sistema prskalica.

Naprava za sprovodenje postupka moze
biti tako izvedena, da se metalni delovi,
koje Ireba bajcovali, provode u pojedinim
reSetkama odnosno kavezima ili na ftran-
sportnom kaji$u kroz sisteme prskalica koje
dejstvuju na materijal za bajcovanje.

Pri tome se mogu za dovod te€nosti za
bajcovanje upotrebiti ili nepomicéni sistemi
prskalica ili pak sistemi prskalica, ¢iji se
krakovi mogu stavili u obrtno kretanje.

Takva jedna naprava za bajcovanje pri

istom radu polrebuje samo jedan deo po-
vriine posirojenja prema dosadanjem na-
¢inu.

Bajcovanje se vrsi prvenstvenc sa 10—12
procenfnom sumpornom kiselinom pri tem-
peraturi od 50—60" C. Posto se kod po-
stupka bajcovanja metalnih delova odvaja
oksid (izgar) i tome sl., to je korisro, da
se u kruzni tok te€nosti za bajcovanje
umetne jedna ili vise komora za laloZenje,
u kojima necistoc¢a iz tec¢nosli za bajcova-
nje ima prilike da se slegne. Ona se zatim
moZe bez muke odatle ukloniti, bez potrebe
zaustavljanja naprave za bajcovanje.

Sistemi prskalica, koji provode teénost
za bajcovanje i uredaj za transport materi-
jala za bajcovanje su tada obuhvaceni san-
dukom, koji ima olvore samo na ulaznoj i
izlaznoj strani i to su ovi otvori korisno
zalvoreni vise¢im zidovima ili zidovima na
koturima tako, da 3lo je moguée manje
magle od prskane te¢nosti za bajcovanje
dospe napolje. Jos se predvida i narocita
odvodna cev za maglu od kiselina.

Na sanduk (komoru), koja opkoljava na-
pravu za bajcovanje, t. zv. komoru za baj-
covanje, prikljuCuje se komora za ispiranje
u kojoj se materijal za bajcovanje postu-
pa sa flecnoScu za ispiranje, Ova tecnost
za ispiranje dovodi se, kao i tetnost za
bajcovanje, kroz sisteme prskalica u kruz-
nom foku do dejstva na materijal za baj-
covanje.

Da bi se potpuno neutralizovali delovi,
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postupani u komori za bajcovanje sa kise-
finom, L. j. da bi se uklonili i poslednji fra-
govi od te¢nosti za bajcovanje, preporuduje
se postavljanje dveju komora za ispiranje
iza komore za bajcovanje. Ul prvoj komori
za ispiranje se tada materijal za bajcovanje
prska sa ¢islom vrelom vodom, dok se u
drugoj komori vrdi prskanje jo3 jednom i
to sa raslvorom sode.

Kod odmeranja pojedinih delova naprave
za bajcovanje, koji se nalaze u komeri za
bajcovanje, kao I pri izboru malerijala za
ove delove, mora se uzeli u obzir i sadrzina
u kiselinama kod teénosii za bajcovanje.
Dolaze dakle u obzir samo maierijali of-
porni prema kiselinama: za komoru, za si-
steme prskalica ild.

Na nacriu je predstavijen primer izvode-
nja naprave, kako se moZe primenili za
sprovodenje postupka prema pronalasku.

Sl 1 je izgled sa slrane naprave za baj-
covanje. Sl. 2 je izgled odozgo slike 1.

Naprava se sasloji iz sanduka (komore)
a, u koju se uvodi malerijal za bajcovanje
u pravcu sirele b, Komora a sadrii tri razne
komore i to komoru za bajcovanje a i dve
komore za ispiranje a, i a;, Materijal za
bajcovanje se sftavlja na transporini kaij$
¢, koji se krece preko pogonskih valjaka
die, izatim dospeva prvo u komora za
bajcovanje a , gde ulazi u domasaj sistema
prskalica. Ovi sistemi prskalica se snabde-
vaju u kruznom toku pomocu pumpe f,
koja dobija pogon on molora g; ispod
transporinog kajila ¢ predviden je sistem
prskalica # a iznad kajiSa sistem prskalica
i. Kod predstavljenog primera izvodenja, da
bi se pokazala moguénos! izvodenja, donji
sistem prskalica A naveden je kao nepo-
micni sistem prskalica. Sasloji se iz dva
ra¢vasia sprovodnika A, i h,, koji imaju
olvore prskalica naviSe upravijene lakve ve-
litine, da se odozdo vrsi intenzivno prska-
nje malerijala sa teCno3¢u za bajcovanje,
pri cemu naravno kod izrade transporinog
kaji%a ¢ treba da se uzme u obzir, da bi
mlazevi fecnosli odozdo u stvari mogli dej-
stvovali u odgovarajuCoj meri na malerijal.
Gornji sislem prskalica { je primera radi
naveden kao sistem prskaiica koji se obrée,
{. j. predvidena su tri kraka i, i, i, iznad
transportnog kajia ¢. Ovi kraci dobijaju
pogon na podesan nacin na pr. hidrauli¢no
ili mehanicki i imaju prskalice naniZe okre-
nufe tako, da se sa le¢noicu za bajcovanje
moZe odozgo dejstvovati na materijal za
postupanje. Tecnosl za bajcovanje skuplja
se ispod donjeg sisiema prskalica /i u ko-
rito k i prevodi se kroz cev m u komoru
za taloZenje n. U ovu komoru za taloienje
n ulazi cev od crpke (pumpe) f za usisa-
vanje.

Na komoru za bajcovanje @, prikljucuju
se dve komore za ispiranje a, i a;.

U prvoj komori za ispiranje a, prska se
lecnost za ispiranje na materijal za bajco-
vanje pomocu nepomicnih sistema prska-
lica o, i 0., koji se snabdevaju crpkom g,
koja dobija pogon od molora p. Kao teé-
nosl za ispiranje moie sz ra pr. upoirebiti
vrela voda.

U drugoj komori za ispiranje je opet prei-
viden gornji i donji sistem prskalica r, i r.,
koji se snabdeva u kruZnom ftoku crpkom
s, koja dobija pogon od motora /. Kao tec-
nost za ispiranje moZe u drugoj komori za
ispiranje na pr. bili upoireblien hladni ra-
stvor sode, da bi se sa sigurnoicu otklonio
i poslednji oslalak letnosti za bajcovanje
sa malerijala za posiupanje tako, da poje-
dini mefalni delovi budu poipuno neutrali-
sani i da bez daljeg budu spremni za dalju
obradu.

Tri komore a,, a,, a; su odvojene vise-
¢im zidovima v i u, {ako, da je izbegnuio
mesanje pojedinih te€nosti za postupanje.

Na gornjoj strani sanduka a su predvi-
dene jo3 ftri cevi za provetravanje v, 0.,
v,, od kojih je prva u dalom slucaju pri-
kljutena na cev za usisavanje, da bi se
magla od kiselina utinila reskodliivom.

U cevi, koje vode ka pojedinim siste-
mima prskalica, mogu se umesliti ventiili
koji sluze za zaustavljanje.

U koliko se upotrebljuje kod pojedinih
komora vrela teCnost za postupanje pred-
videne su u donjem delu komore odgova-
juce naprave za grejanje.

Umesto transporinog uredaja (fransporini
kaji$ ¢) sa mechanickim pogonom mogu biti
upolrebljerie i pojedine resetke izvedene u
vidu kaveza, koje se na odgovarajuci na-
¢in provode kroz domasaj sistema prskalica.

Da bi se dosadivanja maglom od kise-
lina Sto je moguce vise smanjila, mogu i
na ulaznoj i na izlaznoj strani komore koja
okruZzuje napravu bili predvideni viseci zi-
dovi ili zastori na koturovima.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za bajcovanje metalnih de-
lova naznaéen fime, 3to se poslupanje vrsi
u zatvorenoj u glavnom samo sa jednim
ulaznim i jednim izlaznim olvorom snabde-
venoj komori i 8to se tec¢nost za bajcova-
nje pomocu sistema prskalies, koje se snab-
devaju u kruznom ftoku, dovodi do dejsiva
na materijal za poslupanje i Sto se materi-
jal za poslupanje pomocu fransporine na-
prave provodi kroz sanduk (komoru) na
doma3saj sistema prskalica.

2. Naprava za sprovodenje positupka po
zahtevu 1 naznalena iime, 5lo ima fran-
sporino sredsivo opkoljeno sandukom, na



Lome se materijal za postupanje, ili po-
mocu Iransportnog kajida ili u pojedinim
reSetkama odnosno kavezima poslavljenim
iznad ili ispod fransporinog sredstva, pro-
vodi kroz sisteme prskalica koji dovode
le€nost za bajcovanje.

3. Naprava po zahtevu 2 naznacena lime,
§to su, iza sistema prskalica za teénost za
bajcovanje u komori za bajcovanje predvi-
dene prskalice u komori za ispiranje iznad
i ispod fransporinog sredstva, koje se snab-
devaju u kruinom toku te¢noscu za ispi-
ranje odnosno za neulralisanje.

4. Naprava po zahtevu 2 i 3 naznacena
lime, $to je ispod fransporinog sredstva

predvideno korito za hvalanje i odvodenje
upolrebljene tecnosti za bajcovanje, koje je
snabdeveno sa nagnulim boc¢nim zidovima
tako, da se sa postupanog materijala of-
pali oksid (zagar) i lome sl. odvodi kroz
ceyv prikljuéenu na korito u komoru za ta-
loZzenje, koja se nalazi izvan komore za
grejanje.

5. Naprava po zahtevu 2—4 naznacena
time, $to se ulazniiizlazni otvori zatvaraju
vise¢im zidovima ili zidovima na koturima.

6. Naprava po zahtevu 2-—5 naznacena
time, 3to se delovi komore, koji su izlo-
zeni lecnosti za bajcovanje, sastoje iz ma-
terijala ofpornog prema kiselini.
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