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UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 38 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE

IZDAN 1. JUNA 1929.

PATENTNI SPIS BR. 5936.

Ernst Schweizer, Basel, Svajcarska.

MaSina za izradu drvenih kalema iz drvenih Sipki.

Prijava od 8. jula 1926.

Vazi od 1. juna 1928.

Pravo prvenstva od 11. jula 1925. (Svajcarska).

Pronalazak se odnosi na maginu za iz-
radu drvenih kalema iz drvenih Sipki, kod
koje se Sipka ukljeStena u rotacionom
Supljem vratilu busi burgijom i veéi broj
alata u prinudnom radu automatski dovo-
di predmetu obrade u cilju obrade i u ci-
lju odvajanja od Sipke.

Kod poznatih maSina ove vrste burgi-
ja za buSenje Sipke pomerljiva je samo u
uzduZznom pravcu ali se ne moZe obrtati.
Nezgoax ovoga se vidi u tome, Sto se
predmet ne bufi potpuno centralno, jer je
nerotirajuéa burgija pritiskom buSenja na-
prezana na savijanje, usled Cega se pred-
met Cesto lomi. Ali ak i u slucaju gde
drvo izdrzava ekscentritno naprezanje pri
busenju, gotov kalem ima i tu manu, da
se tesko ili u opSte nemoze namotati, po-
Sto su Cekrei (maSine za namotavanje) vi-
lo osetljivi protiv udara kalema te se i
Cesto konac kida. Druga nezgoda ovih
poznatih maSina lezi u tome, $to se pro-
fil predmeta obradjujuéi alati sastoje iz
nekretnih noZeva ili rotiraju¢ih nozeva,
usled Cega se ne samo alati brzo abaju i
Fruiel Cestu zamenu uz prekid rada, vec se
i rotirajué¢i predmet napreza tako, da se
lako lomi. Ovakom lomljenju pomaZe veé
pomenuto ekscentri¢no buSenje, $to izazi-
va udaranje oko nekretnog svrdla rotira-
juceg predmeta.

~ Ove nezgode se po pronalasku ukla-
njaju time, Sto svi alati koji obradjuju
predmet, rotiraju oko svoje osovine. Po
pronalasku je za to obrtan i svrdao, koji

istovremeno sluzi i za centriranje pred-
meta i alati koji obradjuju predmet nati-
njeni su kao rotirajuéi frezeri. Svrdao se
pak moze obrtati u smislu suprotnom smi-
slu obrtanja predmeta,

Pronalazak je izbliZze objasnjen na na-
crtu, na kome imamo jedan primer izvo-
djenja masine i to u sl. 1—3.

Sl 1 pokazuje maSinu u vertikalnom
polozaju.

SI. 2 horizontalni izgled slike.

Sl. 3 pogled sa strane na istu.

Sl. 4 je jedan na masini izradjen
lem.

Pomocéu rotirajuéeg Supljeg vratila 1,
koje pokrece remeni kotur 2, a dejstvom
nepokazane naprave pomera se napred
jipka a prvenstveno okruglog poprelnog
preseka, iz koje se neprekidno izradjuju
kalemi, pri &em odbojnik b, koji se dej-
stvom nepravilnog kotura ¢ podiZe i spu-
Sta (koji se u sl. 3 vidi u spuStenom polo.
7aju) ogranitava pomeranje u poloZaju
podizanja.

U daljem delu skeleta maSine leZi vra-
tilo 3, koje svoj pogon dobija sa stepena-
stog kotura 4 preko puZnog mehanizma.
Za rezanje profila sluZeci frezeri 8 i 15 1
16 mogu se pomerati na gornjim saonica-
ma 7b i 14b, koje se pomeraju na zajed-
nickim donjim saonicama 7a. Ove saonice
7a su vertikalne prema uzdu3noj osi ma-
sine dok su gornje saonice 7b i 14b po-
kretne u praveu maSinske uzduZne ose.
Saonice 7b nose frezer 8 dok saonice 14b

ka-
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sluze za prijem oba konaksialna i na od-

redjenom odstojanju  medjusobno  raz-
maknuta frezera 15 i 16 s druge strane
okreéu se odvojenim remenskim pogo-

nom.

Zajednicke donje saonice 7a dobijaju
svoje kretanje napred i nazad pomocu po-
luge 19 i to u koturuw 13, koji leZi na vra-
tilu 3, pri ¢em nepokazana opruga polugu
stalno gura prema koturu. Gornje saoni-
ce 7b imaju kosu kliznu papucu 10, koja
sa kosim podeSljivim vodjicama 9 koope-
rise tako; da se saonice 7b pri pomeranju
napred sdonica 7a pomeraju kako prema
kalemu a tako i duZ istog. Na ovaj nacin
se frezer 8 prvo vodi po kosoj putaniji,
koja odgovara povrsini x kalemovog tela
(sl. 4) o ¢emu c¢e dalje joS biti govora.
Saonice 7b stoje dalje pod uplivom polu-
ge 12, koju krece kotur 11. Ako su saoni-
ce 7b presle svoju kosu putanju u cilju
rezanja. povrSine x, onda poluga 12 dej-
stvuje pomocu podeSljivo na Sini 7c saoni-
ca 7b utvrdjenog Sipa i vute saonice duZz
tela kalema u cilju rezanja kalemovog trupa
y. Prema kraju ovog uzduznog pomerenja
saonica 7b podinju saonice 7a dejstvom
kotura 11 da se vracaju, za koje se vre-
me saonice 7b joS pomeraju aksialno duZ
masine dejstvom poluge 12. Superpozicija
oba ova kretanja daje kosu putanju saoni-
ca 7b odnos. frezera 8 na njima, koja pu-
tanja odgovara povrsini z kalema, pri kra-
ju vraéanja saonica 7a kotur 11 oslobadja
polugu 12, usled ¢ega ova dejstvom opru-
ge 60 (sl. 1) povlaceci saonice 7b dolazi u
svoj pocetni poloZaj.

Druge gornje saonice 14b sa frezerima
15, 16 nalaze se na drugoj strani maSin-
ske osovine i Kklize tako isto po donjim
saonicama 7a i to vertikalno na Kkretanje
istih. Ova klizna kretanja saonica 14b sto-
je pod kontrolom kotura 17 a posred-
stvom poluge 18 Cija veza sa saonicama
14b nije pokazana na nacrtu. Frezeri 15 i
16 sluze za rezanje oboda kalemskih gla-
va te su zato za odstojanje glava medju-
sobno udaljeni.

Kretanje obeju saonica 7b i 14l su
srazmerno mala, take da remenski pogoni
frezera za vreme Kkretanja saonica ne trpe
nikakave Stetne uplive.

Izmedju obeju saonica 7b i 14b odnos.
frezera 8 i 15, 16 predvidjen je rotiraju-
¢i svrdao, koji centralno busi kaleme i Ko-
Ji se pomocu poluge 21 i nepravilnog ko-
tura 22 moze aksialno pomerati.

Iznad predmeta a postavljen je drug
frezer 24 (sl. 1 i 3) koji sluze za odvaja-
nje kalema po rezanju Sipke. Pokretan
Kkrak 25 nosi ovaj frezer, za koji je veza-

na vucna poluga 26 (sl. 3) koja je vezana
sa jednim krakom 27, koji se pokrece
posredstvom valjka 28 od strane nepravil-
nog kotura 30. Vratilo frezera 24 je ukr-
snom polugom 32. (sl. 1) vezano sa Kkret-
nim remenskim koturom 33. Na€in rada
masine je ovaj:

Po navlatenju Sipke a na odbojnik b
ulazi u dejstvo polugom 35 pokretani ste-
zat la te steze predmet obrade. Potom se
odbojnik b dejstvom kotura c¢ vulé na do-
le na Sto rotirajuci svrdao 20 viSeputnim
ulazom u Sipku a centralno busi kalem.
Potom se sacnice 7a i 7b sa frezercm 8
dovode predmetu obrade, pri tem se sao-
nice 7b pomocu delova 9, 10 prilikom po-
meranja napred saonica 7a kretu u ko-
som pravcuy, tako da frezer 8 reZe Ko-
su povriinu x na kalemu. Potom se
dok saonice 7a stoje u napred pome-
nutom  fpoloZaju neko vreme, saonice
7b sa frezerom 8 dejstvom poluge 12
pomeraju duZ kalema, da bi se izrezao ci-
lindrican deo y. Za vreme dok traje uz-
duzno pomeranje saonica 7a pocinju sao-
nice 7b svoje povratno kretanje usled Cega
frezer 4 opisuje kosu putanju i reze Kkosu
povriinu z na drugom kraju glave kalema
na Sta se poluga 12 oslobadja pritiska ko-
tura 11 i dejstvom opruge 60 vreta sao-
nice 7b uz prazni hod u poéetni poloZaj.
Pri vraéanju donjih saonica 7a odnos. fre-
zera 8 t. j. pri rezanju povrsine z, saonice
14b sa oba rfezera 15, 16 priblizuju se
predmetu obrade. Cim se saonice 7b po
gotovoj izradi povrsine z joS dalje vrate
potinju frezeri 15, 16 dejstvom kotura 17
da dejstvuju na ivice kalema, sve dotle
dok se pomeranjem saonica 14b ne nadju
u neaktivnom poloZaju.

Kao poslednji tok rada smatramo stu-
panje u dejstvo nepravilnog Kkotura 30,
koji pomoéu poluga 27, 26, 25 izaziva spu-
dtanje freezra 24, da bi se gotov Kkalem
odvojio od Sipke a. Odgovarajué¢im obli-
kom kotura 30 moze se usporiti hod fre-
zera 24 prema osovini predmeta, tako da
se uklanja prelom ili skretanje kalema iz
dosadanjeg polozaja a usled pritiska fre-
Zerd.,

Patentni zahtevi.

1. Masina za izradu drvenih kalema iz
drvenih Sipki, kod koje u rotiraju¢em Sup-
liem vratilu ukljeStenu Sipku busi svrdao
i izvestan broj alata u prinudnom radu au:
tomatski privodi Spici u cilju obrade i od-
vajanja gotovog predmeta, naznalena ti-
me, S$to je svrdao, koji istovremeng slugi
i za cenfriranje predmeta obrade, moze
obrtati i Sto su ovaj predmet obradjujudi



alati (orudja) nalinjeni kao rotirajuct fre-
Zerl.

2. Masina po zahtevu 1 ili 2 naznacena
time Sto ima cetiri frezera (8, 15, 16, 24}
od kojih prvi (19) koji stupa u dejstvo re-
Ze profil predmeta (a) nasta iduca dva ko-
naksialno rasporedjena rfezera (15, 16)
obradjuju flanSe tog predmeta, a posled-
nji frezer (24) odvaja ta, predmet od Sip-
ke.

3. Masina po zahtevu | i 2 naznacena
time, Sto je freezr (8) za rezanje profila
postavljen na saonicama, koje se pomocu
jedne poluge kojom se upravlja jednim
nepravilnim koturom (c) i pomocu krivih

povrSina tako upravljaju, da se rfeezr pr-
vo priblizi jednom kraju tela za obradu,
da bi izrezao jednu flansu (x) kalema pa
se zatim pomeri paralelno svojoj osovini,
da bi izrezao cilindriéni trup (y) i najzad
se u kosom praveu povule natrag da bi
izrezao drugu flansu (z).

4. Masina po zahtevu 3 i 4 naznacena
time, Sto se profil rezuci frezer (8) kao i
frezeri (15, 16) za obradu flansi raspore-
djeni sa obe strane predmeta (a) i Sto se
njihova normalno na osovinu upravljena
pomeranja vrie pomeranjem zajednickih
saonica (7a) tako da se pri udaljenju jed-
nog freezra drugi pribliZuju predmetu (a).



W‘mﬁm
ﬂ*ﬂmqﬂl Ry Jk.t.ﬁa .-u
mqu il

T RSSO g
qtm iu!ruhniﬁa mixt ddosl o
)

l!lliﬂnmww ]_pf,?m wishiie

Vaven g0 ey ' i senhawg i )
; \ P gﬂm m!ﬁ'ﬂm) B‘m"’ MMT .‘ o .‘»__'_".
y M & Dy rmm W = A

| Sas iy AQE e M.iiﬂ 6 #7,
BTy iamgnTh (¢ stedd predar n-.ule. o
& ue dnidibiesipibnsen g K10 ot
o svodign +alilotg: ap:mmm S
o) iemg nmmm I L
1} edinoue snisbol o et | swemicior oRulo g g i
tyatT pant et armmog ok () oo @ e

11840 Faih )

Phas g PRI g & oty w3 S prbilkome
m” X Ralenwwoz ek :r.:'.-:?;':'-- HT Tiigat :ﬂmﬁil ¥ f?liCL ‘ ; '
ﬂlht Jok ?'#I“ FOVORaY, et sesvou, (ulee ool | TYensr by %
ll'“'”""" - e Lt i !‘” ny ""_-!.L';' ] |8 pﬂrm P’ 5 5.1 L s
B, Ao aix SO0 4i._.i¢’ satipice Jd Wt - 2 .'.1'|p'reiﬁ i T Rt
ﬁm'ﬂ- ot Jui - &2 "ﬂ.hl 1Mh TN e D e ;- e ;I"r 18
AT ptilag 13 llJ Th -sp  [realeesd 9 Bl it Pmu’..‘ 1l s -
Mﬂ‘* e M“l :- 'uﬂ“_‘ ‘*m“”;‘ Sied RelEoe ‘_!1_ l‘, “f ('rrl_m ci# ) ;-E)I(‘ t )

i %W' ' "‘“"“"‘ FA%E hatttan neo, v e vreme ek Tride S

e T [N
1R Ama n_dn_lu L 1I’II|,'h aldnp T S ama P j”k i Ti e iy
P i AP ibe p'ﬂ a “‘“.' o
mn’ ."I umm”k l Ll l‘ peTEn i m Y "',[ 'ﬁhll._' Is # (X ? 1]]Jf T?‘.\\I %Y : f.,’ !
l‘[ll‘xﬂ'lf“ Th bk Freicy 4 !;rl'ii.,’-'_ » el v
T T TTI B O R R eiis B ¥ .
S jﬂ"" e HN““"-' P L2 o Dk ’
¥ k< Wdriﬁrt-w {mktn« 1«- PEIPROCS- . . bs Hldel L
Lmyh‘u ;t"”u i T ] '.'.qn{u ;“:'l:a;u he T AL R
" d rh b ' '1;.} .- ey SREVLY AL 'lﬂ"" 'é YL -
g ? itk & Kdion Y5 R ‘qwﬂ,[m- ¢ BRES DR TR U :’Ihl ! .
: 3 'u o T :Iswa NET W pribtiniy el

e Wakis L slotn s AR
L Py [ k b
' i adandtty Uinitider S0 inicd ﬂ'.\ e By O™
) wtuvhi jeted AW 3 ) -1.)!. s
i la Tz it i" HE Je vy d‘m KI ‘i-l

R (hor o ShTHEY a8ty T TULEE | R Qhoabw “f ' Ir%"ﬁ“" A

WU A g Pepssvaiieny adidos 'hlh' p
e b | [ _l:i'[‘,, i : J_“\ '."'

I Lyt il e e
B D ol

S e ol NS 3
ity i .-umk Fress &
,,. it bt _ “jey

Ler 'ni“i !

| '"l 93 £
Al et o af "
¥ | SR T34

$ -’.“d-.ﬂ-.—

Wi ;‘_". il

“hr |“_‘:i5

I 1. ._';‘u

7 l %;M._i
p ,*” Tl .“‘ﬂ.r .
l||



Adpatent broy 5936.

Earie o]




i 2 * “!_ \

el

V8, )L

-,

Sheiatho
QL h

. AT =

Bl

\




Adpatent broj 5936.

1 0 50 12
26| /7~ 322" 19 A
2l o} ‘n\\ﬁ e il
. fl
N e
27 A ®



AN T

=
b

o

1T

I e




