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Celje, 1. maja 1957 Stev. 4

Volitve
delavskega sveta

Dne 27. IV. 1957 bodo v Cinkarni volitve
delavskega sveta.

Volitve bodo za celo podjetje kot enoto,
in ne po volilnih enotah kot so bile izvedene
v preteklem letu. Volilo se bo torej po popolni
kandidatni listi vseh 50 ¢lanov delavskega
sveta.

Vsakdo, ki je vpisan v volilni imenik, voli
na ta nacin, da na glasovnici ozna¢i kandi-
date tako, da zaokroZi &tevilke pred njiho-
vimi imeni. Volivec mora praviloma oznaditi
na glasovnici 50 kandidatov. Volivec ne more
na glasovnici dopisati imen oseb za katere bi
on osebno Zelel glasovati.

Volitve bodo na dveh voliséih.

Na prvem voli¢u (metalurski obrati) bodo
volili zaposleni v obratih topilnice, surovega
in finega cinka, keramike, cinkovega belila,
plinarne, transporta, mehani¢ne delavnice,
elektro delavnice, gradbenega oddelka in za-
posleni v skladi&éih.

Na drugem volid¢u (kemiéni obrati) boda
volili zaposleni v kemiénih obratih, v valjar-
ni in cinkografiji, v laboratoriju, v pomoZnem
oddelku ter vsi usluZbenci.

Celje, dne 16, aprila 1957.
Volilna komisija

Varnost pri delu

Kaj nam je pokazala letna analiza nesrec pri delu?

S hitrim porastom industrije v povojnih
let'h je zelo naraslo tudi Stevilo nezgod pri
delu in to v vseh panogah industrijske pro-
izvodnje. Podjetja so vlagala vsa razpoloZljiva
finanéna sredstva predvsem v investicijske
gradnje, za nujne adaptacije in za nabavo
prepotrebne opreme, doéim pa so zadtitne na-
prave, osebna za&éitna sredstva in druge hi-
giensko-tehni¢ne ureditve v veliki meri za-
ostajale za razvojem. Zato je bilo nujno, da
smo pristopili k ostrejSim ukrepom, ki naj
bi zagotovili tudi varno delo in s tem zniZali
visoko &tevilo obratnih nezgod. To nam jJe

Tabela 1

delno tudi uspelo, vendar je pred nami %e 8i-
roko podroéje dela, ki sloni predvsem na pre-
ventivnih ukrepih.

Za uspedno opravljeno delo smatramo ti-
ste, ki kakovostno in koliéinsko odgovarja da-
nim zahtevam in je bilo izvrieno brez obrat-
nih nesre¢. Vsaka nesreca pri delu je za nas
nezaZelen dogodek v proizvodnji, posledice
tega dogodka pa so:

1. podkodba,
2. okvara,
3. izguba,

NESRECE PRI DELU
po delovnem ¢asu in s kombinacijo obratov 1956
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Poskodba oz. okvara ne morata biti zasto-
pani vedno kot posledica tega, saj je lahko
nastopila pri tem dogodku samo okvara (stro-
ja, naprave), ki ni zahtevala poskodbe, ali pa
poikodba, pri kateri ni prislo tudi do okvare.
Oba primera pa nam nujno zapustita nepo-
valjen rezultat, to je izgubo. Po teh uvodnih
besedah mislim preiti na analizo samo.

V letu 1956 je bilo v Cinkarni 295 nesre¢
pri delu. To so vsi primeri, ki so zahtevali
bolnidki stale. Ce to &tevilo primerjamo z
letom

1953 219 nezgod
1954 281 nezgod
1955 255 nezgod

ugotovimo, da &tevilo nesre¢ vedno narasca.
Vendar je Se oéitnejSa razlika, ¢e primerjamo
Stevilo izgubljenih dni za leto 1954, ki znaZa
3.680 dni, proti 4611 dnevom v letu 1956 in
je to 28% porast.

Tabela 1

Obrazec &t. 1 obravnava vse nesrete pri
delu po vrsti poskodbe, izgubi delovnih dni
in s kombinacijo po obratih. Izstopajofa obrata
sta skladi$ée in topilnica, kar nam otitno po-
kaze odstotek ponesredenih na Stevilo zapo-
slenih v obratih. Najaktualnejsi obrat v na-
Sem podjetju ostane e vedno topilnica. Vzrok
za to najdemo v tem, da je to najteZji obrat
in je pogostnost nezgod v razmerju z osta-
limi obrati razumljiva,
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Tabela 2
NESRECE PRI DELU

po vrsti poikodbe, izgube delovnih dni in s kombinacijo obratov
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Topilnica _— 97 97 553 13,5 28,8 142
PraZarna in H-SO, - 41 41 174 14,5 16,6 72
Keramika — 12 12 63 21,0 30,0 10
Plinarna — 7 7 72 10,1 20,5 34
Valjarna — 30 30 537 17,9 294 102
Kotlarna — 3 3 223 18,1 17,0 82
Transport - 14 14 289 18,1 37,9 14
Skladisée —_ 16 16 294 12,3 15,3 157
Mehaniéna — 24 24 317 18,7 17,9 95
Stavbni — 17 17 542 17,5 246 126
Kemiéna —_ 31 31 37 12,3 5,0 60
Sploni sektor _— 3 3 4611 15,6 242 1218
SKUPAJ — 205 205 1510 155 329 294
Tabela 3
§ NESRECE PRI DELU
po dnevih v tednu 1956
Dan v tednu poned. torek sreda é&etrt. petek sobota ned. Skupaj
Stevilo nesre¢ 36 48 45 61 87" - Tag 19 205
Tabela 4
NESRECE PRI DELU
po dobi zaposlitve na delovnem mestu 1956
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Stevilo nesre¢ 21 10 32 38 44 26 21 19 61 11 12 205
Tabela 5
NESRECE PRI DELU
po obliki podkodbe in s kombinacijo po obratih
Obrat 20 21 22 23 24 25 26 27 28 20 Skupaj
Topilnica 9 26 3 7 1 11 38 — — 2 97
PraZarna in H.SO, g 8 1 3 3 5 13 — — 1 41
Keramika 5§ 4 — 2 — ] — — — — 12
Plinarna 2 38 — — — 1 — — 1 7
Valjarna 4 16 — — 1 3 — — 3 30
Kotlarna e —_—— - 3
Transport ) LR e b o | 2 - —- = 1 14
Skladis¢e — 5 = 2 — 5 1 —%— 13 16
Mehani¢na R e L T =, ol 5 24
Stavbni 3 8 1 — — l — — — 4 17
Kemiéna 2 8 — 2 2 4 5 — — 8 31
Splosni sektor —_——_— = 2 = 1l — — — — 3
SKUPAJ 36 95 6 23 9 35 62 — 1 28 295
Tabela 6
Nesredée pri delu po izvoru podkodb 1956
Nomenklatura ;
izvorov

Tabela 2

Analiza, ki se nanasa na delovni ¢as, nam
je Pokazala, da je v prvi uri delovnega ¢asa
najve¢ nezgod, to je 55, potem pa itevilo teh
postopoma pade na 16, Pri tem moramo se-
veda upoStevati, da je teZidde dela v topilnici
prav v prvih &tirih urah, zato nam lahko daje
realno sliko le te, vendar je zanimiva ugo-
tovitev, da utrujenost ne vpliva znatno na
skupno Stevilo nesred.

Tabela 3

Iz naslednje tabele, ki obravnava nezgode
po dnevih v tednu, je detrtek z 61 nezgo-
dami na prvem mestu, kar se v celoti ujema
z analizo v vseh ostalih podjetjih in kar nam
vsiljuje misel, da je to ravno prehod v tednu,
ko utrujenost zamenja zdelanost.

Tabela 4

Zanimiva je ugotovitev v naslednji tabeli,
ki uposteva dobo zaposlitve na delovnem me-
stu in nam pove, da je pri novincih na dolo-
¢enem delovnem mestu od 1—15 dni relativno
najvecje Stevilo nezgod. TakSen podatek nam
bo znatno koristil pri preventivhem ukrepa-
nju, saj nam jasno kaZe, da je novincem tre-
ba posvetiti v tem pogledu najve¢ pozornosti.
Posebno naj Se poudarim, da odpade na dobo
zaposlitve do enega leta okroglo 100 prime-
rov in je to tretjina vseh primerov v pre-
teklem letu.

Tabela 5

VaZna za naSe delo je tudi slika, ki jo do-
bimo v naslednji razpredelnici in ki ohrav-
nava nezgode po obliki poSkodbe. Najvetje je
Stevilo poikodb povzroenih po predmetih, ki
se premikajo ali padajo, in ki poskodujejo
predvsem nogo. (St. 21.) Vzroki za to obliko
poskodb so predvsem Se v nacdinu opravlja-
nja dela, ki je v veéini primerov fizi¢no tez-
ko. Znatno pa vpliva na to Stevilo neustrezna
obutev na vseh teh delovnih mestih. Na dru-
gem mestu so opekline, zastopane v 62. pri-
merih (5t. 20), kar pa mislim podrobneje oh-
delati pozneje. Tretie je Stevilo pretegov
(3t. 25). To je za nas trenutno fe neobdelan
problem, ki pa znatno doprina%a h klasiénim
oblikam po8kodb. Omeniti 3e moram, da od
skupno 28 poskodb o&i (8t. 29), odpade tret-
jina na kemi¢ne obrate oz., da predstavljajo
te poskodbe éetrtino vseh v tem obratu, kar
je za znacaj dela relativno visoka 3tevilka.

Tabela 6

Pri analizi nesre¢ po izvoru podkodbe se je
pokazalo, da je pri poloviei vseh izvor raz-
liten material (5t. 012), kot n. pr. opeka, ka-
men, navadni ali Zelezni predmeti (ne orodja),
plotevina, les in druge vrste materiala pri
nakladanju in razkladanju. Ena 3Sestina vseh
nesre¢ odpade po izvoru poskodb na promet-
na sredstva (8t. 007). Na tretjem mestu so pro-
metne poti (8t. 016) in kot éetrto, to je 26 ne-
zgod, odpade na rotno orodje (5t. 011), Ce za-
nemarimo prvo polovico vseh nezgod, ki je
po svojih izvorih zelo razliéna, nam ostane
kot prvo in najbolj pomembno vprasanje in-
ternega prometa predvsem promet z vozi¢ki
dekovilskega tira. Reitev tega vprasanja pa
zahteva temeljitega Studija, saj bi v to bile
zajete tudi vse ostale prometne poti.

001 002 003 004 005 006 007 OOB 009 o010 011 012 013 o014 o015 016 017 018 Skupaj

Stevilo nesred¢ 6 1 1 3 2 3 47

5 1 26
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Tabela 7
V naslednji tabeli pa ugotavljamo vzroke,
ki smo jih razdelili na tri glavne faktorje.

Prvi je faktor delovne okolice.(od 5t. 001—102)
ki je zastopan s priblizno 20% vseh nezgod,

Tabela 7

Nomenklatura

vzrokov 001 002 003 004 005

faktor v zvezi z organizacijo dela je redkeje
zastopan. Ostale tri éetrtine vzrokov nesreé pa
padejo pri analizi kot osebni faktor (od $t. 201
do 210). Ne mislim tu ta faktor Se nadalje
razélenjevati, saj je ta razélemba Ze razvidna
iz tabele same, nujno pa moram poudariti, da

Nesrece pri delu po vzroku posSkodbe 1956.

205 206 207 208 209

ravno v tem osebnem faktorju leZi teZisée
naSega dela. Ce primerjamo 3e statistiko Za-
padnih drZzav, kjer odpade le 15% na prva
dva faktorja in je v 85% zastopan kot pov-
zrocitel] élovek sam, nam to naso zamisel
potrdi.

210 Skupaj

Stevilo nesre¢ 18 3 21 35

Tabela 8 g
Opekline zavzemajo, kot sem Ze prej ome-
njal z ozirom na obliko pofkodb, drugo me-
sto in ker so za naSe podjetje karakterne,
sem jih izlo¢il ter jih s kombinacijo po me-
secih primerjal s skupnim Stevilom nezgod.
Od 12 primerov v januarju in februarju ste-
vilo v naslednjih meseecih naras¢a, ociten pa
je skok v vroéih mesecih, to je julij, avgust

006 101 102 201 202 203 204
31 T - 54 31 74 -
Tabela 8

¥
NESRECE PRI DELU - dtevilo vseh nesred
v stalefu | vaeh opeklin in opeiin v sigleiv
3 kombinaeyo mesecer v lefe 1956,
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in september. Po tej dobi Stevilo teh zopet
znatno pade. Tu so zajete vse opekline, to je !
s stalezem in tudi brez staleza, saj nam le ®
takSna primerjava lahko da to&nejSo sliko.
Tabela 9 = 1o
i
Kot zadnje se mislim dqtakniti Se _vseh A e /l_r \\\
nesre¢, pri delu, na pofi in izven dela in to . -~ e 7 o i A - 1 1%
vseh, detudi niso zahtevale bolniSkega sta- i’ = x - s A" \\ L
leza. Izstopanje topilnice dale¢ nad druge = N7 s~ R r
obrate je tu Se ofitnejSe, vendar je z ozi- et .
rom na Stevilo zaposlenih v obratu, meha- 7, e 3 .
ni¢na delavnica z vsemi nezgodami (brez in 4 - - —_— — = X . 05
s staleZem) le prva, to se pravi, pogostnost o= ~ — x e
nesre¢ v mehani¢ni delavnici je najveéja, &e- & - - <
prav se po znacaju dela od topilnice znatno e F— “©
razlikuje. S s e
Letna analiza nesre¢ nam je pokazala pre- £ —. £
cej pomanjkljivosti, ki jih pri-vsakodnevnem =i £ e ~— B
delu prezremo. Ti podatki nam naj sluzijo
predvsem pri preventivhem ukrepanju. to je
pri odpravljanju izstopajofih napak, saj nam mesee | Jorwar | febror | more | aonl ma ) e £ I S bl A3
mora biti prva skrb za varnc deloc nalega : £ i) bl i o [hmangy
¢loveka.
(Lo¢i¢nik Janka)
s : ; . .
Prikoz vseh poskodb pridely, no poll in izven dela-
-vslaleiy in brez staleZa - in s kombinacijo obraiov-
-za lelo 1956.
'-' LEGENDA '
o l L. r vhrety
2 v sfalefy Eorant
_D_wﬁl' 5 izven dela
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Razvoj kemicne industrije Jugoslavije

Nadaljevanje

Druga svetovna vojna je prizadejala ke-
mi¢ni industriji tezka razdejanja in poskodbe.
Obnovitev poskodovanih objektov je trajala
ve¢ kot dve leti, tako da so bile predvojne
kapacitete usposobljene za proizvodnjo Zele
leta 1947. S pridetkom obratovanja kemiéne
industrije v predvojnem obsegu pri¢enja isto-
¢asno njen nadaljnji razvoj, ki so ga usmer-
jale sploine ekonomskopolitiéne razmere te
dobe v nasi drzavi. Naslednji faktorji so odlo-
¢ilno vplivali na ta razvoj:

1. Izgradnja tezke industrije, ki je absor-
birala toliko materialnih sredstev, da ni bilo
moZno investirati v baziéno in ostalo ke-
miéno industrijo.

2. Prekinitev ekonomskih in politi¢nih od-
nosov z vzhodnoevropskimi drzavami, ki je
imela za posledico zaasno stagnacijo celo-
kupnega gospodarstva v FLRJ.

3. Struktura takratnih finanénih sistemov
je bila taka, da so podjetja razpolagala samo
z nezmatnim delom fondov, ki so jih ustva-
rila s tekoto proizvodnjo. Na ta naéin pod-
jetja niso imela dovolj sredstev za redno
vzdrievanje in zamenjavo, na to, da bi iz
lastnih sredstev finansirala izgradnjo novih
obratov, sploh ni bilo misliti.

V tej fazi administrativnega upravljanja
in planiranja je prislo do Stevilnih reorgani-
zacij kemiéne industrije. Poved za te reor-
ganizacije je dalo za to dobo znaé&ilno prepri-
¢anje, da imajo v vseh sektorjih gospodarstva
velika podjetja prednost pred malimi. Na pod-
lagi tega so izvedli fuzije podjetij, ki v do-
lo¢enih sektorjih niso imela kake posebne
ekonomske utemeljitve. Prakti¢no izvajanje
predpostavke, da se zgolj s seStevanjem ma-
lih enot dobi moéna industrija, je imela za
posledico likvidacijo cele vrste malih podjetij,
ki so izdelovala izdelke za Siroko potroinjo.
Na drugi strani pa je taka praksa ustvarila
element heterogenosti v proizvodnji preostalih
podjetij.

Takoj v povojni dobi ni obstojal plan raz-
voja kemiéne industrije, ki bi bil vsklajen
tako z ekonomskimi moZnostmi naSe drzave
in njenimi najnujnej§imi potrebami, kakor
tudi z razvojem drugih panog gospodarstva,
ki predstavljajo surovinsko osnovo kemiéne

industrije, ali pa njeno naravno konzumno.

podroéje. To vse je privedlo do tega, da je
bila dana prioriteta pri izgradnji novih ob-
jektov produktom, ki niso bili v prvem planu
najnujnejiih potreb nafe zemlje. Med te spa-
dajo n. pr. polivinilklorid, peroksid, kromove
" soli itd, Nenormalen razvoj kemi¢ne industrije
je vplival tudi na druge panoge gospodarstva,
katerim bi kemiéna industrija lahko znatno
pripomogla k hitrejfemu razvoju. V prvi vrsti
nasemu kmetijstvu.

Kakor Ze omenjeno, je imela prekinitev od-
nosov z vzhodnoevropskimi drzavami ogro-
men vpliv tudi na kemiéno industrijo. BIQ—
kada, politini in vojaski pritisk na nas, Je
bistveno spremenil gospodarsko situacijo Vv
drfavi. Vsa razpolozljiva sredstva so se mo-
rala angaZirati za obrambo drZave. Izvrien
je bil esplo&ni rebalans gospodarskega plana,
pri katerem je bila kemi¢na industrija po-
stavljena v ozadje. Nove kapacitete kemiéne
industrije, zgrajene v tej dobi, so namenjene
izkljutno za proizvodnjo produktov, ki so po-
trebni za obrambo drZave. Nujnost izgradnje
geveda ni dovoljevala, da bi se zmogljivosti
proizvodnje teh objektov vskladile s splodnimi
potrebami pri nas. N. pr. tovarna dugiénih
spojin GoraZde. Tak$na situacija je razumlji=
vo vplivala tudi na vlaganje sredstev za vzdr-
#evanje in zamenjave v periferno leZefe to-
varne kot n. pr. Tvornica dusika Rufe, »Zor-
ka« Subotica i. dr.

Investicijska dejavnost preteklih desetih let
v kemiéni industriji je obsegala na eni strani
razéiritve in dograditve obstojecih podjetij
ter izgradnjo novih objektov na drugi strani.

V obstojeéih podjetjih so bile izvriene v |

glavnem naslednje investicije:

~Zorka« Sabac. Povefanje kapacitete pro-
izvodnje Zveplene kisline po kontaktnem po-
stopku od 14 na 43.000 letno. Postavitev nove

l!&hhm

POVOJNO OBDOBJE

naprave za proizvodnjo Zveplene kisline po
stolpnem sistemu (Petersen) z letno kapaci-
teto 50.000 ton. Postavitev nove naprave Zza
proizvodnjo superfosfata z letno kapaciteto
120.000 ton. Postavitev naprave za proizvod-
njo DDT koncentrata z letno kapaciteto 250 t.
Poleg tega je leta 1956 zafela obratovati nova
elektroliza cinka z 12.000 ton letne kapacitete.

Cinkarna Celje. Zgrajena je nova naprava
za proizvodnjo Zveplene kisline po stolpnem
sistemu z letno kapaciteto 20.000.
vsekakor potrebno omeniti, da je bila ta in-
vesticija izvrSena z lastnimi sredstvi.

»Zupa« KruSevae. Izvriena je bila rekon-
strukcija naprave za proizvodnjo Zveplene Ki-
sline tako, da je povefana kapaciteta od
2.100 ton nat 4.000 ton letno.

Tvornica sode Lukavae. V teku je rekon-
strukcija, s katero naj se poveéa proizvodnja
kalcinirane sode na 82.000 ton in kausti¢ne
sode na 42.000 ton letno. Zgrajena je naprava
za proizvodnijo 1.200 ton klora letno.

»Katran« Zagreb, Zgrajene so bile naprave
za destilacijo generatorskih katranov s kapa-
citeto 8.000 ton letno, naprave za ekstrahi-
ranje sirovih fenolov, za 5.000 ton srednjega
olja letno in naprava za destilacijo fenola z
kapaciteto 250 ton letno.

»Chromos« Zagreb. Zgrajene so bile na-
prave za proizvodnjo plastiénih mas bakelit-
nega tipa kapacitete 700 ton letno, naprave
za proizvodnjo sinteti¢nih lepil kapacitete
1.500 ton letno, naprave za proizvodnjo umet-
nih smol za lake kapacitete 300 ton letno in
naprave za proizvodnjo anorganskih barv, ka-
kor svinéevega belila, kromovih pigmentov in
parigko modrih pigmentov. Dalje je bila zgra-
jena naprava za proizvodnjo DDT koncentrata
in naprave za proizvodnjo finalnih sredstev
za za&éito rastlin ter emulzij kapacitete 4.000
ton letno.

»Teol« Ljubljana in »Kutrilin« Zagreb. V
teh tovarnah so bile zgrajene naprave za pro-
izvodnjo pomoznih sredstev za tekstilno in
usnjarsko industrijo. V »Teol« pa je postav-
ljena polindustrijska naprava za proizvodnjo
alkilaril-sulfonata iz domaéih surovin s ka-
paciteto 100 ton letmo.

»Luxol« Zrenjani in »Etol« Celje. V Zre-
njaninu je instalirana naprava za destilacijo
eteri¢nih olj iz domaéih rastlin s kapaciteto
4 tone. V tovarni »Etol« pa so bile instalirane
manjse naprave za proizvodnjo parfumerijskih
olj in esenc za prehranbeno industrijo.

V nekaterih podjetjih kakor n. pr. Ke-
miéna tovarna Hrastnik, Kemic¢na tovarna
Domzale, Color Medvode i. dr. so v tem ob-
dobju opustili proizvednjo nekaterih produk-
tov, na njihovo mesto pa postavili naprave
za nove proizvode. Te investicije pa so bile v
glavnem izvriene z lastnimi sredstvi,

Povetanje proizvodnje in izgradnja novih
kapacitet v okviru obstojetih podjetij je bilo
ustvarjeno z dokaj skromnimi sredstvi. Efekt
teh investicij je nesorazmerno visok napram
vloZenim sredstvom, le tega ni mogole izra-
ziti s finanénimi pokazatelji ker sta v pretekli
deceniji obstojala dva finanéna sistema.

Skupno investirano

bila dokonéana 1950. Kapaciteta tovarne zna-
$a na leto: 3.000 ton PVC prahu, 2.300 ton pri-
marnih PVC izdelkov, 4.180 ton klora, 4.700
ton kaustié¢ne sode ter 3.000 ton natrijevega
hipoklorita, '

»Fotokemika« Zagreb., Zgrajena je bila v
letu 1947 in ima kapaciteto 540.000 m? foto-
papirja letno.

»Tob« Celje. Z gradnjo so priceli 1948. Le-
ta 1951 je pricel obratovati oddelek za pro-
izvodnjo Zveplenih barv. Podjetje zadovoljuje
80% domacih potreb po Zveplenih barvah. Te-
kom ¢asa se je razvijala proizvednja azo-
barv, tako da podjetje postaja danes vaZen
faktor v proizvodnji te vrste barvil. '

Tvornica dusiénih spojin GoraZde. Grad-
nja tovarne je trajala od 1950 do konca 1954.
Kapaciteta zna%a 9.600 ton amonijaka letno,
kar omogoca proizvodnjo 15.000 ton amonni-
trata in 11.000 ton koncentrirane solitrne ki-
sline. S tem je postala Jugoslavija neodvisna
od uvoza solitrne kisline, na drugi strani pa
ostanejo gotove koli¢ine amonnitrata na raz-
polago kmetijstvu.

V izgradnji so Se naslednji objekti:
objekti:

»Jugoviskoza« Loznica. Tovarna bo imela
naslednje kapacitete: 16.200 ton umetnih tek-
stilnih vlaken, od éesar bo odpadlo na vlakna
bombaZnega tipa 10.800 ton, vlakna volnene-
ga tipa 5.400 ton, umetne svile 3.000 ton, svi-
lenega korda 720 ton in 540 ton celofana. Pro-
izvodnja tega podjetja bo pokrila 26% potreb
osnovnih surovin tekstilne industrije, pa tudi
v drugih panogah se bodo njeni produkti upo-
rabljali.

Tovarna filmov Somobor. Ta tovarna bo
proizvajala 410.000 m? filmov in 600.000 m? su-
rove filmske podlage. S tem bo Jugoslavija
postala neodvisna od uvoza.

»Belinka« Ljubljana. Tovarno gradijo od
1949 ter so vsa dela v glavnem dovrsena. To-
varna bo imela kapaciteto 2.000 ton vodiko-
vega prekisa letno, Poleg tega pa bo proiz-
vajala per-soli. Z ozirom na porabo teh ar-
tiklov bo morala tovarna dober del svoje pro-
izvodnje plasirati v inozemstvu. ,

Tovarna kromovih soli Jegunovei. Tovarna
ima v svojem produkcijskem programu kro-
move soli (natrijev bikromat) kromovo ki-
slino, kalcijev karbid, ferosicilicij in fero-
krom. Kapacitete bodo: kromove soli 5.000 ton
letno, ferolegure 11.000 ton letno. Karbid na-
meravajo predelovati v kalcijév cijanamid. V
ilustracijeo naj bode navedeno da znaSajo na-
ge potrebe natrijevega bikromata ca. 800 ton
letno. Obrat kromovih soli je Ze ve¢ kot leto
dni v poizkusnem obratovanju, vendar do se-
daj Se brez predvidenega uspeha.

V dobi od leta 1947 do 1954 je bilo v ke-
miéno industrijo investiranih 43 milijard di-
narjev. Zaradi razliénega nivoja cen v razlié-
nih ¢asovnih razdobjih ima ta stevilka samo
relativen pomen.

Dinamika investiranja in delez teh inve-
sticij v skupnih investicijah v industrijo in’
rudarstvo izgleda takole:

Udelezba novih investicij v celotnih inve-
sticijah kemi¢ne industrije je dominantna. In-

¥ od skupnih invest.

Leto v kem. industr. ; i
v milijonih industrije FLRJ
1947 1.939 3,37
1948 3.562 4,65
1949 3.976 3,59
1950 3.199 3,03 ]
1951 3.779 3,32
1952 7.223 4,79
1953 7.033 4,33
1954 12.401

0Od novozgrajenih objektov, in objektov, ki
se nahajajo 8e v izgradnji je predvsem ome-
niti naslednje:

»Jugovinil« Tvornica plastiénih mas Ka-
§tel Susurac. Izgradnja je pricela 1947 in je

vesticije za »Jugovinil=, Goraide, »Jugovisko-
zo«, Jegunovce in rekonstrukeijo tovarne sode
Lukavac znafajo ca. 5% vseh sredstev, ki so
bila investirana v kemiéno industrijo.

Se nadaljuje. Ing. B. Makarovié,
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/nizanje lastne cene m premiranje

Znizanje lastne cene je ena najvaZnejsih
nalog naSe industrije. Saj predstavlja dejan-
sko povetanje proizvodnosti dela v SirSem
pomenu. Tu je misljeno predvsem zniZanje
lastne cene, ki ga podjetje lahko dose?e na
pravilen naéin, to je, da s stalnim zniZeva-
njem stro$kov “isto¢asno zboljiujejo kvaliteto
proizvodnje. ZniZanje lastne cene je mogoce
dosedi tudi na raéun kvalitete proizvodnje.
Tak nadin zniZevanja pa ni realen in ne pri-
nafa trajnejiih uspehov. Podjetja bodo v naj-
bliZnji bodo¢nosti prisiljena zniZevanju lastne
cene posvetiti vso skrb, & bodo hotela ostati
konkurenéna. Konkurenénost pa na raéun
slabie kvalitete ni mogofe doseéi, torej pre-
ostaja samo prvi naéin.

Oglejmo si elemente strukture polne lastne
cene in vire za njih zniZanja pri nas v Cin-
karni:

1. Material za izdelavo;
pomoZni material za izdelavo;

. el. energija, plin, para;

. pla¢e izdelave s prispevki;

. amortizacija in obresti na osn. sredstva;
. obratovna reZija;

. upravno-prodajna reZija.

Nesteto je virov, ki omogofajo zniZanje
lastne cene. V tem sestavku se bomo dotaknili
samo tistih, ki so za naSe podjetje vaZneijsi.

Viri zniZanja materialnih stroskov

a) Dobra organizacija nabavne sluZbe
lahko mnogo pripomore k zniZanju materi-
jalnih stroS$kov z ozirom na najniZje cene in
najboljSo kvaliteto nabavljenih surovin in
ostalega materiala.

b) Kontrola nabavljenega materiala potom
laboratorija ima v nasem podjetju velik vpliv
na zniZzanje strofkov surovin (koncentrati, ba-
rit itd.).

Laboratorij opozarja obrate na teZave, ki
bodo nastopile z ozirom na nabavljeni mate-
rial. Le podjetje, ki dobro pozna surovine
katere uporablja, lahko pravilno regulira svo-
je normative,

¢) Pravilno vskladi¢enje surovin pre-
pre¢uje prekomerne razsipe kalo in izgube za-
radi vremenskih neprilik.

€) Toéno evidenco materiala éestokrat radi
imenujemo birokracijo, vendar igra pomembno
vlogo pri zniZanju lastne cene. Lahko se zgo-
di, da je izkorii¢anje nekega materiala niZje
od normiranega. Ce ni toéne evidence, ni mo-
goce ugotoviti, &e je izguba nastala v proiz-
vodnji, ali pa ¢e surovina ni bila pravilno
stehtana, mogode celo prevzeta. g

d) Zmanjievanje izmecka je zelo vaZen vir
zniZevanja stroSkov, saj veckratno kroZenje
materiala proizvodnjo zelo podrazi.

e) Nadomestitev draZjih uvozenih z doma-
¢imi surovinami, ki so cenejSe, je lahko va-
Zen vir zniZzanja stroskov, seveda ée odgo-
varjajo tudi kvalitetno.

f) Ureditev energetske sluZbe (plinarna,
kotlarna) dovoljuje pri nas brez dvoma ob-
¢utno zniZanje. Vendar bo treba v ta namen
uvoziti potrebne instrumente.

ZniZanje strodkov elekiriéne energije

a) VaZen je prehod na individualno obra-
tovanje, to se pravi, &im preneha stroj delati,
se izklopi.

b) Razporeditev motorjev je zelo vaZna. Za
stroj kjer zadostuje motor 15HP, ne bomo
uporabljali motor 30 HP.

¢) Izgube lahko nastajajo tudi zaradi po-
manjkljive instalacije.

d) Jalova energija bremeni e vedno pro-
izvodnjo z ob&utnimi zneski. Za odstranitev
tega nedostatka bo treba prav tako nabaviti
instrumente, ki bi se amortizirali v zelo krat-
kem ¢&asy,

e) ZniZzanje zastojev na minimum vpliva
seveda v veliki meri na polno lastno ceno
proizvodnje.

Viri zhiianja izdelavnih pla¢

a) Povedana produktivnost dela, ki pa vpli-
va istocasno tudi na vse ostale elemente kal-
kulacije. ;

b) Utrditev delovne discipline, posebno pri
tistih zaposlenih, ki ne delajo po normi ali
akordu, saj je ravno pri teh najveé izgub.

¢) Ustaljena delovna sila, je bolj produk-
tivna, Ker poseduje Ze prakso, znajde se, ker
pozna vse dobre in slabe strani naprave pri
kateri je zaposlena.

d) Odprava nadurnega dela je predpogoj
za znizanje lastne cene. Nadurno delo je draz-
je, ni produktivno in povzroéa ¢esto nezgode.

e) Pravilna organizacija dela in razpore-
ditev delavcev na delovna mesta je zelo vaZ-
na, posebno pri nas, ker se zahtevajo veliki
napori in vadrZljivost.

f) Delovno mesto mora biti pravilno ure-
jeno (razsvetljava, snaga) in efekt bo dosti
vedii.

Znizanje strodkov amortizacije in obresii na
osnovna sredstva

a) NajvaZnejde je polno izkoriSéanje kapa-
citet. Amortizacija je fiksni stroSek. Znizeva-
nje stroSkov amortizacije je odvisno od tega
do kake mere je podjetje oziroma obrat zapo-
slen. V topilnici pa se to odraZa na izkoristku
metala.

b) VaZno je, da so kapacitete pravilno di-
menzionirane in izbrane, da so med seboj
vsklajene. Ce je neka naprava predimenzio-
nirana, podrazuje proizvodnjo, ker jo bremeni
z amortizacijo in obrestmi na osnovna sred-
stva, ki so ve¢je od onih, katere so potrebne
za odgovarjajoto proizvodnjo.

Znizanje siroSkov obratovne reZije

Obratovna rezija je strofek, ki se s pove-
¢anjem proizvodnje, zniZuje na enoto proiz-
voda. Zato je za znizanje tega stroska vaino:

a) polno izkoriianje kapacitet;

b) zniZanje zastojev in s tem v zvezi vest-
no vzdrZevanje;

¢) Mehanizacija internega transporta.

Pri internem transportu je zaposlenih po-
vpreéno 105 delavcev, kar predstavlja ob&uten
znesek v okviru te reZije. Z mehanizacijo raz-
kladanja, bi lahko te strofke zniZali.

d) ZniZzanje nadurnega dela oseb, ki so za-
jete v obratovni reziji.

Upravno-prodajna reZija

~ Kakor obratovna rezija, je tudi upravna re-
zija degresivni strofek, to se pravi, da s po-
rastom proizvodnje, pada na enoto proizvoda.
Zato je vazZno:

a) polno izkoriS¢éanje kapacitet;

b) dobro organizirana prodajna sluzba;

c) pravilna sistematizacija delovnih mest;

d) pravilna kombinacija potovanj, tako da
se z enim potovanjem opravi veé poslov;

e¢) mehanizacija pisarnifkega dela;

f) hitrejSe obratanje sredstev zmanjSuje
obresti na obratna sredstva;

g) smotrna uporaba osebnega voznega
parka, :

Ostale mozZnosti zniZanja lastne cene

1. Racionalizacije in novatorstvo.

2. Nove investicije.

3. Kooperacija itd.

O teh moZnostih zniZanja lastne cene ne

bomo podrobneje govorili, ker bi to preseglo
okvir in namen tega sestavka.

Nepravilno bi bilo, ¢e bi zniZevanje lastne
cene prepustili samovolji. Prepozno je ukre-
pati takrat, ko nastopi zastoj zaradi visoke
lastne cene in ko se podjetje znajde v tezavah
ker ni ve¢ konkurenéno. Potrebni so organi-
zirani prijemi. Znizanje lastne cene mora biti
prvenstvena skrb organov upravljanja.

Pravilno premiranje lahko v veliki meri
vpliva na zniZanje lastne cene. Vse zgoraj na-
Stete prihranke je moZno premirati. V pre-
teklem letu smo v glavnem vse premirali.
Uspehi niso izostali. IzboljSala se je evidenca,
zainteresiranost pa se je zelo dvignila. Ze v
tej kratki dobi od meseca maja 1956 zazna-
mujemo razveseljive rezultate, ki predstav-
ljajo znaten delez pri ugodnem zakljuéku po-
slovnega leta 1956.

Za boljSe razumevanje prednjih odstavkov

naj navedem nekaj enostavnih a zelo uéinko-
vitih prijemov, ki so povzroéili zniZanje.

1. ZniZana uporaba reducentov (koks, antraci)
v topilnici

Do avgusta 1956 je zna8ala povpreéna upo-
raba reducentov na tono surovega cinka
1030 kg. Tehniénemu vodstvu je uspelo zni-
Zati reducente, ne da bi pri tem trpela pro-
izvodnja temveé nasprotno, proizvodnja se je
povecala, tako da je nastal dvojni uéinek.
Sam prihranek pri reducentih je znasal v raz-
dobju petih mesecev 13,355.000 dinarjev.

2. Povetanje prolzvodnje Zveplene kisline

Nerentabilno praZenje v Krikem je bilo
v letu 1956 opusfeno, postavljena je bila 3Je
ena NB peé. IzboljSala se je kvaliteta pred-
praZenca. Proizvodnja %veplene kisline je v
primerjavi z letom 1955 narastla za 930.000 kg.
To povedanje proizvodnje je poleg povetanja
bruto produkta in dohodka imelo za posledico
tudi- zniZanje lastne cene, ker so vsi fiksni
stroski na enoto proizvoda padli.

S to poveéano proizvodnjo smo ustvarili
5,617.200 dinarjev dohodka ve¢ kakor v pre-
teklem letu.

3. Prihranek surovega cinka v cinkovem belilu

Za proizvodnjo slabdih peéatov cinkovega
belila uporabljamo poleg naSega cinka %e slab-
Se vrste cinkov, katere odkupujemo po vse]
drzavi,

Nabavnemu oddelku je uspelo nabaviti do-
sti vedje koli¢ine teh cinkov, kot pa je bil po
planu za nje zadolZen in to po zelo ugodnih
nabavnih cenah. Na ta na¢in je sprostil pod-
jetju 61.000 kg cinka za prodajo preko plana,
obenem pa je prihranil 1,550.000 dinarjev, kar
se odraza v zniZanju lastne cene cinkovega
belila poleg ostalih prihrankov.

Zaradi preobseZnosti ostalih primerov ne
bomo navajali.

Premijski pravilnik v Cinkarni je instru-
ment v vrsti organiziranih ukrepov za zni-
Zanje lastne cene, ki vzpodbuja posamezna de-
lovha mesta ter jih nagrajuje za doseZene
uspehe.

Finanéni plan za leto 1957 predvideva zvi-
Sanje proizvodnje in zniZanje lastne cene na-
sproti preteklemu letu. Za izvriitev po letos-
njem planu postavljenih nalog, bodo potrebni
obéutni napori. In ker se premirajo samo re-
zultati, ki so bolj5i od nalog postavljenih v
fin. planu, moramo premijski sistem, ki smo
ga uvedli v letu 1958 izpopolnjevati, tako da
bo ¢imbolj stimuliral tista delovna mesta, od
katerih je u¢inek v najvedji meri odvisen.

Haas Hinko




Pevenstve Cinkaesne

V mesecu februarju in marcu je bil od-
igran Sahovski turnir za prvenstve Cinkarne
v letu 1957.

Tega tekmovanja se je letos udeleZilo kar
15 igralcev. Pogrefali smo pa ing. Stegenska,
ing. Marjanoviéa, Jonketa Franca in druge.
Res je, da smo dobili nekatere nove igralce,
ki so prav dobro prestali preizku3njo.

Tudi letos je osvojil prvenstvo ing. Pipus,
ki je oddal le dva remija. Tudi naslednja tri
mesta so ostala skoraj nespremenjena, kar
dokazuje ustaljenost nafih igralcev, éeprav bi
bilo prav, da v to borbo stopijo tudi mlajsi
¢lani. Gotovo bi bil vrstni red drugacen, ce
bi lahko ing. Vrhove konéal turnir, saj je za-
radi bolezni moral zapustiti udelezbo, zaradi
¢esar je bil v e neodigranih partijah kontu-
maciran,

Toéen vrstni red in izidi posameznih sre-
¢anj so razvidni iz priloZene tabele.

PRVENSTVO CINKARNE 1957

A UdeleZenci 1 2|3|4 5/6]7|8|9[10|11]|12]13[14]15]Totke|Mesto
1 | Ing Pipud |ii{|-l_|_}_ll_b'1’l Ljrjajujryjnfjrjnf v
2 | Misura i slofo i 2
3 | Swder |0 @I TITIITIOTITIT Wt |75
4 | Detko o|lt1jo/fojofr|mir|rjrfrinf1|1] 9y| 4
5 | ing. Vrhovec E:T_'EIE]IET? wolni[1|1] e |5
6 | Trojak olofojt1|ooyrfrrrjr|r|r|1| 9 |b5—6
7 | Jancie olo(ofo|1|t Ml alo| 10|17 |7
8 | Zele 00|30 oo |1 o1 [1(x|1| 6| 8
9 | Potivaliek 010/ 0| 0|1 [0 Y[ 1 | |2 1 |*a) %] 6 9
10 | Ing Klinger ofo|1fo|xjo|1|ojoojofo|1lt] 41:l10-13
11 | Lebit o (ofo|0[1|0[0|1| 1t |§mo 70| 4u[o—
12 Janezié _6“_6-;.*: 0|0 0|0 iE,_l_l:lT_ﬂ'—Tf; 41y lO——lSI
0. T Perectn ii_T__n 0|oj1fojo 1o |11 41/, |10—13]
14 Mraz olojofofofO|*|O| O (1|1 ([0|g 1] 4 14
15 | Zorko 0l0(i0]0]0lofo|vs o s0lo |l 2 | 15

Brzotu rnirji

V ¢&ast obletnice 13. srbske brigade, t. j. se-
danje vojne enote Celja, je bil organiziran
mostveni brzoturnir, na katerem je sodelo-
valo osem ekip. Za Cinkarno je nastopilo IIL
mostvo, ki je zasedlo IV, mesto. Konéni vrstni
red je naslednji:

1. Okrajna zveza vojaskih invalidov 30 tock;
2. JLA III. 28 to¢k; 8. I. Gimnazija 27 tock;
4. Cinkarna II. 25,5 totke; 5. Zeleznice 24,5
totke; 6. JLA IV. 165 totke; 7. JLA I, 14
todk; 8. JLA II. 2,5 tocke.

Za Cinkarno so igrali: De¢ko,
Trojak in Zele.

V dneh od 18. do 25. marca je bil »Sportni
teden« vojaSkih invalidov, ki ga je organizi-
rala Okrajna zveza v Celju. Med drugimi pri-
reditvami je bilo tudi Sahovsko tekmovanje.
Na modtvenem brzoturnirju, katerega se je
udeleZilo 7 ekip, je zmagalo naSe I. moétvo.
Konéni vrstni red sodelujodih je naslednji:

Jandié¢, Mraz,

1. Cinkarna I. 29 todk; 2. Invalidi 23 tock;
3. TNZ 18,5 totke; 4. Beton 17,5 to¢ke; 5. Ze-
lezarna Store 14,5 toéke; 6. Cinkarna II. 13,5
totke; 7. TOB 10 toék.

Nasfe prvo mostvo je prejelo v trajno last
lep pokal, darilo prireditelja.

V okviru tega tekmovanja je bil odigran
tudi turnir posameznikov, na katerem sta
imela pravico udelezbe po dva igralca od vsa-
kega mostva. Med 14 udeleZenci je nas igra-
lec De¢ko zasedel 4. mesto, Trojak pa 7. me-
sto. Po daljfem presledku je bil zopet od-
igran meseéni brzoturnir za prvenstvo v mar-
cu. Zmagal je MiSura s 6,5 todkami, sledijo:
Snajder, Persolja, ing. Pipus, Mraz, Trojak,
ing. Klinger, Poé¢ivalSek in Brecko.

Meseca marca je odigral na8 ¢lan Trojak
Stefan simultanko proti desetim Sahistom ko-
lektiva Ljudski magazin Celje. Trojak je v
5 partijah zmagal, 3 je izgubil in 2 igral ne-
odloéeno.

MiSura tudi letos prvak Celja

Meseca februarja je bil zakljuéen finalni
turnir za prvenstvo CSK, katerega se je ude-
lezilo 14 igralcev, med njimi 4 nadi ¢lani. Na
tem tekmovanju, ki je bilo dosedaj najmoénej-
Se po vojni in se ga je udelezilo 39 igralcev,
je tudi letos osvojil prvo mesto MiSura z 9,5
totkami. Drugo in tretje mesto si delita Snaj-
der in Modic -z 9. to¢kami, ¢etrti je Hojnik
8,5 totke; peto do sedmo mesto delijo Perti-
nad, ing. Vrhove in Jazbec; sledijo: Oder, Mir-
nik, PrimoZi¢, PiSorn, Kitak, Ratajc in ign.
Stegensek.

Normo za dosego 1. kategorije sta dosegla
Hojnik in Snajder.

Preseneca slab uspeh ng#ih ¢lanov ing. Vr-
hovea in ing. Stegenska. Pri prvem so to go-
tovo posledice bolezni, ki ga je ovirala, da bi
se poglobil v igro. Ing. Stegeniku so pa ne-
sreéni porazi ob zadetku popolnoma odvzeli
pogum za nadaljnjo borbo.

Sindikalno prvenstvo Celja

Dne 16. aprila je bilo konc¢ano letosnje sin-
dikalno mostveno prvenstvo Celja. Na tem
tekmovanju je sodelovalo 12 mostev, Na§ ko-
ektiv je nastopil z dvemi mostvi. Tekmovanje
je bilo razdeljeno v dve, po mo&eh enaki sku-
pini. NaSe prvo mo3tvo je bilo siguren favo-
rit v svoji skupini, kar se je tudi uresnié&ilo,
saj smo prepricevalno zmagali v vseh tekmah.

Vrstni red je naslednji: A skupina: 1. Cin-
karna I. 21 totk; 2. TNZ Celje 16,5 tocke;
3. Kovinotehna 15 totk; 4. IKS 10 togk; 5. Ko-
vinsko podjetje 6,5 toc¢ke; 6. TOB 3 tocke.

B skupina: 1. Beton 22,6 totke; 2, Zelezar-
na Store 20,5 totke; 3. Tiskarna 115 totke;
4. Cinkarna II 8,5 tofke; 5. Sodis¢e 8,5 totke;
6. Planina 8 tock.

Na&i mostvi sta takole odigrali posamezne
tekme:

Cinkarna I. — TOB 6 :0; Tiskarna — Cin-
karna II 4:2; Cinkarna I — TNZ 4:2; Cin-
karna II — Planina 5 : 1; Beton — Cinkarna II
6:0; Cinkarna 1 — Kovinsko 5,5 :05; Zele-
zarna Store — Cinkarna II 5,5 : 0,5; Cinkarna I
— IKS 5,5:05.

Finalno tekmovanje za prvenstvo Celja bo
meseca maja v Velenju, na katerem imata
pravico nastopa prvi dve moStvi iz wsake
skupine. Prav tam bo tudi okrajno moStveno
prvenstvo. Oba naslova brani naje prvo mo-
§tvo. V moStvih Cinkarne so nastopili nasled-
nji igralei: Mis%ura, Snajder, ing. Pipu$, ing.
Stegen3dek, Detko, Trojak, Mraz, Janti¢, Po-
¢ivaliek, ing. Marjanovi¢, Persolja, JaneZig,
Zele, Mavec in ing. Vrhove,

Po krajSem presledku celjskega prvenstva
se je prifel turnir za prvenstvo celjskega okra-
ja. Tudi tukaj so igrali trije na$i ¢lani, ki so
prav uspefno zakljuéili ta turnir.

Prvi dve mesti sta zopet pripadli nafima
igralcema Miduri in Snajderju, pa tudi ing.
Stegensek je popravil svoje mesto s prvenstva
CSK, obenem pa potrdil svojo kategorijo.

Konéni vrstni red je naslednji: 1. Misura
9 to¢k; 2. Snajder 7,5 to¢ke; 3.—5. Mirnik, Ra-
taje in Sprajc 7 tock; 6. prof. Grader 5 tock;
7.—9. ing. Stegensek, Pertina¢ in Kitak 45
totke; 10. Hojnik 4; 11. Fajs 3,5 tocke; Pisorn
2,5 totke.

Prvi trije iz tega tekmovanja bodo imeli
pravico igranja na polfinalnem turnirju za
prvenstvo LRS.

Ce iz spredaj opisanega analiziramo udej-
stvovanje nafega mostva in posameznikov, vi-
dimo, da je bil doseZen ogromen uspeh. Res
je, da nas Se ¢akajo teZke borbe na okr. sin-
dikalnem tekmovanju ter finalnem sind. mo-
$tvenem prvenstvu LRS. Upamo pa, da bodo
nadi igralei kot doslej tudi v bodoéde zastopali
¢astno barve naSega kolektiva.

Izdaja Cinkarna Celje — Urejuje urednidki odbor — Za odbor odgovoren Janko Stadler — Izhaja mesetno — Tiska Celjska tiskarna Celje



