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Predmet cvcg prenalaska jesu poboljsa-
nja i postupci, koji se odnose na preizvo-
denje manometarskih cevi, koje se upotreb-
ljuju bilo za izradu samih manometara,
koji sluze za precizna merenja, bilo kao
manometarske cevi, koje €ine sastavni deo
instrumenata, koji sluze za druga merenja:
manometara i termometara na otstojanju.

Zna se da ove cevi, uopste elipticnog
preseka, sluze skoro univerzalno za izradu
industrijskih mancmetara; one najteSce u
izvedenom aparatu imaju kruZno savijeni
oblik.

U mnogo primena, ove cevi izrazavaju
znatne pritiske, ¢&ija se dejstva pokazuju
peglavito na Cepovima koji zatvaraju kra-
jeve kruzncg oblika, i na dvema proizvo-
diljama, koje su odredene pomodu oba
kraja male cse eliptitcnog cilindra, koji je
obrazovan iz cevi pre uvijanja u kruzni ob-
lik. Ovi Cepovi Kkoji ‘imaju unutrasnji ili
spolini oblik cevi, pritvrdeni su na njenim
krajevima pomocu zavarivanja, koje se to-
pi na relativno niskoj temperaturi i koje
je cbictno izvedeno iz kalaja.

Takvo zavarivanje oCevdno ima nedo-
statke, jer ne samo da kvari dobre osobine
metala, od koga se prave manometarske
cevi, usled zagrevanja, nego i pritisku, Koji
vleda u unutrasnjosti cevi, daje manje otpo-
ra no zavarivanja, koja se tope na viSoj
temperaturi, na pr. zavarivanja sa srebrom
ili sa bakrom; ali takva zavarivanja ne mo-
gu da se upotrebe u ovem ‘slycaju, jer bi
temperatura, kojoj bi trebalo da ‘se izloZze
oba kraja manometarske cévi, znatno iz-
menila_njenu elasti¢nost 1 usled toga oset-
liivost manometra, kojom "manometar u-
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pravlja iglom, bila bi pogcrsana. Dakle
prinudeni smo da upotrebljujemes zavariva-
nja pcmocu kalaia i ma da se u ovom slu-
Caju izvode brazde po kcntaktnoj povrsini
Cepova, ipak se, usled delimi¢neg ili total-
ncg njihovog odlepljivanje pod dejstvom
unutrasnjeg pritiska u cevi, prouzrokuje
izmicanje. ;

Trazilo se pomoéu raznih sretstava, da
se izbegnut cva jzmicanja, a da se pri tome
saluva elastilnost manometarske cevi: na
pr. zavrsavajuéi krajeve ove cevi ‘cilindric-
nim delovima, koji su izlozani spolja ili
iznutra, i koji dopuStaju, bilo da se cev
zatvori, bile pak da se spoji, ma na koji
podesan nacin, sa cevi malog precnika, po-
mocu koje se stavlja u vezu sa sudom, ¢iji
pritisak trebe da bude meren pomocu ovog
aparata. Ipak do sada se nije uspelo, da se
potpuno peniste pomenuti nedostatci.

Ovaj pronalazzk omoguduje da se ove
nezgode potpuno izbegnu pomodéu postup-
ka za proizvednju i izradu manometarskih
cevi, koji dopusta da se zatvore ili spoje
krajevi cevi isto tako dobro pomodéu auto-
genog zavarivanja sa srebrom kao i pmim-
¢u zavarivanja sa kalajem, i to bez i naj-
manje promene u elasti¢nosti manometar-
ske cevi.'U tom cilju, pronalazak se sasto-
ji u obrazovanju manometarske cevi iz jed-
nog jedincg dela, koji se izvodi u obliku
kruga, sa cevastim produZenjima malog
preénika, koja imaju duZinu, koja je bar
potrebna da zavarivanje zatvaraca ili spo-
Ja bude dovolino daleko od manometarske
cevi, da ne bi temperatura, Koja je potrebna
pri radu lemljenja, Stetno uticala na’ ela-
sticnost manometarske cevi.
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Ovim nacinom izrade mogu se preseku
cevi za zavarivanje dati precnici tako mali,
kako se Zeli, pa kako je sila, koja teZzi-da
istrgne Cepove, srazmerna njihovoj povr-
Sini na koju se vr§i pritisak koji vlada u ce-
vi, izbegava se takode svaka opasnest iz-
micanja zavarivanja za spoj, ako vrsta pri-
mene zahteva vrlo veliku. duzinu male ce-
vi izmedu samog manometra i unutrasnjosti
suda, ¢iji se pritisak zeli da meri, u sluca-
ju merenja na otstojanju pritiska ili tempe-
reture. Pronalazak se odnosi takode na
sretstva za proizvodenje takve manometar-
ske cevi. Opis je izveden niZe u odnosu na
prilcZeni nacrt. ' :

Razne Sematitke slike nacrta biée pome-
nute u toku opisa. U nekim ed ovih slika,
kcje su pretstavljene u pogledu spreda ili
u poduznom preseku, pokazane su kontu-
re poprecnog preseka jednog ili viSe delo-
va slike.

SI. 1 pretstavlja metalnu cev A, Koja je
u opste cilindri¢na, a koja sluzi za posti-
zanje svih oblike, koji su nize opisani i
pretstavljeni pomocu cstalih slika:

Ova cev A je najpre na jednom kraju
izvucena (sl. 2) tako, da sadrzi jedan deo
A prvobitnocg precnika, produzen u savit-
ljivu cev a malog prefnika. U unutrasSnjost
dela A postavlja se izduzeno telc B ma kak-
vog ocblika, prvenstveno cilindricnog i to
tako, da njegov kraj b dodirne dno cevi A
na njenom prelazn u cev a. U daljem opi-
su ovo telo B zvatemo »jezgrog, koje mo-
ze biti metalni $tap, sveZanj metalnih vla-
kana (Zica) itd. Na nacrtu &vrsto telo ili
jezgro B pretstavljeno je Srafama; ono nije
pretstavljeno u svima slikama, jer, kao $to
¢e se videti, cev moZe biti izvedena sa tec-
nim jezgrom i zatim biti ispraznjena od ove
teénosti posto je izvedena u Zeleni oblik.

Kad se ova zajednica izvede, postavlja se
cev na napravu za izvlaCenje, Koja je snab-
devena sa organom za izvladenje, Ciji je
oblik takav, kakav se Zeli dati desnom delu
cevi, oblik koji je opSte elipti¢an, kao Sto
je uobifajeno za manometarske cevi, i koji
¢e ovde biti uzet za primer. Tako se dobi-
ja cev kac 3to je pretstavljena na sl. 3, Koja
se sastoji iz tri dela: cilindri¢nog dela A
pretnika, Kkoji je jednak sa prvobitnim
pre¢nikom i cilindritnog dela a malog
precnika, koji su medusobno vezani pomo-
fu dela Al eliptiCnog preseka, u kome se
nalazi telo ili jezgro B, koje je pretrpelo
preinatenje oblika pri ovom radu.

Docnijim izvlacenjem cilindri¢cnog dela A
prvobitnog preénika pomocu obifnih orga-
na za izvladenje, kruznog oblika, dobija se
cev A? precnika kakav se Zeli tako, da se
celini cevi daje oblik, koji je pretstavljen
na sl. 4.

Sl 5 pokazuje cev iz sl. 4 gledanu sa
strane u odnosu na sl. 4 u poduznom pre-
seku kroz malu osu eliptitnog dela A'.

Jedan kraj, ili svaki kraj elipticnog tela
A!l moZe da se zavr§j sa jednim ili sa dva
ispupcenja, Koja su cesto cilindri¢na. Sl 6
sligno sl. 5 pokazuje cev izvedenu sa tak-
vim ispupfenjiem A? Koje moze biti ko-
risno radj pr:tvrdivanja manometarske ce-
vi A" u manometarsku kutiju. Drugi oblici
koji su pretstavljeni u sl. 7, sl. 8 isl. 9 (pro-
fil iz sl. 8) dobijaju se na napravi pomocu
slicncg nacina, koji je upotrebljen radi do-
biianja cevi, koja je pretstavljena pomocu
sl. 4, polazedi od cevi A-a, Kcja je pokazana
u sl 2 i koja je snabdevena jezgrom B,

Vidimo da cilindriéni delovi A* ovih ce-
vi mogu biti spelia izlozani radi upotrebe
ili olakSanja izrade i montiranja aparata.

S pogledom na telo ili jezgro B, koje je
uvedeno u deo A cevi, ono (jezgro) uopste
ne moze da se izvude, ali je prisustvc ovog
jezgra u manometarskoj cevi u veéini slu-
¢ajeva veoma korisno posto umanjuje unu-
trasnju zepreminu cevi i olakSava njeno
uvijanje u kruzni oblik. Razume se, da ja&
presek tela B takav, da mada olakSava o-
brazcvanje cevi, ono nikako ne zatvara pot-
puno cev i ostavlja prolaz za manometar-
ski fluid. Ali ako se ne Zeli da jezgro osta-
ne u cevi, moze da se u pomenutom radu
dvrsto jezgro iz metala zemeni tednim jez-
grom na pr. vodom ili pak kakvim vrstim
telom, koje je isitnjeno u prah, &iji deliéi
lako klize jedni po drugima, na pr. finim
peskom, koji se posle uklanja iz cevi. U
tom cilju se postupa na sledeéi nacin:

Podinje se sa izvlafenjem oba kraja pr-
vobitne cilinidri¢ne cevi u dve cevi malog
precnika, koje su podesne za predvidenu
primenu. Jedna od ovih cevi se zatvara
hermetitki pomoéu Zice ili malog Stapa
(¢epa); kroz drugi kraj se uvodi koli¢ina
vode, koja je funkcija zapremine dela cevi
koji se zeli izvudi u elipti¢ni oblik; zatim se
cev zatvara.

Posto se tako pripremljeni sistem posta-
vi na napravu za izvlafenje, koja je snab-
devena sa odgovarajuéim organom za iz-
vlacenje, vrsi se nekoliko prevlalenja po-
mocu ovog organa, stezuci pri svakom pre-
vlaganju vilice ovog organa i to dotle, dok
cilindri¢ni deo ne bude zauzeo elipti¢ni ob-
lik. Budu¢i da je jezgro potrebno radi uvi-
janja cevi u kruzni oblik ili ma koji drugi
zeljeni oblik, izvladi se napolje za izvesnu
odredenu duZinu mali $tap, koji zatvara je-
dan od krajeva cevi, a to radi izbegavanja
deformisanja elipti¢ne cevi, usled nestislji-
vosti teénosti; zatim se cevi daje kruzno
savijeni oblik po poznatim postupcima.

Kad se cvo ufini, ctvaraju se obe male



cevi; veda ist.¢e i tako se debija manome-
tarska cev bez jezgra Cija je unutraSnjost
potpuno prazna.

* Kao $to je re¢eno u pcoletku oveg opisa,
za cblik je uzet tip manometarske cevi elip-
ticncg oblika, ali je ovaj oblik ponekad ne-
povoljan narccito kad treba da se mere
vrlo jaki pritisci, koji megu da deformisSu
cev ili ¢ek i da je rasprsnu po dvema pro-
izvediljama, koje prolaze kroz krajeve A 1
C velike elipticne osovine (sl. 10). U stva-
ri, pritisak, koji vlada u unutrasnjosti cevi,
dejstvuje na cbe konkavne povrSine ABC
—ADC, i tezi da cev preobrazi u cev kruz-
nog preseka. Da bi se izbegle ove nezgode,
moze se pomocu odgovarajuéeg organa
izvesti manometarska cev hiperboli¢nog
oblika, u kojoj su obe pcmenute konkavne
povrSine zamenjene konveksnim povrsina-
ma. Upraven presek takve cevi ima oblik
hiperbole a, b, ¢ — a!, b, ¢! (sl. 11), &ija
su oba luka spojena dvema krivama a, a'—
¢, ¢'. Poste se oba kreja tako dobivene ce-
vi izvuku, kao Sto ie ranije refeno za elip-
ti¢ne cevi, dcbija se hiperboli¢na mancme-
tarska cev, koja je iz izvlacenja izasla kao
cev iz jednog dela sa svojim Kkapilarnim
produzenjima na svakom od svojih krajeva.

Sl 12 pekazuje celinu cevi, koja je po-
desna za izvesne druge primene. U tom ci-
lju jedan deo cilindricne cevi A iz sl. 3 mo-
ze biti izvucen pocev od tacke a' u savit-
ljivu cev A2 potrebne duZzine, Koja se na
svom drugom Kraju zavrSava cilindriénom
cevi C pretnika jednakog sa prvobitnom
cevi, ili manjeg, ako je potrebno.

SI. 12 pretstavlja tako celinu jedne cevi
u pripremanju, koja se sastoji iz cevi a ma-
log prec¢nik?, Koja je cbrazovana u pocet-
ku rada, iz dela A', koji sadrZi jezgro B i
koji ée biti cev manometarskog instrumen-
ta, iz male cevi A2, Kkoja ¢e biti transmisi-
ona cev, i iz cilindri¢nog dela veceg preé-
nika C, koja je pestavljena u sredinu koja
se posmatra. _

Ako cvo udruzivanje eliptitne cevi A!
pomocu cevi malog prec¢nika A? sa cilin-
dri¢nim sudom C moZe imati interesa u iz-
vesnim industrijskim primenama, na pr. u
slucaju izrade metalnih termometara na
otstojanju, koji na pr. funkcionisu pomocu
Sirenja Zive ili pak pomo¢u napona zasice-
ne pare; u takvom slucaju cev A*> malog
precnika bic¢e transmisiona cev od mesta,
Cija se temperatura treba da meri, do me-
sta gde treba da bude opaZena.

Zna se, da Ziva napada sve obi¢ne meta-
le izuzev Celik. Termometarski sud, u koji
‘ona treba da se postavi da bi bila upo-
trebljena kao termometri¢ni agens, treba
da bude potpuno iz €elika i bez zalemljenog
sastava; dakle termometarski sud takvog

instrumenta sastoji se iz manometarske ce-
vi, iz savitliive cevi potrebne duzine za u-
pctrebu instrumenta i iz mele metalne cevi,
koja sluzi kac termometarski sud.

Uredaj koji je ovde opisan i pretstavljen
pomcéu sl. 12 cdgovara ovome i moze bity
upotrebljen kao termometarski sud, bilo u
slucaju gde je termometriéni agens Ziva,
bilo u sluéaju kad je ovaj agens ma kakva
tecnest, Tako se cstvaruje vazan n2predak
u ovom pogledu, $to sud koji je u pitanju,
ne sadrzi mkakav zavareni sastav po celoj
njegovcj duZini, i usled toga je potpuno
izbegnut gubitck fluida (ili njegove parej,
koji je sadrZzan u sudu.

Manocmetarske cevi, kao Sto su ovde opi-
sane mogu se proizvoediti u seriji mnogo
brze i na savrseniji nacin, no pomocu na-
prava za izvlacenje. Tada se pristupa gnje-
¢enju cevi pomocu neposrednog dejstva na
spoljni zid pritiskom dobivenim pomocu
hidraulicke prese, kad su u pitanju mano-
metarske cevi sa jezgrom ili cevi bez
jezgra.

Radi ovoga se postupa na slede¢i nacin.

Na jednom kraju se cev A zatvara p>mo-
¢u cilindriénog cepa E (sl. 15), zatim se,
ako se Zeli da pcstigne hiperboli¢na cev na
pr. sa jezgrom, uvedi jezgro B Kroz drugi
otvcreni kraj cevi A i ovaj kraj se zatvara
pemcéu ¢epa F. Ako se naprotiv Zeli hi-
perboli¢na cev, bez jezgra, u cev A se uvo-
di odredena koli¢ina vode i zatim se za-
tvara.

U jednom ili drugom slufaju dcbro ije
da se izgoni vazduh, koji se nzlazi u cilin-
dri¢ncj cevi A, Kcia se zeli transformisati u
hiperboli¢nu cev. Ali nije uvek potrebno
da se izgoni vazduh. U ostalom jedan od
cepova F, koji zatvaraju krejeve cevi, moZe
biti izveden sa malim kanalom f za ispu-
Stanje vazduha.

Cev A tako pripravljena uvedena je u Ce-
liéni cilindar G (sl. 14), koji se moZe dove-
sti u vezu sa hidrauli¢nom presom. Pone-
kad moZe biti korisno, da bi se izbeglo ne-
povolino deformisanje cevi A, da se cev A
okruzi cilindri¢nom cevi H, koja ima prec-
nih jednak velikoj osi hiperboli¢ne cevi,
koja se Zeli posti¢i, buduéi da ova cev H
sluzi u neku ruku kao spoljni kalibar cevi A,

Dve kozice I, koje okruzuju cev A i koje
se oslanjaju na dva izlozana €epa J cilin-
dra G, ¢ine ceo sistem zaptivenim za priti-
sak vode.

Posto je unutrasnjost cilindra G stavlje-
na u vezu sa hidrauli¢nom presom povolj-
ne jaline, stavlja se hidrauli¢na presa u dej-
stvo dok mancmetar prese, koji je pofeo
da se neprekidno penje, ponovo ne spadne
na veoma vidljiv nadin; ovo spadanje pre-
sinog manometra pokazuje da je cilindri¢na



cev A spljuStena dejstvom pritiska kalupeci
s>, u neku ruku, na ¢&vrstom ili teénom
jezgru. Spustanje presinog manometra po-
kazuje na taj nedin kraj rada; dobro je i-
p-k, da se jos za nekoliko trenutaka odrzi
pritisak na srednicj vredncsti, kcja je obe-
lezena mancmetrom i $ta viSe i na vecoj
vrednesti. Odvrtanjem jedncg od cepova
d4, keiji zatvaraje cilindar G, i izvlatenjem
cevi A konstatujemo da je ova transformo-
vana u cev, koja ima Zeljeni presek.

Treba primetiti da oblik, koii zauzima
pryvchitna cilindri¢na cev ped deistvem hi-
drauliénog pritiske, zavisi od cblika i od
prirode jezgrz, Koje je postavljenc u njenoj
unutra$njcsti. McZe se iskustvom cdrediti
¢blik i zapremina jezgra tako, da prvobit-
ra cev na Kraju rada zauzme oblik Zzelje-
nog preseka.

Ako se umestc cevi neodredene duZine
zeli da dc bije serija hiperboli¢nih cevi iden-
{"#n.h dimenzija, koje treba da pcsluze za
izradu serije manometara istog tipa, po-
stupa se na isti nagin; zatvera se hermetic-
ki na jedncm kraju cilindri¢na cev A po-
mocu zalemljenog Zepa K (sl 17), zatim
se jedno za drugim uvedi u ovu cev jezgro
L1, cilindri¢ni ¢ep M' unutraSnjeg: kalibra
cevi A i cdredene duZine, jezgro L2, &ep
M2 i tako redom do drugog kraja cevi, koji
se zatvara zalemljenim ¢epom O, Utiniée se
teko isto, ako je jezgro, umesto da bude
cvrsto, tecno.

Rasporedujuéi tako pripremljeni sistem
u elitnom cilindru G (sl. 18), koji je slitan
sa prethodno opisanim cilindrom i ustrca-
vajuéi u ovaj cilindar vcdu sa sve vedim
pritiskem, kao Sto je gore pomenuto, do-
stignuée se pritisak na kome su svi inter-
vali N1-N2-N3 .. cevi A spljoSteni, pomocu
dejstva pritiska, u Zeljeni oblik i svi odjed-
nem bivaju  precbradeni u manometarske
cevi (sl. 19); ove cevi su jednakih duZina,
ako su intervali N'-N2- .. jednaki, i razli-
gitih duZina, ake su ovi intervali nejednaki.

Rade¢i tako sa viSe aparata, koji su slic-
ni cilindru G i koji su medusobno u hidra-
ulitnoj vezi, moze se dobiti u jednom jedi-
nom radu i hladnim putem, veliki broj ma-

nometarskih cevi jednekih duzina ili razli-

ditih duzina, ako je to potrebno.

Ostaje samo jo§ da se presele pomocu
testere cev A 1t intervalima M'-M2 izmedu
delova N'-N2? i da se na napravi izvuku ci-
lindri¢ni kraievi svakog komada u cev ma-
log precnika, da bi se dcbila serija mano-
metarskih-cevi, koje su snabdevene kapilar-

nim produZenjima na svakom njihovom
kraju.

Takods se moZe odjednom proizvoditi
veliki brej manometarskih cevi postiZzudi

njihcy Zeljeni oblik putem gnjeCenja izve-
dencg pocmodu hidraulidne prese.

Da bi se radilo na ovzj nacin, isece se U
komade  povoljne duzine prvobitna cilin-
dr.¢na cev, zetim se svakem od ovih koma-
da d.je cblik cevi, koja je pretstavljena
pomaoéu sl. 2 iz prilezenih nzcrta. Kao Sto
je .prethcdno objadnjeno, zatvara se Kkraj
jedncg cd kapilarnih produzenja a kod sva-
kog komada, a kroz drugi otvoreni Kkraj
uvodi se jezgro iz podesne supst:nce, koja
moze biti kakav metal ili podesna plasti¢na
materija ili pak svezanj Celi¢nih listova ili
pak pcdesna kolicina kakve tecnosti, sve to
prema kakvoéi koja se Zeli dati manome-
tarskoj cevi koja se izraduije.

Poste se izvrdi Gvaj rad, izvlaci se otvo-
reni kraj svakog komada u cev malog prec-
nika kroz Koju se moze izvesti vakuum u
unuirasnjosti komada, ali ovaj vakuum nije
necphodan. Posto se zatvori kraj kapilar-
ne cevi, uvode se svi komadi, Kkeji su tako
pripremljeni, 1 ma kakav sud koji je u sta-
nju da izdrzi' hidraulini pritisak na pr. o
cilindar G (sl. 16), koji je ve¢ cpisan. Po-
Sto se ovaj pritisak stavi u dejstvo, svi ka-
madi cevi, kcji 'su postavljeni u zatvoreni
prostor, trpe predvideno deformisanje. Hi-
drauli¢ki postupci, Koji su ovde opisani, o-
mogucuiu isto take vrlo dobru izradu ma-
nometarskih cevi sa zavarenim Cepovima po
nacinu Bourdon-a ili pak po ma kakvom
nacinu, koji je do sada upotrebljavan za iz-
radu menometra, Kao i cevi €iji su krajev
praduzeni cevima malog precnika.

Kod obrazovanja manometarskih — cevi
pomocu hidraulickog pritiska, Korisno je,
da se prethcdno utvrdi pravac profila, koji
treba da se dobije, provlatenjem cilindric-
ne cevi preizvodilje kroz napravu za izvla-
fenje, da bi ovaj prefil postao simetri¢an u
cdnesu na odredenu diametralnu ravan o-
vog cilindra.

Manometarske cevi, koje su dobivene po”
mocéu jednog ili drugog postupka, koji su
ovde opisani, bivaju zatim savijane oko po-
desnih valjaka, da bi se precbratile u ma-
nometarske cevi kruznog oblika, kao Sto
su pretstavljene na sl. 13, 14, 20 i 21; nji-
hove male krainje cevi p-p' mogu imati za
jednu i istu menometarsku cev razlitite
precnike i duzine. One mogu takode sadr-
zati cilindri¢ne delove p?, ako je to potreb-
no, radi clakSanja montiranja. . Ove cevi
mogu isto tako pomocu poznatih postupa-
ka, da budu uvijene u ravnu spiralu u je-
dan ili viSe uvojcka, u helikoidalnu spiralu,
u parabolu, luk itd. :

Prema izloZenom jasno je, da se u ma-
nometarskim cevima po pronalasku ne mo-
gu pojaviti izmicanja, koja poticu od od-



lepljivanja ili od potetka cotkidanja cCepova
ili od neispravnog zavarivanja.

U cevima po pronalasku Cepovi, koji su
inace uvek izlozeni izmicanju, stvarno su
izostavljeni, posto se zatvaranje vrsi dalje
od manometarske cevl, ulivanjem male kap-
ljice lema u jednu od cevi malog precnika
p-p', koje ¢&ine produZenje stvarne mano-
metarske cevi i koje sluZze kao pokretadi
pckazne igle. Treba primetiti da sile, koje
deluju na ovu tacku zavarivanja koje za-
tvara cev, na pr. od pet desetih milimeta-
ra preénika, i koja dakle ima povrsinu od
dva deseta kvadratnog milimetra u odnosu
na cno Sto pretstavliaju zatvaradi elipticne
cevi kcja ima presek od 48,75 mm? (uobi-
Cajena dimenzija za manometre) stoje u
cdnosu priblizno 2:488; sto ponovo kazuje
da je sila, koja deluje na mali deli¢ zavari-
vanja koji zatvera manometarsku cev po
prcnalasku, skoro 244 puta manja od sile,
koja dejstvuje na cepove manometarskih
cevi, koje su do sada upotrebljavane.

Tako se vidi da su ostvareni uslovi zapti-
venosti koje je do sada bilo nemoguce po-
sti¢i i da su uslovi trajanja i upotrebe ma-
nometarskih cevi po proneglasku znatno
poboljfani u odnosu na poznate manome-
tarske cevi.

Sva cvde opisana poboljSanja imaju kao
glavnij cilj da se sacuva eclasti¢nost mano-
metarske cevi i stepen homogenosti njene
pogodnosti za obradu; treba izbegavati
svakc zagrevanje ove cevi u vremenu nje-
nog pritvrdivanja u njenu kutiju, Prema
tome pri ovom radu ne treba izvediti ni-
kakve zavarivanje, koje moZe da zagreje
ovu cev. Ova cev moZe biti pritvrdena u-
potrebom ispupfenia izvedenih na cevi u
trenutku njenog izvlatenja: cilindri¢nog
ispupcéenja sa zavejicama, prizmaticnog is-
pupcenja itd.

Opstije sretstvo koje zadovoljava nave-
deni uslov i koje se moZe primeniti na
montiranje svake manometarske cevi u nje-
nu kutiju, sastoji se u tome, da se cev
ukljesti u elasticne vilice, koje su, svaka,
snahdevene otvorom, Kkoji zauzima oblik
krajeva manometarske cevi, i ¢ije su obe
vilice zategnute uz cev pomoéu zavrtnjeva
V, VI (sl 22 i sl. 23). Vilica M, Koja nost
cev, Cinj sastavni deo sa plotom P, koja
nosi mali stoZer m (sl. 23) i dve ili tri rupe
(sl. 22) koje omoguéuju njeno pritvrdiva-
nje na dno manometarske kutije pomocu
malih zavrtnjeva, koji su nepomerljivo pri-
tvrdeni na ovo dno pomocu zavarivanja ili
nz drugi nacin; ove rupe kao i leziste za
stoZer proSireni su koncentriéno sa mano-
metarskem cevi tako, da se vilica moZe po-
merati i & njome manometarska cev tako,
da se, u slucaiu lakeg deformisanja mano-

licu M1,

metarske cevi, njen slobodni kraj moze do-
vesti u svoj prvobitni poloZaj ne menjaju-
¢i poluzicu B, Ova poluzica je zglobljena
na slobcdni kraj manometarske cevi, po-
sretstvem Civije I, koja je pritvrdena za vi-
koja je slifna sa vilicom M, i, s
druge strane, na kraju x poluzne rucice,
koja je pomocu zavrtnja K pomerljivo pri-
tvrdena za krak izuplenog sektora. Ovo
se regulisanje moze uvek primenjivati ma
kakav bic oblik nosata cevi.

Da bi se omogudilo da se poluzica B do-
vede tactno v svoi pocetni polozaj i usled
toga da se ne kvari graduisznje manome-
tra, na dnu manometrove Kutije se pritvr-
duju dva mala zavrinja, €iji izlozani kraje-
vi proleze kroz dve rupe a2, b? (sl. 22), ko-
je su probusene u plocdici p (sl. 23), kcja dr-
zi ispupceni sektor, po ¢ijoj osovini moZe
kliziti pljosnati Stap xy (sl. 22), koji je pro-
secen po svejoj poduznoj osovini. Na kraju
X oveog Stapa je zglobljena poluzica B, Ove
dve rupe su proSirene koncentriéno sa
osam C!' zupcanika, Koji nese iglu za po-
kazivanje pritiska tako, da se otpuStanjem
oba zavrtnja koji pritvrduju plo¢icu na dno
kutije i obrtanjem ove plefice u odgova-
rajuem smeru, moze poluzici B dati isti
pravac, koji je imala u vremenu graduisa-
njz manometra,

Oba postupka za regulisanje koja su ov-
de opisana, a koja se upctrebljuju zasebno
ili zajedno, omogucuju da se u manometru
poniste sve greske, koje su pesledica defor-
misznja manometarske cevi ne izuzimajuci
ovu cev iz upotrebe. Oni se otevidno mogu
primeniti na svaki manometar ma kakav
bio oblik i sistem mancmetarske cevi Koja
njime upravlja.

U industrijskoi primeni raznih manome-
tarskih cevi sa ovde opisanim jezgrom tre-
ba da fluid, ¢iji se pritisak Zeli da meri, ne
unese u ovu cev nikakvo strano telo, koje
bi moglo smetati funkcionisanju cevi. Da
bi se izbegla ova nezgoda umede se¢ izme-
du kapilarnog produZenja P i cevi za do-
vod fluida u manometarsku cev, mali fil-
tar, koji moze biti postavljen u manome-
tarsku kutiju ili izvan ove Kkutije.

Sva poboljsanja, koja su ovde opisana:
kapilarna produZenja, ¢vrsto ili tetno jez-
gro, ispupCenja, hiperboli¢ni oblik, kombi-
nacija naprave za izvlaCenje sa hidrauli¢-
nom presom, koja omogucuje obrazovanije
cevi hladnim putem, montaZa manometar-
skih cevi n njihovu kutiju bez pomoéi ikak-
vog zavarivanja, koje bi moglo zagrejati
ovu cev, sva ova poboliSanja obrazuju
prilienove jednog istog lanca, koji odrzava
konstantu elasti¢nosti manometarske cevi,
i sprefava njeno deformisanje. Postoji da-




kle potpuna veza izmedu svih ovih pobolj-

sanja.

Patentni zahtevi:

1. Manometarska cev naznacena time,
$to se telo cevi (A) koje ima kruzan oblik
i keje sluzi kao pokreta¢ za iglu ili organ
pckazivaé, produzava na svakom kraju u
produzenja p, p'), koja su zajednicka sa
pomenutim Kruznim savijanjem i koja se
sastoje iz cevi (a) malog prefnika, ¢ija je
duzina takva, da zavarena mesta za zatva-
ranje cevi ili za spajanje budu postavljena
na dovolinom otstcjanju od kruzno savije-
neg dela tako, da toplota, koja je proizve-
dena zevarivanjem, ne moze da utite na
elastifnost aktivnog dela cevi.

2, Manometarska cev po zahtevu 1, na-
znacena time, sto je jedno od produZenja
(p, pY (sl. 13, 14) izvuteno po dovoljnoj
duzini, da bi bilc neposredno u vezi sa za-
tvcrenim prestorem, Ciji pritisak treba da
se meri, buduéi da se pomenuti zatvoreni
prostor moZe dobiti zajedno sa izvlafenjem
mancmetarske cevi,

3. Mancmetarska cev po zahtevu 1—2
naznafena time, Sto se konturna linija po-
pre¢ncg preseka cevi, zaviiene u krug, sa-
stoji iz dva hiperboliéna kraka, koji su je
dan sa drugim spojeni pomcéu lukova ta-
ke, da se izbegavaju cstri uglovi i da se
uvetava otpor cevi protiv deformisanja pri
dejstvu pritiska.

4, Manometarska cev po zahtevu 1—3
nazneCena time, Ste je izmedu oba kraja
aktivnog dela manometarske cevi i nienih
kapilarnih prcduzetaka, ova cev snabdeve-
na ispupfenjima, u opste cilindriénim, bu-
duéi da cve ispupcenja mogu biti izlozana
tako, da se oclakSava pritvrdivanje cevi u
kutiji.

5. Postupak za preizvodnju manometar-
skih cevi po zahtevu 1—4 naznacen time,
3to se pomocu podesnih nzprava za izvla-
cenje izvladi stvarna manometarska cev i
obe cevi malog precnika koje produzuju
manometarsku cev, na njena cba kraja.

6. Postupak po zahtevu 5 naznacen time,
sto se, pre obrazovania preseka, u cev (A)
uvedi jezgro (B), koje se sastoji iz metal-
nog dela ili iz plasticnog ili savitljivog tela,
ili pak iz grupe takvih tela kao $to su Zice
ili savitljivi listovi, buduéi da ovo jezgro
ima odredenu zapreminu i presek, koji od-
govaraju preseku menometarske cevi, koja
se Zeli postiéi, i da ostaje trajno u telu ma-
nometarske cevi,

7. Postupak po zahtevu 5 naznacen time,
ito se u deo cevi, koja treba da obrazuj‘e

kruzno savijeni dec, uvedi odredena koli-
¢ina tecnosti, koja sluzi kac jezgro u vre-
me izvlacenja cevi, pre no Sto bude upo-
trebljena kao manometarske cev.

8. Postupak za proizvcdenje manometar-
ske cevi po zahtevu 1-—4 naznafen time,
Stc se mancmetarska cev zavr$uje na oba
l(ra:i,a produzenjima malog precnika, koja
su izvufena pomocu naprave za izvlalenje
i Sto se, posto se po praveu odredi profil,
koji treba da se debije, ova cev izvodi hlad-
nim putem u svoj definitivni oblik, pomo-
¢u hidrauli¢nog pritiska,

9. Pestupak po zahtevu 8 naznacen time,
sto cevi, koje treba da dobiju svoj oblik
hladnim putem, hiperboliénog preseka,
elipticnog ili kakvog drugog preseka, posto
su prethodno medusocbno izdeljene u ko-
made, Keji su medusobno odvojeni inter-
valima, koji su pomoéu kalibrisanih cepo-
va uCinjeni nestisljivim, bivaju postavljene
u zaptivenu unutraSnjost ped pritiskom.

10. Postupak po zahtevu 8 naznaten ti-
me, Sto su cevi, koje treba da se izvedu
hladnim putem, hiperbelicnog preseka, e-
lipti¢nog preseka ili pak druge cevi, €iji su
Kapilarni krajevi prethodno zatvoreni, po-
stavljene n Kkakvu zaptivenu unutrasnjost,
koja moZe da izdrzi pritiszk, koji je potre-
ban za njihovo cbrazovanie.

11. Postupak za pritvrdivanje manome-
tarske cevi u manometarsku kutiju po za-
htevu 1-—4 naznafen time, Sto se ovo pri-
tvrdivanje postize pomocu dveju vilica
(M, M) kcje obuhvataju spolini oblik cevi,
buduéi da su ove vilice izvedene tako, da
se moegu pomerati sa manometarskom ce-
vi, kencentriéno sa poloZajem, koji pome-
nuta cev zzuzima 1 vreme svcga gradul-
sanja.

12. Postupak za pritvrdivanje manome-
tarske cevi u manometarsku kutiju po za-
hteva 11 naznaéen time, $to vilica (M), ko-
j2 nosi cey, ¢ini celinu sa plotom (P), koja
nosi mali stoZer (m) i povoljan broj otvo-
ra, koji omogucuju da se plo¢ica pritvrdi na
dno manometarske kutiie pomoéu podesnih
uredaja za pritvrdivanje.

13. Postupak za pritvrdivanje manome-
trove cevi v manometarskoj kutiji po za-
htevu 11—12 naznacen time, $to je plotica
(p), koja nosi sistem zupanog prenocsa
kretanja manometarske cevi na manome-
trovu iglu za pokazivanje, pritvrdena na
dnu manometrove kutije pomocu rupa (a%
b?) ovalncg oblika, koje su koncentriéne
sa osovinom zuptanika Koji nosi iglu ma-
nometra.

14. Manometarska cev sa ¢&vrstim jez-
grom po zahtevu 6 naznacena time, Sto ima
filtar, koji je umetnut izmedu kapilarnog



produzenja (P) manometarske cevi i cevi
za dovod fluida u pomenutu cev, buduéi da

je ovaj filtar namenjen da kroz njega pro-
de fluid, ¢iji se pritisak Zeli izmeriti.
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