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Naprava i postupak za izradu olovnih ili sliénih plombi.

Prijava od 4 novembra 1935.

Pronalazak se odnosi na izradu olov-
nih ili sl. plombi. Dosada$nje naprave vrlo
su komplikovane i skupe. Prema ovom pro-
nalasku ista se sastoji od jednostavnog me-
hanizma i rukovanje sa istom ne zahteva
nikakvu naroc¢itu tehnicku spremu.

Bitnost naprave prema pronalasku
sastoji se u tome, Sto se olovo lije u niz
vertikalnih otvora, rasporedenih na gor-
njoj povrsini jedne metalne osnovice, koji
odgovaraju vili¢ini i obliku plombi, a koji
imaju sa strane horizontalne otvore, pre-
ko kojih ulaze viljuSkasti Sipovi za sprav-
lianje potrebnih unutarniih rupa plombi.
Dalje je predvidena jedna horizontalna
ploca, u ¢iji se uzduzni Zljeb lije olovo, ko-
ja sece gornji suviSan deo plombe. Posle
izvlacivanja viljuskastih Sipova iz plombi,
gotove plombe istiskuju se odozdo pomo-
¢u vertikalnih Sipova, proSirenih u svom
gornjem delu.

Pronalazak je pretstavljen na nacrtu
u obliku izvodenja i to:

Fig. 1 pretstavlja napravu delimi¢no
u vertikalnom uzduZnom preseku, Fig. 2
u aksancmetriji. Fig. 3 pretstavlja Sip u ak-
sanometriji, a Fig. 4 osnovicu naprave u
aksancmetriji.

Naprava za izradu olovnih ili sl. plom-
bi sastoji se od osnovice 1, koja ima na
svojoj gornjoj povrsini nekoliko jednakih,
duz te osnovice rasporedenih vertikalnih
otvaora 2, ¢iji su gornji delovi celishodno
cilindriéni, srednji delovi kupasti i to sa
vedim osnovama okrenutim na gore i je-
dnakim osnovama gornjeg dela, a donji
su delovi ciindriéni. Na vertikalnoj povrsi-
ni osnovice 1 na jednakoj visini predvi-
den je za svaki gornji deo otvora 2 po je-
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c¢an horizontalan otvor 3. Na gornjoj povr-
§ini osnovice 1 montirana je ploca 4, po-
kretna oko {edne vertikalne osovine, a ko-
ja je ploca snabdevena sa gornje strane
uzduznim Zljebom 4, celishodno sa kruz-
nim otvorima 5 iznad svakog otvora 2 cs-
novice 1. ispod donje povrSine osnovice 2,
a duZ nje, labavo je montirana na vertikal-
nim oscvinama 6,6 horizontalna ploca 7,
pokretna u vertikalnom pravcu pomocu
poznatog sistema poluge 8,8" i oslonca 9
pricvrséenog uz osnovicu 1 i poduprta o-
prugama 10,10°, koje su montirane na do-
njoj povrsini osnovice 2. Na ploc¢i 7 pred-
videni su otvori za vertikalne Srafove 11,
od kojih se svaki labavo uvlaci u po jedan
donji deo otvora 2, a za gornji deo ima
prosirenje dimenzija srednjeg, kupastog,
dela otvora 2. Sa strane otvora 3, a duZ
osnovice 2 labavo je montirana na hori-
zontalnim osovinama 12,12° vertikalna
ploca 13, pokretna u horizontalnom pravcu
pomoc¢u poznatog sistema poluge 14,14°,
oslonca 15, pri¢vrscenog uz osnovicu 2 i
poduprta na svojim krajevima oprugama
16,16’, koje su horizontalno montirane na
osnovici 2. Na ploci 13 predvideni su otvo-
ri za u njima horizontalno montirane Si-
pove 17, kod kojih se svaki uvlaci u po je-
dan otvor 3.

Pre livenja povuce se ploca 4 tako, da
bude priljubljena uz gornju povrSinu 0s-
novice 1, a da se otvori 5 7ljeba 4’ pokla-
paju sa otvorima 2 i pomeranjem ploce 13
sa Sipovima 17 za pravljenje rupa na plom-
bama, pomodéu sistema poluga 14,14’ i
oslonca 15 uvlace se ovi Sipovi. Sada se
lije u zljeb 4" clovo, koje ispunjava gornji
deo otvora 2 preko otvora 5 zljeba 4, te
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se ploca 4 odmah vraca u prvobitni polo-
Zaj i time sele gornje strane plombi. Pog-
to se olovo stvrdne poluga 14’ vraca se u
svoj prvebitni pelozaj i time se Sipovi iz-
vlace iz plombi. Peosle toga se ploca 7 po-
mera pomocu sistema poluga 8,8 i oslon-
ca 9, i ploca 7 potiskuje plombe iz gornjih
cilindri¢nih delova otvora 2 na gornju po-
vrsinu osnovice 1 pomocu Srafova 11 i nji-
hovih kupastih proSirenja.

Patentni zahtevi:

1) Naprava za izradu plombi cd olova
ili sl. naznacena time, $to se sastoji od plo-
Caste osnovice (1), koja ima na svojoj gor-
njoj pevrsini nekoliko jednakih, na jedna-
kom medusobnom odstojanju rasporede-
nih vertikalnih otvora (2), Ciji su gornji
delovi celishodno cilindri¢ni, srednji de-
lovi kupasti i to sa veéim osnovama okre-
nutim na gore i jednakim osnovama gor-
njeg dela, a donji su delovi ciindriéni, pri
¢emu na vertikalnoj povriini te osnovice
na jednakoj visini predviden je za svaki
gornji deo otvora (2) po jedan horizonta-
lan otvor (3).

2.) Naprava po zahteva 1, naznacena
time, $to je na gornjoj povrSini osnovice
(1) montirana oko jedne vertikalne osovi-
ne pokretna ploca (4), koja je snabdevena
'sa gornje strane uzduZnim Zljebom (4
celishodno sa kruZnim otvorima (5) iznad
svakog otvora (2) osnovice (1).

3.) Naprava po zahtevu 1 ili 2, nazna-
¢ena time, §to je ispod donje povrSine os-
novice (1), a duZ nje, na vertikalnim oso-

vinama (6, 6") labavo montirana horizon-
talna ploca (7), pckretna u vertikalnom
pravcu pcmocu poznatog sistema poluga
(8,8") i oslenca (9), pri¢vriéenog uz osnovi-
cu (1), na kojoj su ploéi (7) predvideni ot-
vori za vertikalne Srafove (11), od kojih
se s vakilabavo uvlaéi u po jedan donji
deo otvera (2), a za gornji deo predvideno
jc prosirenje prema dimenziji srednjeg de-
la otvora (2).

4) Naprava po zahtevu 1—3, nazna-
¢ena time, Sto sa strane horizontalnih o-
tvora (3), a duz osnovice (1) labovo je
montirana na horizontalnim osovinama
(12, 12") vertikalna pleéa (13), pokretna u
borizontalnom pravcu pomodu sistema
poluge (14, 147) i na osnovicu (1) pricvr-
s¢enog cslonca (15) i poduprta na svojim
krajevima oprugama (16, 16), koje su ho-
rizentalno montirane na osnovici (1), pri
cemu su na ploc¢i (13) predvideni otvori
za Sipove (17), od kojih se svaki uvlaci u
po jedan otvor (3).

5) Postupak za izradu olovnih ili sl
pombi, naznafen time, Sto se olovo lije
u niz vertikalnih otvora, rasporedenih na
gornioj povrSini jedne metalne osnovice,
koji edgovaraju veli¢ini i obliku plombi, a
koji imaju sa strane horizontalne otvore,
preke kojih ulaze viljuSkasti Sipovi za
spravljanje potrebnih unutrasnjih rupa
plombi, pri cemu jedna horizontalna ploca,
u Ciji se uzduzni zljeb lije olovo, sefe gor-
nji suvisan deo plombe, te se posle izvia-
Civanja viljuSkastih Sipova gotove plombe
istiskuju odozdo pomoc¢u vertikalnih Si-
pova preSirenih u gornjem svom delu.
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