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8.2 Fleksotiskarske barve
na osnovi organskih topil

To so ve¢inoma visokopigmen-
tne fleksotiskarske
osnovi umetnih smol in topil.
Osnovno topilo je alkohol, ki je
primeren tudi za barve za tisk
embalaze za prehrambno indu-
strijo, kar zagotavljajo proizvajal-
ci v svojih varnostnih predpisih.
Barve se susijo z izhlapevanjem
topil, suh barvni film pa je brez
vonja in okusa.

Zaradi nizke vsebnosti estrov so
primerne za tisk s fotopolimerni-
mi kliseji. Natisnjen material se
lahko toplotno dodeluje, ker so
odtisi na splo$no bolj odporni do
temperature 180 °C. Odtisi so si-
jajni, odporni proti drgnjenju in
vodi.

barve na

Posebne barve so za tisk na ob-
delan polietilen (PE) in polipro-
pilen (PPR), lakiran PE, lakirano
aluminijasto folijo, pergamin in
papir. Primerne so tudi za lami-
natni tisk in za kasiranje s poliu-
retanskimi lepili. Barvni odtisi so
temperaturno obstojni do 110
°C, nekateri do 180 °C.

8.3 Fleksotiskarske barve

na vodni osnovi

Fleksotiskarske barve na vodni
osnovi so v bistvu pigmentne
barve, ki se lahko red¢ijo z vodo
in so primerne tako za flekso- kot
bakrotisk. Po tisku, dokler barva
ni posusena, barvnik in valje
operemo z vodo. Posuseno barvo
pa moramo oprati z alkoholom.
Suhi odtisi so odporni proti vo-
di. Te barve se zelo dobro obne-
sejo pri tisku vpojnih papirjev in
kartonov. Ce se barva ¢ezmerno
peni, se priporoca najve¢ enood-
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Slika 37. Zgradba fleksotiskarskih barv
na vodni osnovi: vode je 65 %, drugih
veziv 13 %, kolorantov je 12 %, drugih
dodatkov pa 10 %.

stotni dodatek antipenilca. Odti-
si so odporni proti praskam in
drgnjenju. Pri ve¢jih zahtevah
glede odpornosti proti drgnjenju
se lahko doda poseben dodatek,
ki povecuje odpornost, vendar
ne vec kot dva odsotka na dolo-
¢eno koli¢ino barve.

Za pospesevanje ali zaviranje
susenja lahko dodamo mesanico
posebnega razred¢ila z dodat-
kom vode v razmerju 8 : 2. Sve-
tlobna obstojnost odtisov s temi
tiskarskimi barvami je med 4 in 8
po mednarodni skali Woll.

Fleksotiskarske barve na vodni
osnovi so primerne za tisk na na-
ravne in premazane papirje, foli-
je PVC, lakirane AL-folije in ob-
delan PE.

Pri tisku na manj kakovostne
papirje ali ¢e zelimo doseci viso-
kosijajne tiskovne povrsine, odti-
se premazemo z brezbarvnim la-
kom, ki ima dodano sredstvo za
bolj$o trdnost odtisa.

Fleksotiskarske barve na vodni
osnovi red¢imo z vodo in poseb-
nimi razred¢evalci za hitrejse ali
pocasnejse susenje, vse te barve
pa so zelo primerne za tisk pre-
hrambne embalaze.

8.4 UV-fleksotiskarske barve

UV-barve so v industriji dolgo
uporabljali, $e posebej v ofsetni

tehniki tiska za razne ovojnine in
za neprehrambno embalazo. To
je sistem tiskarske barve brez to-
pil, njene suhe kemikalije pa rea-
girajo pri UV-osvetljevanju. Ra-
zvoj na podrodju surovih materi-
alov je znizal viskoznost tega si-
stema tako, da je sedaj uporaben
tudi v flekso- in globokem tisku.

UV-tiskarske barve in laki vse-
bujejo ve¢inoma naslednje kom-
ponente:

% veziva (polimezirani
oligomeri in polimeri,
obicajno akrilatne smole
in epoksidi),

% fotoiniciatorje in aktivatorje,

% dodatke (aditive),

% pigmente (izjema so laki).

Glede na sevanje, ki utrdi sloj
UV-tiskarske barve ali laka, ob-
stajata dva sistema: radikalni
UV-laki vsebujejo akrilate kot
komponento za vezivo, ki se str-
juje z UV-obsevanjem in se radi-
kalsko zamrezujejo, kationski
UV-laki pa epoksidne smole.
Strjevanje poteka s pomocjo fo-
toiniciatorjev, ki jih aktivira UV-
sevanje.

Pod vplivom UV-sevanja se fo-
toiniciatorji razgradijo na kemij-
sko reaktivne sestavine (radikali
ali ioni — odvisno od barvnega si-
stema), ki sprozijo polimerizaci-
jo veziva do trdne substance —
podobno kot barvni film. V pri-
meru radikalnega sistema je ta
reakcija nemudoma kompletna,

Slika 38. Merjenje viskoznosti fleksotiskarske barve.
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Slika 39. Aparat za preizkuSanje variine odpornosti embalaznih tiskovin.

nepostedno med susenjem. S ka-
tionskim sistemom pa lahko to
poteka kar nekaj ur.

Pri UV-susecih barvah se viso-
kopolimeriziran barvni film for-
mira do visokega sijaja, visoke
kemicne odpornosti in postopo-
ma pa se vea tudi odpornost
proti drgnjenju. Te barve se ne
susijo takoj po tisku, zato omo-
gocajo odli¢no tiskanje tonov.

Strjevanje kationskega sistema
poteka progresivno bolj pocasi v
primerjavi z radikalnim siste-
mom. Film se strjuje na povrsini
samo z majhno UV-radiacijo.
Toplota pospesuje polimerizaci-
jo. Strjevanje bo imelo bolj nega-
tiven ulinek pri dodatku alkal-
nih komponent v substratu, vi-
soki zra¢ni vlaznosti in onesnaze-
nju.

BoljSo adhezijo pri problema-
tiénih povrsinah je lazje dosedi s
kationskim sistemom. Volume-
triéno kr¢enje zaradi strjevanja je
manjse kot pri radikalskem siste-
mu. To je odvisno od substrata,
ker kationski lak dopusca boljso
odpornost. Kationski sistemi da-
jejo odtise skoraj brez vonja, ki
pa se bolj pojavlja pri radikalskih
sistemih UV-tiskarskih barv in
lakov. Pigmenti, ki se uporablja-

jo za izdelavo UV-fleksografskih
barv, so najveckrat identicni kot
pri izdelavi fleksobarv na vodni
osnovi. Osnovna zahteva je, da
ne zavirajo susenja oziroma strje-
vanja.

8.5 Trdnost in odpornost
fleksotiskarskih barv

Moderna embalaza mora izpol-
njevati razliéne zahteve. Prva je
lep videz in posredovanje infor-
macij, druga prijeten otip. Po-
membno je, da je barva na emba-
laznem materialu dobro vidna in
da ostane videz lep tudi po tran-
sportu ali skladis¢enju. Seveda je
to zahteva za vse materiale emba-
laznega ustroja. Predvsem so po-
membne naslednje odpornosti:

% odpornost proti praskanju
(scratch resistance),

% odpornost proti gubanju
(wrinkle resistance),

% odpornost proti lepilnim
trakovom
(scotch tape resistance),

Slika 40. PreizkuSanje vonja embala-
Znih tiskovin je zelo preprosto, pred-
vsem pa subjektivno.

% odpornost proti drgnjenju
(rub resistance),

% odpornost proti alkalijam,
milom in detergentom
(alkali, soap and detergent
resistance),

% odpornost proti masc¢obam,
voskom, disavam
(cheese, edible fat, paraffin,

wax and spice resistance).
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