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Kod izrade naboja od eksplozivnih
materija u praskovitom ili zrnastom sta-
niu u opste, dalje kod izrade naboja cd
brizantnih eksplozionih materija kao Sto
su to pentraeritrittetranitrat, cyklotrimet-
hylentrinitramin i t. sl. kojima se dodaju
radi  flegmatiziranja ili vezivanja drugi
materijali, kao smola, paratin, ter i t.sl. ili
eksplozioni materijali kao mononitroto-
luol, dinitrotoluol, trinitrotoluol, nitronaf-
talin i t. d. postoje kod sviju dosadasnjih
metoda dva osnovna nedostatka.

Ili se kod presovanja u hladnom sta-
nju dobijaju tela za naboje ili naboji ne-
dovoljne ¢vrstode i otpornosti ili kod pre-
sovanja u toplom stanju, kada se celokup-
na mesavina zagreje na tacku topljenja
ili preko tacke topljenja doti¢nog osnov-

nog eksplozionog materijala ili dopun-
skog materijala, nastaje neravnomerna
podela tog materijala u naboju odn.

njecovo taloZenje na najniZza mesta nabo-
ja, koji na najnizim mestima ima suvise
depunskcg  materijala, dok na najvisim
mestima postoji nedostatak istoga, Sto je
u oba slucaja jednako nepovolino za
stvarni naboj. Donji deo naboja je previse
flegmatiziran, dok je gornji deo tada ne-
dovolino vezan, krt je i eventualno je i
osetljiv. Da bi se uklonili najzad pomenuti
nedostatci, potrebno je da se koli¢ina do-
punskih materijala cdn. dopunskog nabo-
ja izabere znatno i bogato velika. Bez ob-
zira na to, kod zagrevanja na potrebnu
temperaturu mora se postupiti sa narodi-
tom brizljivoséu, da se ne bi zagrevanje

izvriilo suviSe visoko, ili da se trajanje
ragrevania ne bi produzilo preko dozvo-
lienog, posto bi se u tom slucaju izvrSilo
veoma energi¢no talozenje dopunskog
materijala u pravcu prema dnu. te bi do-
bili naboj, koji ne odgovara potrebama.
'stina je, da se prema gore pomenutoj me-
todi mogu dobiti i besprekorni naboji, ali
su pri tome rad i izrada veoma delikatni
tako, da se ova metoda ne moze stvarno
upotrebiti za izradu u veéim srazmerama.

Svi ovi nedostatci uklanjaju se pomo-
¢u pronalaska, Cija je upotreba sveopSte
inoguca, bilo da se radi dakle o nabcjima
iz jedinstvenog eksplozionog materijala,
ili ¢ mesfavini eksplozionih materijala, bilo
o mesavini jednog eksploziva ili vife eks-
ploziva sa jednim ili sa vise dopunskih
materijala, U svakom slucaju se dobijaju
potpuno homogena, Cvrsta i otporna tela
ili naboji sa potpuno ravnomernom raspo-
delom meSavine eksploziva 1 dopunskih
materija.

Ova se metoda sastoji u tome, Sto se
u smislu pronalaska medusobno dobro iz-
meSaju ekplozivi ili u obzir dolazeée ma-
terije u obliku praska ili zrnastom stanju
i ta meSavina uliva neposredno u zrna ili
u nabojna tela. Cela presujuc¢a sprava ili
zrno sa uredajem, odredenim za punjenje
kao i eksploziv ili mefavina, koja je uli-
vena eventualno u spravu za presovanje
ili uzrno zagrevaju se u odgovarajuéem
kupatilu i to u smislu pronalaska na tem-
peraturu omekSavanja, koja ne prelazi ta-
¢ku toplienja doti¢nog eksploziva odn.
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dopunskog materijala, Sto je veoma vaz-
no. Usled toga ni u kom slucaju ne moze
da nastupi taloZenje ili neravnomerna ras-
podela toga materijala. Toplota omeksa-
.vanja, na koju se zagrevaju eksploziv ili
meSavina, praktiéno lezi neznatno (10%
ispcd tacke topljenja eksploziva odn. naj-
nize tacke toplienja karakteriSudeg dc-
punskog materijala mesavine

Posto je upotreba ogranicena grani-
com do koje se doti¢ni dopunski materi-
ja! uopdte ne prefvara u tecno stanje to
zagrevanje moze da se vrii  preizvolino
dugo vremena, Dakle ne nastaje nikakav
necostatak ili povreda naboja usled toga,
ake bi se zagrevanje izvodile suvise dugo.

Vecma dobro moze se vrsiti to zagre-
vanje pomocu potapanja presujuée spra-
ve, eventulno zrna sa presuju¢cm spravom
i sa usulim nabojnim maerijalom, eventu-
aino i nabojnog materijala u narocitom
sudu u jednom kupatilu cdgcevarajude tem-
perature i tame odn. u kupatilu mogu se
ostaviti dovolino dugo vremena, koje ne
mora ni u ¢em biti v napred ograniceno.
Usled toga ova se metoda moze upctreb-
ljavati veoma dobro za preizvodnju u
masi.

Sto se tie stvarne temperature, na
koju se zagreva i koja lezi neznatnc (do
10" ispod tacke tcpljenja doticnog, u ob-
zir dolazedeg materijala, potrebno je da
sc ova temperatura eksperimentalno utyrdi
za svaki u obzir dolazec¢i eksploziv ili me-
Savinu i to tako, da na toj temperaturi
nastupi samo omek3avanje, a nikako top-
lienje toga materijala Odrzavanje ove
temperature kod izrade ne Cini tada n. pr.
kod suviie i staloZenog pentaeritrittetra-
nitrata ili cvkletrimethylentrinitramin ko-
jima je kao depunski materijal prmesan
tritol n'kakve teSkoce i krece se ponajbo-
lje izmedu 70—80".

Metoda prema pronalasku moze =se
veoma korisno kombinovati i sa drugim
poznatim metodama n. pr. sa metodem za
pentaerittetranitratskih *naboja. U tome
slucaju kao najboliji osnovni ekspleziv po-
kazao se istalozeni pentraerittetranitrat sa
tritolom, koji se rastvaranjem od 80—90%
pentaeritrittetranitrata i 20—107%; tritola
u odgovarajuéem rastvarajuéem sretstvu
n. pr. u acetonu i taloZzenjem pomocu vode
dobija kao fini, praskoviti materijal. Kao
dopunski eksploziv odn. spejno sretstvo
bira se tritol u brasnastom stanju, koji se
. dodaje u gore pomenutu istaloZzenu me-
~Savinu. sa 10—20%.

Za stvarno prescvanje ove mesavine,
bilo da se radi o direktnom sipanju u zrna,
bilo da se radi o izradi samostalnih na-

bojnih tela, korisno se upotrebljavaju po-
znati presujuéi uredaji, kod kojih suviina
kolicina, u ovome slucaju svakako ne u
te¢nom stanju, nego u polucvrstom sta-
nju ima mogucénosti da odide.

Metoda prema pronalasku moze se ta-
kode upotrebiti veoma dcbro za istaloZe-
ni pentaeritrittetranitrat sa tritolom i pa-
rafinom, Koji sluzi kao dopunski spojni
materijal, pri ¢emu se kod presovanja opet
upotrebljavaju nize temperature od tacke
teplienja parafina. Tako na primer kod
paralina sa tackem topljenja od 70" upo-
trebljava se temperatura od 65" ili jo§
i manja.

Ostali radovi, koji su u vezi sa preso-
vanjem i punjenjem vrse se tada na nor-
malni cdgovaraju¢i nacin. Ovo se narocito
odnesi na rasklapanje presujuceg uredaja
posle presovanja i pesle delimicnog hla-
denja, pesle vadenja tela presovanog eks-
pleziva, njihove obrade u zrnu i t. sl

Za utiskivanje mogu se upotrebiti ta-
kode csnovni eksplezivi, Kojl su umotani
u otepljeni eksploziv ili drugi kakay ma-
terijal flegmatizirajuceg dejstva pa se
posle eventualno ponevo prekrupe, pri
Cemu se tako nastali zrnasti eksploziv za-
greva na tacku omekSavania omotatkog
materijala t. j. na temperaturu za 2—10°
nizu od tatke topljenja toga materijala, a
da se time ne udaljimo od bitnosti prona-
laska.

v

Patentni zahtevi:

1.) Fostupak za izradu eksplezivnih
naboja naznacen time, $to se kako kod di-
rektnog presovanja u zine, tako i kod
izrade samostalnih nabojnih tela pemocu
prescvanja, za presovanje odredeni pra-
Skoviti ili zrnasti eksploziv zagreva na
temperaturu omeksavanja, koja je uvek
niza (do za 10") od tacke topljenja, ili se
zagreva mesavina eksploziva odn. meSavi-
na jednog eksploziva ili vise eksploziva
sa spojnim materijalem ili flegmatiziraju-
¢im materijalom takode u praSkovitom ili
zrnastom stanju na tacku omekSavanja
materijala ili eksploziva najnize tacke top-
lienja, koja opet lezi neznatno (do za 10%)
irpod tacke topljenja toga materijala odn.
ekploziva.

2.) Postupak za izradu ekplozionih
naboja po zahtevu 1, naznaten time, §to
se zagrevanje eksploziva ili meSavine vrsi
tako, da se presujuéi uredaj ili zrno sa
spravom za presovanje, eventualno sa vec
unesenim eksplozivom ili meSavinom, ili
taj eksploziv ili mesfavina potapaju u jed-
nom narofitom sudu u kupatilo, koje od-



govara za tu svrhy, i ¢ija temperatura od-
govara temperaturi, na koju treba da se
zagreje eksploziv ili meSavina.

3.) Postupak za izradu eksplozionih
naboja po zahtevima 1 i 2, naznacen time,
ilo trajanje zagrevanja eksploziva ili me-
Savine nije ni na koji nacin ograniceno
tako, da se zagrevanje moze da vrsi za
proizvoljno dugo vreme.

4,)) Postupak za izradu eksplozionih
naboja po zahtevima 1 do 3, naznaéen ti-
me, 3to se taj postupak moZe da upotrebi
i u kombinaciji sa drugim poznatim meto-
dama za punjenje odn. presovanje i nabi-
janje naboja n. pr. sa metodom, kod koje
se suvisak eksploziva istiskuje iz sprave za
presovanje ili iz zrna.

5.) Pestupak za izradu eksplozionih
naboja po zahtevima 1 do 4, naznacen ti-
me, $to moZe da se primeni za sve vrste
eksploziva i to kako za jedinstvene eks-
plozive, tako 1 =za meSavine eksploziva,
koje su pripremljene na proizvoljni na-
¢in, kao i za mesavine eksploziva odn. eks-
ploziva sa drugim materijama.

6.) Postupak za izradu eksplozionih

naboja po zahtevima 1 do 5, naznadcen ti-
me, Sto se za izradu naboja pomodu pre-
sovanja upotrebljava eksploziv, koii se do-
bija umotavanjem (uvijanjem) zrnastog
osnovnog eksploziva u otopljeni eksplo-
ziv ili flegmatizirajuéi materijal, pa se
eventualno ponovo prekrupljuje, pri ¢emu
se eksploziv zagreva na tatku omeksava-
nja omotac¢kog materijala.

7.) Postupak za izradu eksplozionih
naboja po zahtevima 1 do 5, naznacen ti-
me, Sto se za izradu naboja pomodcu pre-
sovanja upotrebljava osnovni eksploziv
n. pr. mesavina od 80—90% pentraerit-
rittetranitrata i 20—109% tritola, koji se
rastvaraju u odgovarajuéem rastvornom
sretstvu n. pr. u acetonu i pomocu vode se
istalozavaju u fini praskoviti materijal,
koji se izmesa sa dopunskim odn, spojnim
materijalom n. pr. 10—20% brasnastog
tritola, parafina ili t. sl., pri cemu se tako
dobijeni eksploziv zagreva na temperaturu
omeksanja dopunskog odn. spojnog ma-
terijala dakle na pr. kod upotrebe tritola
na 70—80°, kod upotrebe parafina 65"
ili i manje 1 t. sl
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