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Postupak i uredjaj za dovodjenje poprednih Zica na masSinama za izradu Zianih mreza
sa uzduZnim i pupreénim Zicama, koje su na njihovim ukr$tanjima elektricki zavarene.

Prijava od 9 decembra 1935.

Zitane mreze Cije su Zice vrlo tanke u
odnosu prema Sirini okca ne mogu, se iz-
raditi po poznatom postupku tkanja ili
pletenja, poSto se pojedine Zice zbog njiho-
vih suviSe velikih razmaka i nedovoljnog
previjanja medusobno ne drze, tako da se
takva mreza u sebi rasturi, Zbog toga se
preslo na to da se uzduZne i popretne Zice
medusobno zavare na mestima njihovog
ukrstanja.

Sto se zavarene Zicane mreZe od tan-
kih Zzica sa velikom Sirinom okca jo$ ne u-
potrebljavaju u velikom obimu, proizlazi
iz toga, to veéina od poznatih masina za
izradu takvih ZiCanik mreZa rada po po-
stupku za Cije su izvodenje potrebne veli-
ke masine koje zauzimaju mnogo pro-
stora i Ciji su pojedini delovi zametni, pa
zbog toga su vrlo skupe.

Kod tih poznatih maSina dovode se
popreCne Zice za obrazovanje zavarenih
mreza sa starne sa naroditih okvira sa
kalemimia, pri ¢emu boc¢ne dovodne na-
prave zahtevaju za njihovo postavljanje
znatan prostor sa strane same masine,
ili se te poprecne Zice odozgo polaZu na
razapete uzduzne Zice pomocu dovodnih
organa koji se iznad masine pokrecu tamo
i ovamo.

Kod oba postupka zahtevaju dovodne
naprave za poprecne Zice toliko prostora
iznad razapetih uzduznih Zica, da na tom
mestu nema viSe mesta za smeStanje elek-
troda za zavarivanje. Zbog toga se ukup-
na naprava za zavarivanje mora postaviti

Vazi od 1 maja 1936.

na drugom mestu masine, a time se opet
znatno povecava duzina masSine.

Ovi se nedostaci uklanjaju postup-
kom prema ovom pronalasku, kKoji se sa-
stoji uglavnom u tome, §to se poprecne Zi-
ce pomocu jednog ili vise zahvatata od-
motavaju sa kalema, tako da na pocetku
odmotavanja kalem za zicu i zahvatac Zi-
ce leze otprilike u ravni poloZenoj Kkroz
srediSnju osu upravno na ravan mreze
koja se izraduje, pa se pri odmotavanju
poprecne Zice Kreéu za putanju Koja od-
covara otprilike polovini Sirine mreZe,
koja treba da se izradi, naizmenitno ka
jednoj i drugoj ivici mreZe. Poprecne Zice
se posle odmotavanja potrebne duZzine Zice
shodno otsecaju na obema stranama. Pre-
ma ovom pronalasku moguce je da se ka-
lem i zahvata¢ za Zicu pri odmotavanju
poprecne Zice pokrec¢u u suprotnom smi-
slu ka ivicama mreZe.

Na ovaj se nacin postiZu jednostavna
konstrukcija masSine, koja radi po postup-
ku prema ovom pronalasku, uSteda u pro-
storu i manji trofkovi oko izrade. Zatim
moze-ova masina da bude obrazovana ta-
ko da se nosaci kalema i nosaci zahvatata
za poprecne Zice neprekidno pokreéu dok
se uzduzne Zice dovode sa prekidima. Kod
ovakvog nacina izvodenja ne postoji opa-
snost da se uzduZna Zica, zbog neprekid-
nog kretanja, zategne za vreme zavariva-
nja i da se prekine.

Zatim mogu prema ovom pronalasiu
nosaci kalemova i nosaci zahvataca za po-
pre¢ne Zice da budu obrazovani u vidu ko-
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turova, pa njihove ravni mogu lezati tako
nagnute prema povrSini Zicane mreZe da
oni izmedu sebe i ZiCane mreZe ostavljaju
prostora za smeStanje shodno Kkrakasto
obrazovanih elektroda za zavarivanje,
cdn. kontakine plocice koja sluzi kao od-
Lojnik za elektrode za zavarivanje.

Osim toga prema ovom pronalasku je
moguce da se drzaci kalemova za Zice i
zahvatadi Zice postave obrtljivo na njiho-
vim koturastim nosacima, isto tako da se
drzadi kalemova za Zice drze pomocu pri-
tiska opruge u nosacu kalemova, pa se
mogu lako izmenjivati. Jos se mogu elek-
trode za zavarivanje i njihov odbojac po-
merati vodoravno i uspravno prema ure-
daju za dovodenje popretnih Zica, a sa
strane elektroda mogu da budu postavlje-
ui odbojei koji u vezi sa stezatima obez-
beduju pravilan polozaj poprecne Zice pri
zavarivanjil.

Na crtezu je pretstavljen jedan uredaj
prema ovom pronalasku, i to pokazuje:

Sl 1 izgled sa strane,

SI. 2 presek po liniji a—b na sl. I,

SI. 3 jedan drzac kalema za Zicu i je-
dan zahvatac Zice pred samo hvatanje jed-
ne poprecne Zice od strane zahvataca.

Sl. 4 i 5 pretstavljaju pojedinosti.

Uzduzne zice 1 sprovode se na poznati
nacin od nogara sa kalemovima preko va-
ljaka 2 i 3 i izmedu elektroda 4 1 5 za
zavarivanje i odbojne kontaktne ploce €
(sl. 11 2). Pemoéu drzaca 7 kalemova i za-
hvataca 8 Zice, koji leze na neprekidno
pokretanim nosatima 9 kalemova i nosa-
¢ima 10 zahvatala, a koje ovi nosati vode
po obimu jednog kruga, sprovode se po-
preéne Zice odozdo ili takode odozgo ka
uzduznim Zzicama.

Nosaci 9 kalemova i nosaci 10 hvataca
obréu se u medusobno nagnutim ravnima,
sto se postize kosim postavljanjem osovi-
na 12 i 13. Mesto na kome se medusobno
najvise priblizuju odredeni drza¢ 7 kalema
na nosac¢ 9 kalemova i hvatac 8 Zice, koji
s njime zajedno radi, a koji se nalazi na
nosacu 10 hvataca, lezi u drugoj vodorav-
noj ravai nego Sto lezi mesto njihovog
najveceg udaljenja. Zavrtnji 14 za pri-
¢vricenje smesteni su obrtljivo na nosati-
ma 10 kalemova, pa ih mali zup&anici 15,
koji zahvataju u zupcanike 16, obréu tako
da drzac¢i 7 kalemova i hvatadi 8 pri sva-
kom obrtaju nosaca 9 kalemova i nosaca
10 hvataca naprave jedan obrtaj oko svoje
sopstvene ose, i to tako, da je polozaj dr-
zata kalemova i hvatata u prostoru uvek
u istom pravcu. Kupasti zupcanici 17 i 18
prenose Ceonim zupcanicima 16 brzinu o-
kretanja koja je za to potrebna. Ispred

mesta na kom se drzaci 7 kalemova i hva-
taci 8 medusobno najvise pribliZuju dve
krive vodice 19 (sl. 3) etvaraju hvatace
zice, tako da jedan kraj novo obrazovane
popre¢ne Zzice 11 ulazi u otvor vilica hva-
taca. Kada se postigne taj najbliZi poloZaj
onda krive vodice 19 oslobadaju koturice
20, pa se vilice zatvaraju pod dejstvom
opruga 21. Sada se izmedu jednog hvataca
8 i jednog drzaca 7 kalema potpuno aute-
matski odmotava pri daljem obrtanju no-
saca 9 kalemova i nosaca 10 hvataca. Dr-
zaci 7 kalemova imaju po jednu koZnu
hocnicu 22 i po jednu cevticu 23 za koce-
nje i vodenje poprecne Zice 11 koja se od-
motava sa kalemova 24. Zavrtnji 14 za
pri¢vrScivanje drzata 7 kalemova snabde-
veni su uzduZnom aksijalnom Supljinom.
Drzaci 7 imaju dole palice 25 koje se pod-
udaraju sa Supljinama obrtljivihi zavrtnje-
va 14, a sluze za to da se kalemovi 24 za-
iedno sa drza¢ima 7 kalemova mogu brze
1 podesno izmenjivati. PoluZne kvake 26
koje svojim jeziccima zahvataju u odgo-
varajuce otvore ugaonih limova 27 Kkoji
su spojeni sa zavrtnjima 14 i koji su pod
dejstvom vucénih oprugi 28, a sluZze za pra-
vilno podesavanje izmenljivih nosaca 7 ka-
lemova.

Popretna zica, koju je uhvatio hva-
1ag, izvladi se do Zeljene Sirine, pa pri da-
Iiem kretanju nailazi na odbojce 29 (sl. 4
i 5) Kkoji su pricvriceni sa strane odbojne
kontaktne plocice 6. Malo zatim oba ste-
zata 30 pritisnu popreénu zicu 11 uz pro-
duzetak ploCice 6, pa potom oba noza 31
prekidaju zategnutu Zicu 11 od drzata 7
kalema i zahvataca 8. Preko tako stegnute
poprefne Zice 11 idu uzduZzne Zice 1 izme-
du elekfroda 4 i 5 za zavarivanje i plocice
6. Sada se elektrode 4 i 5 pritisnu uz kon-
taktnu plocicu 6, pa ukljuciva¢ 33 zatvara
primarno kolo struje transformatora 32.
Sekundarna struja tefe od transformatora
32 kroz vod 34 u elektrodu 4, pa se tamo
raspodeljuje po celoj Sirini elektrode, pa
prolazi kroz ukrStanje Zica, koja su uteg-
nuta izmedu elektroda 4 i kontaktne plo-
Cice 6, pa prelazi u tu plo¢icu. Od kontakt-
ne plocice 6 tece struja kroz ukritanja
zice, koja su utegnuta izmedu elektrode 5
i kontaktne plocice 6, u elektrodu 5, a od
ove preko povratnog voda 25 u transfor-
mator 32. Pri prolazu sekundarne struje
kroz utegnuta ukrstanja, Zice zagreva ona
ove na usijanost za zavarivanje i tako se
zavaruju, pa onda ekscentri 50, 51, 52 i
53 opet odignu elektrode 4 i 5 koje vode
Ssipke 54 i 55, a i steza¢ 30 od odbojne kon-
taktne plocice 6 i njenih boénih produZze-
taka, kako bi napravili mesta za narednu



poprecnu Zicu. Pre dolaska naredne po-
preéne Zice pomakne se za jednu duZinu
okaca gotova Zicana mreza koja se vodi
preko sprovodnog valjka 36 ka bubnje-
vima 37, 38, 39 pomocu zupcCanika 40 i
kvake 41, koje prilezi uz ekscentar 49 i po-
mocu trenja izmedu zategnute zi¢ane mre-
ze i bubnjeva 37, 38, 39. Time se pokreéu
napred i uzduZne Zice, pa izmedu elektro-
da nastaje slobodno mesto za zavarivanje
naredne poprec¢ne zice. Medutim je nared-
na poprecna zica doSla izmedu elektroda,
pa se na napred opisan nacin zavaruje sa
tzduznim Zzicama. Kod svake poprecne Zice
ponavlja se ovaj tok rada.

Mogu se elektrode 4 i 5 sjediniti u
sipku koja se proteze preko cele Sirine
mreze. U ovom slucaju mora se odbojna
kentakina plocica 6 prikljuditi uz povrat-
ni vod 35.

Opisana kretanja pojedinih delova
proizvodi osovina 42 koja se pokrece po-
mocu remenika 43. Osovina 42 obrcée se sa
lonstantnom brzinom koja se mora prila-
goditi materijalu Zice koji se u doticnom
sluc¢aju odreduje. I obe osovine 12 i 13 po-
krece osovina 42 posredstvom kupastih
zupcanika 48 i 47, osovina 46 i kupastih
zupcanika 44 i 45.

Skoro sve pokretane mase maSine o-
bréu se neprekidno, samo se premesStanje
zitane mreze vrsi sa prekidima. Pri sva-
Kkom obrtaju osovine 42 zavariva se po
jedna poprecna zica sa uzduZnim Zicama.

Prenosni valjei 37, 38, 39 su medu-
sobno u vezi pomocu zupcanika 64, 65 i
66. Od prenosnog valjka 39 odlazi gotova
mreza na inace poznati nacin na neki va-
liak za namotavanje.

PodeSavanje vremena za pritiskanje
stezaca 30 i elektroda 4 i 5 moZe se izve-
sfi na dva nacina, i to razmestanjem eks-
centara 50 do 53 na osovini 42 ili pomera-
njem zavrtki 56 1 57. Kada se ove podese
tako da se pecati stezaca 30 produZuju,
cnda ovi pri svom kretanju na niZe pre
wilaze na produZetak odbojea 6. Stezaci
30 prelaze gore u zavrtnje koji mogu kli-
zati u vodicama 55 u kojima su pricvrséeni
filjei 58 koji kroz useke vodica 59 izlaze
napolje, pa obema krajevima prilezu na
navrtke 56. Opruge 60 daju pritisak ste-
zacima 30, a time i silu kojom se popred-
ne zice 11 pritezu uz kontaktnu plocicu 6.

Da bi se ta¢no izvelo podeSavanje vre-
mena 21 seenje Zica moze se podeSavati
visina gornjih nozeva 31, tako da se oni
ranije ili docnije sastanu na tacki sefenja
sa donjim nozevima 61 1 62. Donji vodiljni
zavrtnji 63 vodeni su u usecima nozeva 31
tako, da nozevi krec¢u dalje kada elektro-

de 4 i 5 i stezaci 30 posle polovine hoda
nozeva prilegnu na odbojnu plocicu 6.
Za vreme daljeg hoda klize zavrtnji ste-
zata 30 u svojim vodicama 59.

PodeSavanje za razne &irine mreZe
vri se na taj nacin da se elektrode 4 i 5 i
kontaktna ploCica pomeraju u pravcu ka
sprovodnom valjku 3. Time se popreéne
7ice otsecaju i zavarivaju vec pre najveteg
udaljenja drZzaca 7 kalemova i hvatafa 8
a time nastaje uza ZiCana mreza.

Patentni zahtevi:

1) Postupak za dovodenje popreénih
zica na masinama za izradu ZiCanih mreZa
sa uzduZnim i poprecnim Zicama koje su na
njihovom ukrstanjima elektri¢ki zavarene,
naznacen time, Sto se poprecne Zice (11)
pomocu jednog ili vise hvataca (8) Zice od-
motavaju sa Kalema (24) za Zicu tako, da
na pocetku odmotavanja kalem (24) i hva-
tac (8) leze u ravni polozenoj kroz sredi$nju
osu mreZe Koja se izraduje, a upravno na
ravan te mreZe, pa se potom pri odmota-
vanju poprecne zice kreéu naizmeniéno ka
jednoj i drugoj ivici mreze za putanju
koja odgovara otprilike polovini Sirine
mreze koja se izraduje.

2) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, $to se kalem (24) za Zicu i hva-
tac (8) Zice pri odmotavanju poprecne
zice krec¢u u suprotnom pravcu (smislu)
ka ivicama mrezZe,

3) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se nosaci (9) kalemova zice
i nosali (10) hvataca Zice kred¢u neprekid-
1o dok se uzduzne Zice (1) dovode sa pre-
hidima.

4) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se poprecne Zice posle od-
motavanja potrebne duzine Zice na obe-
ma stranama otsecaju.

5) Uredaj za izvodenje postupka pre-
ma zahtevima 1 do 3, naznafen Kkotura-
stim nosacem (9) kalema za Zicu i kotu-
rastim nosatem (10) hvataca za poprecne
Zice (11), ¢ije ravni leze simetri¢no prema
uzduZnoj osi ziCane mreZe, koja se izra-
duje i tako nagnute prema povrSini zic¢a-
ne mreze da oni izmedu sebe i ZiCane mre-
ze ostavljaju prostora za smestanje shod-
no krakasto obrazovanih elektroda za za-
varivanje, odn. kontaktne plocice (6) koja
sluzi kao odbojnik za elektrode (4, 5) za
zavarivanie.

6) Uredaj prema zahtevu 5, naznacen
time, Sto su drzaci (7) kalemova Zice i hva-
taci (8) zice postavljeni obrtljivo na svo-
iim koturastim nosacima (9, 10).



7) Uredaj prema zahtevu 5, naznalen
time, Sto se drzadi (7) kalemova mogu
lako izmenjivati, pa se pritiskom opruge
drze u nosacu (9) kalemova za Zicu.

8) Uredaj prema zahtevu 5, naznacen
time, Sto se elektrode (4, 5) za zavarivanje
i njihov odbojac (6) mogu pomeriti vo-
doravno i uspravno prema uredaju za
dovodenje poprecnih Zica (11).

9) Uredaj prema zahtevu 5, naznacen
odbojcima (29) Koji su postavljeni sa stra-

ne elektroda (4, 5) za zavarivanje, a koji
u vezi sa stezafima (30) obezbeduju pra-
vilan poloZaj poprecne Zice (11) pri zava-
rivanju.

10) Uredaj prema zahtevu 5, naznalen
time, §to se prenosenje gotove mreze ili
uzduznih zica vr8§i pomocu trenja izmedu
gotove mreze odn. uzduZnih Zica i jednog
ili viSe prenosnih valjaka (37, 38, 39) koji
se pokrecu sa prekidima.
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