
Vlivanje motornih glav Wartburg
Zunanjetrgovinska firma Techno-

commerz iz NDR je iskala dodatnega
dobavitelja — proizvajalca za mo-
torne glave avtomobila VVartburg,
kajli njihov domači proizvajalec ne
zmore izdelati povečane količine teh
glav. Za TOZD LBK, ki že vrsto let
dobavlja v NDR ulitke iz Al—zlitine,
predstavlja to naročilo novo uvelja-
vitev na lem tržišču, saj gre za zelo
zahtevne ulitke. Naročilo za leto
1984 obsega 40.000 kom. in naj bi se
v prihodnje še ponavljalo odvisno od
potreb. Letošnja vrednost znaša
1.124.000 Cl$, kar je znak zaupanja
vzhodnonemškega partnerja do
TOZD LBK, čeprav so se za naročilo
močno potegovali tudi drugi jugoslo-
vanski proizvajalci.

Ulitki se ulivajo v kokile na poseb-
nem kokilnem (livnem) stroju. jedra
pa so izdelana iz oplaščenega peska
po postopku Croning.

Rok za izdelavo poskusnih vzorcev
je bil zelo kratek, med OZD v Jugo-
slaviji nismo našli proizvajalca, ki bi
lahko skonstruiral in izdelal tak ko-
kilni stroj.

Kokila sama je zelo zahtevna, saj

je sestavljena iz S gibljivih delov, ki
sespomočjohidravlikesestavljajoin
razstavljajo. Vrstni red sestavljanja
oz. razklapljanja je določen, ker se
posamezni deli kokile vklapljajo v
ostalo celoto. Deli morajo biti zelo
natančno izdelani in v samem stroju
vodeni in ker je bil rok izredno kra-
tek, smo se odločili, da samo kikilo
uvozimo. Po obrabi bomo orodja
fkikilo in jedrovnike) izdclali sami,
saj smo takoj izdelali araldita negati-
ve.

V 1MP Livar TOZD VIPO smo
zelo resno pristopili k izdelavi stroja.
V pripravi dela je bil, na osnovi
ogleda podobnega stroja v firmi
MEGU iz Leipziga in na osnovi do-
mačega znanja, skonstruiran stroj, ki
so ga roku enega meseca izdelali de-
Iavci tozda VIPO. Stroj je masivne
izvedbe, saj morajo biti deli kokile
zelo točno vodeni. Gibanje delov je
izvedeno s pomočjo hidravličnih ci-
lindrov in ročnih krmilnih ventilov.
Vezani morajo biti v ciklusu zapo-
rednosti razklapljanja in sestavljanja
delov kikile in vlaganja jeder.

Delavci TOZD VIPO so Mroj

montirali v daeb od 20. do 23. 3.
1984. Slroj obratuje v IMP Livar
TOZD Livarna barvnih kovin v
Ljubljani. Prvi vzorci so bili odliti že
23. 3. 1984, kapaciteta stroja je 120
kom/h, ker je potrebna točno dolo-
čena delovna temperatura kokile, ki
se povečuje z večjo količino taline
(več ulitkov). Jožef Bregar,
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