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Predmel pronalaska obrazuje poslupak
za ruénu ili masinsku izradu svih vrsta
obuéarskih proizvoda odn. ostalih proiz-
voda za obuvanje noge kao i pomoéna
uredjenja potrebna za ovo kao: celi ka-
lupi, pelukalupi, sprave, preparirani konci
za priévréivanje, lepak i L. d-

Do sada primenjivane vrste izrade obu-
¢arskih proizvoda, naroéito oni donji de-
lovi obuée koji siite stopaie (pendzeta i
djonov) su skupii neprakti¢ni ali naroéilo
su potpuno nedovolini sa anatomske tacke
gledista.

Dosadanje izrade obucéarskih proizvoda
usled potrebnog zadebljanja u prednjem
delu obuée nisu elasticéni i teski su, na pr.
Goodyear — svetska obuéa. Umetak za
élanak odn. zglobasti deo nije savren.

Ukljestenje gornjeg dela obucée i ukuca-
vanje stikle pomocéu gvozdenih klinaca
utice, te klinci dolaze u neposredni dedir
s nogom, rdjaju i lako prouzrokuju tro-
vanje krvi.

Do sada nije pri produkelji obucarskih
pioizvoda bilo specij-lne izrade za ude-
Savanje i upotrebu okvira i ramova od
razncbojne lakovane koze.

Kod sadasnje upotrebljene vrste pen-
dzeliranja sa otvorenim pendZetnim Savom
oval se kvari bodom.

Kod sivenih obuéarskih proizvoda do
sada upotreblieni posiupak za preradijiva-
nje konca pomocéu vrelog éirisa nije dobar,
posto vreli ¢éiri§ rastavlja vlakna i upro-
pascéuje ih. Sem toga, sledstveno ovome
posiupu moraju se ravni delovi Sivace

masine odizavali leplo, 8to doprinosi da-
ljem osteéenju vlakana, ne obracajuci paz-
nju skupom odrZzavaniu §ivaée masine u
vrelome stanju.

Dosadanje konstrukeije kelupa i njihova
tehni¢ka izrada besciline su. Opsti nedo-
slatek dosadanjih  kalupa svih sistema
je, §lo njina podnczna povrsina, koja jedno
vremeno obrazuje unutradnju pozitivhu
stopu obuée, daje kako uzduzZnom tako
narodito u popreénom praveu jednu pre-
kinutu i skoro h(}ri:f.(mialnu povrsinu odn.
ravan. :

Stopala dakle lezi u de sada nosenoj
obuéi na naravnoj ni najmsnje prekinu-
toj povidini bilo uzduz ili popreko, u ko-
joj noga sama mora silom da ugazi pot-
rebna udublienja za prste, pele i stopu.

Ovaj pronalazak odstranjuje navedene
nedoslatke i greske kako u anatomskom,
tako i u tehnickom pogledu.

Oblike izvodjenja predmela ovog prona-
laska pokazuju njihove pojedine slike.

Sl, 1 pokazuje presek kalupa po A—A
prema sl. 2, sl 2 izgled odozgo kalupa
koji odgovara onome u sl 1, sl. 3 objas-
njuje vertikalan presek kalupa po ravni
B—B, si. 4 takav presek povucen po ravni
C—C, sl. 5 po D—D prema sl. 2. sl. 6 je
verlikakan presek kroz petu kalupa ana-
logo preseku sl. 3, samo : & koso povijenim
srednjim delom stope, koji odgovara mus-
kom prednjem delu djona, sl, 7 je sliéan
presek kao sl. 5, samo sa koso povijenim.
srednjim delom stepe keji odgovara zens-
kom prednjem delu djon:. sl. 8 pokazuje



izgled oddozgo kalupa okovanog limom sl.
9 delimiéniizgled odozgo kalupa sa limanim
okevom u drugom obliku izvodieniﬂ, sl. 10
iznosi presek po E—E sl. 8, sl. 11 isti ta-
kav presek sa drugojacim okovom, sl. 12
je pooreéni presek kroz stopalo u prirod-
noj veli¢ini sa obelaZavanjem nagnule
obimne povrsine i njene nagibne uglove,
sl. 13 pokazuje zglobasti deo sa zadnjim
delom okvirastogz djona, sl. 14 isii taj deo
odozdo gledan, sl. 15 je presek po ravni
F—F iz sl. 13, sl. 16 je isti takav presek
samo bez unutradnje urezane usne, sl. 17
pokazuje deo zgloba sa djonnrr' za izradu
sa drvenim ekserima, 3ivenu ili leplienu,
sl. 18 daje presek po ravni G—G sl. 17,
sl. 19 presek kroz djon sa prilepljenom
usnom za Sivenje, sl. 20 pokazuje izgled
pendZeta za okvirasti rad odn. djon za
povrnutu izradu, sl. 21 oznaduje presek po
H—H sl. 20, sl. 22 isti presek sa povrnutom
zalepljenom usnicom za Sivenje, sl. 23
pokazuje pendZe sa okvirastm radom sa
zalepljenom razrezanom usnicom za Sive-
nje, odr. djon za povrnulu, u sl. 24 pred-
stavlien je presek kao i oval samo sa
dve jedno sa drugom zaleplienim ili zas-
rafliznim usnama za Sivenje, sl. 26 iznosi
slican presek sa praveouglo povijenim us-
nama za Sivenje, sl. 27 pokazuje kombi-
novani djon za okvirasti rad ili stopu za
krajnji rad sa pripadajucéim zglobastim de-
lom. sl. 28 izaze p:esek preveden koso
prema prednjem delu okviraste obude sl
29 pokazuje izgled sa sirane okvirasle
obude sa rasecenim 1 uspravlienim okvi-
rom pre leplienja, sl. 30 pokazuje okvir u
preseku po K—K sl. 29, sl. 31 pokazuje
izgled obuée sa zaleplienim obodom od
lakovane koze ujednojiliraznim bejama.
sl. 32 pokazuje djon za obucu prosivenu,
povrnuiu, ukovanu ecrvenim klincima ili
zavrinjima ucévrdéenu i zaleplienu sa tri
klinaste kozne pantliike, sl. 33 iznosi pre-
sek po L—L sl. 32, sl. 34 presek kroz kli-
nastu koznu pantljiku prema sl. 32, sl. 3b
pokazuje izgled kalupa za presovanje pen-
dzeta, usnica za Sivenje i zglobastih delova,
sl. 36 iznosi presek po M—M a sl. 37 pre-
sek po N—N sl. 35, zajedno sa pritiskuju-
c¢om plocéom.

Prema ovome pronalasku jednu od glav-
nih ¢injenica za izradu obude svih vrsta
i sistema obrazuje na nov naéin izradjeni
kalup, koji se od kalupa, koji su do sada
bili u upotrebi, razlikuje kako svojim dru-
gojace izvedenim i konstruisanim novim
oblikom stopale kalupa tako i svojom te-
hnickom izradom u opste.

Kao §to to razliéiti patenti svedode, te-
zilo se u pogledu poboljsanja kalupa za
obuéu tome, §lo se pokusavalo, da se pre-

duzme popravka ¢ovedije noge u razliéi-
tim polozajima a u odnosu na stopalo
(ali samo u pojedinaénim sluéajevima —
sakate noge), ali uvek i iskljuéivo samo
na osnovu dosabanjeg starog, prema du-
Zini i $irini, jednostavnog, ravnog i u isto
vreme ovalnog oblika stopale kalupa, koji
do danasnjeg dana obrazuje neprekinutu
ravan i do sada ju je takvu zadrzao,

Ravna povrsina odnosi se odgovarajudi
na gotovu obudu, ali nikada ne moze dati
onom celom plastiénom delu éoveéije noge,
koji gazi 2vrst aslonac jednovremeno svugde
okolo, odozgo i sa strane.

Pokusavalo se da se nadje pomoéi ra-
zli¢itim udesavanjima gornjez dela kalupa,
ali uvek bez uspeha. Ostalo ie nesumnjivo
da takvo udegavanje, koje se uvek nala-
zilo, nikada ne moze wvisiti takav uticaj
na ispravku svesnu zadatka, i na indivi-
dualni hod éovekove noge, koja obadva
cilia zahlevaju svaki za sebe jedan indi-
vidualni oblik kalupa.

Poglavito se nije moglo postiéi évrsto
usadjivanje stopala, koje je premesteno u
odgovarajuci izdubljeni polozaj; dalje nije
se uspelo da se postigne svestrano dej-
stvujuéi oslonac noge i najzaed da se ra-
cionalno stvori izrada kalupa modernog
oblika.

Gornii deo obuée, izradjen preko mno-
gostruko udesenog gornjeg dela kalupa,
ne pruza za vreme hoda évrst oslonac
nozi: na protiv, takve sare su pokreine i
tako reci lebde u vazduhu, dok tezina tela
podiva iskljuéive na dnu cbuée .koji od-
govara dnu kalupa, zbog éega je taj ka-
lup po ovom pronalasku zato tako kon-
struisan, da bi mogao da sluzi kao osnova
novog pobolidanja kalupa odnosno obuce
i da bi se mogao postiéi sa sledeéim glav-
nim ciljevima:

1. Popravka ¢ovedije noge odn. stopale
pomoéu polpunog njegovog ubuhvatanja.

2. Pravilno upravljanje individualnog ¢o-
vekovog hoda sa obzirom na potpuno rav-
nomerno abanje cele stopale — gornje po-
vrsine, koja je postivljena horizontalno.

3. Potpuno odstranjivanje svih vrsia za-
debljanja kod obuéa i najzad

4. Racionalna izrada modernih kalupa
mehaniékim putem i prema tome ista takva
izrada obuce.

Prema ovome pronalaskua osnova kalupa
1 sastoji se od 2 dela 2, 3, od kojih je
deo 2 izdvojen od oboda kalupa delom 3.
Pruga za gazZenje 2 dna kalupa pokazuje
u poprec¢nom pravcu prema preseku i1z
sl. 5 pretezno prav tok. ali moze iéi i ume-
reno ugnulo ili umereno ovalno. Svugde
okolo gde se spaja svojom ivicom 5. pruga
za gazenje je predvidiena sa povrsinom



koja se penje, ravnpm odn. konkavno ilj
konveksno iskrivljeni, sa, razliditim prostor-
nim pruztanjem, koja sa srednjom povrii-
nom osnove kalupa cbrazuie umereno ostar
ili kontinualno_ gubeci se prelsz. Pomenuta
povriina 3 u delu 6 &lanka nije obrazovana
(sl. 3—4). Na tome mestu se seée: ovamo
srednja povssina 2 osnove kalupa i -spaja
se nepqsrfdno sa obodom ¢lanka sa strane.

Koso nagnuta povrsina 3 odgovara prih-
[izno nagibu. ‘;lopf'l* duZ svoga. oboda
(sh. 12)..
~ Ugao. nagiba povrémeS maZe na raznim
mestima _bili razli¢it. Na pajzadnjem dely
pete, sna kome se pri ,sp-janju polaie
zadnja_ Kapa, mogu ugao nagiba i &irina
kose obtmne povrsine biti iz toga razloga
veci D()blf) je na toma mestu nﬂgumllanu
suvide koze. Sto se tice ugld koga zak-
lapa nagnula obimna povrsina 3 sa horj-
zontalnim prednjim delom stopalne pmr[-
sine 32 odredjuse, se, priblizno ovako:

Ako se uzme ravha srednja povi§ina
prednjeg dela kalupa kao osnova, to lmua
koja svugde okolo treba da obrazuw ugao,
pokazuje nagib od prilike 20 stepeni. Ali
ipak ova kosa obimna povrdina 3 mozZe
se k(]ﬂ‘ilrul'-lﬁd_ na obrnuti naéin, i to po-
éinjuéi sa spoline strane. O\aj postupak
moze se primeniti korisno pri preradi skoro
dovrienih starih kalupa, ali i pri prvobit-
noj izradi kalula nove vrste koji bi se u
ovom _sluéaju izradjivali’ prema starom
postupku, ali ove izradjevine snabdeée se
naknadno sa novo konstruisanom nagnu-
tom obimnom povisinom 3. sa sirane po-
mocu za to usvojenog postupka kao siru-
ganjem, odsecanjem, ukofavanjem ili t.sl.

S obzirom na racionalni, kalup odn.
obuéu korisno je, ako ugao nagiba zadrzi
svugde okolo istu veli¢inu. Ali ovo pravilo
nista manje ne zabranjuje razli¢ilta odstu-
panja, gde je merodavan modus produkcije,
kao na pr. kod vrle siljatih kalupa, de-
bele koze, u kojim mogu nagnute povr-
sine, o kojima je re&, ili pak i njini na-
gibni uglovi odn. oboje zajedno biti je-
dnovremeno vedi. .

Samo se po sebi razume, da &irina
obimne povrsme, narodito pak nien na-
gibni ugao, moze bili i manji ili moze biti
na jednom istom kalupu promenljivih ve-
liczina, Sto isto tako vazi i za njenu po-
visSinu.

Obe konture novo kons'ruisane osnove
kalupa i to kako unutarnja 5, tako i spoljna
4 mogu nezavisno jedna od druge dakle
svaka za sebe sama biti izvedena vise ili
manj: odlre odn. ovalne, naroéito prelaz
od cbimne poviine 3 ka pevrini 2 odn.
ka gornjem stroju kalupa, moze biti ili
viSe ovalan ili vise ostar, a isto tako i ona

nagaula obimna povrsina 3 moZe ‘pokazi-
vati narocili oblik i to vige .ili manje kon-
veksan ili_konkavan. ili potpuno pra\roh—
niski presek.. Na]bohe je. kada srednja po-
visina 2 ide.potpuny pravoliniski ili: k kada
u svome srednjem delu pokazuje vrlo ume-
reno ugnude..

Kod ohuge' izradjenje prema ovome pro-
nalasku postiZe se kako svestrano potrebni
oslonsc noge odozdo j svugde sa strane
tako i korisno, dugo oéekivano: uglavlji- -
vanje stopala sto do seda nije bio slucaj.

Ovo - oslanjanje je do duSe &vrsto kao
sto lreba, samo bez ikakvog bm,nm, dt‘j-'
stva na émokc WU nogu.

Gore onisani kalup je normalni’ kaiup
Ako hocéemo specijalnu izradu osnove ka-
lupa, da bi se sprecile gazenje obude kod
liudi s polja, kod Zena unutra. i da bi se
postiglo pnl[)un() ravnomerno abanje pen®
dzeta na svima mestima povrSine gazenja,
sluze sledeée opisane predohrune:

Uzimanjem otiska traga moZe se utvr-
dili. na k()]t)] slrani ove slopale podiva le-
zina tela. A opste uzev tezina tela lezi
kod éoveka usled uskih bedara i ‘-il'-;[{’:lnﬂ
kolena koii se preglba u napred, na spoli-
noj strani, &ime se’. dovolino objasnjuje
gazenje gornjeg dela ‘obuie napolje preko
spoljnjeg oboda stopale. Kod Zena uzima
se u najvecem delu slucajeva suprotno,
Specijalna izrada Zenskih kalupa sastoji
se u lome, $tc se srednja poviSina. slope
kalupa i pete kalupa 2 (sl. 3, 4 i 5) na-
ginje iz njenog horizentalnog polozaja za
od prilikc 5 stepeni ispod korizontalne
ravni 7 ka spolinoj strani (sl. 7). Na taj
naéin donja :polina strana osnove kod
zenskih kalupa pada ispod normalne ho-
rizontalne povrdine dna kalupa. Ugao se
obrazuje prema vrsti izrade, vrsti rada i
prema polirebi.

Ovo izvodienje odnosi se u prvom redu
na osnovu kalupa, dok peta kalupa moze
biti isto tako konsiruisana normalno ili na
obrnuti nacin (sl. 6). U unutarniem zglobu
nema vesznosli ova nagnuta povrsina.

Kod specijalne i. rade muskit. kalupa za
gore pomcnute svrhe nagib pendzeta i
dtikle izvodi se na obrnuli n:éin nego kod
zenskih kalupa. Kod takve vrste specijalne
izrade nalazi se prema tome kod Zenskih
kalupa vise drveta na spolinoj 9 a kod
musdkih kalupa na unutradnjoj strani 10
kalupa.

Valja napomenuti, da se mozZe postici
jedna izrada osnove kaluoa. prema ovome
pronalasku i kod veé do sada upotreblje-
nih starih kalupa lime, sto se, pre utiski-
vanja pojedinog kalupa na peadze i 8tiklu
utvrdi odgovarajuéa ispuna od koze, fibera
drveta ili drugog kog upotrebljivog mate-



rijala. Cim se crpela zavrsi, ova. ispuna
se moze ukloniti.

Kod novih okovanih Mac-Key-ovih ka-
hipa, limani kov ne dopire kao do sada
éak do ivice dna kalupa. veé stopna ivica
{3 lima 11 stoji toliko" daleko, koliko je
to potrebno za stajanje, na pr. koliko je
potrebno za okvirasti rad. U mesto punog
prednjeg ili potpunog okova limom dela
2, moze se namestiii samo jedno parée
lime 14 (sl 9). Svi okovi se mogu upustiti
u drvo ili se namestiti, kao 8to je to do-
sada bio sluéaj, na gornju povrdinu 2,
samo se obod ovoga okova moZe pred-
videti sa ukosenjem 14, Okov se mozZe
uévrstiti zavritniima 12.

Limani okov kod Mac-Key-ovih kalupa
moze se zameniti i prskenim metalom na
pr. po posiupu Schopp-ovem, Korist od
ovih kalupa predvidjenih sa novim deli-
mi¢nim okovom ili metalnim slojem sa-
stoji se u tome, Sto se za sve melode
produkcija obuée mogu primenitt kalupi
jadne i isle izrade, éime se uproscéuje
gradienje, a f{ime se smeanjuie priprema
kalupa. Sem toga kod gotove obuée po-
stize se bolja izrada, posto je cipela pri-
évrséen 1 preko drvene ivice.

Na peti kalupa prema ovome prona-
lasku’ postavljena je lakozvana éaura, koja
se sastoji iz metalne cevi 16, predvidjene
sa jednim zavrinjem s polja, da bi osigu-
rala évrsto usadjjvanje u drvo, Njen dati
kraj moze se predvidieti sa obodom™ 17,
dok nien gornji deo (ili cba dela) moze
biti prstenastim koturima 18, pri¢vrdéenim
srednjim zavrtniem 19 na cevi 16 (a ne
na kalup) tako pckrivena, da ‘je nieno
ispadanju nemoguce. Korist primene ove
faure, fe u lome, 8to ona u svom’ verti-
kalnom' poloZaju protivstaje udarima spra
ve za prikucavanje stikle, i kalup ne moze
da prsne.

Koristi novo konstruisanje osnove kalupa
su nebrojene :

1. Uklanja se jednostavna povriina os-
nove kalupa odn. cipele i zamenjuje pia-
stiénim oblikom, koji odgovara prircdnoj
nozi, ¢ime predeo gazenje covediie noge
dospeva u nizi i sigurniji poloZaj, i éme
se celoj nozi svugde unaokolo daje pot-
reban oslonac kako odozdo tako i sa
strane. Klizanie noge za vreme hoda je
iskljuéeno i time je iskljuééno i zamaranje
¢ovekovog tela, naime pri duzim marsevima.

2. Postize se potpuno obuvanje noge,
koja je sa strane ovalna i nema ostre ivice,
usled éega u gotovoj obuéi ne mozgu po-
stojati nikakvi Suplji prostori sa strane, kao
sto je to do sada sluéaj S obzirom na
anatomske zahteve kao i na zahteve ra-
cionalnog postupka izrada pri mehaniékoj

“udubljenja,

23 (sl.

ili ruénoi proizvodnii odn. izradi jems

se najbolji uspeh pun zahvalnosti. Prshi
su u njihovom niskom poloZaju pokriveni, .
tako dla oni ne pritiskuju tako neposredno
na gornju koZu kao do sada, éime je
spre¢en glavni pritisak za obrazovanije za-
debljanja koze i Zuljeva.

3. Sasvim se izostavlja zadebljanje ne-
izostavno kod danagnje izrad= obuée. Pre-
deo gaZenja noge nalazi veé pnpremljena
koja mu . odgovaraju, i noga
ne mora da silom ulazi u pendZe odn.
zadebljanje. Gornje pendze leZi neposredno
na donjem i prema tome obu¢a se ne
moze razgaziti i deformisati. Pendze se
aba ravnomerno na svima mestima njegove
povrdine, {ime se znatno pow-éava njegova
trajnost.

4. Obuéa se moze izabrali za dve nu-
mere manja nego dosadanja, &ime se uz-
dize i nien spolini izgled. Cipela se da
lako ukalupiti i izkalupiti. é&ime se speéava
prskanje Sava na gornjem delu obuée.
Produkcija se pojeftinjava ustedom na ko,
radu i odebljanju.

eo opis n» odnosi se samo na cele
kalupe, ve¢ i na polu-kalupe i na sve
ostale sliéne oblike kac i na one, kaji
sluze za ispunjavanje obudarskih praiz-
voda.

Kod ovoga pronalaska u smislu postupka
za izradu obude, za koju se upotreblia-
vaju gore opisani kalupi, pretezan znaéaj
pripada novom zglobastom delu odn. nie-
govom novom uredjenju. Ovaj zglobasti
deo dopire éak do zadnjeg dela obuée i
uzima na pr. oblik tikle. Duz oboda 21
on se suzava u lc] meri, kao Sto to po
pravilu odgovara zarezu urezanon. duz
gornjeg pendzeta. Ovakav zglob moze se,
samo se po sebirazume, umeinuti u pendze
urezano sa obe sirane.

Zglobasti deo predvidja se sa zarezinia
15) okrenutim unutra, koji sluze
za primanje Sava, dok se u okolini pete
izmedju pendzeta 22 i zglobastog dela 20
na odmerenom odstojanju od ivice umece
potpun ili potkovic¢ast.limani umetak 24,
koji Stiti bas ono mesto, na kome u unu-
traSnjost obude prodiru ekseri Stikle, &ime
se spre¢ava busenje pendZe(a.

Tako udeseni, zglobasti deo zalepi se
pomocdu usvojenog lepka, na pr. celuloid-
nog raslvora, na odgovarajuéi priprerm-
lieno pendze. lzmediju zglobastog dela 20
i pendzeta 22 korisno se moze umetnuti
plijosnata celi€na opruga 25, koja se moze
slobodno kretati u kozi u, za nju priprem-
lienom izdubljenju. a biti pricvriéena ekse-
rima 26 samo na delu pete djona.

| izmedju djona i pendzeta moze se
umetnuli éeliéna cpruga. lviéni iseéci, za



*koliko je zglobasti deo duz obe ivice sa
slrane 21 nadinjen uzi, sluZe za primanje
swornje koZe odn. jednog okvira, pri éemu
$uéina odn. visina koZnoga zgloba zame-
njuje usnu djona, zase@enu usnu. Mo:
guéno je da se i zaseena usna odsede
ifsl. 15), Udvriéivanis zglobastog dela za
wkovani, iveni'i eventualno lepljeni rad
biva opotpuno na isti nadin-kao kod obuée
sa okvirom, samo ranZiranje iste moze
miale odstupili.

U jedan tako izradjeni zglobasti deo
od bovolino jake koZe vode se sa obe
njegove spoline ivice 27 (sl. 18) useci.
tako da se obrazuju s polia ofvoreni za-

1ezi 26 bez gornje usnice zareza, koja se-

odseca, da bi omoguéila umatanje gornje
koZe u tako postao ugao, koiji se otvara
s poljia, po é2mu se unutarnji zarez odn,
ustna zareza 29 ureZe i odmah us«pravi
{sl. 17 i 18).

" Drugi jedan postupak sastoji se u tome
‘§to se ivice zglobastog dela najbolie ukose
sa spoljnih strana 3! (sl. 19) na peznati
naéin, po éemu se na tako obrazovane
zasedene povrdine zalepe usne 30 pomoéu
celuloidnog rast ora i presuju radi postupka
umetanja nize opisanog-

“Zglobusli deo u ovome sluéaju moze
se izvesti i od tanje koze.

Koristi zglobastog- dela, koji odgovore
prednjem opisu, jesu mnogobrojne:

‘Novi- zglobasti deo ne mozZe se u unu-
tradnjosti obuée kretati i sloji évrsto. On
je elastican i nepomiéan. Obuda je dugo-
frajnija i nepropusna za vodu. Zatim sare
su évrslo vezane kako za zglobasti deo,
pendze, tako i sa zadnjom kapnom po-
modéu umetnutog 3ava, &ije svodjenje iz-
gleda u osnovi obuée kao ukrstanje, tako
‘da je iiskliudeno da se ona razgazi. Tim
se i odgovarajuéi koZni misié pritegnu,
ito znatne koristi donosi éoveéijem hodu.
Cipela predvidjena takvim uiedjenjem ne
moze se deformisati i stikla iskriviti. Djon
u unutradénjosti obuée oslaje u nepovre-
dienom i distom stanju, ¢arape ne trpe
nista i nikada se ne moze doéi do trovanja
krvi, posdte se pro:hrunje eksera kroz djon
uéinilo nemoguéim.

* Prema ovome pronalask: djon podleze
temeljnim promenama prema naéinu jzrade
upotrebljivanom do sada. Usna zareza je
za pendZe zalepljena kakvim usvojenim
lepkom S§to ne zahteva nikakvo Sivenije.
Djon se moze izraditi od proizvoline pri-
rodne ili vestacke koze impregnisane ili
obi¢éne tkanine, kao na pr. azbestne tka-
nine, ili od drugog kog materijala kao
pluta i t. d. Kod okvirastog rada u upo-
trebu mogu dné zarezani kao i nezare-
zani i kombinovani djon, prema &emu se

za Siveni odn. drvenim klincima kovani
rad upolrebjuje zarezani djon a za lepljeni
tad obadva.

Doterivanje djona moZe se izvodili na
razne naéine. Djon odredjen za okvirasti
rad zarezuje s na ta] naéin. slo se ili
obadva zareza naéine odn. obrazuje se
kako spolini tako i unutarnji zarez ili samo
jedan. Najbolje se pokazuju spoljni zarezi
33, (sl. 20 do 22).

Prema sleduiu¢em naéinu rada zareza
uvek se nedostajuéa usna 34 zameni nak-
nadno, ili u sluéaju, kada se oba zareza
jednovremeno reZu, oba ili samo jedan
pojadavaju se usnama prema novame pro-
nalasku.

Poja¢avanie izrezanih zareza biva na
taj naéin, 3lo se na istrugani i izrezani
djon pomoéu celuloidnog rastvera ili dru-
gog lepka. koji pokazuje ista svojstva, pri-
lepi odn. utisne nova usna, kola moze
biti od prirodne ili vedtaéke koze, tkanine
ili drugog kog pogodnog materijala, i moze
biti sastavljen od jednog ili nekoliko ko-
mada 34 (sl. 20).

Ovo ojadanje prvobilno izrezane™ usne
odnosi se na sve delove djona islo kao i
na njegovu celu povrdinu, i ovde se pruza
moguénost, da se na oval naéin pojaca
potpuno. takav djon u Zeljenoj meri samo
na pojedinim mestima Sto se ti¢e zahteva
potpune nepropustljivosti obuée odn. sava
za uTetanje 35, zalepljena unutarnja usna
34 ne otseca se kao obiéno. veé se ko-
risno premaze lepkom prema ovome pro-
nalasku i prklopi preko Sava 35. koji_se
ovime za8licuje nc samo protiv odteéenja,
veé se ovim uredjenjem obuéa &ini pot-
punc nepromociva.

Pri zagotovljavanju djonova pokazuje
ova tri poslupka najvise koristi i to:

1. Uzmu se dve panlljike 36 od koze,
tkanine ili drugog kog primenienog mate-
rijala, koja se drzi odn. zaleplijena je na
iviei ili duz sredine s\voje duZine. i tako
je prema sl. 25 i usled postignutog koris-
nog struganja u sledeéoj ovisanoj spravi
i pomoéu lepka drzi zaleplienu odn. uti-
snuti na djonu.

2. Uzme se jedna pantlika 37 od pri-
rodre ili veStacke koZe i ona se rasede
na jednoj strani na potrebnu dubinu, po-
demu se ona udvrsti na djon na nacin
opisan u prvom sluéaju.

zme se pantliika 38 od prirodne ili
vestatke koze, tkanine itd. saviju se duz
cele njene duzine pravouglo i zatim se
zalepi na goreopisan nadéin na djon 22
(sl. 26). Usnice za Sivenje mogu se i usiti,
samo tada unutrasnjost obuée nije éisla,
a djon se u takvom sluéaju probada iglom.

Zgotovliavanje djona za povrnutu obudu



biva na istu vrstu i naéin kae i kod gore
pomenuicg zgotovllt.mm urezﬂmh. neure-
zanih i kombinovanih djonova.  Koristan
je na posletku pomenuti postupak,, gde se
zglobasti deo 20 lepi odn, uttsku;e nepo-
sredno pa povrnuti djon u njegovom za
njem delu (sl. 27).

Naroéitu pazniu kod povrnutog djona
zasluzuje spolina usna za zasek. Ako: se
primeni poznati posiupak sa zarezanim
ili nezarezanim dionom i ojaéa se ili za-
meni spoljina zaseéena usnaili usna u opste
sa usvcjenom panltlitkom 39 (sl. 31) naroéito
od obojene lavane hoze koja se sem toga
moze ukrasili vestackim savom dobija se
siajan ukras oboda prcizvoljne Sirine, koja
ujedno ispunjuje cilj da sluzi gornjoj kozi
kao meka podloga, na koju se ona sada
o%lamu u mesto do sada direktno na ostru
ivicu djona, &ime se pruza 7ddrzavanje
ribanja gornje koze.

Ako se izbere koja druga ursla koze
obod djona,se da bosti. Korisli sada opi-
sanog zgolovliavanja djona jesu od znal-
nog znacdaja i oznacuju jednu epohu u
razvicu obucarske industrije.

Najglavnija je korist ta, §to se specijalno
za okvirasti rad dobio ¢&isto kozni djon,
koji moze biti tanak kao hartija i koji se
u ops'e ne mora cepati, pri ¢emu i pored
toga ima potrebne usne za prisivanje gor-
nieg dela. To oznaéuje jeftinu savisenu i
poglaviio specijalo preciznu vr:lu izrade,
posto se ovde u stvari tiée rada po ka-
libru, a skupe i neekonomiéne masine za
zqntovhﬂvame postaju izl §ue.

Kod S8ivene, kovane i lepl_]ene obude
pruza se mogucnost da se gornji deo obuce
uévrsti za djon Sivenjem u mesto zaki-
vanja, ¢ime obucéa postaje elastiéna, a djon
se ne dira. Usne za Sivenje mogu se obra-
zova'i na proizvolinom odsto’anju od djona
odn. ivice dijona a sivacki rad se moze
preduzeti i kod $il;atog oblika kalupa odn.
obuée, a da ne nastupe nlkakve teskoce.

Prema pronalasku k20 usne za Sivenje
mogu se obraditi otpalci gornjeg dela, inace
neupotrebljivi za ma kakav drugi cilj, éime
se posltize neograniéena izdrzljivost. Djon
se ni u kom sluéaju, ne izuzimajuéi ni
rezacki rad. ne oslabljuje, veé ojacava.

Svaki djon se korisno moze egalizirati i
u polpuno suvom stanju moze se §iti sla-
bim iglama. Usivanje sara ispada vrio taéno.

ivaéki rad znatno je uprodcéen i olaksa-
van a pri tome dobija efekat u velikom
stepenu. Kidarje usnica za Sivenje je po-
tpuno iskljuéeno. Sa strane djona gde su
bile dlake ne vide se nikakvi bodovi iglom,
¢ime se postize prsoklasna izradjevina.
Igla prodire u usnu zareza u jednoj tadci,
a ne kao do sada po jednoj liniii. Sav je

polpuno zasti¢en, od. razprnog dejslva koz+
nog znoja i vrele mase.za zadebljanje.

Djon odn. povraden djon moze se izra-
d_uvah u stovarisly, ‘jer u koliko je on sta-
riji u toliko je bolji. Nova obuéa ne gubij
oblik a opravke stare obucée dadu sexizs
vesti lakse i temeljnije. - - B

Nov postupak izrade ramova i okvira.
sastoji se u tome, §lo se okvir, na kome
se usiva djon, izradjuje od raznobojne
lakovane koze. Fabrika koza m{»pecuulnu
izrtadu koznih okvira do sada nisu izra-
djivale okvire od lakovane koze 39 [sl. 31),

1 postupak da ‘se izradjuie obuca sa
pokrivenim Savom specijalno sa.duplim
Savom oko cipele, dosada je nepoznat.

Ako hocéemo da . izradimo jadnu cipeiu,
na ime okvirasiu cipelu od lakovane koze
sa lakovanim okvirom tn je najbolje, . pri
danzsnio oskudici u specijalnoj izradi ok-
vira od lakovane koze, upotrebiti obi¢an
okvir u vezi sa drugim jednim isedenim
od lakovane koze, kada se isto vremeno
hoée da postigne gore pomenuii dupli §av.
Sada se oba okvira prilepe delimi¢no je-
dan za drugi na obod:ma po duZini, po
demu se izbodu oba jedno vremeno sa
gornjim delom obuée ili po celoj duzini
obuée ili samo oko srecnieg pendzeta, Da
bi se postigao dupli sav moZe se upotre-
biti pak i obi¢éna koza od samo jednoga
jacega okvira 40 za sebe, koji je u nje-
govoj debljini sa jedne strane zaseca na
odgovarajuéu dubinu (sl. 30).

Djon 41 (sl. 29) se uvek uSiva odn. ud-
vostru¢ava na donjem delu okvira. Tada
se premazu oba dela prorezanog okvira
celuloidnim rastvorom i ulisnu se jedno u
drugo tako da se sav 42 polpuno pokrije.
Ako hoéemo da imao siguran Sav odn,
dupll Sav, to se upolrebljuje lakovani ok-
vir ili ram.

Na sliGan naéin moze se obod obuée
ukrasiti kod povrnute, Sivene. kovane ili
lepljene obuée, a da se ne mora bockati.
Neposredno na spoljnoj ivici djona ili na
ramu na njegovom obodu utisne se pol-
puno ili delimiéno laki.vani umetak ili
eventualno sa vestackim ukrasnim $avom.
Ovaj nadin izrade koristan je zbog toga,
§to ie Sav za uévidéivanje ili za ukras
odn. dupli 8av polpuno zaslicen od sva-
kog ostecenja.

Bodenje olpada i postize se znatno veca
izdrzljivost naroéito kod okviraste obude
a onravke obuée dadu se izvi§iti mnogo
bolje i dugotrajnije. Okvirasla obuéa spe-
cijalno lakovana obuéa sa lahovanim ok-
virom zadiZava svoju odliénu pojavu.

Pri izradi okvirasto Sivene i povrnute
obuée upotrebljuju se prvensiveno ranije
opisane panllike i djonovi odn, pendzeta,



kao i konac prepariran na nov nadin. Da

e djon ne bi morao u zglobu egalizirati
on se izradi tako, da se prilepi odn. ulisne
pomocu celuloidncg rastvora jedan medju-
djon 44, koji mozZe biti proizvoljne ja¢ine, od
koze, gume, kauduka, tkanine i t. d. i da
se tada ceo djon usije.

Na djon 22 zalepi se odgovarajuci 3av,
koji lezi oko djona, jedna klinasta kozna
pruga 43 (sl. 28) da bi se dobila ravna
povrina i uspesna veza zalepljenih usnica
za 3ivenje, kao na pr. 38, neposredno sa
dionom. Pomenula kozna pantliika moze
se zameniti, naroéito kod lake povrnule
obuce sa filcom, plutom i t. d. Ove pan-
tliika se mozZze sasvim izostaviti kada je
zalepliena usna djona uzela od dovolino
jake koze i odgovarajuéi pripiemljena. Kod
povrnule obuée do danas su se primedi-
vale veéinom drvene slikle sa celuloidnom
prevlakom. Novo je, 8to se celuloidna
prevlaka prema ovom pronalasku zame-
njuje metalnom prevlakom prema Schopp-
ovom poslupku.

Koristi ovog novog pestupka leze u tome
Sto se time postiZze potpuno horizontalna
osnova djona i to bez umetanja u obudu
ma kakve mase za ispunjavanje. Dalie
Sto to daje jeftiniju, kvalitativno bolju i
preciznu izradu. tako da se time sa ana-
lomﬁkc tacke gledisle postize bolji polo-
zaj cele noge a narocito njene povrsine
gazenja.

Obuéa, naroéito povrnuta, bolja je za
opravku,

Nov postupak za izradu Svene, drvenim
ekserima kovane ili zavrinjima priéviséene
obuce sastoji se u tome, 8to se upotreb-
havaju malo ¢éas opisane koZne pantlike
i novi konac, a djon 22, prigotovlien na
ranije opisan nadin, ureze se (45) duz
njegove debljine i to ili od pete do palca
ili samo u zadnjem delu od pete do za-
debljanja za palac. Tako dobijena usnica
djona na glatkoj strani koze zgodno se u
blizini zadebljanja za palac isede popreko
da bi se omoguéilo povrtanie obostrano
urezanih usana odn. glatke strane djona
pre njenog postavljanja na pantljike. Po-
vrlanje navedenih urezanih usana 45 na
glatkoj strani djona ili samo povrtanje
nezarezanog slabog djona, vrsi se za lo,
da bi se pokrili badovi Sivenja odn. diveni
klinci ili zavrinji, éime d¢e se ustediti drugi
poklopni djon.

im se djon zgolovi na ovako opisani
naéin, definitivno se na njegovom vrhu i
to na orapavljenu glatku stranu pomodu
celuloidnog rastvora, koji siuzi kao lepak,
odn. pomocu nekoliko eksera, utvrdi se
klinasta siljasta pantliika 46 (sl, 3234) od
koze, filca, plute, kauduka ili ma kakvog

pogodnog materijala, ¢iji je zadatak da
izravna onaj nagib obiéne povrdine 3 na
giliku kalupa.

Posto se privremena, kako levo tako™i
desno, priévrste obe klinaste koZne pan-
thike 47, najbolie pomoéu obiénog dirisa,
koje pantlike shi¢no kao klinaste pantlitke
mogu bili izradjene od inade zgodnog ma-
terijala, na glatku slranu djona i o pocev
od kraja klinaste pantljike do zaobljenja
za palac, gde se vide zarezi urezani u
djon 22 popredno na izbuSenje zareze 45.

ime se dobija iznulra ravna povrsina
djona odn. pendzeta.

Tako spremlieni djon zajedno sa zglo-
bastim delom polozi se na pantljiku, usiva
se odn. ubada sara slabom iglom i slabim.
koncem. Sara se uliskuje, kao i kod okvi-
rasle obuce, dakle ne ukiva se na do sada
uobiéajeni nacin, kao Mac-Key-ov.

Polom se obudéa prosiva il ukiva, ali
uvek tek onda, kada se ukloni sa djona
priviemeno priéviséena pantljika 47. Kad
je cipela prosivena ili zakcvana, premazu
se obe povijene urezane usne 45 sa spoljne
strane celuloidnim rastvorom i isto se to
uéini sa obe pantljike 47, koje se ponovo
namesle na njihovo prvobitno mesto na
djonu, umelu se pantliike opet i utru se.

Zastiéeni postupak izrade ni u kom slu-
¢aju ne iskljuéuje drugu moguénost, i lo
je prosivanje ili zakivanje direktno na onu
poznatu klinastu koZnu pantljiku, keja se
za ovo priprema na razli¢ite nacdine i pri-
évriduje na glatkoj strani djona a najve-
¢éim delom mozZe imatii Zljeb za primanje
Sava, odn. drvenih klinaca.

Moguée je da se umetne jedna cela
pantljika od gore pomenutih materijala na
prednjem delu oko djona kao i na nje-
govoj spoljnoj strani, a i izmedju djona i
gornjeg

Korisli ovoga postupka pokazuju se w
tome, §lo se postize polpuno horizontalna
pUdlnga bez primene ma kakve mase za
ispunu, Sto djon ostaje bez rupica, §lo je
cela cipela elasti¢nija, a njena izrada kao
i opravka je jeftinija i bolja.

Nov postupak izrade za lepljenu obuéu
prema ovome pronalasku odlikuje se time,
§to se prvo gornji deo obuée lepi nepo-
sredno na djon, drugo, Sto se gornji deo
ne mora strugati na strani gde je bila dlaka.
i trede, Slo se pendZe moZec zamenili ne-
posredno na djon.

Poslo se upotrebljuju stare, do sada
upotrebljavane pantljike, sluZimo se malo
¢as opisanim novo kembinovanim djonom
sa zglobastim delom, dok se sada, isto
kao i kod okviraste obuée, utiskuje i ubada.
lzrada sare biva na !aj naéin, sto se po
njenom obodu svugde u naokolo ili deli-



mic¢no usiju uske tkanine ili koZne pan-
‘tliike sa rapavim delom spolja, tako da su
pri prisivanju obe glatke strane jedna uz
drugu, éime odpada odstraniivanie oZiliaka
sa gornjeg dela odn. sltruganja gornjeg
dela obuée.

Korisno je, da se sara ostavi loliko ve-
lika, da ona pri upotrebi eventualne opravke
ked koje moza doéi do sedenja zaSivene
koZne pantliike. pruza io$ pnvolmuu o8-
novu za utiskivanje gornjeg dela i za uki-
vanje obuce.

Pri uSivaniu sare za djon moze se jed-
novremeno umetnuti i okvir pa bilo da je
on od obiéne ili lakovane koZze. Moze se
i gornjia koza odn. gornji deo cipele osta-
viti odgovarajuéi veci i kada se izvrdi
ubadanje zgodno ga poviti na spolinoj
strani i zalepiti ga za djon.

Ako se upolrebe sem toga nove panlljike,
prema ovome, pronalasku. tada se mozZe
pendze primenili neposredno na djon, éime
je moé trajagnosti ovako izradjene obude
u velikoj meri garantovana.

Koristi ovoga poslupka su: bolje i u
mnogome laksSe utiskivanje kao 1 uévridi-
vanje sare za djon, manji lroskovi izrade,
veca trajnost izradjevina a islovremeno
veca sposobnost za opravljanje. Nije po-
trebna masa za odebljanje i time omoguéeno
leplienje pendzeta celom duZinom nepo-
sredno za djon.

Nov postupak, prema ovome pronalasku
za izradu nepromodive, potpuno kozZne
obuce lezi u tome, da se unufraénja usna
djona odn. naknadna usna kao i ona kod
zalobastog dela po izvréenom ubadanju
oboda premaze celuloidnim rastvorom, radi
nepropustliivog zatvaranja odgovarajudeg
Sava prema pronalasku.

Sem toga preko ovog sava svugde oko
djiona uivrdi se pomodu celuloidnog ras-
tvora jedna koZna ili plutana pantljika,
klinasta po Sirini. Na djon se, duz cele
duzine ili samo delimiéno unutarnja strana
koze na unutarnju, utvrdi pomoéu celulo-
idnog rastvora medjudjon od koze, kau-
¢uka ili gume. Cilj ove vrste izrade je, da
voda ne moze spolja prodirati u unutras-
niost obucée. Okvir i dion ili sam djon
mogu se spojiti celuloidnim rastvorom.

Za Sivenje ovakve obuée uzima se ko-
nac prepariren na nov nacin. Koristi ova-
kvog izvodjenja sastoje se u fome, §to se
pomocu toga mogu izradjivali nepromo-
¢ive 1 potpuno koZne izradjevine, koje se
rade preko nove, ranije opisane pantljike
i koje prema tome nemaju nikakvu masu
za nagomilavanje. Kostanje izrade je
znaino manie, a akce bude opravke, ona
ie lakse izvodljiva. Ovakva obuda se moze
izvesti u sasvim lakoi izradi. Da bi se omo-

guéilo potpuno taéno [precizno) davanje
oblika usni za Sivenje, kao i da bi se
ona zajedno sa zglobastim delom 20 pri-
lepila i uévrstila na djon 22 predvidjen
je narociii kalup 48, koji ima izdubljenje
49, koje odgovara velidini i obliki diona
pri ¢emu ima sa jedne strane uske Zzlje-
bove 50 za obrazovanje i snimanie us-
nica za Sivenje a sa druge strane jo§ dublje
izvedena izdubljenja 51, koja adgovaraju
zglobastom delu. Uski Zljebovi 50 su na-
éinjeni uvek prema potrebi djona. Da bi
se ovaj kalup 48 mogao primeniti za sve
veliéine, on se u sredini uzduz prosece, i
snabde sredina na oba kraja sa zgodnim
zavrinima. Kalup se moze uvek izraditi
za jedan par djona.

U kalup se prvo umetne usnica za 3i-
venje ili usnica zajedno sa zglubaetlm de-
lom, po éemu se ume'ne odgovarajuéi pri-
premljeni (zgodno premazan lepkom) djon
i sve to poklopi sa poklopcem 52, koji
odgdvara kalupu 49, i stave pod presu,
tako da najzad djon, zglobasti deo i dodata
usna é&ine jednu jedinu celinu. Povrsina
koja dolazi u dodir sa lepkom. naime u
najblizoj okelini zljeba 50 moZe se pradvid-
jetisa melalnom prevlakom prema Schopp-
ovoj metodi prskanja metalom.

a prepariranje sredsiva za S§ivenje i
priévric¢ivanje poirebno je sredsivo za pre-
pariranje kan na pr. celuloid, celon, celit
i sliéni derivali celuloze rastvoreni u ace-
tonu, kolodiumu ili u rastvornom srestvu
sliénog rastvornog dejstva kao na pr. me-
talacetat, metilformat, anilacetat i t. d.,
¢emu se promesa 2'/o rastvor parafina odn.
cerezina ili gutaperke a i u spoju sa smo-
lastim materijama ili kalofonijumom, obiéno
smolom, terpetinom ili sl. rastvorenom u
acetonu ili u drugoj kojoj teénosti koia
rastvara pomenule materije. Uvim sred-
stvom za preparisanje konac se odmah
impregnira.

Na svakih 100 metara acetona zagreja-
nog na od prilike 30° uzme se od prilike
1 do 2 ker. parafina,, koja se smesa zZivo
mesa. Ovako dobijen rastvor doda =e onda
jednom celuloidnom rastvoru iz od prilike
ovih sastojaka:

[zvestan deo celuloida, celona ili celita
ili celulozncg derivata ili teénosti koja ima
sliéna svojsiva sa dodatkom 2%/ ricinusnog
ulja, lalenog ulja, firnajsa ili sliéne male-
rije, ova smesa se ponovo zagreje na 30"
i veze se dobro neprestanim mesanjem.

Za prepariranje odn. konzerviranje konca
dovoljino je, ako se konac provucée kroz
preparat neposredno pre uvodjenja u ma-
sinu. Ali konac se moZe i prvo preparirati
pa docnije kada oévrsne pre uvodjenja u
masinu ponovo ga provesti kroz sredstvo



za rastvaranje na pr. acelon ili celulozni
acelat.

Pri ovome konac prema pronalasku do-
lazi u hladnom stanju u maS8inu, &ime
otpada do sada upotrebljavano zagrevanje
Sivace masine, u éemu lezi jedno od glav-
nih dobiti ovog postupka prepariranja. Ri-
cinusno ulje, laneno ulje, eventualno talk
it. d. dodaju se preparalu radi postizanja
potpune rastegliivosti kao i moéi seéenja.

Da bi se rastvor, naime onaj odredjen
za prepariranje konca, mogeo po mogué-
stvu da zastili od suSenjs, upotrebljuju se
bas 2%e-ni parafinski, evenlualno stearin-
ski ili cerezinski ili gutaperkin rastvor u
acetonu ili teénosti sliéne modu rastvara-
nja, pa se kombinuju, radi postignuca vece
lepliivosti, sa smolaslim materijama, firnaj-
zima ili sliénim materijama, uvek prema
potrebi od prilike 5 do 30% sadrzine.

Obe teénosti odn. oba rastvora radi unu-
traSnjeg vezivanja zagrevaju se najbolje
vodenom parom i mesaju toliko dok im
vezivanje ne bude petpuno.

Ova kolicina moze se i bojiti, éime se
dobijaju raznobojni konci. Cisto beli ko-

nac dobija se prevlacenjem njegovim kroz
celuloid rastvoren u kolodiumu.
Usled suvise dugod c¢uvanja osusen

zbog toga krut prepariran konac. razmek-
sava se na taj nacin, 8to se on namolan
na kalem, probusen sa strane, unosi u her-
melicki zatvoreno bure i u njemu se izloZi
dejstvu pare koja se tamo razvija ispare-
niem acelona, koloiduma ili slicno. Odmah
po namotavanju na kalem za dvogubu
masinu ili masinu za Sivenje moze se ko-
nac sacuvati u mekom stanju u takvoi
pari, tako da konac ne moZe da ocvrsne.
Preparisan konac moze se neposredno uma-
kali u gore navedene tenosti u razli¢itim
kombinacijama.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu obuéarskih pro-
izvoda odn. proizvoda za obuvanje noge
svih wvrsta i sistema naznaéen zgodno
obrazovanim unufarnjim dnom cbucée, koje
u svojoj srednjoj Sirini prema povuéenom
preseku pokazuje pretezno pravu liniju
odn. horizontalnu a i umereno koftkavnu
ili umereno konveksnu liniju, i, izuzimajuéi
unularnji zglob, svugde oko njegovog oboda
predvidjena je obodna povrdina (3), na-
gnuta pod izvesnim uglom iste ili promen-
liive veli¢ine kosa, na gore prostorno pro-
izvoljno protegnuta, koja ide pravoliniski,
konkavno ili konveksno, koja se na od-
govarajuéi nadin spaja umereno ostro ili
kontinualno ovalno sa srednjom povriinom
dna obuée, pri éemu je pendze odn. djon
priévrdéen neposredno na povrdinu dna

obuée, u preseku pravolinisku odn. hori-
zonlalnu, odgovarajuéi udesenog djona.

2. Naéin izvodjenja poslupka za izradu
obuéarskih proizvoda prema zahtevu 1
naznaden time, lo se na podnoZje djona
presovanjem prilepljuie naroédita naknadna
usnica svojstvenog oblika za priévriéivanje
gornjeg dela obuée odn. okvira, koja nak-
nadna usna za usivanje dopire ili sasvim
do dela pete svugde unaokolo ili samo
do zglobastog dela, koji zajedno sa delom
pete djona obruzu}c jednu celinu, koji je
snabdeven, odn. prema potrebi zarezan
naknadnom usnom za uSivanje pnieplj\:nam
jednovremeniin presovanjem, i ¢ija jaéina
pr:bhzno odgovara visini one naknadne
usne, ¢iji nastavak ona obrazuje, pri ¢emu
naknadna usna, izdignuta na gore ukose-
nim obodom djona, obrazuje klinati zljeb
koji se ispunjava ili kozom, plutom, filcom
ili sli¢nim malerijalima, ili pak, radi postig-
nuéa gipkosti obuée, kao i belje ulegane.
noge, moze ostali neigpunjen.

3. Jblik izvodjenja kalupa odn. polu-
kalupa za izradu obucée prema zahtevu
1—2, naznaéen lime, &to je osnova kalupa
tako izvedena, da on u sredniem preseku
povuéenom popreko preko njegovog pred-
njeg dela pokazuje pretezno pravu ali ipak
malo konveksnu ili malo konvaknu liniju.
i sto je oko njegovog oboda izuzimajuéi
unutarnji zglobasti deo, ograniéen proiz-
volino prostiru¢om se u prostoru obimnom
povrdinom, koja se pravoliniski, konveksno
ili konkavno penje na gore pod istim ili
promenljivim iglom, koja se povr§ina spaja
sa srednjom povrdinom osnove kalupa
umereno ostro ili kontinualno ovalno.

4, Oblik izvodjenja kalupa odn. polu-
kalupa za izradu obuée prema zahiovu
1—3, naznacen time, §to je, usled spoje-
nih dejstva raznorodnog sastava zglobova
u bedrima, kolenima i skeletu gornjeg dela
fela kod ¢oveka i kod Zene, naroéito pri-
likom hoda, srednja povrSina osnove ka-
lupa koso nagnuta ispod horizontalne radi
pravilnog upravhan]a hodom i ravnomer-
nog abanja djona, i to kod Zenskih kalupa
na spoljnu stranu, kod muskih na unutarnju.

5. Oblik izvodjenja kalupa odn. poluka-
lupa za izradu obuée prema zahtevima
1—4, naznacen lime, Sto se na osnovu
uobiéajenog kalupa pre utiskivanja sare
udvrsti odgovarajuca ispuna od koze, dr-
veta, fibera ili drugog kog upolrebljivog
materijala, ¢ime se posliZe osnova ozna-
¢ena u zahtevima 1—4.

6. Uredjenie kalupa odn. polukalupa za
izradu obuée prema zahtevu 1—5, nazna-
¢eno melalnom cevi, uvréenom u zadniji
deo kalupa, za tu svrhu snabdevenu od-
govarajuéim zavojicama, na &ija obadva



kraja prosirenje u obliku naplatka, naro-
¢ito namesteni pomocu zavojice, ili izra-
djeni od samih zidova cevi, sprecavaju
ispadanje cevi iz odgovarajuée rupe na
kaluru.

7. Oblik izvodjenja kalupa odn. poluka-
lupa za izradu obuce prema zahtevima
1 -6, naznaéen time, §to je ili u srednjoij
povrsini osnove kalupa pravoliniskog, kon-
veksnog ili konkavnog preseka umetnut
ili uévric¢en odgovarajucée ograniceni limani
okov na taj naéin, Sto se ostavlja izvesna
sirina njegovog oboda oéuvana od spoljne
konture osnove kalupa ili pak da onaj li-
mani okov, koji se gornjom povrsinom
prosiire preko srednje povisine osnove ka-
lupa, bude prikovan na tu srednju povr-
Sinu, pri éemu ivica okova pokazuje nagib
na gore pod jednim uglom, koji odgovara
nagibnom uglu obimne povrsine (3) osnove
kalupa, a okov moze bili ili upusten ili
izveden sa uko$enom spcljnom ivicom.

8. Oblik izvodjenja kalupa odn. poluka-
lupa za izradu obuce prema zahtevima
1—7 naznacen time, §lo je srednja povr-
sina osnove kalupa u preseku, pravoliniska
konveksna ili konkavna, du? svoga obima
predvidjena sa limanom pantljikom, koja
polpuno ili delimiéno ogradjuje ivicu po-
viSine, pri éemu limana oanlljika moze
biti izvedena ili upusteno ili sa ukoSenom
spoljnom ivicom.

Oblik izvodjenja kalupa odn poluka-
lupa za izradu obuée prema zahtevu 1—8
naznadcen fime, $to u mesto lima, koji se pri-
menju;e na kalupima za izradu cbuée prema
zahtevima 6—8, dolaz; prskani metalni sloj.

10. Naéin izvodjenja postupka za iz.
radu obuée prema zahtevima [—9 na-
znaden zglobastom delom, koji se pru-
7a od zadebljenja za palac od zad-
njeg dela obuée koji ima oblik osnove
slikle, koji je predvidien sa obe strane
za zasefenim ili zalepljenim usnama za
Sivenje proizvolinih vrsta i rasporeda, na
koju se usnu pridiva gornit deo obudée
rad prisivanja za djon i okvir, i koji je zglo-
basti deo zaleplien ili utisnut prema ovome
pronaiasku ili pomoéu ma koga upotreb-
liivog lepka.

11. Naéin izvodjenja poslupka za iz-
radu obuce prema zahtevima 1—10 naz-
nacen lime, $lo je izmedju dZona i zglo-
bastog dela umeinut potkoviéasto do-
terani limani deo odn. priévrdéen na zglo-
basti dao, §to spredava prodiranje bodova
i eksera u unutrasnjost obucde i §lo se
sem ovoga izmedju djona i pendzeta ué-
vrécéuje odn. upusta pljosta éeliéna opruga.

12. Naéin izvodjenja postupka za izradu
obuée prema zahtevima 1 —11 naznaden
time, Sto se radi ukradavanja spoljne ivice

djona on duz cele svoje duzine ili samo
prednji deo pendzeta ukrasi lakovanom
koznom pantljikom u boiji, eventualno i
sa vestackim Savom, koja se pantljika lepi
ili uliskuje na spolini obod djona po-
modu celuloidnog rastvora ili drugoga kod
pogodnog lepka.

13. Naéin izvodjenja postupka za izradu
obuée prema zahtevima 1—12, nazneéen
time, Sto se okviri, ramovi i razliéiti umelci
mogu izradjivati od lakovane koZe proiz-
voline boje.

14. Naéin izvodjenja poslupka za izradu
obude prema zahtevima |—13, naznaéan
time, to su razliciti umetci, ramovi ili okviri,
od obiéne ili lakovane koze usiveni odn.
postavljeni dvogubo dva i dva ili razre-
zani duZ njihove debljine, od koje doniji
deo sluzi za utvrdiivanje pendzZeta a gornii
deo je po usivanju pendzeta é&vrsto vezan
sa donjim pomocu lepka prema ovome
pronalasku, tako da oba dela obrazuju
jednu nerazdvojnu celinu, pri éemu dvo-
gubi Sav ostaje pokriven kao Sto i treba.

15. Naéin izvodjenja postupka za izradu
obuée prema zahtevima 1—14, naznaéen
time, 8to je djon za Sivenu, kovanu even-
tualno zavrtnjima stezanu obuéu u svom
zadnjem delu predvidjen sa jednom pre-
klapajuéom usnom dobivenom na pr. re-
zanjem, dok se on na svom predrjem
delu sa obe strane utiskuje pomodéu kli-
nastih umetaka od koze, kaucuka ili dru-
gog pogodnog materijala na koso nagnulu
obodnu povrsinu kalupa, koji se klinasti
umelci pre prodivanja odn. oroSivanja dr-
venim ekserima dadu ukloniti. a pe izvo-
djenju ovoga posla dadu se opet defini-
tivno zalepiti na njihovo pryobitno mesto
i to jednovremeno sa raseéenom usnom
u zglobastom delu djona, éime se Sav
odn. drveni ekseri pokriju i time otpada
potreba drugoga djona za pokrivanje.

16. Nagin izvodjenja postupka za izradu
obude prema zahtevima 1—15, naznacen
time, 8to se za izradu lepljene obuée upo-
trebljuje lepak po navedenim zsahtevima,
pri éemu se na spolinem obodu gornieg
dela obuée (lista) uSivaju narocite kozne
pantljike sa mesnatom stranom (strana koze
do Zivotinjskog tela) okrerutoj unutra odn.
lanene pantljike, i Sto se one uSivaju za
dion ubadenjem sa ili bez iskoridéenja
okvira na taj naéin, S8lo se po izviSenom
ubadanju zaostali obod odn. okvir zalepi
neposredno za djon celuloidnom rastvorom
kao neka vrsta umetka, &ime se moze po-
stiéi drugojaéiji ukras oboda djona, pogla-
vitlo je pak data moguénost neposrednog
leplienja pendZeta na djon njegovom ce-
lom povrSinom.

17. Naéin izvodjenja pustupka za izradu



-obuée prema zahievima | —16, naznacen
time, §to se za izradu nepromodive i obude
sasvim od koZe otvoreni zarezi odn. usne
za sivenje djona i zglobastog dela po iz-
vrsenom priévrséivanju gornjeg dela obuée
premazuju celuloidnim rastvorom, radi vo-
donepropuslljivog zaptivanja sava prema
pronalasku, pri demu se nreko toga Sava
svugde oko djona prilepi, pomocu istog
celuloidnog rastvora, jedna klinasta koZzna
ili od pluie ili od gume -~ pantliika za
djon a izmedju djona i pendZela se za-
lepi odn. umetne .jedan deo ili pola me-
djudjona od koze, gume, kauéuka, pro-
izvedene jacine ili od obucarskog platna
(tkanine) prepariranog gore pomenutim ce-
Juloidnim rastvorom.

18. Postupak za Sivenje, prepariranje i
impregnisanje konca za vreme Sivenja
obuce i ostalih kozZnih predmeta naznade
lime, 8lo se konac pre Sivenja provladi
kroz rastvor celuloida, celona. celina ili
sliénih celuloznih derivala u aceton kolodi-
um ili slicnim teénostima sa sliénim vso-
binama sa primesom drugih pogodnih ma-
ferija u razliditim kombinacija, pri éemu
se obuéa ili drugi kozni predmel sije hlad-
nim koncem, obavijenim odn preparira-
nim gore pomenulim malerijama, a da se
pri tome ne greju delovi obuéarske sivacde
masine,

19. Srestva za prepariranje i impregnisa-

nie prema zahtevima 1—18, koja se sa-
stoje iz celuloida, celona, celita i sliénih
celuloznih derivata, rastvorenih u acetonu
kolodiumu i sliénim teénostima istth oso-
bina, naznacena primesom odn. stvariva-

njum paralfina svezeg stearina, cerezina,
gutaperke u kombinaciji sa smolastom
materijom, kolofonijumom, smolom, ler-

pentinom i sl. kao i sa ricinusom i lane-
nim uljem ili firnajzem i sliénim materijama.

20. Postupak za omeksavanje oévrslog
prepariranog konca, prema pronalasku po
zahtevima 1—19, naznacen lime, §to se
kalem izbuSen sa sirane zajedno sa kon-
cem izlaze uticaju acetona, kolodijuma
i sliénim teénostima sa istim takvim osobi-
nama u razlicitim kombinacijama ili uti-
caju peare koju razvijaju materije.

21. Naéin izvodjenja postupak za izradu
obuée prema zahtevima 1—20. naznacen
time, sto su Stikle specijalno drvene stikle
predvidjene na celoj svojoj spolinoj po-
vrdini sa prskanim metalnim slojem.

22. Naéin izvodjenja postupka za izradu
obuce prema zahtevima 1—21, naznaden
time, 5to kalup koji sluzi za leplienje i
presovanje djonova izglobaslih delova ima
dodirne povriine, naime one, koje opko-
liavaju neposredno zljebove odredjene za
prijfem usana za Sivenje, isprskane sa me-
talnim premazom.
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